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御客様各位 

 

２０１２年３月 

 

model ＷＤ エアワークサポート モデルチェンジのお知らせ 

 

 

拝啓 

貴社ますますご盛栄のこととお喜び申し上げます。 

弊社業務につきましては、毎度並々ならぬご厚情をいただき深く感謝申し上げます。 

さて、首題の件につきましてエアワークサポート（model WD）の大幅な能力アップの実現による 

モデルチェンジをさせて頂きます。変更概要は下記を御参照願います。 

誠に勝手ながらご了承の程、宜しくお願い申し上げます。 

敬具 

 

記 

１． 変更内容について 

・ モデルチェンジによる形式変更 

・ サポート力の向上（従来比約２．５倍※） 

（※ 0.4MPa のエア供給時のサポート力） 

・ 外形ネジサイズ M60×2 の１サイズを追加 

・ ボディに SUS 材質を採用 

・ 使用圧力範囲の見直し 

従来モデル WD：0.4～1.0MPa 

新モデル WNC：0.25～0.7MPa 

 

従来モデル 形式(WD) WD0262 WD0302 WD0362 WD0452 該当なし 

0.4MPa 時サポート力 0.16kN 0.3kN 0.44kN 0.8kN 該当なし 

 

 

新モデル 形式(WNC) WNC0600 WNC1000 WNC1600 WNC3000 WNC6000 

0.4MPa 時サポート力 0.4kN 0.7kN 1.0kN 2.1kN 4.1kN 

 

２． 互換性について 

・ 外形、取付穴の寸法は、全タイプで完全に互換性を有します。 

但し、部品単体での互換性はありませんので、メンテナンス時は注意願います。 

・ 新モデル WNC は最高使用圧力が 0.7MPa のため、従来モデル WD を 0.7MPa 以上の 

圧力でご使用の場合は圧力調整が必要となります。 

・ 詳細につきましては、カタログ・ホームページを御参照願います。もしくは、弊社営業担当まで 

お問い合わせ願います。 

 

３． 変更時期について 

２０１１年１２月より随時切換えを行っています。 

WD は２０１２年６月をもって生産を終了させていただきます。 

以上 

従来形式 WD 新形式 WNC 
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旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。
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注意事項

エア上昇タイプ

バネ浮上タイプ

目的に合わせたモデルを下記よりお選びください。
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プランジャがワークに接触した後も、プランジャ

ピストンは、上昇端まで上昇。

エア圧供給を開始すると、プランジャピストンが

先行して上昇。この動作に合わせてプランジャ

はバネを介し、ワーク接触まで上昇。

コンタクトボルト

プランジャバネ

プランジャピストン

プランジャ

鋼球

ピストン

コレット

ワーク

プランジャピストンが上昇端到達後、ピストン

室へエアが流れ押下げ開始。

ピストンとコレットのテーパ作用が鋼球を介し、

コレットが均一かつ強力な力でプランジャを

握り締め、サポート力を発生。

エアポート ベントポート

特長断面構造 シンボル

動作説明

使用例

1リリース状態（初期状態）

プランジャはバネ力で下降端。

薄物ワークの

　    バックアップに最適

●接触力は小さく1.8N～。　

●スクレーパは耐久性に優れ、

　高圧クーラントに対応した

　低摺動タイプを専用開発。

用途に合わせて

　        接触力を変更可能

●標準でバネ（強 /弱）選択可能。

●コンタクトボルトを外せば、自由に

　バネ交換ができます。

「スムーズな動作」と

　      「安定した能力」

●世界初、コレット方式採用。

●主要部品は耐食材使用。

2プランジャ上昇（ワーク接触） 3プランジャピストン上昇 4ワークサポート状態

・世界初のコレット方式だから実現できた0.4～1MPa仕様のワーク

　サポート

・ボディは極小( M26 ～ M45の4種)、スムーズな動作と安定した

  サポート力を実現

・ジグベースのサイズ変更なしに、わずかなスペースでも配置可能

エアワークサポート
ネジ込み形　エア上昇タイプ

model WD
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WD 030 2 - L - E

無記号 E

ネジ込み形 エア上昇タイプ
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形式表示仕様

能力線図
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ボディサイズ

デザインＮｏ．

プランジャバネ力

バリエーション

無記号：エア上昇タイプ

　E　：バネ浮上タイプ･･･9～ 14 ページ参照

L：弱バネ

H：強バネ
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力
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力
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N)

供給エア圧（MPa) 供給エア圧（MPa)

本体の外周ネジサイズを示します

サポート力線図 （本グラフは、 静荷重条件でのサポート力を示します。）

4

荷重 /変位線図（本グラフは、エア圧 1MPa 供給時における静荷重変位を示します。）
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形式

サポート力(エア 0.5MPa 時 )

サポート力(エア 1MPa 時 )

サポート力(計算式 )

プランジャストローク

シリンダ容量

プランジャ

バネ力

最高使用圧力

最低使用圧力

耐圧

使用温度

質量

備考 1. サポート力 (計算式 )の記号 Pは、供給エア圧力 (MPa) を示します。

　　 2. プランジャバネ力の数値は、バネ設計値を示します。

       プランジャの摺動抵抗・バネの特性等によりバラツキがありますので、ワーク接触力の参考値としてください。
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外形寸法 取付部加工寸法
※コンタクトボルトの設計製作時に参考としてください。

コンタクトボルト設計寸法
※本図はリリース状態 ( プランジャ上昇前 ) を示します。
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EXネジOリング

注意事項

1) 本体取付時のトルクは、 上表の本体推奨取付トルクとしてください。

    推奨トルクを超えた場合、 ボディの変形等により正常に動作しない恐れが

    生じます。

    また、 推奨トルクより小さ過ぎる場合、 緩みにより O リングが破損して

    エア漏れの原因となります。
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プランジャバネ室寸法
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o
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W
D

※バネの設計製作時に参考としてください。

model WD

m
o
d
e
l 
W
D

ネジ込み形　エア上昇タイプ

注意事項

1) コンタクトボルトの質量とプランジャバネ力を考慮の上、 設計製作してください。

2) 上表数値と異なる設計製作によるコンタクトボルトを使用された場合、

    プランジャバネ力がカタログ数値と異なったり、 プランジャバネが破損して

   動作不良の原因となる場合があります。
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対応機器形式
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EC

ED

EE

EF

EG

EＸ

O リング

対応機器形式

FA

FB

FC

FD

FE

FF

ストローク

注意事項

1) プランジャバネ圧縮時の FF 寸法最小値は （FF- ストローク） となります。

2) コンタクトボルトを別途製作される場合は、 コンタクトボルト設計寸法に従い、

   製作されることをお勧めします。
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プランジャバネ

小ピストン

コンタクトボルト

プランジャ

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。
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W
D

外形寸法 取付部加工寸法
※コンタクトボルトの設計製作時に参考としてください。

コンタクトボルト設計寸法
※本図はリリース状態 ( プランジャ上昇前 ) を示します。
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※バネの設計製作時に参考としてください。
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ネジ込み形　エア上昇タイプ

注意事項

1) コンタクトボルトの質量とプランジャバネ力を考慮の上、 設計製作してください。

2) 上表数値と異なる設計製作によるコンタクトボルトを使用された場合、

    プランジャバネ力がカタログ数値と異なったり、 プランジャバネが破損して

   動作不良の原因となる場合があります。
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注意事項

1) プランジャバネ圧縮時の FF 寸法最小値は （FF- ストローク） となります。

2) コンタクトボルトを別途製作される場合は、 コンタクトボルト設計寸法に従い、

   製作されることをお勧めします。
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旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。



コンタクトボルト

プランジャバネ

プランジャ

ピストン

コレット

鋼球

model WD-Eエアワークサポート

1MPa http:/ /www.kosmek.co.jp KOSMEK LTD. 109

ネジ込み形 バネ浮上タイプ

2プランジャ下降（ワーク接触）

ワークを下降させていくとプランジャ接触後

は、プランジャとともに下降する。

このときのワークとの接触力は弱いプランジャ

バネ力のみ。

外部に設けた着座基準面までワークを下降。 ワークの着座基準面到達後、ワーク

サポートへエアを供給。

ピストンとコレットのテーパ作用が鋼球を介し、

コレットが均一かつ強力な力でプランジャを

握り締め、サポート力を発生。

・世界初のコレット方式だから実現できた0.4～1MPa仕様のワーク

  サポート

・ボディは極小( M26 ～ M45の4種)、安定したサポート力を実現

・ジグベースのサイズ変更なしに、わずかなスペースでも配置可能

特長断面構造 シンボル

動作説明

使用例

1リリース状態（初期状態）

プランジャはバネ力で上昇端。

薄物ワークの

　    バックアップに最適

●接触力は小さく1.8N～。　

●スクレーパは耐久性に優れ、

　高圧クーラントに対応した

　低摺動タイプを専用開発。

用途に合わせて

　        接触力を変更可能

●標準でバネ（強 /弱）選択可能。

●コンタクトボルトを外せば、自由に

　バネ交換ができます。

大きな切削負荷にも

　      耐える強い把握力

●世界初、コレット方式採用。

●主要部品は耐食材使用。

3ワーク着座基準 4ワークサポート状態

エアポート ベントポート

ワーク

m
o
d
e
l 
W
D
-
E

m
o
d
e
l 
W
D
-E

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。



コンタクトボルト

プランジャバネ

プランジャ

ピストン

コレット

鋼球

model WD-Eエアワークサポート

1MPa http:/ /www.kosmek.co.jp KOSMEK LTD. 109

ネジ込み形 バネ浮上タイプ

2プランジャ下降（ワーク接触）

ワークを下降させていくとプランジャ接触後

は、プランジャとともに下降する。

このときのワークとの接触力は弱いプランジャ

バネ力のみ。

外部に設けた着座基準面までワークを下降。 ワークの着座基準面到達後、ワーク

サポートへエアを供給。

ピストンとコレットのテーパ作用が鋼球を介し、

コレットが均一かつ強力な力でプランジャを

握り締め、サポート力を発生。

・世界初のコレット方式だから実現できた0.4～1MPa仕様のワーク

  サポート

・ボディは極小( M26 ～ M45の4種)、安定したサポート力を実現

・ジグベースのサイズ変更なしに、わずかなスペースでも配置可能

特長断面構造 シンボル

動作説明

使用例

1リリース状態（初期状態）

プランジャはバネ力で上昇端。

薄物ワークの

　    バックアップに最適

●接触力は小さく1.8N～。　

●スクレーパは耐久性に優れ、

　高圧クーラントに対応した

　低摺動タイプを専用開発。

用途に合わせて

　        接触力を変更可能

●標準でバネ（強 /弱）選択可能。

●コンタクトボルトを外せば、自由に

　バネ交換ができます。

大きな切削負荷にも

　      耐える強い把握力

●世界初、コレット方式採用。

●主要部品は耐食材使用。

3ワーク着座基準 4ワークサポート状態

エアポート ベントポート

ワーク
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旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。



エアワークサポート
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WD 030 2 - L - E

無記号 E

ネジ込み形 バネ浮上タイプ

形式表示仕様

能力線図

kN

kN

kN

mm

cm3

N

MPa

MPa

MPa

℃

kg

L

H

形式

サポート力(エア 0.5MPa 時 )

サポート力(エア 1MPa 時 )

サポート力(計算式 )

プランジャストローク

シリンダ容量

プランジャ

バネ力

最高使用圧力

最低使用圧力

耐圧

使用温度

質量

1

2

3

1 2 3

4

ボディサイズ

デザインＮｏ．

プランジャバネ力

バリエーション

無記号：エア上昇タイプ･･･3～ 8 ページ参照

　E　：バネ浮上タイプ

L：弱バネ

H：強バネ
備考 1. サポート力 (計算式 )の記号 Pは、供給エア圧力 (MPa) を示します。

　　 2. プランジャバネ力の数値は、バネ設計値を示します。

       プランジャの摺動抵抗・バネの特性等によりバラツキがありますので、ワーク接触力の参考値としてください。

1.0

0.4

1.5

0～ 70

WD0262-E

0.27

0.8

1.07×P-0.27

6.5

0.8

1.8 ～ 2.9

2.1 ～ 4.3

0.15

WD0302-E

0.5

1.5

2×P-0.50

6.5

1.4

2.1 ～ 2.9

3.0 ～ 4.4

0.25

本体の外周ネジサイズを示します

WD0362-E

0.73

2.2

2.93×P-0.73

8

2.2

2.3 ～ 2.9

3.2 ～ 4.4

0.40

WD0452-E

1.33

4.0

5.33×P-1.33

8

3.9

3.6 ～ 4.3

4.9 ～ 6.1

0.75

4

外周ネジ
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D
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m
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D
-
E

model WD-E
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ト
力
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サ
ポ
ー

ト
力
(
k
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供給エア圧（MPa) 供給エア圧（MPa)

サポート力線図 （本グラフは、 静荷重条件でのサポート力を示します。）

荷重 /変位線図（本グラフは、エア圧 1MPa 供給時における静荷重変位を示します。）
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変
位
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変
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変
位荷重

ロック時(無負荷状態)

静荷重を加えた状態

WD0452-E

WD0262-E

WD0302-E WD0362-E

WD0302-E

WD0262-E

WD0452-E

WD0362-E

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。
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WD 030 2 - L - E

無記号 E

ネジ込み形 バネ浮上タイプ
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能力線図
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耐圧

使用温度

質量
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1 2 3
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ボディサイズ

デザインＮｏ．

プランジャバネ力

バリエーション

無記号：エア上昇タイプ･･･3～ 8 ページ参照

　E　：バネ浮上タイプ

L：弱バネ

H：強バネ
備考 1. サポート力 (計算式 )の記号 Pは、供給エア圧力 (MPa) を示します。

　　 2. プランジャバネ力の数値は、バネ設計値を示します。

       プランジャの摺動抵抗・バネの特性等によりバラツキがありますので、ワーク接触力の参考値としてください。
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サポート力線図 （本グラフは、 静荷重条件でのサポート力を示します。）

荷重 /変位線図（本グラフは、エア圧 1MPa 供給時における静荷重変位を示します。）
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WD0452-E

WD0262-E
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WD0302-E

WD0262-E

WD0452-E

WD0362-E

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。



エアワークサポート

1MPa http:/ /www.kosmek.co.jp KOSMEK LTD. 1413

ネジ込み形 バネ浮上タイプ

m
o
d
e
l 
W
D
-
E

m
o
d
e
l 
W
D
-
E

外形寸法 取付部加工寸法
※本図はリリース状態 ( プランジャ上昇時 ) を示します。

注意事項

1) 本体取付時のトルクは、 上表の本体推奨取付トルクとしてください。

    推奨トルクを超えた場合、 ボディの変形等により正常に動作しない恐れが

    生じます。

    また、 推奨トルクより小さ過ぎる場合、 緩みにより O リングが破損して

    エア漏れの原因となります。

WD0362-E

81

32

36

M36×1.5

64

9.4

44.3

10.3

34.2

17

10

5

M6×9

9

3

8

34.5

18 ～ 52

CC-9

max. 3

p.c.d. 26

max. 3

AS568-012(90°)

AS568-026(90°)

8

40 N･m

WD0302-E

75.5

27

30

M30×1.5

60

9.4

40.3

10.3

28.2

15.5

9

5

M6×9

9

3

8

28.5

17 ～ 48

CC-9

max. 3

p.c.d. 22

max. 3

AS568-012(90°)

AS568-022(90°)

6.5

25 N･m

WD0262-E

68.5

24

26

M26×1.5

53

7.4

36.8

8.8

24.2

15.5

9

5

M6×9

9

3

8

24.5

16 ～ 43

CC-7

max. 3

p.c.d. 18

max. 3

AS568-012(90°)

AS568-020(90°)

6.5

16 N･m

形式

A

B

C

D( 呼び×ピッチ )

E

F

G

H

J

T

U

V

X( 呼び×深さ )

BA

BB

BC

CB

CC

CD

CE

CF

CG

DA

DB

プランジャストローク

本体推奨取付トルク

WD0452-E

95

41

45

M45×1.5

76

9

53.2

13.8

43.2

19

12

6

M8×12

11.5

4

10

43.5

21 ～ 61

CC-8.5

max. 5

p.c.d. 30

max. 5

AS568-014(90°)

AS568-030(90°)

8

63 N･m

プ
ラ

ン
ジ

ャ
ス

トロ
ー

ク

CF

エアポート

φCE

ベントポート

φCG

六
角

B

B
C

Xネジ

φC

φBA

φU

E
T

A

F
G

H

Dネジ

15°

V
B

B

Oリング（付属）

DA

φCG

ベントポートエアポート

φCE

DB

Oリング（付属）

φJ+0.1
0

コンタクトボルト

※コンタクトボルトの設計製作時に参考としてください。

コンタクトボルト設計寸法

m
in

.E
C

φ
E
B

φ
E
D

EE

EG EF

EXネジOリング

注意事項

1) コンタクトボルトの質量とプランジャバネ力を考慮の上、 設計製作してください。

2) 上表数値と異なる設計製作によるコンタクトボルトを使用された場合、

    プランジャバネ力がカタログ数値と異なったり、 プランジャバネが破損して

   動作不良の原因となる場合があります。

WD0452-E

6

10

5

10

7

2

M8

S6(NOK 製 )

WD0362-E

4.5

8.5

3.5
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1.5

M6

S5(NOK 製 )

WD0302-E

4.5
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3.5

8

6

1.5

M6

S5(NOK 製 )

WD0262-E

4.5

8.5

3.5

8

6

1.5

M6

S5(NOK 製 )

対応機器形式

EB

EC

ED

EE

EF

EG

EＸ

O リング

対応機器形式

FA

FB

FC

FD

FE

FF

ストローク

注意事項

1) プランジャバネ圧縮時の FF 寸法最小値は （FF- ストローク） となります。

2) コンタクトボルトを別途製作される場合は、 コンタクトボルト設計寸法に従い、

   製作されることをお勧めします。
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0.5

0.5

17

8
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1

24.6

8

プランジャバネ室寸法
※バネの設計製作時に参考としてください。

model WD-E

6.3S

C
D

以
上

C
C

C1

R0.4

Dネジ

（下穴φCB）

φ
F
A

φ
F
B

FC FD

FF

FE

ストローク

プランジャバネ

小ピストン

コンタクトボルト

プランジャ

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。



エアワークサポート

1MPa http:/ /www.kosmek.co.jp KOSMEK LTD. 1413

ネジ込み形 バネ浮上タイプ
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E
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-
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外形寸法 取付部加工寸法
※本図はリリース状態 ( プランジャ上昇時 ) を示します。

注意事項

1) 本体取付時のトルクは、 上表の本体推奨取付トルクとしてください。

    推奨トルクを超えた場合、 ボディの変形等により正常に動作しない恐れが

    生じます。

    また、 推奨トルクより小さ過ぎる場合、 緩みにより O リングが破損して

    エア漏れの原因となります。
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16 ～ 43

CC-7

max. 3

p.c.d. 18

max. 3

AS568-012(90°)

AS568-020(90°)

6.5

16 N･m

形式

A

B

C

D( 呼び×ピッチ )

E

F

G

H

J

T

U

V

X( 呼び×深さ )

BA

BB

BC

CB

CC

CD

CE

CF

CG

DA

DB

プランジャストローク

本体推奨取付トルク

WD0452-E

95

41

45

M45×1.5

76

9

53.2

13.8

43.2

19
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6

M8×12

11.5
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10

43.5

21 ～ 61

CC-8.5
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p.c.d. 30
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AS568-014(90°)
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Oリング（付属）
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φCG

ベントポートエアポート

φCE
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Oリング（付属）
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0

コンタクトボルト

※コンタクトボルトの設計製作時に参考としてください。

コンタクトボルト設計寸法
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EE
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EXネジOリング

注意事項

1) コンタクトボルトの質量とプランジャバネ力を考慮の上、 設計製作してください。

2) 上表数値と異なる設計製作によるコンタクトボルトを使用された場合、

    プランジャバネ力がカタログ数値と異なったり、 プランジャバネが破損して

   動作不良の原因となる場合があります。
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O リング

対応機器形式

FA

FB

FC

FD

FE

FF

ストローク

注意事項

1) プランジャバネ圧縮時の FF 寸法最小値は （FF- ストローク） となります。

2) コンタクトボルトを別途製作される場合は、 コンタクトボルト設計寸法に従い、

   製作されることをお勧めします。
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プランジャバネ室寸法
※バネの設計製作時に参考としてください。

model WD-E

6.3S

C
D

以
上

C
C

C1

R0.4

Dネジ

（下穴φCB）

φ
F
A

φ
F
B

FC FD

FF

FE

ストローク

プランジャバネ

小ピストン

コンタクトボルト

プランジャ

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。
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model WD
注意事項

設計上の注意

プランジャ動作方向

水平･垂直いずれも

負荷率 30% 以下

m

m

m

クランプ力 =1.0

サポート力≧1.5

1） 仕様の確認

　●使用エア圧力は最高 1.0MPa、 最低 0.4MPa です。

　●ワークサポートとクランプを対向で使用する場合、 サポート力

はクランプ力の 1.5 倍以上でご使用ください。

 

2） 必要に応じた、 ワークの仮止め設置

　●軽量ワークに、 複数のサポート使用時は、 プランジャバネ力

がワーク重量を上回り、 ワークを押上げる場合があります。

3） プランジャには、 アタッチメントが必要

　●必ず、 アタッチメントを取付けた状態で使用してください。

　   プランジャバネを固定するものがなくなり、 プランジャが上昇

　　しません。

　●アタッチメントには必ず O リングをセットしてください。

　　切削液等が浸入し、 動作不良の原因となります。

 

4） 溶接ジグ等に使用時は、 プランジャ表面を保護

　●スパッタ等がプランジャに付着すると、 摺動不良が発生し、

正常なサポート機能は得られません。

5） プランジャ動作時間を、 供給エア量で調整

　●目安は、 フルストロークで 0.5 ～ 1 秒程度です。

　●動作速度が早い場合、 ワークに衝突後の跳ね返りが大きく、

ワークと隙間が生じた状態でロックする場合があります。

　●スピードコントローラはメータインをご使用ください。

6） ベントポートの適切な処置

　●ワークサポートは僅かですが単動シリンダと同様に呼吸をします。

使用環境を考慮し、 切削液や異物の吸込みを避けてください。

　●呼吸穴を設けずに使用すると、 正常な機能を得られない場合

があります。

　

7） アタッチメントの設計製作は、 質量に注意

　●アタッチメントの質量は、 プランジャバネ力に対して 30% 以下

で、 ご使用ください。

　

　

  ●例） WD0262-L の場合、 プランジャバネ力は 1.8 ～ 2.9N

従って、 コンタクトボルトの最大質量 =1.8×0.3/9.807=0.06kg

ただし、 プランジャの摺動抵抗 ・ バネの特性等により、 バラ

ツキがありますので、 質量は極力低い条件でのご使用を推奨

します。

　●取付ネジ部分の寸法は、 8 または 14 ページに記載のコンタクト

ボルト設計寸法に合わせて製作してください。

　●プランジャバネの固定にも併用していますので、 ネジ部分の

寸法が異なるものを使用すると、 バネ力の変化や破損で動作

不良の原因になります。

1MPa

注
意

事
項

KOSMEK LTD.

model DZ
オプション

オプション

使用例

取付方法のバリエーションを拡げます。
取付側加工の単純化や加工手配部品の削減に、お役立てください。

小径タップの加工のみで、

取付可能となります。

大口径ネジ加工が不要となり、

マニホールド化も容易です。

プレート側を薄い鋼鈑で、

製作可能になります。

プレート プレート

プレート

WD

WD
WD

DZ-C

DZ-C

DZ-R

DZ-R

オ
プ

シ
ョ

ン

フランジ形ナット ： DZ-C

配管ブロック ： DZ-R

形式

対応機器形式

A

B

C

D

M( 呼び × ピッチ )

R

DZ0360-C

WD0362

WD0362-E

45

35

16

6.8

M36×1.5

59.6

DZ0450-C

WD0452

WD0452-E

55

42

18

9

M45×1.5

72.4

DZ0300-C

WD0302

WD0302-E

38

29

15

5.5

M30×1.5

49.6

DZ0260-C

WD0262

WD0262-E

35

26

14

5.5

M26×1.5

45.5

M
ネ

ジ

□B

φR

C

□A

4-φD 取付ボルトは付属しておりません。

C 寸法を参考に取付高さに応じ、 手配してください。

注意事項

1)

形式

対応機器形式

A

B

C

D

E

F

G

Rc

R

DZ0360-R

WD0362

WD0362-E

45

35

22

6.8

11

34.5

2.5

Rc1/8

59.6

DZ0450-R

WD0452

WD0452-E

55

42

25

9

12.5

43.5

3.5

Rc1/4

72.4

DZ0300-R

WD0302

WD0302-E

38

29

22

5.5

11

28.5

2.5

Rc1/8

49.6

DZ0260-R

WD0262

WD0262-E

35

26

19

5.5

9.5

24.5

2.5

Rc1/8

45.5

+
0
.1

0
φ

F

□B

□A

φR

C

E

エアポート

Rcネジ

G

4-φD
ベントポート

Rcネジ

取付ボルトは付属しておりません。

C 寸法を参考に取付高さに応じ、 手配してください。

注意事項

1)

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。



エアワークサポート

http:/ /www.kosmek.co.jp 1615

model WD
注意事項

設計上の注意

プランジャ動作方向

水平･垂直いずれも

負荷率 30% 以下

m

m

m

クランプ力 =1.0

サポート力≧1.5

1） 仕様の確認

　●使用エア圧力は最高 1.0MPa、 最低 0.4MPa です。

　●ワークサポートとクランプを対向で使用する場合、 サポート力

はクランプ力の 1.5 倍以上でご使用ください。

 

2） 必要に応じた、 ワークの仮止め設置

　●軽量ワークに、 複数のサポート使用時は、 プランジャバネ力

がワーク重量を上回り、 ワークを押上げる場合があります。

3） プランジャには、 アタッチメントが必要

　●必ず、 アタッチメントを取付けた状態で使用してください。

　   プランジャバネを固定するものがなくなり、 プランジャが上昇

　　しません。

　●アタッチメントには必ず O リングをセットしてください。

　　切削液等が浸入し、 動作不良の原因となります。

 

4） 溶接ジグ等に使用時は、 プランジャ表面を保護

　●スパッタ等がプランジャに付着すると、 摺動不良が発生し、

正常なサポート機能は得られません。

5） プランジャ動作時間を、 供給エア量で調整

　●目安は、 フルストロークで 0.5 ～ 1 秒程度です。

　●動作速度が早い場合、 ワークに衝突後の跳ね返りが大きく、

ワークと隙間が生じた状態でロックする場合があります。

　●スピードコントローラはメータインをご使用ください。

6） ベントポートの適切な処置

　●ワークサポートは僅かですが単動シリンダと同様に呼吸をします。

使用環境を考慮し、 切削液や異物の吸込みを避けてください。

　●呼吸穴を設けずに使用すると、 正常な機能を得られない場合

があります。

　

7） アタッチメントの設計製作は、 質量に注意

　●アタッチメントの質量は、 プランジャバネ力に対して 30% 以下

で、 ご使用ください。

　

　

  ●例） WD0262-L の場合、 プランジャバネ力は 1.8 ～ 2.9N

従って、 コンタクトボルトの最大質量 =1.8×0.3/9.807=0.06kg

ただし、 プランジャの摺動抵抗 ・ バネの特性等により、 バラ

ツキがありますので、 質量は極力低い条件でのご使用を推奨

します。

　●取付ネジ部分の寸法は、 8 または 14 ページに記載のコンタクト

ボルト設計寸法に合わせて製作してください。

　●プランジャバネの固定にも併用していますので、 ネジ部分の

寸法が異なるものを使用すると、 バネ力の変化や破損で動作

不良の原因になります。
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model DZ
オプション

オプション

使用例

取付方法のバリエーションを拡げます。
取付側加工の単純化や加工手配部品の削減に、お役立てください。

小径タップの加工のみで、

取付可能となります。

大口径ネジ加工が不要となり、

マニホールド化も容易です。

プレート側を薄い鋼鈑で、

製作可能になります。

プレート プレート

プレート

WD

WD
WD

DZ-C

DZ-C

DZ-R

DZ-R

オ
プ

シ
ョ

ン

フランジ形ナット ： DZ-C

配管ブロック ： DZ-R

形式

対応機器形式

A

B

C

D

M( 呼び × ピッチ )

R

DZ0360-C

WD0362

WD0362-E

45

35

16

6.8

M36×1.5

59.6

DZ0450-C

WD0452

WD0452-E

55

42

18

9

M45×1.5

72.4

DZ0300-C

WD0302

WD0302-E

38

29

15

5.5

M30×1.5

49.6

DZ0260-C

WD0262

WD0262-E

35

26

14

5.5

M26×1.5

45.5

M
ネ

ジ

□B

φR

C

□A

4-φD 取付ボルトは付属しておりません。

C 寸法を参考に取付高さに応じ、 手配してください。

注意事項

1)

形式

対応機器形式

A

B

C

D

E

F

G

Rc

R

DZ0360-R

WD0362

WD0362-E

45

35

22

6.8

11

34.5

2.5

Rc1/8

59.6

DZ0450-R

WD0452

WD0452-E

55

42

25

9

12.5

43.5

3.5

Rc1/4

72.4

DZ0300-R

WD0302

WD0302-E

38

29

22

5.5

11

28.5

2.5

Rc1/8

49.6

DZ0260-R

WD0262

WD0262-E

35

26

19

5.5

9.5

24.5

2.5

Rc1/8

45.5

+
0
.1

0
φ

F

□B

□A

φR

C

E

エアポート

Rcネジ

G

4-φD
ベントポート

Rcネジ

取付ボルトは付属しておりません。

C 寸法を参考に取付高さに応じ、 手配してください。

注意事項

1)

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。
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取付施工上の注意

1） 使用流体の確認

　●必ず、 エアフィルタを通した清浄な乾燥エアを供給してください。

　

2） 配管前の処置

　●配管 ・ 管継手は、 充分なフラッシングで、 清浄なものを

　　 ご使用ください。

　●回路中のゴミや切粉等が、 エア漏れや動作不良の原因に

  なります。

　●本品には、 エア回路内のゴミ ・ 不純物浸入を防止する機能は

　 　設けていません。

3） シールテープの巻き方

　●継手ネジ部先端を 1 ～ 2 山残して巻いてください。

　●シールテープの切れ端がエア漏れや動作不良の原因になります。

　●配管施工時は、 機器内に異物を混入させないため、 作業環

境を清浄にして、 適正な施工を行ってください。

4） 本体の取付

　●ネジ込みタイプは、 底面シール用 O リングのキズ付や欠損

に注意し、 下表のトルクで締付けてください。

　●O リングにはグリースを適量塗布してください。

　●乾燥状態で取付けると O リングにねじれや欠損が発生しやす

くなります。

　●規定以上のトルクで締付けると、 動作不良の原因になります。

5） アタッチメントの取付け

　●プランジャ先端の二面巾にスパナを掛けて廻り止めをし、 下表の

トルクにて締付けてください。

締付トルク (N･m)

16

25

40

63

ネジサイズ

M26×1.5

M30×1.5

M36×1.5

M45×1.5

形式

WD0262

WD0302

WD0362

WD0452

締付トルク (N･m)

5

10

ネジサイズ

M6

M8

形式

WD0262

WD0302

WD0362

WD0452

エアワークサポート

KOSMEK LTD. 1817

取扱い上の注意

保守　・　点検

保  証

1） 充分な知識と経験を持った人が取扱ってください。

　●油空圧機器を使用した機械 ・ 装置の取扱い、 メンテナンス等は

充分な知識と経験を持った人が行ってください。

　

2） 安全を確保するまでは、 機器の取扱い、 取外しを絶対に行

わないでください。

　

①機械 ・ 装置の点検や整備は、 被駆動物体の落下防止処置

や暴走防止処置等がなされていることを確認してから行って

ください。

②機器を取外すときは、 上述の安全処置がとられていること

の確認を行い、 圧力源や電源を遮断し、 エア回路中に圧力が

無くなったことを確認してから行ってください。

③運転停止直後の機器の取外しは、 機器の温度が上がってい

る場合がありますので、 温度が

下がってから行ってください。

④機械 ・ 装置を再起動する場合は、

ボルトや各部の異常がないか確

認した後に行ってください。

3） ワークサポート動作中はプランジャ

に触れないでください。 手を挟ま

れ、 けがの原因になります。

4） 分解や改造はしないでください。

　●分解や改造をされますと、 保証期間内であっても保証ができ

なくなります。

1） 保証期間

　●製品の保証期間は、 当社工場出荷後 1 年半、 または使用

開始後 1 年のうち短い方が適用されます。

2） 保証範囲

　●保証期間中に当社の責任によって故障や不適合を生じた場合

は、 その機器の故障部分の交換または、 修理を当社の責任

で行います。 ただし、 次の項目に該当するような製品の管理

にかかわる故障などは、 この保証の対象範囲から除外させ

ていただきます。

①決められた保守 ・ 点検が行われていない場合。

②使用者側の判断により、 不適合状態のまま使用され、 こ

れに起因する故障などの場合。

③使用者側の不適切な使用や取扱いによる場合。

（第三者の不当行為による破損なども含みます。）

④故障の原因が当社製品以外の事由による場合。

⑤当社が行った以外の改造や修理、 また当社が了承 ・ 確認

していない改造や修理に起因する場合。

⑥その他、 天災や災害に起因し、 当社の責任でない場合。

⑦消耗や劣化に起因する部品費用または交換費用

（ゴム ・ プラスチック ・ シール材および一部の電装品など）

なお、 製品の故障によって誘発される損害は、 保証の対象

範囲から除外させていただきます。

1） 機器の取外しと圧力源の遮断

　●機器を取外す時は、 被駆動物体の落下防止処置や暴走防止

処置等がなされていることを確認し、 圧力源や電源を遮断し、

エア回路中に圧力が無くなったことを確認してから行ってください。

  ●再起動する場合は、 本体の緩みや各部の異常が無いか確認

した後に行ってください。

2） プランジャ周りは定期的に清掃してください。

　●表面に汚れが固着したまま使用すると、 摺動抵抗が増し、

正常なサポート位置が得られなくなります。

3） 配管 ・ コンタクトボルト ・ 本体に緩みがないか定期的に増締め

　　点検を行ってください。

4） 供給エアが清浄であるか確認してください。

5） 動作はスムーズで異音等がないか確認してください。

　●特に、 長期間放置した後、 再起動する場合は正しく動作する

ことを確認してください。

6） 製品を保管する場合は、 直射日光 ・ 水分等から保護して冷

暗所にて行ってください。

7） オーバーホール ・ 修理は当社にお申しつけください。

http:/ /www.kosmek.co.jp
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旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。

旧モデル（生産終了）
ｍｏｄｅｌ ＷＮＣ ハイパワーエアワークサポート 

と互換性があります。
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取付施工上の注意

1） 使用流体の確認

　●必ず、 エアフィルタを通した清浄な乾燥エアを供給してください。

　

2） 配管前の処置

　●配管 ・ 管継手は、 充分なフラッシングで、 清浄なものを

　　 ご使用ください。

　●回路中のゴミや切粉等が、 エア漏れや動作不良の原因に

  なります。

　●本品には、 エア回路内のゴミ ・ 不純物浸入を防止する機能は

　 　設けていません。

3） シールテープの巻き方

　●継手ネジ部先端を 1 ～ 2 山残して巻いてください。

　●シールテープの切れ端がエア漏れや動作不良の原因になります。

　●配管施工時は、 機器内に異物を混入させないため、 作業環

境を清浄にして、 適正な施工を行ってください。

4） 本体の取付

　●ネジ込みタイプは、 底面シール用 O リングのキズ付や欠損

に注意し、 下表のトルクで締付けてください。

　●O リングにはグリースを適量塗布してください。

　●乾燥状態で取付けると O リングにねじれや欠損が発生しやす

くなります。

　●規定以上のトルクで締付けると、 動作不良の原因になります。

5） アタッチメントの取付け

　●プランジャ先端の二面巾にスパナを掛けて廻り止めをし、 下表の

トルクにて締付けてください。

締付トルク (N･m)

16

25

40

63

ネジサイズ

M26×1.5

M30×1.5

M36×1.5

M45×1.5

形式

WD0262

WD0302

WD0362

WD0452

締付トルク (N･m)

5

10

ネジサイズ
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WD0262

WD0302
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取扱い上の注意

保守　・　点検

保  証

1） 充分な知識と経験を持った人が取扱ってください。

　●油空圧機器を使用した機械 ・ 装置の取扱い、 メンテナンス等は

充分な知識と経験を持った人が行ってください。

　

2） 安全を確保するまでは、 機器の取扱い、 取外しを絶対に行

わないでください。

　

①機械 ・ 装置の点検や整備は、 被駆動物体の落下防止処置

や暴走防止処置等がなされていることを確認してから行って

ください。

②機器を取外すときは、 上述の安全処置がとられていること

の確認を行い、 圧力源や電源を遮断し、 エア回路中に圧力が

無くなったことを確認してから行ってください。

③運転停止直後の機器の取外しは、 機器の温度が上がってい

る場合がありますので、 温度が

下がってから行ってください。

④機械 ・ 装置を再起動する場合は、

ボルトや各部の異常がないか確

認した後に行ってください。

3） ワークサポート動作中はプランジャ

に触れないでください。 手を挟ま

れ、 けがの原因になります。

4） 分解や改造はしないでください。

　●分解や改造をされますと、 保証期間内であっても保証ができ

なくなります。

1） 保証期間

　●製品の保証期間は、 当社工場出荷後 1 年半、 または使用

開始後 1 年のうち短い方が適用されます。

2） 保証範囲

　●保証期間中に当社の責任によって故障や不適合を生じた場合

は、 その機器の故障部分の交換または、 修理を当社の責任

で行います。 ただし、 次の項目に該当するような製品の管理

にかかわる故障などは、 この保証の対象範囲から除外させ

ていただきます。

①決められた保守 ・ 点検が行われていない場合。

②使用者側の判断により、 不適合状態のまま使用され、 こ

れに起因する故障などの場合。

③使用者側の不適切な使用や取扱いによる場合。

（第三者の不当行為による破損なども含みます。）

④故障の原因が当社製品以外の事由による場合。

⑤当社が行った以外の改造や修理、 また当社が了承 ・ 確認

していない改造や修理に起因する場合。

⑥その他、 天災や災害に起因し、 当社の責任でない場合。

⑦消耗や劣化に起因する部品費用または交換費用

（ゴム ・ プラスチック ・ シール材および一部の電装品など）

なお、 製品の故障によって誘発される損害は、 保証の対象

範囲から除外させていただきます。

1） 機器の取外しと圧力源の遮断

　●機器を取外す時は、 被駆動物体の落下防止処置や暴走防止

処置等がなされていることを確認し、 圧力源や電源を遮断し、

エア回路中に圧力が無くなったことを確認してから行ってください。

  ●再起動する場合は、 本体の緩みや各部の異常が無いか確認

した後に行ってください。

2） プランジャ周りは定期的に清掃してください。

　●表面に汚れが固着したまま使用すると、 摺動抵抗が増し、

正常なサポート位置が得られなくなります。

3） 配管 ・ コンタクトボルト ・ 本体に緩みがないか定期的に増締め

　　点検を行ってください。

4） 供給エアが清浄であるか確認してください。

5） 動作はスムーズで異音等がないか確認してください。

　●特に、 長期間放置した後、 再起動する場合は正しく動作する

ことを確認してください。

6） 製品を保管する場合は、 直射日光 ・ 水分等から保護して冷

暗所にて行ってください。

7） オーバーホール ・ 修理は当社にお申しつけください。
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と互換性があります。
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