
設計上の注意

6） スイング速度の調整

●クランプの動作が極端に速い場合は、 各部の摩耗や損傷を早め、

故障の原因となります。

5 ページ記載の 「90°スイング時間グラフ」 を参照のうえ、 スイング

動作時間を調整してください。

●速度調整はスピードコントローラ （メータアウト） を取付けて、 低速

側 （流量の少ない状態） から徐々に所定速度にしてください。 高速

側 （流量が多い状態） から調整すると、 クランプへの過負荷により、

機器や装置を破壊させる場合があります。

●複数のクランプを同期動作させる場合は、 クランプ毎にスピードコン

トローラ （メータアウト） を設置してください。

メータイン

メータアウト

リリース

ロック

推奨回路図

1） 仕様の確認　

●使用エア圧は最高 1.0MPa、 最低 0.2MPa です。

但し、 スイングレバーの長さにより最高使用圧力および、 クランプ力

が変化します。 使用範囲を超える無理な荷重を加えると、 変形 ・ か

じり・エア漏れ等の原因になりますので、4 ページ記載の 「能力線図」

を参照の上、 使用のレバー長に適した圧力でご使用ください。

2） 回路設計時の考慮

●ロック側･リリース側へ同時にエア圧供給される可能性のある制御は

絶対にしないでください。

回路設計を誤ると機器の誤動作、 破損などが発生する場合がありま

す。

3） スイングレバーは慣性モーメントが小さくなるように考慮

●慣性モーメントが大きいとレバー停止精度の悪化やクランプの破損が

生じます。

また、 供給エア圧やレバー取付姿勢によっては旋回動作ができない

場合があります。

●慣性モーメントによりスイング時間を設定してください。 5 ページ記載

の 「90°スイング時間グラフ」 を参照して許容時間内で動作させてく

ださい。

●施工直後に大流量のエアを供給すると、 動作時間が極端に速くなり

   クランプに重大な損傷を発生させる可能性があります。

   エア源付近に、 スピードコントローラ（メータイン）等を取付け、 徐々に

　 エアを供給してください。

4） 溶接ジグ等に使用時は、 ピストンロッド摺動面を保護

●スパッタ等が摺動面に付着すると、 動作不良 ・ エア漏れの原因とな

ります。

5） ワーク傾斜面をクランプする場合

●クランプ面とクランプ取付面が平行となるようにご計画ください。

オプション

備考 1.材質：S45C
2.レバーの位相決めを行う場合は、「P7～P12 スイングレバー設計寸法」を参照の上、
　追加工してください。

素材スイングレバー：WBZ   -L2
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WBA0401

125

22

22

13

18

19

9

WBZ0500-L2

WBA0501

150

28

28

16

22

24

11

WBZ0630-L2
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予め取付部の加工を施した素材スイングレバーです。

用途に応じ、先端部を追加工してご使用ください。
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model WBAエアスイングクランプ
複動　標準タイプ

1MPa http:/ /www.kosmek.co.jp KOSMEK LTD . 1413

φ
1
5
.5

六角14

開閉
3.54

φ
1
1

φ
8

11.5～17

KOSMEK

（エアクランプ）

(Rc1/8)

Oリング（付属）ロックナット調整ネジ

パッキン

P1
アクチュエータ
リリースポート

P2
アクチュエータ

内部へ

仕様

回路記号

スピードコントロールバルブ:BZW*1

スピードコントロールバルブ:BZW0100-B*1

形式

制御方式

使用圧力

耐圧

調整ネジ回転数

締付トルク

BZW0100-B

メ―タアウト

0.1～ 1.0 MPa

1.5 MPa

10回転

5 ～ 7 N・m

BZW

備考 *1 配管方式A形の場合のみ適用します。

BZWは、配管方式A形に直付け可能なRネジ専用スピコンです。

流量調整弁が設置できない回路や、同期・個別調整の必要な場合に最適です。


