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注意事項仕様特長
導入効果 アクセサリ動作説明 形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明

使用例

※本図は簡略図です。

キャッチクランプは、パレットやプレートの搬送・ストッカーへの
ツール固定に最適なコンパクトクランプです。

動作説明

軽量・コンパクトなクランプ
軽量かつ省スペースで、ロボット搬送の可搬能力を損なうことなく最大限発揮

スペース大

重たい

Model   WKB

キャッチクランプ

ロック動作は、内蔵バネがピストンを引き、鋼球部が

拡径します。鋼球がブッシュを着座面に押し付けて

ロックします。

リリース動作は、エア供給（正圧）によりピストンを

押し、鋼球部が縮径します。

リリース動作時のみエアを供給すればよいため、エア

消費も少なくランニングコストを削減できます。

ロック状態

リリースエア圧

リリース状態

リリースエア圧 ＯＮＯＦＦ

吸着パッド ロボットハンド

小さな吸着パッドでは吸着力が弱く、重量制限が厳しい。
横方向のモーメントに弱く搬送スピードが制限される。
面粗さが影響する。
劣化・摩耗による吸着力低下が懸念される。

ロボットハンドは重く、ロボットの可搬能力を損なう。
また、サイズが大きい。

吸着力が弱い

速度制限

キャッチクランプ

作業ステーションや
パレット置場

ロボットロボット

パレットの搬送に

ロボットの搬送ハンドに

エアを使用せず、別途シリンダや手動での動作例

リリースエア供給

解決

パレットの固定に

ノズルの交換に

鋼球

内蔵バネ

WKB
クランプ

ピストン

着座面

WKBZ
ブッシュ

バネロック エアリリース

クリーン環境用
低発塵グリス使用
※オプション仕様※オプション仕様

キャッチクランプ
軽量・コンパクト・正圧１回路のみ

スペース小

クランプ

ブッシュ

Model : WKA

Model : WKB

従来品 ワークの 仮保持 に
保持力のみ、
クランプ機能なし

隙間
あり

キャッチシリンダ

引き込んで密着
クランプ力あり
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model  WKB 注意事項仕様 アクセサリ形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明 仕様形式表示 外形寸法キャッチクランプ
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形式表示 仕様

2

1

1 2

取付ネジサイズ

10 ： M10×0.75

12 ： M12×1.0

16 ： M16×1.0

20 ： M20×1.5

10 ： WKB0100

12 ： WKB0120

16 ： WKB0160

20 ： WKB0200

0 ： 製品のバージョン情報です。 

デザインNo.

WKB0 10 0 -  

 クランプ力

 引抜き耐力（保持力）

 リリースシリンダ容量

 位置再現精度

 最高使用圧力

 最低使用圧力

 耐圧

 使用温度         ℃

 

 グリス

 材質 

 使用流体

 質量

 形式 WKB0100-□

16

32

0.09

7

WKB0120-□

30

60

0.14

12

0.15

0.7

0.3

1.0

0 ~ 70

0 ~ 120

バリウム石鹸系グリス

クリーン環境用低発塵グリス：THK 製 AFF

ステンレス

ドライエア

WKB0160-□

60

120

0.32

23

WKB0200-□

90

180

0.54

41

3

3 使用環境

2

1 対応クランプ形式

0 ： 製品のバージョン情報です。 

デザインNo.

3 使用環境

1 2

WKBZ 10 0 -B-  
3 V / C 選択時

3 無記号 選択時

3

C 選択時

3 無記号 / V 選択時

3

N

N

cm3

mm

MPa

MPa

MPa

g

クランプ
クランプ

ブッシュ

 使用温度

 材質 

 質量

 形式 WKBZ100-B-□

3

WKBZ120-B-□

5

0 ～ 120

ステンレス

WKBZ160-B-□

9

WKBZ200-B-□

16

℃

g

注意事項
※1.  クランプ力とは、着座面にブッシュを引き込む力を示します。
   引抜き耐力とは、ブッシュを引き抜こうとする力に耐える力を示し、クランプ力とは異なります。

【注意事項】

本製品には、内部への異物侵入を防止する機能はなく、

クーラントや切粉等の異物が飛散する環境では使用できません。

無記号 ：  標準仕様 （使用温度 0～70℃）
    パッキン ：ニトリルゴム
    グリス　 ：バリウム石鹸系グリス

　V ：  高温仕様 （使用温度 0～120℃）
    パッキン ：フッ素ゴム
    グリス ：バリウム石鹸系グリス  

　C ：  クリーン環境仕様 （使用温度 0～120℃）
    パッキン ：フッ素ゴム
    グリス ：クリーン環境用低発塵グリス 

無記号 ：  標準仕様

　C ：  クリーン環境仕様

※1

※1

(                                                             )

(                                                                          )

(                                                             )

取付ネジ ブッシュ
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キャッチクランプ model WKB 仕様 アクセサリ形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明 注意事項アクセサリ

外形寸法（クランプ）

注意事項
※1.  リリース用エアは、取付穴側面または底面（★部）から供給できます。
   側面にリリースエアポートを加工する場合は◆の範囲に加工してください。

本製品２台以上を同一ワークで使用する場合、クランプおよびブッシュの各ピッチ間精度は ±0.03 以内としてください。

取付部加工寸法（クランプ） 外形寸法（ブッシュ） 取付部加工寸法（ブッシュ）

外形寸法表および取付部加工寸法表

形式

B

C

D

E

F

G

H(呼び×ピッチ）

Ｊ

K

M

N

P

Oリング

AA

AB

AC

AD

AE

 拡縮径寸法
A (縮径時)

拡径時

 0
- 0.027

 0
- 0.027

 0
- 0.027

 0
- 0.033

(mm)

+ 0.018
 0
+ 0.07
- 0.11

+ 0.018
 0

+ 0.15
- 0.08

- 0.013
- 0.035

- 0.013
- 0.035

- 0.016
- 0.043

- 0.016
- 0.043

+ 0.018
 0
+ 0.15
- 0.08

+ 0.021
 0
+ 0.17
- 0.12

WKB0100-□

7      

8.4

17.8

5.5

2

10.3

2.5

13.5

M10×0.75

12

10.4       

9

2.5

11.6

SS8.5(NOK製)

10.4           

  9.3           

7.5

2.4

10.5

WKB0120-□

8       

9.4

18.8

5.5

2.5

10.8

2.5

15.5

M12×1

14

12.4           

10.7

2.5

13.6

SS10.5(NOK製)

12.4           

 11           

8

2.4

11

WKB0160-□

10.5       

12.1

23.3

7

3

13.3

3

20

M16×1

18

16.4           

14.7

3

17.6

S14(NOK製)

16.4           

15          

9

3.2

13.5

WKB0200-□

12       

13.9

28.3

8

4

16.3

3.5

24.5

M20×1.5

22

20.4           

18.1

3.5

21.6

S18(NOK製)

20.4           

18.5          

12

3.5

16.5

外形寸法表および取付部加工寸法表

形式

A

B

C

D

E (呼び×ピッチ）

F

G

J

P

BA

BB

BC

 0
- 0.027

 0
- 0.027

 0
- 0.027

 0
- 0.033

取付ピッチ間精度

(mm)

+ 0.022
 0

+ 0.022
 0

+ 0.027
 0

+ 0.027
 0

+ 0.07
- 0.11

+ 0.15
- 0.08

+ 0.15
- 0.08

+ 0.17
- 0.12
+ 0.021
 0

+ 0.018
 0

+ 0.018
 0

+ 0.018
 0

WKBZ100-B-□

7.15      

5.5

2

7.4

M10×0.75

10.4      

13.5

12

11.6

2.2

9.3      

10.4      

WKBZ120-B-□

8.15       

7

2.5

8.4

M12×1

12.4       

15.5

14

13.6

2.4

11       

12.4       

WKBZ160-B-□

10.65       

7

3

11.1

M16×1

16.4       

20

18

17.6

2.4

15       

16.4       

WKBZ200-B-□

12.15       

8.5

4

12.6

M18×1.5

18.4       

24.5

22

21.6

2.9

16.5       

18.4       

＋
0.

1
　

0※1

止まり穴の場合

Oリング(付属)

着座面

着座面

着座面

φA

Eネジ

Rz6.3

φAB

リリースエアポート
（１箇所必要）

着座面ガイド部

ガイド部

φG

φF

φD

（拡径時）

F

E
(0

.2
)

全
ス

ト
ロ

ー
ク

時
飛

出
寸

法

D

B

±
0.

02
C

Ｈネジ

φM

φK h8

φP

φAA
φG

φA（縮径時）

六
角

J

C
±

0.
02

B

六
角

J

h8

H8

φP

45゜

φBB

Eネジ

φN

0.
4

30゜

AD

AC
 以

上

AE

45゜Hネジ

R0.4以下

★
★ ★ ◆

φBC H7

0.
4

30゜

BA

B 
以

上

φ5以下

45゜

φBB

Eネジ

φBC H7

0.
4

30゜

通し穴の場合

BA

B 
以

上

鋼球
WKB0100：3個120°ピッチ
WKB0120：4個90°ピッチ
WKB0160/WKB0200：6個60°ピッチ

※本図は WKB のリリース状態を示します。
H7

(±
0.

03
)

(±0.03)

(±0.03)

(±
0.

02
)

(±0.02)

(±0.03) (±0.03)

3 台の場合 4 台の場合
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10.4       

9

2.5

11.6

SS8.5(NOK製)

10.4           

  9.3           

7.5

2.4

10.5

WKB0120-□

8       

9.4

18.8

5.5

2.5

10.8

2.5

15.5

M12×1

14

12.4           

10.7

2.5

13.6

SS10.5(NOK製)

12.4           

 11           

8

2.4

11

WKB0160-□

10.5       

12.1

23.3

7

3

13.3

3

20

M16×1

18

16.4           

14.7

3

17.6

S14(NOK製)

16.4           

15          

9

3.2

13.5

WKB0200-□

12       

13.9

28.3

8

4

16.3

3.5

24.5

M20×1.5

22

20.4           

18.1

3.5

21.6

S18(NOK製)

20.4           

18.5          

12

3.5

16.5

外形寸法表および取付部加工寸法表

形式

A

B

C

D

E (呼び×ピッチ）

F

G

J

P

BA

BB

BC

 0
- 0.027

 0
- 0.027

 0
- 0.027

 0
- 0.033

取付ピッチ間精度

(mm)

+ 0.022
 0

+ 0.022
 0

+ 0.027
 0

+ 0.027
 0

+ 0.07
- 0.11

+ 0.15
- 0.08

+ 0.15
- 0.08

+ 0.17
- 0.12
+ 0.021
 0

+ 0.018
 0

+ 0.018
 0

+ 0.018
 0

WKBZ100-B-□

7.15      

5.5

2

7.4

M10×0.75

10.4      

13.5

12

11.6

2.2

9.3      

10.4      

WKBZ120-B-□

8.15       

7

2.5

8.4

M12×1

12.4       

15.5

14

13.6

2.4

11       

12.4       

WKBZ160-B-□

10.65       

7

3

11.1

M16×1

16.4       

20

18

17.6

2.4

15       

16.4       

WKBZ200-B-□

12.15       

8.5

4

12.6

M18×1.5

18.4       

24.5

22

21.6

2.9

16.5       

18.4       

＋
0.

1
　

0※1

止まり穴の場合

Oリング(付属)

着座面

着座面

着座面

φA

Eネジ

Rz6.3

φAB

リリースエアポート
（１箇所必要）

着座面ガイド部

ガイド部

φG

φF

φD

（拡径時）

F

E
(0

.2
)

全
ス

ト
ロ

ー
ク

時
飛

出
寸

法

D

B

±
0.

02
C

Ｈネジ

φM

φK h8

φP

φAA
φG

φA（縮径時）

六
角

J

C
±

0.
02

B

六
角

J
h8

H8

φP

45゜

φBB

Eネジ

φN

0.
4

30゜

AD

AC
 以

上

AE

45゜Hネジ

R0.4以下

★
★ ★ ◆

φBC H7

0.
4

30゜

BA

B 
以

上

φ5以下

45゜

φBB

Eネジ

φBC H7
0.

4
30゜

通し穴の場合

BA

B 
以

上

鋼球
WKB0100：3個120°ピッチ
WKB0120：4個90°ピッチ
WKB0160/WKB0200：6個60°ピッチ

※本図は WKB のリリース状態を示します。
H7

(±
0.

03
)

(±0.03)

(±0.03)

(±
0.

02
)

(±0.02)

(±0.03) (±0.03)

3 台の場合 4 台の場合
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キャッチクランプ model WKB 注意事項仕様形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明 注意事項アクセサリ

手動等外力により動作させる場合のリリース力と寸法

別設置の着座を使用する場合

WKBは通常エア圧力でリリース（縮径）させますが、

・エアを直接供給できない　　・高温環境でシール性を確保できない。　・手動で動作させたい。

等の場合には、別途外部シリンダ等の外力をピストンロッドに加えることで動作が可能です。

WKBには着座面がありますが、別途着座を設けて使用することも可能です。

別設置の着座を使用する場合、着座高さは下図の寸法で製作してください。

作成例

注意事項  ※1. リリース時の加える外力 F は必要リリース力以上、最大リリース力以下としてください。
         最大リリース力を超える外力を加えると WKB が破損する可能性があります。

形式

AA

AB

AC

AD

必要リリース力 F

最大リリース力 F max ※1

寸法    mm

N

N

WKB0100-□

15

50

6.8

4.9

2.2

2

WKB0120-□

20

60

8.5

5.8

2.2

2.6

WKB0160-□

40

125

12.5

10.2

2.4

3.4

WKB0200-□

60

200

15.5

12.5

2.7

5

形式

着座高さ

クランプ

ブッシュ

mm

WKB0100-□

WKBZ100-B-□

4      

WKB0120-□

WKBZ120-B-□

5      

WKB0160-□

WKBZ160-B-□

6      

WKB0200-□

WKBZ200-B-□

8      

φAB

φAA
AC

ス
ト

ロ
ー

ク
F

φAD

0.
2

ピストンロッド

拡径時縮径時

鋼球

本体

バネ

サイズ
（下表参照）

デザイン No.
（製品のバージョン情報）

使用環境
無記号 ：標準仕様
　C ：クリーン環境仕様

WKBZ 10 0 - MS-
形式表示

アクセサリ：WKB用マニホールドブロック

形式

対応機器形式

A

B

C

D

E

リリースエアポート

F

G

H

K

材質

質量

WKBZ100-MS-□

WKB0100-□

20

15

10.5 

15

M3×0.5ネジ深6

M3×0.5ネジ

5

0.5

2      

2

10g

WKBZ200-MS-□

WKB0200-□

34

23

16.5

27

M4×0.7ネジ深8

M5×0.8ネジ

7

0.8

4      

4

41g

WKBZ120-MS-□

WKB0120-□

22

16

11

17

M3×0.5ネジ深6

M3×0.5ネジ

5

0.5

3      

3

13g

A2017BE-T4 （表面処理：アルマイト処理）

WKBZ160-MS-□

WKB0160-□

30

20

13.5

23

M4×0.7ネジ深8

M5×0.8ネジ

7

0.8

4      

4

30g

+ 0.03
 0

+ 0.03
 0

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.03
 0

+ 0.03
 0

G

60°

120°

120° φA

3-Eネジ

(mm)

WKB

WKB用マニホールドブロック
WKBZ□0-MS-□

B

F

φH

K

C

リリースエアポート

p.c.d. D

着座高さ

ブッシュブッシュ

クランプクランプ
着座（別設置）

密着
密着

通常（WKBの着座面を使用） 別設置の着座を使用する場合
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キャッチクランプ model WKB 注意事項仕様形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明 注意事項アクセサリ

手動等外力により動作させる場合のリリース力と寸法

別設置の着座を使用する場合

WKBは通常エア圧力でリリース（縮径）させますが、

・エアを直接供給できない　　・高温環境でシール性を確保できない。　・手動で動作させたい。

等の場合には、別途外部シリンダ等の外力をピストンロッドに加えることで動作が可能です。

WKBには着座面がありますが、別途着座を設けて使用することも可能です。

別設置の着座を使用する場合、着座高さは下図の寸法で製作してください。

作成例

注意事項  ※1. リリース時の加える外力 F は必要リリース力以上、最大リリース力以下としてください。
         最大リリース力を超える外力を加えると WKB が破損する可能性があります。

形式

AA

AB

AC

AD

必要リリース力 F

最大リリース力 F max ※1

寸法    mm

N

N

WKB0100-□

15

50

6.8

4.9

2.2

2

WKB0120-□

20

60

8.5

5.8

2.2

2.6

WKB0160-□

40

125

12.5

10.2

2.4

3.4

WKB0200-□

60

200

15.5

12.5

2.7

5

形式

着座高さ

クランプ

ブッシュ

mm

WKB0100-□

WKBZ100-B-□

4      

WKB0120-□

WKBZ120-B-□

5      

WKB0160-□

WKBZ160-B-□

6      

WKB0200-□

WKBZ200-B-□

8      

φAB

φAA

AC
ス

ト
ロ

ー
ク

F

φAD

0.
2

ピストンロッド

拡径時縮径時

鋼球

本体

バネ

サイズ
（下表参照）

デザイン No.
（製品のバージョン情報）

使用環境
無記号 ：標準仕様
　C ：クリーン環境仕様

WKBZ 10 0 - MS-
形式表示

アクセサリ：WKB用マニホールドブロック

形式

対応機器形式

A

B

C

D

E

リリースエアポート

F

G

H

K

材質

質量

WKBZ100-MS-□

WKB0100-□

20

15

10.5 

15

M3×0.5ネジ深6

M3×0.5ネジ

5

0.5

2      

2

10g

WKBZ200-MS-□

WKB0200-□

34

23

16.5

27

M4×0.7ネジ深8

M5×0.8ネジ

7

0.8

4      

4

41g

WKBZ120-MS-□

WKB0120-□

22

16

11

17

M3×0.5ネジ深6

M3×0.5ネジ

5

0.5

3      

3

13g

A2017BE-T4 （表面処理：アルマイト処理）

WKBZ160-MS-□

WKB0160-□

30

20

13.5

23

M4×0.7ネジ深8

M5×0.8ネジ

7

0.8

4      

4

30g

+ 0.03
 0

+ 0.03
 0

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.08
+ 0.04

+ 0.03
 0

+ 0.03
 0

G

60°

120°

120° φA

3-Eネジ

(mm)

WKB

WKB用マニホールドブロック
WKBZ□0-MS-□

B

F

φH

K

C

リリースエアポート

p.c.d. D

着座高さ

ブッシュブッシュ

クランプクランプ
着座（別設置）

密着
密着

通常（WKBの着座面を使用） 別設置の着座を使用する場合
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キャッチクランプ model WKB 注意事項仕様形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明 注意事項アクセサリ

●  取付施工上の注意事項

締付トルク (N･m)
3.0
5.0
8.0

12.0
3.0
5.0
8.0

12.0

ネジサイズ (ｍm)
M10×0.75

M12×1
M16×1

M20×1.5
M10×0.75

M12×1
M16×1

M18×1.5

形式
ＷKB0100-□
ＷKB0120-□
ＷKB0160-□
ＷKB0200-□

ＷKBZ100-B-□
ＷKBZ120-B-□
ＷKBZ160-B-□
ＷKBZ200-B-□

1）使用流体の確認

 ● 必ずエアフィルタを通した清浄なドライエアを供給してください。

2）配管前の処置

 ● 配管・管継手・ジグの流体穴等は、充分なフラッシングで

 清浄なものをご使用ください。

 回路中のゴミや切粉等が、エア漏れや動作不良の原因になります。

 ● 本品にはエア回路内のゴミ・不純物侵入を防止する機能は

 設けていません。

3）シールテープの巻き方 ( 配管等でシールテープを使用する場合 )

 ● キャッチクランプ本体ネジ部へのシールテープは不要です。

 ● ネジ部先端を 1 ～ 2 山残して巻いてください。

 ● シールテープの切れ端がエア漏れや動作不良の原因になります。

 ● 配管施工時は機器内に異物を混入させないため、作業環境を

 清浄にして、適正な施工を行ってください。

4）本体の取付け

 ● 本体の取付は、シール用 O リングのキズや欠損に注意し、

 下表のトルクで締め付けてください。

 ● O リングにはグリースを適量塗布してください。

 ● 乾燥状態で取付けると O リングにねじれや欠損が発生しやすく

 なります。

 ● 規定以上のトルクで締付けると、動作不良および機器の破損の

 原因となります。

注意事項

●  設計上の注意事項

1）仕様の確認

 ● 各製品の仕様を確認の上、ご使用ください。

 ● WKB はエアを供給すると縮径してブッシュの着脱が可能となり、

 エアの供給を止めて供給エアを開放（排出）すると内部のバネに

 よって拡径してブッシュのロックを行います。

2）切削加工等の切粉・クーラント等、機器に異物が侵入する環境

 下では使用しないでください。

3）パレット（ジグ）やワーク着脱について

 ● パレット（ジグ）やワーク着脱時に、本製品にせん断方向の荷重や

 衝撃が加わらないように必要に応じて別途ガイドピン（ラフガイド）

 を設置してください。

重量による荷重を
ガイドピンで受ける

1）保証期間

 ● 製品の保証期間は、当社工場出荷後 1 年半、または使用開始後

 1 年のうち短い方が適用されます。

2）保証範囲

 ● 保証期間中に当社の責任によって故障や不適合を生じた場合は、

 その機器の故障部分の交換または、修理を当社の責任で行います。

 ただし、次の項目に該当するような製品の管理にかかわる故障

 などは、この保証の対象範囲から除外させていただきます。

 ① 決められた保守・点検が行われていない場合。

 ② 使用者側の判断により、不適合状態のまま使用され、これに起因

 する故障などの場合。

 ③ 使用者側の不適切な使用や取扱いによる場合。

 （第三者の不当行為による破損なども含みます。）

 ④ 故障の原因が当社製品以外の事由による場合。

 ⑤ 当社が行った以外の改造や修理、また当社が了承・確認して

 いない改造や修理に起因する場合。

 ⑥ その他、天災や災害に起因し、当社の責任でない場合。

 ⑦ 消耗や劣化に起因する部品費用または交換費用

 （ゴム・プラスチック・シール材および一部の電装品など）

 なお、製品の故障によって誘発される損害は、保証の対象範囲から

 除外させていただきます。

●  保証

1）十分な知識と経験を持った人が取扱ってください。

 ● 油空圧機器を使用した機械・装置の取扱い、メンテナンス等 は、

 充分な知識と経験を持った人が行ってください。

2）安全を確保するまでは、機器の取扱い、取外しを絶対に行わない

 でください。

 ① 機械・装置の点検や整備は、被駆動物体の落下防止処置や暴走

 防止処置等がなされていることを確認してから行ってください。

 ② 機器を取外すときは、上述の安全処置がとられていることの確認

 を行い、圧力源や電源を遮断し、油圧・エア回路中に圧力が無く

 なったことを確認してから行ってください。

 ③ 運転停止直後の機器の取外しは、機器の温度が上がっている場合

 がありますので、温度が下がってから行ってください。

 ④ 機械・装置を再起動する場合は、ボルトや各部の異常がないか

 確認した後に行ってください。

3）クランプ動作中は、ワークやクランプに触れないでください。

 手を挟まれ、けがの原因になります。

4）万一、ワークが脱落する危険に備え、ワーク搬送時には周辺に

 人がいない等、安全を確保してください。

5）分解や改造はしないでください。

● 分解や改造をされますと、保証期間内であっても保証ができなく

 なります。

1）機器の取外しと圧力源の遮断

 ● 機器を取外す時は、被駆動物体の落下防止処置や暴走防止処置等

 がなされていることを確認し、圧力源や電源を遮断して油圧・

 エア回路中に圧力が無くなったことを確認した後に行ってくだ

 さい。

 ● 再起動する場合は、各部の異常が無いか確認した後に行って

 ください。

2）各基準面（ガイド部や着座面）は定期的に清掃してください。

● 汚れが固着したまま使用すると、位置決め精度不良や動作不良、

 エア漏れの原因になります。

3）配管・機器取付に緩みがないか定期的に増締め点検を行ってください。

4）動作はスムーズで異音等がないか確認してください。

● 特に、長期間放置した後、再起動する場合は正しく動作する

 ことを確認してください。

5）製品を保管する場合は、直射日光・水分等から保護して冷暗所

 にて行ってください。

6）オーバーホール・修理は当社にお申しつけください。

●  取扱い上の注意事項 ●  保守・点検
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キャッチクランプ model WKB 注意事項仕様形式表示 外形寸法特長
導入効果 動作説明 注意事項アクセサリ

●  取付施工上の注意事項

締付トルク (N･m)
3.0
5.0
8.0

12.0
3.0
5.0
8.0

12.0

ネジサイズ (ｍm)
M10×0.75

M12×1
M16×1

M20×1.5
M10×0.75

M12×1
M16×1

M18×1.5

形式
ＷKB0100-□
ＷKB0120-□
ＷKB0160-□
ＷKB0200-□

ＷKBZ100-B-□
ＷKBZ120-B-□
ＷKBZ160-B-□
ＷKBZ200-B-□

1）使用流体の確認

 ● 必ずエアフィルタを通した清浄なドライエアを供給してください。

2）配管前の処置

 ● 配管・管継手・ジグの流体穴等は、充分なフラッシングで

 清浄なものをご使用ください。

 回路中のゴミや切粉等が、エア漏れや動作不良の原因になります。

 ● 本品にはエア回路内のゴミ・不純物侵入を防止する機能は

 設けていません。

3）シールテープの巻き方 ( 配管等でシールテープを使用する場合 )

 ● キャッチクランプ本体ネジ部へのシールテープは不要です。

 ● ネジ部先端を 1 ～ 2 山残して巻いてください。

 ● シールテープの切れ端がエア漏れや動作不良の原因になります。

 ● 配管施工時は機器内に異物を混入させないため、作業環境を

 清浄にして、適正な施工を行ってください。

4）本体の取付け

 ● 本体の取付は、シール用 O リングのキズや欠損に注意し、

 下表のトルクで締め付けてください。

 ● O リングにはグリースを適量塗布してください。

 ● 乾燥状態で取付けると O リングにねじれや欠損が発生しやすく

 なります。

 ● 規定以上のトルクで締付けると、動作不良および機器の破損の

 原因となります。

注意事項

●  設計上の注意事項

1）仕様の確認

 ● 各製品の仕様を確認の上、ご使用ください。

 ● WKB はエアを供給すると縮径してブッシュの着脱が可能となり、

 エアの供給を止めて供給エアを開放（排出）すると内部のバネに

 よって拡径してブッシュのロックを行います。

2）切削加工等の切粉・クーラント等、機器に異物が侵入する環境

 下では使用しないでください。

3）パレット（ジグ）やワーク着脱について

 ● パレット（ジグ）やワーク着脱時に、本製品にせん断方向の荷重や

 衝撃が加わらないように必要に応じて別途ガイドピン（ラフガイド）

 を設置してください。

重量による荷重を
ガイドピンで受ける

1）保証期間

 ● 製品の保証期間は、当社工場出荷後 1 年半、または使用開始後

 1 年のうち短い方が適用されます。

2）保証範囲

 ● 保証期間中に当社の責任によって故障や不適合を生じた場合は、

 その機器の故障部分の交換または、修理を当社の責任で行います。

 ただし、次の項目に該当するような製品の管理にかかわる故障

 などは、この保証の対象範囲から除外させていただきます。

 ① 決められた保守・点検が行われていない場合。

 ② 使用者側の判断により、不適合状態のまま使用され、これに起因

 する故障などの場合。

 ③ 使用者側の不適切な使用や取扱いによる場合。

 （第三者の不当行為による破損なども含みます。）

 ④ 故障の原因が当社製品以外の事由による場合。

 ⑤ 当社が行った以外の改造や修理、また当社が了承・確認して

 いない改造や修理に起因する場合。

 ⑥ その他、天災や災害に起因し、当社の責任でない場合。

 ⑦ 消耗や劣化に起因する部品費用または交換費用

 （ゴム・プラスチック・シール材および一部の電装品など）

 なお、製品の故障によって誘発される損害は、保証の対象範囲から

 除外させていただきます。

●  保証

1）十分な知識と経験を持った人が取扱ってください。

 ● 油空圧機器を使用した機械・装置の取扱い、メンテナンス等 は、

 充分な知識と経験を持った人が行ってください。

2）安全を確保するまでは、機器の取扱い、取外しを絶対に行わない

 でください。

 ① 機械・装置の点検や整備は、被駆動物体の落下防止処置や暴走

 防止処置等がなされていることを確認してから行ってください。

 ② 機器を取外すときは、上述の安全処置がとられていることの確認

 を行い、圧力源や電源を遮断し、油圧・エア回路中に圧力が無く

 なったことを確認してから行ってください。

 ③ 運転停止直後の機器の取外しは、機器の温度が上がっている場合

 がありますので、温度が下がってから行ってください。

 ④ 機械・装置を再起動する場合は、ボルトや各部の異常がないか

 確認した後に行ってください。

3）クランプ動作中は、ワークやクランプに触れないでください。

 手を挟まれ、けがの原因になります。

4）万一、ワークが脱落する危険に備え、ワーク搬送時には周辺に

 人がいない等、安全を確保してください。

5）分解や改造はしないでください。

● 分解や改造をされますと、保証期間内であっても保証ができなく

 なります。

1）機器の取外しと圧力源の遮断

 ● 機器を取外す時は、被駆動物体の落下防止処置や暴走防止処置等

 がなされていることを確認し、圧力源や電源を遮断して油圧・

 エア回路中に圧力が無くなったことを確認した後に行ってくだ

 さい。

 ● 再起動する場合は、各部の異常が無いか確認した後に行って

 ください。

2）各基準面（ガイド部や着座面）は定期的に清掃してください。

● 汚れが固着したまま使用すると、位置決め精度不良や動作不良、

 エア漏れの原因になります。

3）配管・機器取付に緩みがないか定期的に増締め点検を行ってください。

4）動作はスムーズで異音等がないか確認してください。

● 特に、長期間放置した後、再起動する場合は正しく動作する

 ことを確認してください。

5）製品を保管する場合は、直射日光・水分等から保護して冷暗所

 にて行ってください。

6）オーバーホール・修理は当社にお申しつけください。

●  取扱い上の注意事項 ●  保守・点検
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