Kosmek Druckguss-Spannsysteme KDCS

smek Automatisches Spannelement

Stabile Leistung

Langere Lebensdauer dank
Spezialbeschichtung!

Schutzabdeckung

Schitzt vor Eindringen von

Formschmiermittel und Staub,
die zu Betriebsstorungen fiihren

Spezialbeschichtung

kénnen.

Spezialbeschichtung des Hebels und

des Gehduses verhindert Rostbildung

Anaerob abgedichteter Zylinder

durch Formschmiermittel.

Der Kolben ist anaerob abgedichtet, um das Eindringen
von Formschmiermittel oder Staub zu verhindern,
welche die interne Dichtung und den Kolben
beschédigen kénnen.

Leistungsfahige Hebelriickholfeder

Die leistungsfahige Hebelriickholfeder reduziert

die Lésezeit.
Exklusive Dichtung macht
langere Lebensdauer moglich!
S pez i a Id iC ht un g . Verringert Losefehler, die durch Korrosion der Drehspindel verursacht werden.

* Wenig Reibung und reibungsloser Betrieb
Besonders verschleif3resistente Dichtung wird
auf der Gleitflache verwendet.

% Hohe VerschleiBfestigkeit und Langlebigkeit
Die qualitativ hochwertige Dichtung bleibt durch die
resistente Viton-Dichtung erhalten, welche die

K C

Abstreicher

Spezialdichtung gegen die Gleitflache - - -
N ; Schiitzt vor Fremdkérpern in
des Gehduses driickt.

Spezialabdichtung
Gehéduse

Ll

Verbindung mit dem
Schutzgehause.

Viton-Dichtung

< ’ O

|7
0 Dichtung fiir die Drehspindel
| Diese Dichtung, die sich an der Drehspindel befindet,
4

schitzt vor Formschmiermittel und Staub.



Harmony in Innovation

Verbesserte Wartung

E Spezialwerkzeug fiir Montage/Demontage erforderlich!

. Fiur die Struktur wurde ein neues Design entworfen. Leichte Wartung.

Kein Spezialwerkzeug erforderlich. Kein Fachpersonal erforderlich.
Kleine Spannelemente kdnnen an der Einfache Struktur
Walze montiert und demontiert werden. mit hoher Lebensdauer.

% Bei groBeren Modellen wird empfohlen, diese fiir die Montage/Demontage aus Sicherheitsgriinden zu entfernen.



Kosmek Druckguss Spannsysteme KDCS

Weitere Standardmodelle

Langhubmodelle

0100~0400 GroBe: St. 8~12mm, 0630~5000 Grole: St. 15~16.5mm

E Das beste Langhub-Spannelement der Welt
=

Beim Modell 0630 betragt der Gesamthub 15 mm!
(Bsp.) Dieses Modell arbeitet mit

drei Formstarken: 40, 45 and 50mm!

¥

C E Aktuelles Modell

GB-Y Spannelement

} v

Ihr System ist in der Lage, durch Verwendung

von Langhub-Spannelementen mit

unterschiedlichen Riickplattenstarken zu arbeiten.

T-Steckplatz Automatisches Gleitelementmodell

Durch Betitigen der Drucktaste wird die

Spannpositionierung und der Einspannvorgang abgeschlossen

. Arbeiten auf der Nichtbetriebsseite sind nicht erforderlich. Die Spannelementbewegung erfolgt automatisch.




Harmony in Innovation

Clamp Operation Time Red

Newly Developed Large Flow Air-Hydraulic Combination Pump

%
R d 5 O 0/ f O T (In comparison with 1. O.T. = Operation Time
e u C e S o O ol o other Kosmek products.) Reduced time varies

depending on piping, etc.

(Ex.) For an 850 ton machine with eight 2500 clamps,””

clamp operation time is 16 seconds!! -
%2. Cylinder Capacity : About 700 m £

35
Time required to reach
30 T
25
g
& 20
g 15 Pressurization Completed
= (22.5 MPa)
10
Pressure Switch
5 TONJ
(INC 17.6 MPa)
0
AB7000 Pump Motor Pump %3 [ETM, AE7300
Pump X + ACES | arge Flow Rate
2Qty. AB7000 Pump Combination Pump
1 1 1 1 3%3.When using a motor pump,
Disch'arge 13 [l;/mln] 14 [12+/m|n] 12.5 12 /min] it takes a long time to pressurize
Oil 2 Qty. 1.3[£/min] to the 22.5MPa set pressure after

the pressure switch turns "ON".
Pump Pressurization Time Comparison

Compact and Space-Saving!

815 . . .
The protective cover is a standard option
i = ® to protect against mold lubricant/dust.
o i
S o il Lo :
N y B0 o " Pressure relief valve allows for
©0/® «, temperature change in hydraulic circuit.
545 \ \ Current Model CT Unit

Compact, High Pressure

CTE Unit

and Large Discharge




Kosmek Druckguss Spannsysteme KDCS

Zusatzliche kleinere und grof3ere Grof3en

@ Standardsystem

AR K1 3 Hydraulikeinheit Blodkaly e
puciget | spmnt! | P st y sy L
n . Spannkraft [kN . . Spannelement| Herausfallens
Kapazitait | groBe Mge. R Einheit Modell ' Pumpenmodell BeEiebsgeschwindigkeit derForm | (Nur GKE/GKF)
[NEU J
- 0100 v MJ0010
~ 500 m0160 64 -
CTBNOLIO AB7000-]
~ 750 EP 100 CTDNOLI0 AD7300-]
0250 CTCNOLIO AC7001-[]
~ 1500 0400 160 CTENOLIO AE7300-LJ MJ0020
MV3012-25
~ 2500 0630 252
8
~ 5000 1000 Stationir: 4 400 CTDNOLCI0 AD7300-] MJ0030
Beweglich: 4 CTCNOLCIO AC7001-1
~ 6500 1600 640 CTENOLIO AE7300-[] MJ0040
- NEU 2 CTCNOCJO AC7001-[]
11000 2500 1000 CTENOLIO AE7300-(]
INEU S MJ0050
~ 16500 4000 1600 MV3022-25
NEU 2
~ 22500 5000 2000 Setzen Sie
= CUENOLIO0 AE7300-[] sich bitte
~ 25000 4000 12 2400 Schneller | mit uns in
onar- Verbindung.
Stationadr: 6
~ 30000 msooo ( Beweglich:6> 3000
Anmerkungen

% 1. T-Steckplatz Manuelles Gleitelement (Modell GKB/GKC): GroBen 0100~5000, T-Steckplatz Automatisches Gleitelement (Modell GKE/GKF):
GroBRen 0400~5000. Um Informationen tiber den T-Steckplatz und Spannelementgréen mit automatischem Gleitelement von unter
0400 zu erhalten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

1. Das oben genannte Standardsystem dient nur der Orientierung. Wenn Sie die genauen Spezifikationen Ihrer Maschine wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

m Pumpenleistungskurve
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m System Structure

Hydraulic Clamp

T-Slot Manual Slide Model

O |
e

©

Stationary
Platen

O

—3

O

o

Hydraulic Clamp Control Unit
T-Slot Manual Slide Model oo Operation Panel

Harmony in Innovation

Electric Circuit
To Die Casting Machine

Off 1§©
odl lho

Movable
Platen

Hydraulic Unit

Air Circuit

Mold Safety Block

Stationary Side Hydraulic Circuit

Movable Side Hydraulic Circuit ©

Movable Side Hydraulic Circuit @)

Hydraulic Clamp

T-Slot Automatic Slide Model

Hydraulic Clamp
T-Slot Automatic Slide Model Air Valve Unit

o

Stationary
Platen

@ o
_ S|
3 o

I"‘" b
”ﬁ'o__ﬁ"l_

Control Unit

Operation Panel

Electric Circuit

To Die Casting Machine
™4 Relay
T—¢ Box
Movable Hydraulic Unit
_,' Platen :
= . Air Circuit
e—" —————
_ ————— | : :o':‘;é:‘;o
- — 0 -
1= S 1 | i
Stationary Side Hydraulic Circuit
Mold Safety Block 1 Movable Side Hydraulic Circuit ®
Movable Side Hydraulic Circuit @




Hydraulisches
Spannelement

T-Steckplatz Manuelles Gleitelement

Modell GKB
Modell GKC (Langhub)

Das Spannelement ist fiir den Betrieb unter schwierigen Bedingungen ausgelegt, wo es zu
Formschmiermittelspritzern und/oder Spritzern von geschmolzenem Metall kommen kann.

Wahl von 10 GroBen fiir extra groBe DruckgieBmaschinen.

@ Funktionsbeschreibung

f\ GKB/GKC Spannelement /\

v
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________________________________________________________________________________________________

Walze
Spannvorgang Losevorgang
@ Form einspannen. (@ Der Hebel wird durch die interne Feder gel6st,
@ Das Spannelement nach vorne in den wenn der Druck abgebaut wird.
T-Steckplatz schieben. @ Das Spannelement zurtick in den T-Steckplatz
® Das Spannelement sichert die Form schieben.
durch Versorgung mit Hydraulikdruck. (3 Die Form ausspannen.

GKB/GKC Spannelement

L
Ff:\,lﬂ

T - Steckplatz

% Wir liefern ein GKB/GKC Spannelement, das auf die Formspannstarke und die T-Steckplatzabmessung abgestimmt ist.
Weitere Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen.



Funktions- Model Nr. Abmessungen Hinweise

beschreibung Bezeichnung spezifikationen Modell GKB Modell GKC 5.045 KOSMEK

Harmony in Innovation

@© Modell Nr. Bezeichnung
GK C 040 0 - DP - .G -sO000

Bedien-/
1 é —Br ﬁ 6 é Steuereinheit

Hinweise
Unternehmensprofil

Hub % Der Hub ist je nach [P Spannkraft unterschiedlich. Finzelheiten dazu finden Sie in den Spezifikationen.

. Hydraulisches
B : Standardhub

C : Langhub N
GKC
Spannkraft e
010 : Spannkraft =10kN 063 : Spannkraft =63kN 400 : Spannkraft =400kN LU
016 : Spannkraft =16kN 100 : Spannkraft =100kN 500 : Spannkraft =500kN yhaulieinhet
025 : Spannkraft =25kN 160 : Spannkraft =160kN cTB
040 : Spannkraft =40kN 250 : Spannkraft =250kN c1o
cTC
Design Nr. cTe
. . Ccuc
0 : Revisionsnummer CUE

n Option % Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fiir diese Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Luftventileinheit

Leer : None (Standardmodell) LY
D : MitGriff (1 063 oder mehr)
E : Verstarktes Gehaduse Betriebssteuereinheit
YMBO080
H  : Extra hohes Gehduse (wenn die h-Abmessung gro3er als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
J . Unterer Hebel (wenn die h-Abmessung kleiner ist als die min. h-Abmessung, die in den Abmessungen aufgefihrtist)  inweice
K  :Rickseitiger Anschluss Anmerkungen 2um Design
L1/L 2 : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form)™’ Installationshinweise
. . Hydraulikflissigkeitsliste
M1/M2 : Fir Formen mit Aussparungen T ———
Hinweise zur Verwendung von
N : NPT Anschluss 2 hydraulischen Drosselventilen
- Mi *3 Anmerku.ngenf Hinweise zum Umgang
P :Mit Form-Grenzschalter ( 24 040 oder mehr) % 1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben. oty
R : Lingere D-Abmessungen des T-Beins 2. Die Abmessungen in den Spezifikationen und Inspektion
anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben. Garantie

T  :T-Steckplatz Einspannen
U1/U2/U3 : Mit Schmiernippel (Nur fiir 2l 040~250) (Standardoption fiir[] 400, 500)

Unsere Produkte

(U1 : Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen, U2 : Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen, U3 : Beide Seiten) QMCS
QDCS
Form-Grenzschalter Lastspannung (Strom) 3. Nur bei Wahi von P: Form-Grenzschalter s
FA+Industrieroboter
1 : ACI00V Verwandte Produkte
2  AC200V
Unternehmensprofil

5 : DC24V(5~40mA)

Unternehmensprofil

Kundendienst

[ Form-Grenzschalter Montageposition 3. Nur bei Wahl von P: Form-Grenzschalter

Geschichte
L : Links (Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen) L Vertriebsstellen
R : Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen) Endschalter 51 Endschalter
Medium-Code
0 : Standard-Hydraulikél (gemaB 1SO-VG-32) ; > L ;
b r
G : Wasser-Glykol
S : Silikonél _ _ _ _
F : Fettsdureester

[} Produktion Nummer

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des Schafts vom T-Steckplatz des Spannelements und die Einspannhohe dar.

Nach Bestatigung der Spezifikation erstellen wir eine Nummer.
14



Hydraulisches Spannelement T-Steckplatz Manuelles Gleitelement Modell GKB/GKC
e

@ Spezifikationen
Modell | Standardhub GKBO100 | GKB0160 | GKB0250 = GKB0400 | GKB0630 & GKB1000 & GKB1600 | GKB2500 | GKB4000 | GKB5000
NI Langhub GKC0100 | GKCO160 | GKC0250 = GKC0400 | GKC0630 | GKC1000 | GKC1600 | GKC2500 | GKC4000 | GKC5000
Spannkraft kN 10 16 25 40 63 100 160 250 400 500
Arbeitsdruck MPa 25 (far Nennspannkraft)
Prifdruck MPa 37
g Gesamthub mm 6 7 7 7 8 8 8 8 8 8
g Spannhub mm 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
& | zusatzhub mm | 4 5 5 5 6 6 6 6 6 6
E Zylindervolumen eecesmnis - cm?3 2.5 4.6 7.2 1.5 20.6 33.6 53.8 83.8 130.8 166.0
Gesamthub mm 8 9 10 12 15 15.5 16 16 16 16.5
i_i Spannhub mm | 05 1 15 35 1 15 2 2 2 25
S | Zusatzhub mm | 75 8 8.5 85 14 14 14 14 14 14
a Zylindervolumen s esmit) cm3 4 6 10 19 38 63 105 160 253 331
Betriebstemperatur °C 0~120
Betriebshaufigkeit *1 Weniger als 20 Zyklen / Tag *!
Druckmitte| #2334 Siehe [ Mediumcode
Min. T-Steckplatzbreite a(JIS) > mm 10 12 14 18 22 24 28 36 36 36(2 T-Beine)
Max. T-Steckplatzbreite a(JIS) *> mm 20 24 32 42 42 54 54 54 54 42 (2 T-Beine)
Anmerkungen:
% 1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. FLT

% 2. Wenn Sie Informationen tber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. ‘

% 3. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verldngert sich die Zykluszeit. Siehe Liste mit ‘
Hydraulikflissigkeiten auf S.46. ‘

% 4. Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des ‘
Hydraulikéls zunimmt.

% 5. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhangigkeit der T-Steckplatz
T-Steckplatz(T-Bein)-Abmessung, der Abmessung des Spannzylinders der aus dem T-Steckplatz wahrend des
Einspannvorgangs vorsteht, oder dem Gehdusematerial abweichen.

@ Option

Mit Griff

D (GKB/GKC0630 oder gréRer) E Verstarktes Gehduse H Extra hohes Gehduse J Unterer Hebel
Fir UntermaB oder Wenn die h-Abmessung gréBer Wenn die h-Abmessung
T-Steckplatz mit groen als der Standard ist. kleiner als der Standard ist.
Toleranzen.

O
o -
Breiter Hebel
K Rickseitiger Anschluss LD (fiir U-Form der Form) MD Fir Formen mit Nut N NPT Anschiuss
Verrohrung an der Riickseite Wenn eine Form eine Nut besitzt, Fiir begrenzten Platz am
wie etwa eine U-Form. Formeinspannteil auf der Z-Achse.
ot ]
o Schmiernippel
of _
Mit Form-Endschalter Mit Schmiernippel
P Schalter (GKB/GKC0400 oder gréRer) R Langere D-Abmessung des T-Beins T T-Steckplatz Einspannen U |:| (GKB/GKC0400~2500)
Sicheres Einspannen mit Fur langere D-Abmessung Vermeidet Spannelement- Standardoption fir
Form-Bestatigungsschalter des T-Beins bewegungen GKB/GKC4000, GKB/GKC5000

Anmerkung:
1. Spezifikationen/Abmessungen bei diesen Optionen weichen vom Standardmodell ab. Wenn Sie weitere Infos wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

15



Funktions- Modell Nr. Abmessungen Hinweise

beschreibung Bezeichnung SEEE g Modell GKB Modell GKC 5.045 K.SMEK

Harmony in Innovation

Hydraulisches

Spannelement

L1 /LZ Detailinfos tiber die Breithebeloption

Hydraulikeinheit

) r=Y Bedien-/
'5 ‘a-'_J | ) Steuereinheit
o) g
c m
E) 'aé e R L Hinweise
5 % Unternehmensprofil
£ <
S T | )
=4 Hydraulisches
Spannelement
(mm) GKC
GKE
Modell Nr. Form U-Form Breite Hebelende-Breite oKF
GKB/GKC0100-L1 ~ 20 35
GKB/GKC0160-L1 ~ 25 48 Hydraulikeinheit
GKB/GKC0250-L1 ~ 25 48 cre
CTD
GKB/GKC0250-L2 25 ~ 35 58 pe
GKB/GKC0400-L1 ~ 30 58 CTE
GKB/GKC0400-L2 30 ~ 40 68 cuc
GKB/GKC0630-L1 ~ 38 72 cuE
GKB/GKC0630-L2 38 ~ 50 85 Luftventileinheit
GKB/GKC1000-L1 ~ 40 85 MV
GKB/GKC1000-L2 40 ~ 55 97
GKB/GKC1600-L1 ~ 45 97 Betriebssteuereinheit
GKB/GKC1600-L2 45 ~ 55 107 YMB080
GKB/GKC2500-L1 ~ 45 107
Hinweise
GKB/GKC2500-L2 45 ~ 55 117 Armetlungenzum Desin
Installationshinweise
Anmerkung: Hdadiisgetsise
1. Setzen Sie sich mit uns in Verbindung, wenn Sie Auskiinfte tiber die U-Formbreite fiir die Form und Hebelendebreite fiir Jyfadlisgense
- Hinweise zur Verwendung von
GKB/GKC4000-L[], KB/GKC5000-L] wiinschen. hyalschen Doshentlen
Hinweise zum Umgang
Wartung/
M1 /MZ Einzelheiten zur Form mit Nutoption [nspeldion
- Garantie
(M1: Standardhebelmaterial, M2 : Hochfestes Hebelmaterial) *1
Bei der Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die (8)+®)-@©) andund h-Abmessungen der Formeinspannstarke an. Unsere Produkte
QMCs
QDes
Ta - j KWCS
_ S ﬂ . FA-Industrieroboter
r ‘ | 1 Verwandte Produkte
S I B -
K -- | 1 Unternehmensprofil
efl__f o J Unternehmensprofil
= —
Form Kundendienst
Geschichte
- Vertriebsstellen

Anmerkungen:
2. Diese Option steht je nach den Formnutabmessungen eventuell nicht zur Verfligung. Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
3. Fur Auskinfte Gber andere Formnutformen setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
%1. Kosmek bestimmt das Hebelmaterial auf Basis der Formnutabmessungen.
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Hydraulisches Spannelement T-Steckplatz Manuelles Gleitelement Modell GKB

@ Abmessungen : GKB0100~GKB2500

% In dieser Zeichnung wird das GKBO100~GKB2500 Standardmodell dargestellt.
Wenn Sie Informationen Giber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen
Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

325
J K T G
]
- {J,r__.'.'_'.'.f """ i i} z[
x| 2 2 yVad ' N
é E-;_ / ; / g oY
e P E——— B\ Griff < o) | =Y
- o ‘ (Option) 2
T
B —
=

2x Hydraulikanschluss

Rc Gewinde

@ Abmessungen : GKB4000/GKB5000

% In dieser Zeichnung wird das GKB4000~GKB5000 Standardmodell dargestellt. GKB4000/GKB5000 hat standardméfBig Schmiernippel.
GKB5000 hat zwei T-Beine. Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

F
J K T G
z
: S W U Sy -
' ! | 2xSchmiernippel
% | § g | A
s| £ 2 : !
£ ¢ " pioms
& & /-5’ Ao
= o H
% It Griff L
< é jﬂﬂ} (Option) - | @ 3
g [a]
N v
2x Hydraulikanschluss
Rc Gewinde
GKB4000
100
GKB5000
© T-Steckplatz-Abmessungen
]
T ‘
) |
|
\
Anmerkungen:
1. Diein den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf nicht tiberschritten werden. b
2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten.
Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung. T-Steckplatz-Abmessungen




Funktions- Modell Nr. Abmessungen Hinweise

beschreibung Bezeichnung spezifikationen Modell GKB Modell GKC 5.045 KOSMEK

Harmony in Innovation

@© Abmessungen : modell GKB (Standardhub) (mm)
Spannelement
Modell Nr. GKBO100 | GKBO160 | GKB0250 | GKB0400 | GKB0630 | GKB1000 | GKB1600 & GKB2500 | GKB4000 | GKB5000
Gesamthub 6 7 7 7 8 8 8 8 8 8 Hydraulikeinheit
Spannhub 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Zusatzhub 4 5 5 5 6 6 6 6 6 6 Sl
Steuereinheit
min. E 42.5 49 58 66 81 105.5 122.5 144.5 177.5 202.5
F 47 57 67 80 100 1115 131.5 158.5 189.5 214.5 Hinweise
Unternel profil
G 20 26 32 38 50 53 60 73 85 100 I
J 15 17 19 22 25 30 30 30 35 37
K 59.5 71.5 85.5 107.5 132 161 201 242 302 342 Spannelemen
L 74.5 88.5 104.5 129.5 157 191 231 272 337 379 g
GKC
N 8 10 10 10 1.5 1.5 12.5 13.5 14 15 oKE
R 27 27 37 42 49 68 73 69.5 85 90 GKF
S 335 40 46 54 69 93.5 108.5 127.5 156.5 174.5
T 3 3 3 4 4 55 55 55 55 5.5 Hydraulikeinheit
CTB
Rc Rc1/8 Rc1/8 Rcl1/4 Rcl1/4 Rcl/4 Rcl/4 Rcl1/4 Rc1/4 Rc3/8 Rc3/8 P
min. h 20 20 25 25 30 40 40 45 50 60 cTC
max. h 40 40 50 50 60 70 80 80 85 85 CTE
cuc
Anmerkungen: CUE
% 1. M-Abmessung (Hebelstérke) in der Zeichnung variabel in Abhédngigkeit der h-Abmessung (Formspannstarke).
Wenn Sie weitere Infos wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Luftventileinheit
1. Wenn Sie das Verhdltnis von Spannhub und Extra-Hub d@ndern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. MV
2. [A][B][C][D] -Abmessungen werden von Kosmek gemiR den T-Steckplatz-Abmessungen bestimmt.
3. Bei der Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c- und d- Abmessungen des T-Steckplatzes und die
h-Abmessungen fiir die Formeinspannstérke an. Betriebssteuereinheit
4. Fur die Abmessungen von a, b, ¢, d und h legen Sie bitte 0.1-mm-Schritte zugrunde. YMBO80
Hinweise

Anmerkungen zum Design

@© Der zulissige Uberstand des Zylinders Instllatonshinweise
(mm) Hydrauliflissigheitsliste
. R . 2 Hinweise zur Verwendung von
Modell Nr. Min. T-Bein Sollwert Zulassiger Uberstand hycraulischen Droselentlen
GKB0O100 40.5 17.5 Hinweise zum Umgang
GKBO160 490 210 napekion
-— GKB0250 59.0 25.0 Garantie
GKB0400 73.5 32.0
Unsere Produkte
GKB0630 91.0 39.0 T omes
GKB1000 114.0 45.0 QDcs
GKB1600 142.0 57.0 Kwcs
GKB2500 170.5 69.5 \F/:;\::adnlglt:grgzzftre
GKB4000 - 0 -
GKB5000 _ 0 Unternehmensprofil
T-Bein Sollwert  Uberstand-Wert Unternehmensprofil
Anmerkung: Kundendienst
1. Die Abmessungen in der Liste dienen nur zu Referenzzwecken. Geschichte

Die Abmessungen konnen von den Spezifikationen in Abhangigkeit
der Abmessung des T-Steckplatzes (T-Bein) oder
Gehédusematerials abweichen.

Vertriebsstellen

18
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Hydraulisches Spannelement T-Steckplatz Manuelles Gleitelement Modell GKC

@ Abmessungen : GKC0100~GKC2500

% In dieser Zeichnung wird das GKC0100 ~ GKC2500 Standardmodell dargestellt.
Wenn Sie Informationen Gber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

L 325
J K T G
—5—g L F— i} =
< C N, \
55 [ :
e v Ve =)
% =l - |
g T ——
K NI
[a)
=

2x Hydraulikanschluss

Rc Gewinde

@ Abmessungen : GKC4000/GKC5000

% In dieser Zeichnung wird das GKC4000~GKC5000 Standardmodell dargestellt. GKC4000/GKC5000 ist standardmafig mit
Schmiernippeln ausgestattet. GKC5000 hat zwei T-Beine. Wenn Sie Informationen iber Abmessungen fiir Optionen wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

2x Schmiernippel
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2x Hydraulikanschluss
Rc Gewinde
100
GKC5000
© T-Steckplatz-Abmessungen
]
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|
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Anmerkungen:
1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf nicht Gberschritten werden. b
2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten.
Verlangen Sie vor dem Kauf eine Genehmigungszeichnung. T-Steckplatz-Abmessungen




Funktions- Model Nr. Abmessungen Hinweise

beschreibung Bezeichnung spezifikationen Modell GKB Modell GKC S.045 K.sMEK

Harmony in Innovation

. Hydraulisches
© Abmessungen : modell GKC (Langhub) (mm) |
Modell Nr. GKCO0100 | GKCO0160 | GKC0250 | GKC0400 | GKC0630 | GKC1000 | GKC1600 & GKC2500 | GKC4000 | GKC5000
Gesamthub 8 9 10 12 15 15.5 16 16 16 16.5 Hydraulikeinheit
Spannhub 0.5 1 1.5 35 1 1.5 2 2 2 2.5
Zusatzhub 75 8 8.5 8.5 14 14 14 14 14 14 Bedien’
Steuereinheit
min. E 455 52 62 71 88.5 114 132.5 154.5 187.5 2125
F 47 57 67 80 100 11.5 131.5 158.5 189.5 214.5 Hinweise
Unternehmensprofil
G 20 26 32 38 50 53 60 73 85 100
J 15 17 19 22 25 30 30 30 35 37
K 59.5 71.5 85.5 107.5 132 161 201 242 302 342 Spannelement
L 74.5 88.5 1045 129.5 157 191 231 272 337 379 o
GKC
N 10 12 12.5 14 18 18 20.5 22.5 225 24.5 OKE
R 27 27 37 42 49 68 73 69.5 85 90 GKF
S 36.5 43 50 59 76.5 102 118.5 137.5 166.5 184.5
T 3 3 3 4 4 55 55 55 55 55 Fydraulikeinbert
CTB
Rc Rc1/8 Rc1/8 Rcl/4 Rc1/4 Rc1/4 Rcl/4 Rcl/4 Rc1/4 Rc3/8 Rc3/8 P
min. h 20 20 25 25 30 40 40 45 50 60 cTC
max. h 40 40 50 50 60 70 80 80 85 85 CTE
cuc
Anmerkungen: CUE
% 1. M-Abmessung (Hebelstdrke) in der Zeichnung variabel in Abhdngigkeit der h-Abmessung (Formspannstarke).
Wenn Sie weitere Infos wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Luftventileinheit
1. Wenn Sie das Verhdltnis von Spannhub und Extra-Hub dndern méchten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. MV

2. [A][B][C][D]-Abmessungen werden von Kosmek gemaR den T-Steckplatz-Abmessungen bestimmt.

3. Bei der Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c- und d- Abmessungen des T-Steckplatzes und die h-Abmessungen
fur die Formeinspannstarke an.

4. Fir die Abmessungen von a, b, ¢, d und h 0.1-mm-Schritte zugrunde legen und wenn h-Abmessungen Abweichungen aufweist,
diese Abweichungen bitte angeben.

Betriebssteuereinheit

YMB080

Hinweise
Anmerkungen zum Design
Installationshinweise

Hydrauliklissigkeitsliste

@® Der zulissige Uberstand des Zylinders e evending on
(mm) hydraulischen Drosselventilen
— Hinweise zum Umgang
Modell Nr. Min. T-Bein-Sollwert Zuldssiger Uberstand W
GKC0100 405 17.5 nspektion
Garantie
GKC0160 49.0 21.0 ——
- GKC0250 59.0 250 Unsere Produkte
GKC0400 735 320 QMmcs
GKC0630 91.0 390 e
KWCS
GKC1000 1140 45.0 FA-Industrieroboter
GKC1600 1420 57.0 Venwanderodufte
GKC2500 170.5 69.5 )
Unternehmensprofil
GKC4000 - 0 Unternehmensprofil
GKC5000 - 0 Kundendienst
T-Bein-Sollwert  Uberstand-Wert Geschichte
Anmerkung: Vertriebsstellen

1. Die Abmessungen in der Liste dienen nur zu Referenzzwecken.
Die Abmessungen kdnnen von den Spezifikationen in Abhdngigkeit der
Abmessung des T-Steckplatzes (T-Bein) oder Gehdusematerials abweichen.
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Hydraulisches
Spannelement

T-Steckplatz Automatisches Gleitelement

Modell GKE

Modell GKF (Langhub)

GKB/GKC Spannelement mit Luftzylinder.

Die Betriebsdrucktaste schlieBt die Spannelementpositionierung

und die Einspannvorgange ab.

@ Funktionsbeschreibung

Gleitelement

GKE/GKF Spannelement

”

Form

Formspannstarke

T-Steck-
platz _!_

Luftzylindergehduse

Verhindert das Eindringen von
Formschmiermittel und Staub,
die zu Betriebsstérungen
fuhren konnen.

LT

Luftzylinder

Walze

Spannvorgang

(@ Form einspannen.

@ Der Luftzylinder wird mit Druckluft versorgt
und das GKE/GKF lduft nach vorne.

(3 Der Vorwarts-Endlagenschalter (Endschalter)
erkennt die Form.

@ Durch die Versorgung mit Hydraulikdruck
spannt das Spannelement die Form ein.

Vorwaérts-Endlagendetektion m
Riickwarts-Endlagendetektion m

Losevorgang

(@ Die Form wird durch die interne Feder gelost,
wenn der Druck abgebaut wird.

(@ Der Luftzylinder (Ruickseite) wird mit Druckluft
versorgt und das GKE/GKF Spannelement lduft nach hinten.

(3 Der Riickwartsendlagenschalter (Endschalter) erkennt, dass
das Spannelement nach hinten gelaufen ist.

@ Die Form ausspannen.

Vorwaérts-Endlagendetektion m
Riickwarts-Endlagendetektion m

% Wir liefern ein GKE/GKF Spannelement, das auf die Formspannstérke und die T-Steckplatzabmessung abgestimmt ist.

Weitere Einzelheiten dazu finden Sie in den Abmessungen.



Funktions- Modell Nr. Abmessungen Hinweise

beschreibung Bezeichnung | ~PeAifkationen Vodel GKE Vodel GKF 5.045 KOSMEK

Harmony in Innovation

@© Modell Nr. Bezeichnung
GK 040 0 - 75 - - EU - - SDDDD Hydraulikeinheit

Bedien-/
é g ﬁ 6 é é Steuereinheit

Hinweise
Unternehmensprofil

Hub % Der Hub ist je nachPlSpannkraft unterschiedlich. Einzelheiten dazu finden Sie in den Spezifikationen.

Hydraulisches
B : Standardhub

C : Langhub GKB

GKC
Spannkraft [oke
040 : Spannkraft =40kN 160 : Spannkraft =160kN 500 : Spannkraft =500kN e

063 : Spannkraft =63kN 250 : Spannkraft =250kN Hydraulikeinheit

100 : Spannkraft =100kN 400 : Spannkraft =400kN cTe

CTD

Design Nr. crc

CTE

0 : Revisionsnummer cuc

CUE

1 Gleithubldnge (Luftzylinder)

Luftventileinheit

25 : Spannelementweg =25mm % Wahlbar [ Gleithublange variiert je nachZlSpannkraft. MV
2 Siehe Gleitelementhub in den Spezifikationen.
300 : Spannelementweg = 300mm Bei der Bestimmung des Wegs ist ein zusatzlicher Abstand zu berlcksichtigen etrebeeuerenet
YMB080
Grenzschalter Lastspannung (Strom)
Hinweise
1 * AC100V X L R X Anmerkungen zum Design
2 : AC200V Luftzyllnder 9 ? Luftzyllnder Installationshinweise
5 : DC24V (5~40mA) Hydrauliflissigheitsliste
i 1 Hinweise zur Verwendung von
L ft | d M t t ‘ | i ‘ hydraulischen Drosselventilen
E u Zy indaer-ivion agePOSI on i i Hinweise zum Umgang
‘ ‘ W, /
L : Links (Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen) |nsa;,2ukr;%n
R : Rechts (Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen) Garantie

Option % Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fir diese Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Unsere Produkte

Qmcs
Leer :Ohne (Standardmodell) QDes
E  :\Verstarktes Gehduse Kwes
s . .. . . .. . FA-Industrieroboter
H  : Extra hohes Gehduse (wenn die h-Abmessung grof3er als die max. h-Abmessung ist, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.) Verwandte Produkte
J  Unterer Hebel (wenn die h-Abmessung kleiner ist als die min. h-Abmessung, die in den Abmessungen aufgefiihrt ist.)
. . . . Unternehmensprofil
K  :Ruckseitiger Anschluss (Standardoption fir [Z4 040,063, 100) —_
) Unternehmensprofil
L1/L2 : Breiter Hebel (fiir U-Form der Form) *! Anmerkungen: T
M1/M2 : Fir Formen mit Aussparungen %1. Bitte die U-Form-Abmessung der Form angeben. ~ Geschichte
N : NPT Anschluss *? 3% 2. Die Abmessungen im Spezifikationsblatt und in Vertriebsstellen
. . anderen Dokumenten sind in Zoll angegeben.
R  :L3ngere D-Abmessungen des T-Beins

U1/U2/U3 : Mit Schmiernippel (nur fiir 21 040~250) (Standardoption fiir 2] 400, 500)
(U1 : Linke Seite von der Spannelementriickseite her gesehen, U2 : Rechte Seite von der Spannelementriickseite her gesehen, U3 : Beide Seiten)

) Medium-Code

0 : Standard-Hydraulikél (gemaR ISO-VG-32) S : Silikonol
G : Wasser-Glykol F : Fettséureester

[E] Produktion Nummer

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des Schafts vom T-Steckplatz des Spannelements und die Einspannhohe dar.

Nach Bestdatigung der Spezifikation erstellen wir eine Nummer.
22
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Hydraulisches Spannelement T-Steckplatz Automatisches Gleitelement

modell GKE/GKF

© Sperzifikationen
Standardhub GKE0400 GKE0630 GKE1000 GKE1600 GKE2500 GKE4000 GKE5000
Modell | (6B Spannelement Modell Nr) (GKB0400) (GKB0630) (GKB1000) (GKB1600) (GKB2500) (GKB4000) (GKB5000)
Nr. Langhub GKF0400 GKF0630 GKF1000 GKF1600 GKF2500 GKF4000 GKF5000
(GKC Spannelement Modell Nr.) (GKC0400) (GKC0630) (GKC1000) (GKC1600) (GKC2500) (GKC4000) (GKC5000)
Spannkraft kN 40 63 100 160 250 400 500
Arbeitsdruck MPa 25 (fiir Nennspannkraft)
Prifdruck MPa 37
Luftdruck fur Luftzylinder ~ MPa 04~0.5
Gleithub mm 25~200 50~200 50~200 50~300 50~300 50~300 50~300
o (Gesamthub mm 7 8 8 8 8 8 8
_,Cg Spannhub mm 2 2 2 2 2 2 2
& | Zusatzhub mm 5 6 6 6 6 6 6
E Zylindervolumen ecsms e 1.5 20.6 33.6 53.8 83.8 130.8 166.0
Gesamthub mm 12 15 15.5 16 16 16 16.5
§ Spannhub mm 35 1 1.5 2 2 2 2.5
g Zusatzhub mm 8.5 14 14 14 14 14 14
E Zylindervolumen eicesmin - cmn 19 38 63 105 160 253 331
Betriebstemperatur °C 0~120
Betriebshaufigkeit *1 Weniger als 20 Zyklen / Tag *!
Druckmitte| #2334 Siehe [FJMedium-Code
Min. T-Steckplatzbreite a(JIS) *5mm 18 22 24 28 36 36 36 (2 T-Beine)
Max. T-Steckplatzbreite a(JIS) *>mm 42 42 54 54 54 54 42 (2 T-Beine)
Anmerkungen: a

% 1. Bei einem intensiveren Gebrauch setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

% 2. Wenn Sie Informationen tber nicht aufgefiihrte Medien wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

% 3. Wenn die Hydraulikviskositdt hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit. Siehe Liste mit
Hydraulikflissigkeiten auf S.46.
% 4. Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des
Hydraulikéls zunimmt.

%5. Angegeben sind Referenzabmessungen. Die Abmessung kann von den Spezifikationen in Abhdngigkeit
der T-Steckplatz(T-Bein)-Abmessung, der Abmessung des Spannzylinders der aus dem T-Steckplatz
wahrend des Einspannvorgangs vorsteht, oder dem Gehdusematerial abweichen.

1. Siehe GKB/GKC Spannelement-Seiten, wo Sie Einzelheiten Gber das Spannelementgehause finden.

2. Fiir kleinere als die GKE/GKF0400 Spannelemente setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

N

T-Steckplatz



Funktions- Modell Nr. Abmessungen Hinweise

beschreibung Bezeichnung EECSI b Model GKE Model GKF S.045 K.SMEK

Harmony in Innovation

@ NOTIZ Hydraulisches

Spannelement

Hydraulikeinheit

Bedien-/
Steuereinheit

Hinweise
Unternehmensprofil

Hydraulisches

Spannelement
GKB
GKC

Hydraulikeinheit
CTB
CTD
CTC
CTE
cuc
CUE

Luftventileinheit
mv

Betriebssteuereinheit
YMBO080

Hinweise
Anmerkungen zum Design
Installationshinweise
Hydraulikflissigkeitsliste

Hinweise zur Verwendung von
hydraulischen Drosselventilen

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspektion

Garantie

Unsere Produkte
QMCs
QDCs
KWCS

FA+Industrieroboter
Verwandte Produkte

Unternehmensprofil
Unternehmensprofil
Kundendienst
Geschichte

Vertriebsstellen

24



Hydraulisches Spannelement T-Steckplatz Automatisches Gleitelement Modell GKE

25

@ Abmessungen : modell GKE (Standardhub)

% Diese Zeichnung zeigt GKE0400 ~ GKE5000 Standardmodell, Luftzylinder-Montageposition: L. GKE4000/GKE5000 ist standardmagig mit
Schmiernippel ausgestattet. GKE5000 hat zwei T-Beine. Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie
sich bitte mit uns in Verbindung. Siehe GKB Spannelement-Seiten, wo Sie Einzelheiten Uber das Spannelementgehduse finden.

Form-Bestdtigungs-Endschalter

Hydraulikanschluss (nur fiir GKE1600/2500/4000/5000)

L
/ N Gewinde
© )
jus] © Hydraulikanschluss(nur fiir GKE0400/0630/1000)
N Gewinde
= =<
EE >$ / Rickwarts-Endlagenschalter
O @
o | [l
© @®
<) TT -:’
T i
&
) N F J K *1 Luftanschluss fiir Vorwartsbewegung
2x Befestigungsschrauben / Federring (inkludiert) Q Gewinde
P T
\ Luftanschluss fur Rickwartsbewegung
Q Gewinde
2xGeschwindigkeitsregler (inkludiert)
@ R (Rohrdurchmesser) *2
Gleithub Gleithub + A *1 C D
e f ‘
[ @ % E N
_%ﬁ a0 L E 0D LJ
o &=
< H _] -
z El\l‘\)‘/ @ <
uu ‘
Kanalbohrung
G1/2 X
100
GKE5000
© T-Steckplatz-Abmessungen
.
T
o |
|
I
Anmerkungen:
1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf nicht Gberschritten werden. b
2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten.
Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung. T-Steckplatz-Abmessungen




Funktions-
beschreibung

© Abmessungen: modell GKE (Standardhub)

Abmessungen
Model GKF

Modell Nr.
Bezeichnung

Hinweise

Spezifikationen 5.045

Model GKE

Harmony in Innovation

Hydraulisches

1.

Die "A"und "K" “~Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste tGiberschritten wird.
Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

(mm) Spannelement
Modell Nr. GKE0400 GKE0630 GKE1000 GKE1600 GKE2500 GKE4000 GKE5000
GKB Spannelement Modell Nr.|  GKB0400 GKB0630 GKB1000 GKB1600 GKB2500 GKB4000 GKB5000 Hydraulikeinheit
Gesamthub 7 8 8 8 8 8 8
Spannhub 2 2 2 2 2 b 2 Bedien-{ .
Steuereinheit
Zusatzhub 5 6 6 6 6 6 6
A 105 12 18 136 157 184 184 Hinweise
Unternet profil
B 80.5 96.5 107.5 132 157 239.5 252
C 74 89 100 122 144.5 224.5 237
D 78 88 92.5 102.5 116 131.5 144 EESTIE U
E 85 95 1095 1265 148.5 1815 2065 ore
GKC
F 39 45 46 56 64 57 57 ﬁ
G 44 55 61 74 89 106.5 19 GKF
H 18 22 24 32 41 96 96
Hydraulikeinheit
J 9 10 13 14 16 36 36
1 CTB
K™ 12 12 12 12 14 19 19 1o
L - - - 172 170.5 215 250 cTC
N Rcl1/4 Rcl1/4 Rcl/4 Rcl1/4 Rcl1/4 Rc3/8 Rc3/8 CTE
P M5x0.8x40 M6x1x50 M8x1.25x55 M10x1.5x70 M12x1.75x85 M16x2x130 M16x2x130 e
CUE
Q Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rcl1/4 Rc3/8 Rc3/8 S
R *2 6 6 6 6 10 10 10 Luftventileinheit
S 48 48 48 48 48 48 48 My
T 227 251.5 280.5 320.5 349.5 409.5 449.5
U 58 68 72.5 82.5 9% 1.5 124 Betriebssteuereinheit
vV 22 25 25 R - - R _YMBOSO
w 276 30.6 336 336 376 40.6 40.6 Hinweise
X n 19 235 335 47 62.5 75 Anmerkungen zum Design
ol 25 30 40 40 45 50 60 Installationshinweise
Hydraulikflissigkeitsliste
max. h 50 60 70 80 80 85 85 BT ———
Hinweise zur Verwendung von
hydraulischen Drosselventilen
Anmerkungen: Hinweise zum Umgang
% 1. Die "A" und "K" “-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste Giberschritten wird. Wenn Sie genauere Informationen Wartung/
dartiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Inspektion
%2. Fur N:NPT Anschluss, die ,R “-Abmessung (Rohrdurchmesser) des Geschwindigkeitsreglers ist in Zoll angegeben. Garantie
1. Wenn Sie das Verhdltnis von Spannhub und Extra-Hub @ndern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
2. Beider Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c- und d-Abmessungen des T-Steckplatzes und die Unsere Produkte
h-Abmessungen fiir die Formeinspannstérke an. —
3. Fir die Abmessungen von a, b, ¢, d und h legen Sie bitte 0.1-mm-Schritte zugrunde. ames
4. Die Bewegungsgeschwindigkeit des Spannelements mit dem Geschwindigkeitsregler auf einen Gesamthub von 1 bis 2 Sekunden einstellen. Qpes
5. Den Form-Endschalter nicht an der Formoberfliache neben dem U-Steckplatz einstellen. Kwces
6. Beider Bestimmung des Gleithubs ist flir das vordere Ende ein zusatzlicher Hub von 2 bis 5 mm einzuplanen, wobei die \F/A"ndlffigfozoff
Abmessungsgenauigkeit des Luftzylinders und der Detektionsweg des Endschalters zu berticksichtigen sind.  Venwandte Produite
7. Die Spannelement-Gleitfliche muss glatt sein.
8. Nicht aufgefiihrte Abmessungen finden Sie auf den GKB-Spannelementseiten. Unternehmensprofil
Unternehmensprofil
i Kundendienst
© Gleithub ,
Geschichte
Modell Nr. Gleithub (mm) Vertriebsstellen
25 50 75 100 125 150 200 250 300
GKE0400 O O O O O O O
GKE0630 @) O O O O O
GKE1000 O O O O O O
GKE1600 @) @) O O O O O O
GKE2500 O O O O O O O O
GKE4000 @) @) O O O O O O
GKE5000 O O O O O O O @]
Anmerkung
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Hydraulisches Spannelement T-Steckplatz Automatisches Gleitelement Modell GKF
s

@ Abmessungen : modell GKF (Langhub)

% Diese Zeichnung zeigt das GKF0400 ~ GKF5000 Standardmodell, Luftzylinder-Montageposition: L. GKF4000/GKF5000 ist standardmafig mit
Schmiernippel ausgestattet. GKF5000 hat zwei T-Beine. Wenn Sie Informationen tiber Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich
bitte mit uns in Verbindung. Siehe GKB Spannelement-Seiten, wo Sie Einzelheiten iber das Spannelementgehduse finden.

Form-Bestéatigungs-Endschalter

Hydraulikanschluss (Nur fiir GKF1600/2500/4000/5000)
N Gewinde
©
jun} ® Hydraulikanschluss (Nur fiir GKF0400/0630/1000)
N Gewinde
]
=<
EE >$ Riickwdrts-Endlagenschalter
© ©
© i L1
© ©
o TT -:- I===!E- _________________________________
T !
T g - - &
N
i =========z======z=====o=—
F ) K1 Luftanschluss fiir Vorwértsbewegung
2x Befestigungsschrauben / Federring (inkludiert) N
Q Gewinde
P T
\ Luftanschluss fiir Riickwértsbewegung
Q Gewinde
2x Geschwindigkeitsregler (inkludiert)
@R (Rohrdurchmesser) *2
Gleithub Gleithub + A *1 C D
/% f
/gl i i SN
J_—-%ﬁ D Ll E 0k LJ
H T @ C) _
4 DIP] o O] -
z g~ : =

v g

Kanalbohrung

G1/2 <LJ

100

GKF5000

© T-Steckplatz-Abmessungen

%)
Anmerkungen:
1. Die in den Spezifikationen angegebene Spannkraft darf nicht Gberschritten werden. b
2. Anderungen der Spezifikationen/des Inhalts in diesem Katalog vorbehalten.
Verlangen Sie vor dem Kauf die Genehmigungszeichnung. T-Steckplatz-Abmessungen
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Funktions-
beschreibung

@ Abmessungen : wodell GKF (Langhub)

Abmessungen
Model GKE

Modell Nr.
Bezeichnung

Hinweise

Spezifikationen S.045

Model GKF

Harmony in Innovation

Hydraulisches

(LB spannelement
Modell Nr. GKF0400 GKF0630 GKF1000 GKF1600 GKF2500 GKF4000 GKF5000
GKC Spannelement Modell Nr.|  GKC0400 GKC0630 GKC1000 GKC1600 GKC2500 GKC4000 GKC5000 bl
Gesamthub 12 15 15.5 16 16 16 16.5
Bedien-/
Spannhub 35 1 1.5 2 2 2 25 Steuereinheit
Zusatzhub 8.5 14 14 14 14 14 14
A 105 112 18 136 157 184 184 tinweise "
Internet profi
B 80.5 96.5 107.5 132 157 2395 252
C 74 89 100 122 144.5 224.5 237
D 78 88 92.5 102.5 116 131.5 144 Seannciment
E 85 95 1095 1265 1485 1815 2065 ore
GKC
F 39 45 46 56 64 57 57 GKE
G 44 55 61 74 89 106.5 19 [ kP
H 18 22 24 32 4 96 96
Hydraulikeinheit
J 9 10 13 14 16 36 36
1 CTB
K™ 12 12 12 12 14 19 19 1o
L - - - 172 170.5 215 250 cTC
N Rcl1/4 Rcl1/4 Rcl/4 Rcl1/4 Rcl1/4 Rc3/8 Rc3/8 CTE
P M5x0.8x40 M6x1x50 M8x1.25x55 M10x1.5x70 M12x1.75x85 M16x2x130 M16x2x130 cue
CUE
Q Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rcl1/4 Rc3/8 Rc3/8
R *2 6 6 6 6 10 10 10 Luftventileinheit
S 48 48 48 48 48 48 48 MV
T 227 251.5 280.5 320.5 349.5 409.5 449.5
U 58 68 72,5 82,5 9 1115 124 Betriebssteuereinheit
v 2 25 25 - - - - 1mBoso
w 27.6 30.6 336 336 376 40.6 40.6 Hinweise
X 1 19 235 335 47 62.5 75 Anmerkungen zum Design
- 25 30 40 40 45 50 60 Installationshinweise
max. h 50 60 70 80 80 85 85 T o
Hinweise zur Verwendung von
hydraulischen Drosselventilen
Anmerkungen: Hinweise zum Umgang
%*1. Die,A “-und K “-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste {iberschritten wird. Wenn Sie genauere Informationen Wartung/
dartiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung Inspektion
%2. Fur N: NPT Anschluss, die ,R “-Abmessung (Rohrdurchmesser) des Geschwindigkeitsreglers ist in Zoll angegeben. Garantie
1. Wenn Sie das Verhdltnis von Spannhub und Extra-Hub @ndern mochten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
2. Beider Aufgabe von Bestellungen geben Sie bitte die a-, b-, c- und d-Abmessungen des T-Steckplatzes und die Unsere Produkte
h-Abmessungen fiir die Formeinspannstérke an.
3. Fir die Abmessungen von a, b, ¢, d und h 0.1-mm-Schritte zugrunde legen und wenn die h-Abmessungen Abweichungen omes
aufweisen, diese Abweichungen bitte angeben. Qbcs
KWCS

4. Die Bewegungsgeschwindigkeit des Spannelements mit dem Geschwindigkeitsregler auf einen Gesamthub von 1 bis 2 Sekunden einstellen.

1.

5. Den Form-Endschalter nicht an der Formoberfldche neben dem U-Steckplatz einstellen.
6. Beider Bestimmung des Gleithubs ist fiir das vordere Ende ein zusatzlicher Hub von 2 bis 5 mm einzuplanen, wobei die
Abmessungsgenauigkeit des Luftzylinders und der Detektionsweg des Endschalters zu berticksichtigen sind.
7. Die Spannelement-Gleitfliche muss glatt sein.
8. Nicht aufgeflihrte Abmessungen finden Sie auf den GKC-Spannelementseiten.
© Gleithub
Gleithub (mm)
Modell Nr.
25 50 75 100 125 150 200 250 300
GKF0400 O O O O O O O
GKF0630 O O O O O O
GKF1000 O O O O O O
GKF1600 O O O O O O O O
GKF2500 O O O O O O O O
GKF4000 O O O O O O O O
GKF5000 O O O O O O O O
Anmerkung:

Die ,A “-und K “-Abmessungen weichen ab, wenn der Hubwert in der Liste tiberschritten wird.
Wenn Sie genauere Informationen dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

FA+Industrieroboter
Verwandte Produkte

Unternehmensprofil

Unternehmensprofil

Kundendienst
Geschichte

Vertriebsstellen
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Hinweise

@ Hinweise

® Anmerkungen zum Design

1) Prifen der Spezifikationen

® Bitte verwenden Sie jedes Produkt gemal den Spezifikationen.

® Der hydraulische Betriebsdruck betragt 25 MPa
Die Spannelemente dirfen nicht mit exzessiv hohem Betriebsdruck
verwendet werden. Das Herausfallen der Form aufgrund
beschddigter Spannelemente fuhrt zu Unfdllen/Verletzungen.
Um die Spannkraft zu reduzieren, sind die Elemente mit
niedrigerem Betriebsdruck zu verwenden.

2) Prifen Sie die Starke des Formspannteils.

® Prifen Sie die Starke des Formspannteils. Wenn andere Formen als
die spezifizierten verwendet werden, kénnen die Spannelemente
die Verriegelungsvorgange nicht normal ausfiihren, was zu
Unféllen/Verletzungen fiihren kann.

3) Die Spannelementfldche und der T-Steckplatz missen parallel zur
Formmontageflache sein.

® Wenn die Spannelementfliche nicht eben oder parallel ist, wirkt
eine exzessiv hohe Kraft auf das Spannelement, und das Gehdause
und der Hebel werden verformt, was zu einem Herausfallen des
Spannelements fihrt, was wiederum zu Unféallen/Verletzungen fihrt.

X X X O

Uberstand Unebenheit Uneben

E N I=I
L

Parallel

LY

:E‘“]‘: |l_l|

4) Stellen Sie sicher, dass der Vorlauf/das Einfahren des Spannelements
reibungslos verlauft. (Modell GKE / GKF)

@ Prifen Sie den Luftzylinder beim Schieben mit dem Doppelsolenoid
(mit Arretierung).

® Den Luftzylinder mit mehr als 0.4MPa Luftdruck versorgen.

® Die Bewegungsgeschwindigkeit des Spannelements mit dem
Geschwindigkeitsregler auf einen Gesamthub von 1 bis 2 Sekunden einstellen.

@ Den Grenzschalter fiir die Formoberflache nicht in die Néhe des
U-Steckplatzes setzen, weil er als Vorwartsende-Erkennung verwendet wird.

@ Die Spannelementgleitfliche muss glatt sein (ohne Unebenheiten).

5) Stellen Sie sicher, dass kein Staub, Sand, keine Schneidespane und keine
Rohlinge in das Spannelement gelangen.

@ Der Betrieb des Spannelements erfolgt dann nicht reibungslos, und das
Spannelement kann beschadigt werden.

6) Wenn der Spannzylinder aus dem U-Steckplatz oder T-Steckplatz

heraussteht, muss dieses Vorstehen innerhalb der zuldssigen

Werte liegen.
Modell GKB / GKC / GKE / GKF

[die)

@

0%

@

X

Zulassiger Uberstand

O Zulgssiger Uberstand

Modell Nr. Zulissiger Uberstand (mm)
GKB0100 / GKC0100 17.5
GKB0160 / GKCO160 21
GKB0250 / GKC0250 25
GKB0400 / GKC0400 / GKE0400 / GKF0400 32
GKB0630 / GKC0630 / GKE0630 / GKF0630 39
GKB1000 / GKC1000 / GKE1000 / GKF1000 45
GKB1600 / GKC1600 / GKE1600 / GKF1600 57
GKB2500 / GKC2500 / GKE2500 / GKF2500 69.5
GKB4000 / GKC4000 / GKE4000 / GKF4000 0
GKB5000 / GKC5000 / GKE5000 / GKF5000 0




Hinweise zur Verwendung
von hydraulischen
Drosselventilen

Installations-
hinweise

Liste

ST e | Hydraulikfliissigkeiten

® Installationshinweise

1) Das zu verwendende Medium prifen.

@ Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut Liste.

@ Bei Verwendung von Hydraulikél mit einer Viskositat tiber der
Viskositdtsklasse Liste Hydraulikflissigkeiten ISO-VG-32, mit

Hinweise zum
Umgang

Wartung /
Inspektion

@ Liste Hydraulikflussigkeiten

@ Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut unten stehender Liste.

Garantie

@ Waihlen Sie dasselbe Medium wie der Medium-Code des hydraulischen

Spannelements und der Einheit.

@ Standard Hydraulikol

1SO Viskositatsklasse 1SO-VG-32

Harmony in Innovation

Hydraulisches
Spannelement

Hydraulikeinheit

Operationelle
Regeleinheit

|éngerer Zyk|uszeit, Hersteller Hydraulikél mit VerschleiBschutz Mehrzweck—Hydraulikf)I Hinweise
@ Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina 52 B 32 Unternehmensprofil
Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikols zunimmt. Idemitsu Kosan Daphne Hydraulic Fluid 32| Daphne Super Multi Oil 32
JXNippon Oil &Energy | Super Hyrando 32 Super Mulpus DX 32 Hydraulisches
2) Vorgehen vor der Verrohrung Cosmo Oil Cosmo Hydro Aw32 | Cosmo New Mighty Super 32 Spannelement
® Das Rohr, der Rohrleitungsanschluss und die Medienkanéle miissen ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light e
durch griindliches Spiilen gereinigt werden. Staub und Spane im Matsumura Oil Hydol AW-32 %
Kanal kdnnen zu Mediumleckagen und Betriebsstorungen fiihren. Castrol Hyspin AWS 32 T
(Der Filter, der Verschmutzungen aus der Hydraulikverrohrung oder —
dem Hydrauliksystem filtert, ist nicht im Lieferumfang enthalten. ) ® Wasser - Glykol ISO Viskositdtsklasse 1SO-VG-32 N
Hersteller Wasser « Glykol Hydralikeinheit
3) Anwendung des Dichtungsbands JXNippon Oil & Energy Hyrando FRZ32 ?07
@ Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln. Achten Sie bei Cosmo Ol Cosmo Fluid HQ46 T
der Verrohrung darauf, dass keine Fremdkérper wie etwa Dichtungsband ~_Matsumura Oil Hydol HAW32 o
in die Produkte gelangen. Dichtungsbandreste kénnen zu Druck- e
luftleckagen und Betriebsstérungen fiihren. @ Silikondl ISO Viskositatsklasse 1SO-VG-68 e
Hersteller Silikonal —
4) Entliiften des hydraulischen Kreist Shin-Etsu Chemical KF-50-100cs Luftventileinheit
® Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die w
Zykluszeit stark verldngern. Wenn nach dem Anschlieen des Hydraulik- @ Fettsdureester o
anschlusses Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine Luftim Hersteller Fettsaureester IS0 Viskosititsklasse  operationelle
Oltank befindet, entliiften Sie das Verrohrungsende. Showa Shell Sekiyu Shell Irus Fluids DU56 (IS0-VG-56) Regeleinheit
(O Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2MPa. |demitsu Kosan Firgist ES 1S0-VG-68 YMBO80
@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am JX Nippon Oil & Energy Hyrando 5556 (1S0-VG-56)
nachsten beim Spannelement befindet, um eine volle Umdrehung. Cosmo Oil Cosmo Fluid E46 1SO-VG-46 M
(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohrver- Nippon Quaker Chemical Quintolubric 822-200 1SO-VG-46

Installationshinweise

Hydraulikfliissigkeitsliste

schraubung zu 16sen. Es tritt Hydraulikfliissigkeit mit Luft vermischt aus.

Anmerkung: Da es schwierig sein konnte, die in der Tabelle aufgelisteten

Hinweise zur Verwendung von

Produkte aus Ubersee zu beziehen, setzen Sie sich bitte mit ;
hydraulischen Drosselventilen

dem entsprechenden Hersteller in Verbindung.

Hinweise zum Umgang

Wartung/

GKLJ Spannelement Inspektion

Garantie

Unsere Produkte

QMCs
@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften wieder fest. QDCS
® Esist effizienter, die EntlGftung am héchsten Punkt im Kreis oder am KWCs

FA-Industrieroboter
Verwandte Produkte

Ende des Kreises durchzufiihren.

5) Prifen auf lockeren Sitz und Nachziehen
@ Zu Beginn der Maschineninstallation kann die Schraube/Mutter leicht
angezogen werden. Das Anzugsmoment priifen, gegebenenfalls nachziehen.

Unternehmensprofil
Unternehmensprofil
Kundendienst Service

Geschichte
6) Montage des Spannelements

@ Nach dem Einspannen des Spannelements am T-Steckplatz sind die
Innensechskantschrauben zu verwenden, die mit dem unten angegeben
Anzugsmoment festzuziehen sind (Modell GKE / GKF)

Vertriebsstellen

Modell Nr. Gewindemafd Anzugsmoment (N-m)
GKE0400 / GKF0400 M5%0.8 6.3
GKE0630 / GKF0630 M6 X1 10
GKE1000 / GKF1000 M8X%1.25 25
GKE1600 / GKF1600 M10X% 1.5 50
GKE2500 / GKF2500 M12X1.75 80
GKE4000 / GKF4000 M16X2 200
GKE5000 / GKF5000 M16X2 200

7) Verdrahtung des Vorwartsende-Bestatigungsschalters

® Stellen Sie sicher, dass der Draht ausreichend Durchhang besitzt, so dass
das Spannelement den Gleitvorgang abschlieBen kann, ohne dass es am
Draht zu Zugspannung kommt.
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@ Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Funktionsgeschwindigkeit
des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer Anwendungsfehlfunktion und Schaden fihren.

Bitte Giberpriifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus.

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fir einfachwirkende Zylinder
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federrickstellung kann eine
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Losevorgang
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode besteht
darin, den Volumenstrom wdhrend des Spannvorgangs mit einem
Ventil zu prifen, das tber einen freien Strom in Lése-Richtung verfiigt.
AuBerdem sollte fiir jeden Aktuator ein Drosselventil vorgesehen werden.

% ] *§L©

Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch exzessiven
Hydraulikvolumenstrom zum Zylinder kann zu Schaden fihren.
Fligen Sie in diesem Fall eine Volumenstromregelung hinzu, um
den Volumenstrom zu regeln.

Volumenstromregelung auf der Lose-Seite

[ / L
Ll = o

L 3_ |L,

® Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppeltwirkende Zylinder
Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fir doppeltwirkende Zylinder
sollte sowohl fiir die Spannseite als auch die Loseseite eine Riick-
laufregelung haben. Zulaufregelungen kénnen durch Luft im System
ungtinstig beeinflusst werden.

[Ricklaufregelung]

-

Im Falle einer Rucklaufregelung sollte der Hydraulikplan unter
Berticksichtigung folgender Punkte konzipiert werden.

@ Einfach wirkende Komponenten sollten in derselben

Volumenstromrichtung wie doppelt wirkende Komponenten
eingesetzt werden. Beim Lose-Vorgang der einfachwirkenden
Zylinder kann es zu Betriebsstérungen kommen oder er wird

sehr langsam.

o ¢
X o

®

Siehe folgenden Plan, wenn sowohl der einfachwirkende Zylinder

als auch der doppeltwirkende Zylinder zusammen verwendet werden.

A

O Den Regelkreis trennen.

—=
d8 ¢

A X} w A X} w

[in [in}

®

O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppeltwirkenden

=

Zylinders. Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird der
einfach wirkende Zylinder nach der Arbeit des doppeltwirkenden

Aan

Zylinders aktiviert.

o o

A X} w

[an}

@ Bei einer Rucklaufregelung kann es vorkommen, dass sich wahrend

der Zylindertatigkeit der Druck im Kreis aufgrund der Flissigkeits-
zufuhr erhéht. Eine Druckzunahme im Kreis kann durch die
vorherige Reduktion der zugefihrten Flissigkeit Gber das
Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei der
Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern
zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck héher als der Solldruck
ist, wird das System nicht in Ubereinstimmung mit seinem

bauartbedingten Zweck funktionieren.

Abfolgeschaltventil

P
-

o¥
¥

¥

Drosselventil
(jede Position ist OK)




Liste
Hydraulikflissigkeiten

Installations-

Hinweise zum Design ) .
hinweise

@ Hinweise zum Umgang

1) Stellen Sie vor dem Anhalten einer Maschine sicher, dass keine Last auf
die Spannelemente wirkt. Andernfalls kann eine Form herausfallen
und zu Unféllen/Verletzungen fiihren.

2) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen.

® Die hydraulische Maschine muss von qualifiziertem Personal
gehandhabt und instand gehalten werden.

3) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das
Sicherheitsprotokoll gewahrleistet wird.

(O Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift bzw.

vorbereitet werden, wenn bestdtigt wird, dass die Schutzausriistungen

an Ort und Stelle sind.

@ Vor dem Entfernen der Maschine ist sicherzustellen, dass alle oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im
hydraulischen Kreis kein Druck mehr vorhanden ist.

(3 Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden,
nachdem die Temperatur abgesunken ist.

@ Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und entsprechenden
Teilen keine Anomalien zu erkennen sind, bevor die Maschine bzw.
Ausriistung wieder in Betrieb genommen wird.

X
e

4) BerUhren Sie die Spannelemente nicht, so lange sie noch in Betrieb sind.

® Andernfalls besteht Quetschgefahr fiir die Hinde.

5) Wenn sich die Formbreite dndert, priifen Sie auf zulassigen Uberstand.

® Wenn der zuldssige Uberstand tiberschritten wird, wirkt eine exzessive
Kraft auf die Spannelemente, die zu Deformierungen oder Verschiebungen
fiihrt, was wiederum das Herausfallen der Form und zu Unfall- und
Verletzungsgefahr nach sich zieht. Informationen tiber den zuléssigen
Uberstand finden Sie unter ,Hinweise zum Design 6 .

6) Halten Sie das Gehduse des Spannelements fest, wenn sie es bewegen oder entfernen.

® Wenn am Hydraulikschlauch oder am Luftrohr gezogen wird, fallt das

Spannelement heraus, was zu Unfall- und Verletzungsgefahr fiihren kann.

AuBerdem kénnen sich genietete Schlauchteile lockern, was zu einer
Mediumleckage fihrt.

-

7) Das Geréat nicht zerlegen oder abéndern.

® Wenn die Ausrlstung zerlegt oder abgeandert wird, erlischt die
Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes.

8) Achten Sie darauf, dass die Maschine nicht mit Wasser oder Ol in
Kontakt kommt.

@ Dies kann zu Betriebsstérungen fiihren oder das Produkt beschadigen
und zu einen Unfall fiihren.

Hinweise zur Verwendung
von hydraulischen
Drosselventilen

Hinweise zum
Umgang

Wartung /

: Garantie
Inspektion

Harmony

@ Wartung - Inspektion

1) Entfernen der Maschine und Abschalten der Luftdruckquelle.

® Stellen Sie vor dem Entfernen der Maschine sicher, dass die oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im
hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr vorhanden ist.

® Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/Schrauben
und die entsprechenden Teile keine Anomalien aufweisen.

2) RegelméBige Reinigung des Maschinenbereichs.

@ Bei einer Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu
Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Flissigkeitsaustritt und
Luftverlust kommen.

3

s

Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich entliftet

werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis gemischt wird.

4) Ziehen Sie regelmaBig Schrauben, Rohrleitungen, Befestigungsschrauben,
Muttern, Sicherungsringe und Zylinder nach, um einen einwandfreien
Betrieb zu gewahrleisten.

5) Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit noch gebrauchsfahig ist.

6) Stellen Sie sicher, dass der Betrieb reibungslos verlauft und keine

ungewohnlichen Gerdusche horbar sind. Vergewissern Sie sich vor allem

nach einem Neustart nach einer langen Nichtverwendung, dass das

Gerdt einwandfrei bedient werden kann.

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne direkte

Sonneneinstrahlung und trocken gelagert werden.

Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und Reparaturarbeiten mit uns

in Verbindung.

~N
=

©
=

® Garantie

1) Garantiezeit
@ Die Produktgarantie betragt 18 Monate ab Verlassen des Werks oder
12 vom Erstgebrauch an, je nachdem, welches Ereignis zuerst eintritt.

2) Garantieumfang
@ Im Falle von Produktschdden oder Funktionsstérungen wahrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern,
fehlerhaften Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden
wir das fehlerhafte Teil auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren.
Betriebsstérungen und -ausfélle, die durch Folgendes verursacht
werden, sind nicht abgedeckt.
(® Wenndievorgeschriebenen Wartungs-und Inspektionsarbeiten nichtausgefiinrt werden.
(2 Wenn das Produkt verwendet wird, obwohl nach Meinung der Bedienperson
das Produkt nicht betriebsbereit ist und dies moglicherweise zu einem Defekt fiihrt.
(3 Wenn esvon der Bedienperson in unangemessener Art und Weise verwendet
oder gehandhabt wird. (Einschlieflich Schéden, die durch Fehiverhalten von
Dritten verursacht werden.)
(@ Wenn der Defektauf Ursachen zurlickzufUihren ist, flir die wir nicht verantwortlich sind.
(® Wenn Anderungen oder Reparaturarbeiten ohne unsere Genehmigung und
Bestatigung nicht von Kosmek ausgeftihrt werden, erlischt der Garantieanspruch.
(® Andere Schaden, die durch Naturkatastrophen oder humanitdre Notsituationen
verursacht wurden, fir die unsere Gesellschaft nicht verantwortlich ist.
@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschlei3.
(Wie z B. Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Bauteile)

Schaden ausschlieBllich solcher, die direkt auf einen Produktdefekt
zurlickzufiihren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.
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Harmony in Innovation

Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2TH1ESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRIXAINEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhadndler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHRARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEEET2T B 10&H 1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX L EmE1T B8-10-101




