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model  BWQ气压无泄漏保压阀 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格

机内

气压无泄漏保压阀

model BWQ

model BWQ

具有无泄漏保压功能的先导控制气压保压阀。2 次侧的 A2 口的气压

(夹紧用气压 )，在不向 B1 口供给气压的前提下，即使与气压源分离

也能保持气压 (气压无泄漏※)。

去液压化

机外装卡化，提高设备的运转率

利用无泄漏保压功可实现夹具与气压源的分离，

所以可在机外侧实现工件的装卡。

大幅缩短装卡时间与停机时间。

减少设备内侧的回路数

通过对气压的保持，可以将设备内侧的

夹具用气压回路数降至最低限度。

可实现 APC 或多托盘

加工线的机外装卡。

在保持工件固定的状态下，可将夹具与气压源

断开，所以最适用于多托盘加工线。无需担心

气管的繁琐处置，可自由移动托盘，最适用于

机器人搬运。

节能・去液压

仅限于液压条件才能实现的无泄漏功能，在气压

上也得以实现。易于实现去液压化。再有，与高

能力气动夹紧器的配合使用，可实现与油压夹具

同等的加工。

机外

MPa
0 1

0MPa

气压源ＯFF

【压力保持 (断开 )状态】

仅限油压条件下才可实现的无泄漏保压功能，在气压条件下也得以实现

※ 「气压无泄漏」是指，2 次侧的 A2 口具有 24 小时以上 (温度恒定 )的气压保持功能。

※

世界首创
※本社自行调查

可实现气压无泄漏功能  的

无泄漏保压阀　　  开售

【对接状态】

夹具

工件

加压

气压源ＯN

加压

MPa
0 1

MPa
0 1

气压无泄漏保压阀

model BWQ

气压复动

夹紧器

装卸简单 与高能力气动夹紧器的
 相性超群！！

可实现与液压夹具同等的加工可实现与液压夹具同等的加工

夹具

工件

气压复动

夹紧器保持压力

MPa
0 1

机内机外

使联接器分离仍能保持压力使联接器分离仍能保持压力

气压复动型

机外装卡机外装卡

21



model  BWQ气压无泄漏保压阀 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格
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model  BWQ 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格气压无泄漏保压阀

动作原理

1 2

BWQ 010 0 -  GB

型号表示

1

0  ： 是指产品的版本信息。

设计编号

2 配管方式

无标记 ：  外配管连接型 (Rc螺纹)

GA ：  板式背面安装

GB ：  板式底面安装

无标记 GA GB

注意事项 ※1. 指日东工器生产的紧凑型联结器的插座侧的型号

规格

型号

使用压力范围

耐压

开启压力

先导压力

最小通路面积

使用温度

使用流体

适用接头 /插座型号※1

重量

MPa

MPa

MPa

MPa

mm2

℃

kg

BWQ0100-□

0.2 ~ 1.0

1.5

0.04

保持压力 × 0.45 +0.1  以上

8.8 (联结器部 )

0 ~ 70

空气

C0-1SF-SUS-FKM

0.5

回路符号

※ A1、A2供气口均设置有过滤网。

具体符号

A1供气口

1次侧 2次侧

B2供气口

A2供气口

B2供气口

A2供气口

B1供气口

A1供气口

B1供气口
 

 向A1供气口侧供给气压(停止B1供气口侧供气)

 向夹紧侧(A2供气口)供给气压，夹紧器实施夹紧

  (即使关闭气压源，仍能保持夹紧气压。)

 关闭气压源(将电磁阀切换到中央位置)

 将A1/B1口的联结器分离，断开气压源

 加工和搬运

 将A1/B1口的联结器连接，连接气压源

 向B1供气口供给气压(停止A1供气口的供气)，

 先导气动单向阀开启，排出A2口(夹紧侧)的气压。 

 释放结束

 因停电，气压源停止工作。

  通过液控单向阀，将夹紧侧(A2供气口)的

 气压保持在停电前的状态。

 

 B2口侧，无保压功能。

 备注  动作顺序

释
放
时

紧
急
情
况
下

夹
紧
时

印象图 回路范例

夹具

工件

夹紧器

气压无泄漏保压阀
BWQ

夹紧

释放

保持压力

接头分离

气压无泄漏保压阀
夹紧器

 气动电磁阀

(５孔３位置

 中位排气式 )

A1供气口

B1供气口

A2供气口

B2供气口

A1供气口

B1供气口

A2供气口

B2供气口

A1供气口

B1供气口

A2供气口

B2供气口

压力表

快插接头分离

MPa
0 1

MPa
0 1

MPa
0 1

流量－压力损耗特性图

 压力损耗 流量

 (MPa) (ℓ/min [ANR] )

 0 0

 0.1 90

 0.2 175

 0.3 245

 0.4 310

本数据的使用流体为空气 (25℃)。

0
0
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压
力
损
耗
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Pa
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model  BWQ 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格气压无泄漏保压阀

外形尺寸

注意事项 ※1. 指日东工器生产的紧凑型联结器的插头侧的型号

BWQ0100 ： 外配管连接型

注意事项 ※1. 指日东工器生产的紧凑型联结器的插头侧的型号

BWQ0100 -GA ： 板式背面安装

A1 B1

20

55

36 30 13

79

4.
5

31

9 38

25
(0
.5
)

40

27

40

(0.5)

(1
.5
)

(4
0.
5)

18 48

A2 B2

B2供气口

O形密封圈(附带) : OR FKM-90 P8-N

B1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1

X

A1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1

A2供气口(压力保持侧)
O形密封圈(附带) :
OR FKM-90 P8-N

X

安装面加工图  X-X 面

安装面 (O 形密封圈密封面 ) 的表面粗糙度按 Rz6.3 加工。

20

18 48

9 38

4.
5

31

A2 B2

2-M5×0.8螺栓深12 2-φ6以下

Rz
 6
.3

(安装面)

A1 B1

55

40

(0.5)

20

(4
0.
5)

31
4.
5

27 28

18 48

底面

安装面加工图  Z-Z 面

安装面 (O 形密封圈密封面 ) 的表面粗糙度按 Rz6.3 加工。

20

4.
5

31

18 48

27 28

A2 B2

2-M5×0.8螺栓深12

2-φ6以下

BWQ0100 -GB ： 板式底面安装

使用方面的注意事项 (BWQ)

  1. 「气压无泄漏」是指，BWQ机器单体(A2口),具有24小时以上(温度恒定)的压力保持性能。

  但是，不适用于对泄漏量要求极其苛刻的设备，例如使用氦气和氢气的测漏设备。

 2. 构成压力保持回路的配件・机器等安装结束后，请使用泄漏检测器等

  确认各部位有无泄漏并在确认无泄漏的前提下，进行压力保持确认。

  (请在回路内设置压力计。)

 3. 分离自动接头的插座时，为了使本体内部的单向阀保持压力，

  请使两个回路的插座侧处于开放状态使其压力为零。

  (控制用电磁阀选用例：5口3位中泄式电磁阀)

 4. 快换接头的对接分离操作前，请先用喷漆清洁等方式清洁周边的切粉和冷却液。再有，除快换接头的对接分离操作时以外，

  请安装防尘罩。

 5. 虽然该产品内置有过滤网，但是在清洁不充分的状态下，有可能因堵塞过滤网而导致流量特性的下降和动作不良现象，

  务请注意。

 6. 需要客户自行配备的接头(插座侧)的型号，

  如右侧所记。

 7. 本体安装

  本体的安装应用足所有的安装螺栓孔，并按下表所示

  力矩紧固内六角螺栓（强度等级12.9)。

紧凑型自动接头 (插座侧)×2台
CO-1SF-SUS-FKM (日东工器制造)

联结器防尘罩

客户自行配备

紧固力矩 (N･m)

6.3

安装螺栓标称

M5×0.8

型号

BWQ0100-□

36 30 13

79

18 48
A2 B2

25
(0
.5
)

27

40
(1
.5
)

20

Rz 6.3
ZZ

底面

2-R1/8 螺纹堵头

板式连接型的

压力计安装实例

(A2口 圧力确认用)

A2供气口

2-φ5.5螺栓孔

M5×0.8×50螺栓(附带)

注意事项 ※1. 指日东工器生产的紧凑型联结器的插头侧的型号

A2供气口(压力保持侧)
O形密封圈(附带) :
OR FKM-90 P8-N

2-φ5.5螺栓孔

M5×0.8×50螺栓(附带)

B2供气口

O形密封圈(附带) : 
OR FKM-90 P8-N

B1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1
A1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1

(安装面)

压力表

联结器防尘罩

联结器防尘罩

2-R1/8 螺纹堵头

A1 B1

55

36 30 13

79

4.
5

31

9 38

联结器防尘罩

25
(0
.5
)

40

27

40

(0.5)

20

(4
0.
5)

31
4.
5

27 28

18 48
B2供气口

Rc1/8螺纹

A2供气口(压力保持侧)
Rc1/8螺纹

2-φ5.5螺栓孔

M5×0.8×50螺栓(附带)

B1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1
A1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1

2-φ5.5螺栓孔
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model  BWQ 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格气压无泄漏保压阀
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安装面加工图  Z-Z 面

安装面 (O 形密封圈密封面 ) 的表面粗糙度按 Rz6.3 加工。
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BWQ0100 -GB ： 板式底面安装

使用方面的注意事项 (BWQ)

  1. 「气压无泄漏」是指，BWQ机器单体(A2口),具有24小时以上(温度恒定)的压力保持性能。

  但是，不适用于对泄漏量要求极其苛刻的设备，例如使用氦气和氢气的测漏设备。

 2. 构成压力保持回路的配件・机器等安装结束后，请使用泄漏检测器等

  确认各部位有无泄漏并在确认无泄漏的前提下，进行压力保持确认。

  (请在回路内设置压力计。)
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  请使两个回路的插座侧处于开放状态使其压力为零。

  (控制用电磁阀选用例：5口3位中泄式电磁阀)

 4. 快换接头的对接分离操作前，请先用喷漆清洁等方式清洁周边的切粉和冷却液。再有，除快换接头的对接分离操作时以外，

  请安装防尘罩。

 5. 虽然该产品内置有过滤网，但是在清洁不充分的状态下，有可能因堵塞过滤网而导致流量特性的下降和动作不良现象，

  务请注意。
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  力矩紧固内六角螺栓（强度等级12.9)。

紧凑型自动接头 (插座侧)×2台
CO-1SF-SUS-FKM (日东工器制造)

联结器防尘罩

客户自行配备

紧固力矩 (N･m)

6.3

安装螺栓标称

M5×0.8

型号

BWQ0100-□

36 30 13

79

18 48
A2 B2
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(1
.5
)

20

Rz 6.3
ZZ

底面

2-R1/8 螺纹堵头

板式连接型的

压力计安装实例

(A2口 圧力确认用)

A2供气口

2-φ5.5螺栓孔

M5×0.8×50螺栓(附带)

注意事项 ※1. 指日东工器生产的紧凑型联结器的插头侧的型号

A2供气口(压力保持侧)
O形密封圈(附带) :
OR FKM-90 P8-N

2-φ5.5螺栓孔

M5×0.8×50螺栓(附带)

B2供气口

O形密封圈(附带) : 
OR FKM-90 P8-N

B1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1
A1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1

(安装面)

压力表

联结器防尘罩

联结器防尘罩

2-R1/8 螺纹堵头
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18 48
B2供气口

Rc1/8螺纹

A2供气口(压力保持侧)
Rc1/8螺纹

2-φ5.5螺栓孔

M5×0.8×50螺栓(附带)

B1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1
A1供气口

接头：CO-1PM-SUS-FKM※1

2-φ5.5螺栓孔
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注意事项

1) 请指派具备丰富知识和专业经验的员工操作使用液压装置。

 ● 请指派具备丰富知识和经验的员工操作使用液压／气动装置的

 机械设备和装置，并对其进行维护保养。

2) 在安全措施尚未落实的情况下，严禁操作、拆卸机械设备。

 ① 对机械设备和装置进行检查、维护前，必须认真确认是否已对

 被驱动物体采取了防止坠落措施和防止误动作等措施。

 ② 拆卸机器设备时，应确认是否已落实了上述安全措施，同时应

 切断压力源和电源，确定油压•气压回路的压力为零后方可进行

 拆卸作业。

 ③ 严禁对刚停止运转的设备进行拆卸作业，必须等到设备完全降温

 后再进行拆卸作业。

 ④ 重新启动机械装置前应认真确认螺栓等连接部位有无异常。

3) 请勿擅自对本产品进行解体或改造。

 ● 若擅自对本产品进行解体或改造，即使在质保期内发生问题厂

 方也概不负责。

●  操作方面的注意事项

1) 拆卸设备时必须切断压力源

 ● 拆卸装置时，必须认真确认是否已对被驱动物体采取了防止坠

 落措施和防止误动作等措施，同时应切断压力源和电源，确认

 油压•气压回路的压力为零后方可进行拆卸作业。

 ● 重新启动机械设备前应认真确认螺栓等连接部位有无异常现象。

2) 请定期对活塞杆、柱塞周围进行清扫。

 ● 在表面附有污物的状态下使用会损伤密封材料，导致动作不正常、

 漏油等故障。

3) 请检查确认装置有无异音，动作是否正常、顺畅。

● 特别是长期闲置后重新启用时，更应对动作状况进行检查确认。

4) 请将本产品放置在阴凉干燥处进行保管。

5) 本产品的解体大修作业请委托本公司。

●  保养、检查

1) 使用流体的确认

 ● 动作流体必须使用经由过滤器处理过的“干燥空气”。

 ● 切勿通过油雾器等供油。

2) 配管前的处置

 ● 配管、管接头、配件上的空气通路孔等部位必须彻底清洁干净方

 可投入使用。

 回路中的异物或切削屑等会导致漏气或动作不良。

3) 密封胶带的缠绕方法

 ● 缠绕时请留出接头顶部 1 ~ 2 个螺纹牙。

 ● 残留在回路内的密封胶带头会导致漏气或动作不正常等故障。

 ● 配管施工时，请清洁作业环境，采取正确的施工方法，以免异物

 混入机器内部。

●   安装施工方面的注意事项

1) 保修期

 ● 产品的保修期是从本厂发货后 1 年半，或者开始使用后 1 年内

   的较短一方为准。

2) 保修范围

 ● 保修期间因本公司的责任发生的故障或不良现象，均由本公司

   负责进行故障部分的更换或修理。

 但是下记事项，因使用方管理不善而出现故障时，不属保修范

   围之内。

 ① 没有按规定条款进行定期检查及维护时。

 ② 因操作人员的判断失误、使用不当造成的故障。

 ③ 因用户不适当使用和操作而造成故障时。

 ( 包括第三方的不当行为造成的损坏等。)

 ④ 非本公司产品质量方面的原因造成的故障。

 ⑤ 自行进行改造、修理，或未经本公司同意擅自进行改造、修理

   而造成的故障。

 ⑥ 其他非本公司的责任造成的故障，例如自然灾害等引起的故障。

 ⑦ 因磨损、老化发生的备件费用或更换费用。

 ( 橡胶、塑料、密封材料以及部分电器部件等 )

 另外，因本公司产品故障造成的间接损失不在质保范围之内。

●  质量保证



model  BWQ气压无泄漏保压阀　注意事项 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格

87

注意事项

1) 请指派具备丰富知识和专业经验的员工操作使用液压装置。

 ● 请指派具备丰富知识和经验的员工操作使用液压／气动装置的

 机械设备和装置，并对其进行维护保养。

2) 在安全措施尚未落实的情况下，严禁操作、拆卸机械设备。

 ① 对机械设备和装置进行检查、维护前，必须认真确认是否已对

 被驱动物体采取了防止坠落措施和防止误动作等措施。

 ② 拆卸机器设备时，应确认是否已落实了上述安全措施，同时应

 切断压力源和电源，确定油压•气压回路的压力为零后方可进行

 拆卸作业。

 ③ 严禁对刚停止运转的设备进行拆卸作业，必须等到设备完全降温

 后再进行拆卸作业。

 ④ 重新启动机械装置前应认真确认螺栓等连接部位有无异常。

3) 请勿擅自对本产品进行解体或改造。

 ● 若擅自对本产品进行解体或改造，即使在质保期内发生问题厂

 方也概不负责。

●  操作方面的注意事项

1) 拆卸设备时必须切断压力源

 ● 拆卸装置时，必须认真确认是否已对被驱动物体采取了防止坠

 落措施和防止误动作等措施，同时应切断压力源和电源，确认

 油压•气压回路的压力为零后方可进行拆卸作业。

 ● 重新启动机械设备前应认真确认螺栓等连接部位有无异常现象。

2) 请定期对活塞杆、柱塞周围进行清扫。

 ● 在表面附有污物的状态下使用会损伤密封材料，导致动作不正常、

 漏油等故障。

3) 请检查确认装置有无异音，动作是否正常、顺畅。

● 特别是长期闲置后重新启用时，更应对动作状况进行检查确认。

4) 请将本产品放置在阴凉干燥处进行保管。

5) 本产品的解体大修作业请委托本公司。

●  保养、检查

1) 使用流体的确认

 ● 动作流体必须使用经由过滤器处理过的“干燥空气”。

 ● 切勿通过油雾器等供油。

2) 配管前的处置

 ● 配管、管接头、配件上的空气通路孔等部位必须彻底清洁干净方

 可投入使用。

 回路中的异物或切削屑等会导致漏气或动作不良。

3) 密封胶带的缠绕方法

 ● 缠绕时请留出接头顶部 1 ~ 2 个螺纹牙。

 ● 残留在回路内的密封胶带头会导致漏气或动作不正常等故障。

 ● 配管施工时，请清洁作业环境，采取正确的施工方法，以免异物

 混入机器内部。

●   安装施工方面的注意事项

1) 保修期

 ● 产品的保修期是从本厂发货后 1 年半，或者开始使用后 1 年内

   的较短一方为准。

2) 保修范围

 ● 保修期间因本公司的责任发生的故障或不良现象，均由本公司

   负责进行故障部分的更换或修理。

 但是下记事项，因使用方管理不善而出现故障时，不属保修范

   围之内。

 ① 没有按规定条款进行定期检查及维护时。

 ② 因操作人员的判断失误、使用不当造成的故障。

 ③ 因用户不适当使用和操作而造成故障时。

 ( 包括第三方的不当行为造成的损坏等。)

 ④ 非本公司产品质量方面的原因造成的故障。

 ⑤ 自行进行改造、修理，或未经本公司同意擅自进行改造、修理

   而造成的故障。

 ⑥ 其他非本公司的责任造成的故障，例如自然灾害等引起的故障。

 ⑦ 因磨损、老化发生的备件费用或更换费用。

 ( 橡胶、塑料、密封材料以及部分电器部件等 )

 另外，因本公司产品故障造成的间接损失不在质保范围之内。

●  质量保证



model  BWQ 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格气压无泄漏保压阀

109

MEMO MEMO



model  BWQ 注意事项动作原理动作原理特点特点 外形尺寸外形尺寸型号表示型号表示 规格规格气压无泄漏保压阀

109

MEMO MEMO



气压无泄漏保压阀New

Model   BWQ
株式会社 考世美（KOSMEK LTD.）

▶  http://www.kosmek-cn.com/

CAT.NO. SBR-BWQ001-01-C1N
Printed in China

关于本目录记载以外的规格尺寸，请另行询问。

本目录所记载的规格，会有不预先通知就进行变更的可能。

2021/11 First 2KC

Japan  日本

兵库县神户市西区室谷2丁目1番5号

TEL.+81-078-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

中 国 现 地 法 人 考世美 (上海 )贸易有限公司

中国上海市浦东新区浦三路21弄55号银亿滨江中心601室 200125

TEL.021-54253000 FAX.021-5425-3709

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241

中国广东省东莞市德政西路15号宏基大厦301室

TEL. 0769-85300880

东 莞 事 务 所

中国湖北省武汉市沌口经济开发区经开未来城A-502

TEL. 027-59822303

武 汉 事 务 所

本 社

海 外 销 售 部


