
     エア駆動で強力なサポート力 
     省スペース・コンパクト設計 
     ダイカスト部品や薄物ワーク加工時のビビリ止めに 
     エアクランプとの組合せが容易 
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■ 使用例 

■ サポート力線図 ■ 外部作用力による、ひずみ量 

■ 仕様 

■ 形式表示 

エアワークサポート 
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℃ 

エア圧　1MPa時 

エア圧　0.5MPa時 

＊クランプと対向させて使用する場合は、クランプ力の1.5倍以上のサポート力でご使用ください。 
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工場の保証エア圧が最低使用圧力 
より低い場合や、現状のエア圧より 
高いエア圧で使用したい場合には、 
市販のエア増圧器を使用する事に 
より回路圧を2～4倍に増圧する事が 
出来ます。 

1point 

min.28

 

WD0262使用時 

WD  026 
 

2 
 

① 
 
デザインNo. 
 

② 
 

－ 
 
L ①ボディサイズ 

　シリンダボディの外径ネジサイズを示します。 
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■ 寸法表 ■ 外形寸法 
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注意 ： 1．本図はプランジャ上昇前の状態を示します。 
２．プランジャの上昇速度が早すぎると、プランジャがワークに到達した際に 

７．コンタクトボルトを取り外した場合は、プランジャ先端メネジ部より異物や 

３.軽量のワークに対して複数のワークサポートを使用する場合は、 

４．クランプと対向させて使用する場合は、クランプ力の1.5倍以上の 

  切削油が浸入しないよう充分注意してください。 

  跳ね返った位置でロックし、 
ワークとの間に隙間が生じる場合がありますので、 

  プランジャバネ力によりワークを押し上げる場合があります。 
  支障のある場合は、仮止め等を設けてください。 

  サポート力でご使用ください。 

  エア回路にはスピードコントローラ（メータイン）を設けて、 
プランジャ   動作時間が1秒程度になるよう調整してください。 

５．ワークサポート取付時のトルクは上記表を参照願います。 
  推奨トルクを超えるとボディが変形し、正常に動作しなくなる場合があります。 
  推奨トルクより小さいと、緩みが生じ易くエア洩れの原因となります。 
６．付属以外のアタッチメントをプランジャ先端部に取付ける場合は、   アタッチメントの質量とプランジャバネ力を考慮の上取付願います。 
  又、プランジャ内部にはバネを設置していますので、　アタッチメントの   ネジ部分寸法は左図のコンタクトボルト寸法に合せて製作して 
ください。   アタッチメントのネジ部分寸法が異なるものを使用すると、プランジャバネ力が   変化したり、 
不良の原因となる場合があります。 
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