High-Power-
pneumatisches Abstlitzelement
Modell WNC

Hohe Abstiitzkraft mit Keilfunktion

PAT.

Das Abstiitzelement verhindert Rattern wahrend der
Werkstiickbearbeitung und vermeidet Deformierungen
durch die Drucklast.

* Das Abstitzelement lbt eine héhere Spannkraft als der Auto-Sicherungsstift aus (Modell WDC).
Verhindert Rattern aufgrund der Bearbeitungslast und Verschiebung bzw. Deformierung aufgrund der Last wahrend
der Montage oder Presspassung. AuBBerdem wird das Werkstiick wahrend des Transports festgehalten.

Ohne Abstutzelement Mit Abstitzelement

Last Last

= Halt der Last stand
A 4

G 7 Null
: Abstand

Bolzen

Verhindert Rattern « Deformierung

Der Bolzen stellt den Kontakt mit leichter Federkraft her.
Keilfunktion blockiert den Bolzen und blockiert ihn.

Rattern « Deformierung

Beibehalten der Werkstlckposition beim Transfer

Merkmale Funktions- Modell Nr.Bezeichnung
Vorteile beschreibung | Spefiationen/Leistungskurve

Abmessungen

® Starke Abstiitzung und reibungsloser Lauf

KOSMEK entwickelte als erster das Kegelhiilsen-Design 1996. Im
Vergleich zum herkdmmlichen Hilsen-Design gewdhrleistet es
ein festes Greifen durch eine Keilfunktion.

AufBerdem ist ein groBBerer Abstand zwischen Hiilse und Bolzen
eingerichtet, um ein Blockieren und einen reibungslosen Betrieb
zu gewdhrleisten.

(Bei der Last, die auf das WerkstUlck wirkt, handelt es sich nur um
Federkraft.)

® Das kleinste Abstiitzelement der Welt

Reihe von 6 BaugrdéBen (Teil mit AuBengewinde):
M22, M26, M30, M36, M45, M60

Das kleinste M22 Abstilitzelement der Welt
macht kleinere Grundflachen moglich.

® Eine groBBe Optionenvielfalt

NEUES M22 Kurzhub- M22~M60 Langhubmodell
verbessert die Flexibilitat der Vorrichtungsgrundflache,
die Zuganglichkeit und die Design-Optionen.

® Anwendungsbeispiele

Kontaktschraube Design

Abmessungen Anlegefeder Zubehor Hinweise
Design Abmessungen

Anlegefeder

Keilfunktion

< Bild mit der internen Funktionsweise >

M60
M45
M36
M30

M26 . .
Das kleinste M22 Abstltzelement

MZZ der Welt neu in der Produktreihe.

Harmony in Innovation

Positionieren
Spannen

Positionieren

Spannelement

Abstiitzelement

Ventil + Kupplung

Hinweise «
Sonstiges

Automatischer
Sicherungsstift

WNC

High-Power pneumatisch
Abstiitzelement
WNC

Kolbenstangenloser
Hohlzylinder
Abstiitzelement

WNA

Anschlussblock /
Mutter

DZ-R
Dz-C
Lz-s
WNZ-5Q
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Lang
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Abstltzelement der Presspassungs-

Maschine maschine/Schrauber

Backup der Schraubenbefestigungs-

Ohne Abstitzelement

Mit Abstitzelement

Vermeidung von Deformierungen durch schwere Lasten

Verschiebung Leckagevermeidung Testgerat
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Design Abmessungen
Harmony in Innovation

Positionieren

Spannen

@ Funktionsbeschreibung

Positionieren
Spannelement

» Federvorlauf-Modell: WNC-E

Ventil + Kupplung

» Luft-Vorschub-Modell: WNC

Hinweise *
Sonstiges

Betrieb Betrieb

Automatischer

Es bewegt sich Sicherungsstift

nicht, selbst WNC
wenn von oben

Druck ausgetibt wird!  LIELELIEELHTEE
Abstiitzelement

Keine Bewegung,
selbst bei Druck

Klemmen
vonoben ! ! »
Bolzen ! Il WNG
Kolbenstangenloser
Hohlzylinder
Abstiitzelement
Klemmen WNA
des Bolzens!
- Anschlussblock /
Mutter
Abstiitzelementgehduse DZ-R
DZ-C
LZ-S
Querschnitt % Vereinfachte Zeichnung. Die Komponenten sehen in Wirklichkeit anders aus. Querschnitt % Vereinfachte Zeichnung. Die Komponenten sehen in Wirklichkeit anders aus. WNZ-5Q
Bolzen Bolzen Anlegefeder Bolzen Bolzen Anlegefeder
Kegelhiilse
Abstiitzelementgehduse Abstiitzelementgehduse
Tauchkolben
Luftdruck : Luftdruck : ON (auf halbem Wege des Druckanstiegs  Luftdruck : ON (Druckanstieg abgeschlossen) Luftdruck : OFF Luftdruck : OFF Luftdruck : ON (Druckanstieg abgeschlossen)
OFF Bolzen ist unten. ) wenn der Bolzen mit Pneumatikdruck versorgt Wenn der Tauchkolben seinen vollen Hub Status des Bolzen unten. Wenn das Werkstlick am Abstitzelement Wenn der Luftdruck steigt, klemmt die Kegelhtilse
wird, féhrt der Bolzen hoch und hélt an dem Punkt ausgefiihrt hat, gelangt die Luft in den bleibt, féhrt der Bolzen aufgrund des den Bolzen mit der internen Konstruktion
an, wo er mit dem Werkstuick in Kontakt kommt Peripheriebereich der Kegelhilse und die Werkstlickgewichts nach unten und wird sicher ein. Nach dem Klemmen féllt der
% Bei der Last, die auf das Werkstiick wirkt, handelt es Kegelhulse hélt den Bolzen fest. eingependelt. Bolzen nicht nach unten, selbst wenn
sich nur um Federkraft. Das Werkstiick kann Nach dem Klemmen féllt der Bolzen nicht % Bei der Last, die auf das Werkstick wirkt, von oben Kraft wirkt.
hochgefahren werden, wenn die Federkraft nach unten, selbst wenn von oben Kraft wirkt. handelt es sich nur um Federkraft.

Das Werkstiick kann hochgefahren werden,
wenn die Federkraft héher als das
Werkstlickgewicht ist.

hoher als das Werkstiickgewicht ist.



High-Power pneumatisches Abstiitzelement

@ Modell Nr.

WNC

Bezeichnung

Th e

Modell WNC

Merkmale
Vorteile

Funktions-
beschreibung

Modell Nr.Bezeichnung
Speifkationen/Leistungskurve

Abmessungen

Kontaktschraube Design

Abmessungen

Anlegefeder Zubehor

Design Abmessungen

Hinweise

Abstiitzkraft
035 : Abstlitzkraft 0.34 kN (Versorgungsdruck 0.5MPa) (WNC0350-[1-S: Abstitzkraft 0.08kN)
060 : Abstutzkraft 0.6 kN  (Versorgungsdruck 0.5MPa)
100 : Abstutzkraft 1.0 kN (Versorgungsdruck 0.5MPa)
160 : Abstutzkraft 1.5 kN (Versorgungsdruck 0.5MPa)
300 : Abstltzkraft 3.0 kN (Versorgungsdruck 0.5MPa)
600 : Absttitzkraft 5.7 kN (Versorgungsdruck 0.5MPa)
Konstruktion Nr.
0 : Revision Nummer
Anlegefederkraft
L : Niedrige Federkraft
H : Hohe Federkraft
Leer : Bei Wahl [Z§ Option Q.
1 Optionen
Leer : Luftvorschub-Modell (Standard) ® = verfligbare Option
E . Federvorschub-Modell M22X1.5 | M26X1.5 | M30X 15/ M36X 1.5 M45X1.5| M60X2
. _ _ n Option Symbol | WNC | WNC | WNC | WNC | WNC | WNC
S * Federvorschub-Kurzhub-Modell Gbe | asen | as | dee | e | G
Q . Federvorschub-Langhub-Modell Leer PS ° ° ° ° °
E [ ([ ( ( [ ()
S °
Q o ([ ([ J o ([ J o

© Spezifikationen
[Z1 Leer/E gewihlt
WNC0350-[] WNC0600-[] WNC1000-[J WNC1600-[] WNC3000-[] WNC6000-]
Modell . WNC0350-[J-E WNC0600-[1-E WNC1000-J-E WNC1600--E WNC3000-[0-E WNC6000-[1-E
AbstUtzkraft (bei 0.5 MPa) kN 0.34 0.6 1.0 1.5 3.0 5.7
Abstiitzkraft (Berechnungsformel) 1 kN 1.26XP-0.29 2.00XP-0.40 3.33XP-0.67 5.00XP-1.00 9.09%P-1.55 16.29XP-2.44
Bolzenhub mm 6.5 6.5 6.5 8.0 8.0 10
Zylindervolumen |1 Leer 0.9 1.5 2.2 35 6.6 12.2
cm3 |l E 0.6 1.0 1.7 29 57 1.1
Arlegefederkraft %2 | L:Niedrige Federkraft 1.3~25 1.8~29 21~29 2.3~29 3.6~4.3 6.4~7.5
N | H: Hohe Federkraft 1.5~3.5 21~43 3.0~44 3.2~44 49~6.1 8.7~104
Max. Betriebsdruck MPa 0.7
Min. Betriebsdruck MPa 0.25
PrifdruckMPa 1.0
Betriebstemperatur C 0~70
Gewicht kg 0.10 0.15 0.25 0.40 0.70 1.30
I3 s gewihlt
Modell Nr. WNC0350-[0-S
Abstitzkraft (bei 0.5 MPa) kN 0.08
Abstiitzkraft (Berechnungsformel) 1 kN 0.57%XP-0.21
Bolzenhub mm 5
Zylindervolumen cm3 0.5
Arlegefederkraft %2 |L:Niedrige Federkraft 1.0~2.4
N |H:Hohe Federkraft 1.2~3.5
Max. Betriebsdruck MPa 0.7
Min. Betriebsdruck MPa 0.4
PrifdruckMPa 1.0
Betriebstemperatur C 0~70
Gewicht kg 0.07
21 Q gewihlt
Modell Nr. WNC0350-Q WNC0600-Q WNC1000-Q WNC1600-Q WNC3000-Q WNC6000-Q
Abstiitzkraft (bei 0.5 MPa) kN 0.34 06 10 1.5 3.0 57
Abstitzkraft Berechnungsformel) 51 kN | 1.26XP-0.29 2.00XP-0.40 3.33XP-0.67 5.00%XP-1.00 9.09xP-1.55 16.29XP-2.44
Bolzenhub mm 13 13 13 16 16 20
Zylindervolumen cm3 1.1 1.8 25 39 7.2 13.0
Anlegefederkraft 2 N 1.5~3.8 2.1~49 3.1~5.1 31~55 4.8~6.6 8.7~12.5
Max. Betriebsdruck MPa 0.7
Min. Betriebsdruck MPa 0.25
PriifdruckMPa 1.0
Betriebstemperatur °C 0~70
Gewicht kg 0.12 0.17 0.30 0.45 0.75 145

Anmerkungen:  %1. P:Versorgungsdruck (MPa)

%2. Die Anlegefederkraft-Ziffer gibt die bauartbedingte Federkraft an.
Sie kann aufgrund des Bewegungswiderstands von Bolzen und Feder schwanken.
Sie ist als Referenz fiir die Werkstiickkontaktkraft zu verwenden.
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Harmony in Innovation

Positionieren

© Leistungskurve (WNC-[J : Luftvorschub-Modell / WNC-[-E : Federvorschub-Modell ) © Leistungskurve (WNC-[J-S : Luftvorschub-Kurzhub-Modell) Spannen

Positionieren

Zutreffende Modelle Zutreffendes Modell

Spannelement

WNC[060]0 - | - Leer WNC[060/0 - ;- s

[Z1 Optionen : Leer, E gewahlt [Z] Optionen : S gewahlt
Ventil + Kupplung
[l Abstiitzkraft Abstiitzkraft
Hinweise «
Sonstiges
[ Abstiitzkraft-Grafik ¢ Diese Grafik zeigt die Abstiitzkraft unter statischen Lastbedingungen. [ Abstiitzkraft-Grafik 3 Diese Grafik zeigt die Abstiitzkraft unter statischen Lastbedingungen. Automatischer
Sicherungsstift
WNC
10 — 0.2 - High-Power pneumatisch
S Abstutzkraft (kN) WNC0350-1-S Abstutzkraft (kN)
Modell Nr. WNC0350-C] | WNC0600-C1 | WNC1000-C1 | WNCT1600-C] | WNC3000-C1 | WNC6000-C1 Modell Nr.
/ I ocet WNC0350--5 WNC
8 Versorgungsdruck (MPa)| WNC0350-C-E | WNC0600-CJ-E | WNC1000-CJ-E | WNC1600-C-E | WNC3000-C1-E | WNC6000-C-E Versorgungsdruck (MPa) Kolbenstangenloser
/ 07 0.59 1.0 1.7 25 438 9.0 0.15 07 0.19 Hohlzylinder
stiitzelement
= / 0.6 047 0.8 13 20 39 73 g 0.6 0.13 WNA
i,’ 6 / 0.5 0.34 0.6 1.0 1.5 3.0 57 = 0.5 0.08
= 5 Anschlussblock /
£ WNC3000 0.4 021 04 0.7 1.0 2.1 4.1 £ o 0.4 002 el
3 4 / 0.3 0.09 0.2 0.3 0.5 1.2 24 5 Abstiitzkraft-Berechnungsformel *1 kN 0.57XP-0.21 DZ-R
£ / 0.25 0.03 01 0.2 03 0.7 16 £ Anmerkung 1. P: Versorgungsdruck (MPa) bz-C
Abstitzkraft- 1.26XP-0.29 | 200XP-040 | 3.33XP-0.67 | 500XP-1.00 | 9.09XP-1.55 | 16.29XP-2.44 LZ-S
/ / WNC1600  Berechnungsformel *'kN 0.05
’ 1/ - WNC1000 . i
Y /// WNC0600 Anmerkung % 1.P : Versorgungsdruck (MPa)
é/ﬁ_ﬁ.——- WNC0350
0 0
0 01 02 03 04 05 06 07 0 01 02 03 04 05 06 07
Versorgungsdruck (MPa) Versorgungsdruck (MPa)
. Grafik Last / Verschiebung 3 Diese Grafik zeigt die statische Last/Verschiebung bei einem Versorgungsdruck von 0.7 MPa. . Grafik Last / Verschiebung  Diese Grafik zeigt die statische Last/Verschiebung bei einem Versorgungsdruck von 0.7 MPa.
2 WNC0600 Wl\;1 000 ‘ 40 ‘ 5 ‘ ‘
() \)
5 S @“/ WNC0350-C-5
S / ‘ S 54
< WNC1600 & 4
15 = / . 30 S /
g / / WNC3000 s s y, H /
3 N 3
=) / / / § £ § / Last 2 5 3 / Last 2
~ =)
_§ 10 / / 20 75 §/§ / // ‘ E Eingespannt (ohne Last) H _§ / ‘ 2 Eingespannt (ohne Last)
2 o 2 ] g
g // WNC6000 g/ // / / R | 5 2 e —)
o / / ‘ — M\ Beizusétzlicher Anwendung T 0 Bei zusdtzlicher Anwendung
= s / // / 10 / // / der statischen Last | = / der statischen Last
/ /8 "/
/ 7 7, | /
/ / i
0 0 : : : : 0
0 0.5 1 15 2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 0.5 0.1 0.15 0.2
Last (kN) Last (kN) Last (kN)
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Harmony in Innovation

Positionieren

Spannen

© Leistungskurve (WNC-Q : Luftvorschub-Langhub-Modell)

Positionieren

Zutreffende Modelle

Spannelement

et o
‘ Abstiitzelement

|71 Optionen : Q gewihlt
n b kraf Ventil + Kupplung
stiitzkraft
Hinweise «
Sonstiges
[ Abstiitzkraft-Grafik 3 Diese Grafik zeigt die Abstiitzkraft unter statischen Lastbedingungen. Automatischer
Sicherungsstift
WNC
10 i i
Rostliziaaft (k)
WNC6000-Q Modell Nr. T EYRVEEEEE
/ o SROTEREE - yNco350-Q | WNCOG0O-Q | WNCTO00-Q | WNCTG00-Q | WNC3000-Q | WNC6000-Q L
8 Versorgungsdruck (MPa) Kolbenstangenloser
/ 07 059 | 10 17 25 48 %0 Hoblzyinder
= / 06 047 08 13 20 39 73 e
i’ 6 / 0.5 0.34 0.6 1.0 1.5 3.0 57
IS NG00 04 021 04 07 10 21 4 prschlussblock/
5 / 03 0.09 0.2 03 05 12 24 7R
8 4 / 025 003 0.1 02 03 07 16 o7C
Abstiitzkraft- 1.26XP-0.29 | 200XP-040 | 3.33XP-0.67 | 500XP-1.00 | 9.09XP-1.55 | 16.29XP-2.44 LZ-S
/ / WNC1600-Q  Berechnungsformel 31 kN zs
2 / WNZ-5Q
// _—1 WNC1000-Q Anmerkung 1. P : Versorgungsdruck (MPa)
///// WNC0600-Q
@/—C"’" WNC0350-Q

0
0 01 02 03 04 05 06 0.7
Versorgungsdruck (MPa)

. Grafik Last / Verschiebung 3 Diese Grafik zeigt die statische Last/Verschiebung bei einem Versorgungsdruck von 0,7 MPa.

2% WNCOS00Q_WNCIO00-Q_ 10 J R,
Y QQQ/ ép@/
8 WNC1600-Q O A
§ / Vi //

15 30 9T o

s> J S
/ / waeo . | &S & // //
/ / SIS / Last 2
~ o
20 / / ‘ 2| Eingespannt (ohne Last) H
/ £
//

Q

I
C0350.
=220
\
\

/ WNC6000-Q

Verschiebung (pm)
=}

E / Bei zusétzlicher Anwendung
5 / / 10 der statischen Last
/4 W |
v v |
0 0 I I I I
0 0.5 1 1.5 2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Last (kN) Last (kN)

[ 3% Verschiebung von WNC-Q : Langhubmodell ist groBer als WNC-[] / WNC-[I-E : Standard-Modell. ]
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Harmony in Innovation

Positionieren

@© Abmessungen @© Abmessungen (WNC6000-) @© Modell Nr. Bezeichnung Spannen
% Diese Zeichnung zeigt geldsten Zustand von WNC0350-[], % Diese Zeichnung zeigt den geldsten Zustand von WNC6000-[] F AP
ormat-Beispiel : WNC1000-L. WNC3000-H itioni
WNC0600-[1, WNC1000-[], WNC1600-[1, WNC3000-[] (vor dem Hochfahren des Bolzens). ( P ) Positionieren
(bevor der Bolzen hochféhrt). L n Abstutzkraft
W N C O 6 O O Spannelement
- H Design Nr.
Anlegefederkraft
2 B
re © ﬂ Optionen (Leer) Ventil + Kupplung
S 3
,ﬁ = i é Hinweise «
%2} Rt Sonstiges
o
vy
X Schraube Automatischer
@© Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage Sicherungsstift
M10X 1.5 Gewindetiefe 11 (mm) WNC
Modell Nr. WNC0350-[] WNC0600-[] WNC1000-[] WNC1600-[] WNC3000-[] WNC6000-[] - -
High-Power pneumatisch
Kontaktbolzen (inkludiert) *3 Plunger Stroke 6.5 6.5 6.5 8 8 10
18
¢ Kontaktbolzen (inkludiert) %3 A 54 62 69 73 87 B WNC
$125 B 20 24 27 32 41 - Kolbenstangenloser
Hohlzylinder
o C 22 26 30 36 45 - Abstiitzelement
E 2 2o D (GewindeX Steigung) M22X1.5 M26X1.5 M30x1.5 M36x1.5 M45%1.5 - WNA
& § A\ ~ 8 E 47 52.5 59.5 63.5 75.5 - Anschlussblock /
K : AT o |@ F 6.5 74 94 94 9 ; Mutter
! ! O
= 12° — G 31.7 36.3 39.8 43.8 52.7 - DZ-R
T = H 8.8 8.8 10.3 10.3 13.8 - Dz-C
i J 20.2 24.2 28.2 34.2 43.2 = LZ-S
D Schraub < T 7 9.5 9.5 9.5 11.5 - WNZ-5Q
cabe < N u 7 9 9 10 12 -
Ml ¢ 50 v 35 5 5 5 6 -
3 w 55 8 8 8 10 -
30° > X (Gewinde X Steigung X Tiefe) M4X0.7X7 M6X1X9 M6X1X9 M6X1X9 M8X1.25X12 -
Y BA 6.5 9 9 9 15 -
= == - - BB 25 3 3 3 4 -
P 1 ‘ ‘ M60 X 2 Schraube ™ BC 55 8 8 8 10 -
| o @ 5G| wsql | msqf | sl | es43 | sd)
Q-Rin (g Klud'em ] O'R'nD (inkludfert cc 14~37 16~43 17~48 18~52 21~61 25~77
Druckluftanschluss Be-/Entliiftung $57.6"5" o (@) 5 6 -8 -8 CC7.5 CC7.5
¢CE $CG 2 7 ‘ ‘ ‘ f ‘ CE max. 2.5 max. 3 max. 3 max. 3 max. 5 max. 5
o : ‘ : CF PC.D.15 PCD.18 PCD.22 P.C.D. 26 P.C.D.30 P.C.D.48
O-Ring (inkludiert) ‘ | ‘ ‘ ‘ O-Ring (inkludiert €¢] max. 2.5 max. 3 max. 3 max. 3 max. 5 max. 5
AS568-015(90°) \ \ \ \ \ AS568-034(90°) CY (Fase) Ql C1 C1 C1 C1 C15
Druckluftanschluss Be-/Entliftung DA AS568-011(90°) | AS568-012(90°) | AS568-012(90°) | AS568-012(90°) | AS568-014(90°) -
@1 Fertigungsmaﬁe fur dle Montage ¢ CE ¢ CG DB AS568-017(90°) AS568-020(90° ) AS568-022(90° ) AS568-026(90° ) AS568-030(90° ) -
EY SR20 SR30 SR30 SR30 SR30 -
Anzugsmoment fiir Gehause *2  N-m 10 16 25 40 63 80

Anmerkungen:
%2. Anzugsmoment flir das Anbringen des Abstlitzelements ist der Tabelle oben zu entnehmen.
Wenn das empfohlene Anzugsmoment tiberschritten wird, kann es zu einem nicht normalen Vorgangsablauf aufgrund der
Deformierung des Gehduses kommen. Wenn das Anzugsmoment jedoch viel niedriger als das empfohlene ist,
kann der O-Ring aufgrund des Sichlésens und einer Mediumleckage beschadigt werden.

%3, Wenn die Kontaktbolzen (Aufsatz) vom Kunden entworfen und hergestellt werden, siehe ,Kontaktbolzen-Design-Abmessungen “ auf S.19.

CY (Fase)
\

@ D Screw
(vorbereitete Bohrung ¢ CB)

R0.4 1255

+++++++ T

CD oder mehr
CcC

Anmerkung:
%1. Die Be-/Entliiftung muss in einer offenen Umgebung ohne Vorhandensein von Kiihimittel,
Staub usw. betrieben werden, um jegliche interne Verschmutzung zu vermeiden.
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Harmony in Innovation

Positionieren
@© Abmessungen © Modell Nr. Bezeichnung Spannen

% Diese Zeichnung zeigt den gelésten Zustand von WNC0350-[] (Format-Beispiel : WNC0350-L-S)
(vor dem Hochfahren des Bolzen). '

Positionieren

[N Abstiitzkraft
S Spannelement
- Design Nr.

Anlegefederkraft

4 n Optionen (S gewahlt) Ventil + Kupplung

WNC 035 0 -

N ¢ . u

M4 X 0.7 Gewindetiefe 7 Automatischer
© Anzugsmoment fiir Gehaduse Sicherungsstif

e T

Hinweise «
Sonstiges

Sechskant 20

WNC
Modell Nr. WNC0350-[1-S ’ :
" High-Power pneumatisch
Kontaktschraube (inkludiert) *3 Anzugsmoment fiir Gehause *2 N-m 10 Abstiitzelement
raube (inkludiert) * B
rz272 Anmerkungen: -
565 %2. Anzugsmoment fiir das Anbringen des Abstiitzelements ist der Tabelle oben zu entnehmen. ﬁﬂﬁf;}‘ji‘ﬁgg;”'oser
Wenn das empfohlene Anzugsmoment tiberschritten wird, kann es zu einen nicht normalen Abstltzelement
o i i, - é Vorgangsablauf aufgrund der Deformierung des Gehauses kommen. WNA
) H 7
%( N § Wenn das Anzugsmoment jedoch viel niedriger als das empfohlene ist, kann der O-Ring aufgrund Anschlussblock /
s ~ 2 des Sichldsens und einer Mediumleckage beschadigt werden. Mutter
15° — %3. Wenn die Kontaktbolzen (Aufsatz) vom Kunden entworfen und hergestellt werden, siehe ,Kontaktbolzen-Design-Abmessungen “ auf S.19. DzR
™M -
© DZ-C
LZ-s
WNZ-5Q
M22X 1.5 Schraube 3
o ~
1| ™M
o
$202*3 ]
(Vo)
D 5 B 4 2 Y
O-Ring (inkludiert) O-Ring (inkludiert)
AS568-011(90°) AS568-017(90°)
Luftanschluss Luftanschluss
max.$2.5 | " max.¢25

@ FertigungsmaRe fiir die Montage

Luftanschluss *'
max.¢ 2.5

Luftanschluss
max.$ 2.5

C1 (Fase)
| 2|
= S
M22X1.5 Schraube g ™
@ : +017 Sl 4
(vorbereite $20.5 45 2 ¥
Bohrung) S|4y
J
0.4 12.55 Y

fffffff T
i/

Anmerkung:
%1. Die Be-/Entliiftung muss in einer offenen Umgebung betrieben werden,
die frei von Kuhimitteln, Staub usw. ist, um jegliche interne Verschmutzung zu vermeiden.



Merkmale Funktions- | Modell Nr.Bezeichnung Fontatschraube Design

. . .o b ‘ f . . .
ngh'Power pneumat|SCheS Abstiitzelement mModell WNC Vorteile beschreibung | Sperfikationen/Leistungskurve A Arg:;sgunngg%fe\;ﬁ%;:s(er Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

Positionieren

N . ar
@© Abmessungen @© Abmessungen (WNC6000-Q) @© Modell Nr. Bezeichnung Spannen
% Diese Zeichnung zeigt den gelésten Zustand von WNC0350-Q, % Diese Zeichnung zeigt den gel6sten Zustand von WNC6000-Q Raicmiala ¢ ~ o
WNC0600-Q, WNC1000-Q, WNC1600-Q, WNC3000-Q (bevor der Bolzen hochfhrt). (Format-Beispiele : WNC1000-Q) Positionieren
(bevor der Bolzen hochféhrt). n Abstutzkraft

W N C O 6 O O - Q Konstruktion Nr. spannelement

X Schraube .
§\ f \g n Optionen I gewéhlt) Abstiitzelement
s
_:‘*“)» ) u ] o)
s _} @ i b= Ventil « Kupplung
=/ [v} - X S
// 3 S
S Hinweise *
$ Sonstiges
¢C
¢S Kontaktschraube (inkludiert) *3 A»utomatisch_efr
oU M10X15T MI10X 15 Gewindetiefe 11 @© Abmessungen und Fertigungsmale fiir die Montage ) S'C“em%
BA
L Modell Nr. WNC0350-Q WNC0600-Q WNC1000-Q WNC1600-Q WNC3000-Q WNC6000-Q . .
p. High-Power pneumatisch
[ o @30 Bolzenhub 13 13 13 16 16 20 Abstiitzelement
i E $18 Kontaktschraube (inkludiert) %3 A 775 84 91 99 1135 B WNC
2 Oc,\-j B 20 24 27 32 41 - Kolbenstangenloser
ke 5 12,5 Hohlzylinder
= a C 22 26 30 36 45 - Abstiitzelement
/_; = - o D (Gewinde X Steigung) M22X1.5E M26X1.5 M30X1.5 M36X1.5 M45%1.5 - WNA
A { >
— \ £ F 70.5 74.5 81.5 89.5 102 = Anschlussblock /
DI:ID o 2 G 25 259 279 309 30.5 - Mutter
T [¥y) < °
%E( [~} H 31.7 36.3 39.8 43.8 52.7 = DZ-R
PN J 8.1 8.1 926 94 129 - pz-C
< =
K 20.2 24.2 28.2 34.2 432 = LZ-S
- - _ « L 14 16 20 20 2 - WNZ-5Q
D Schraube o - s 57 42 42 54 59 -
< 2
W T 14.2 16.5 16.5 19 22 -
Q U 7 9.5 9.5 9.5 11.5 =
$50 % 7 9 9 10 12 -
¢J*Y! X (GewindeX Steigung X Tiefe) 35 5 5 5 6 -
; I n BA M4Xx0.7X7 M6X1X9 M6X1X9 M6X1X9 M8X1.25X12 -
O-Ring (inkludiert) / | \ 30° P> BB 6.5 9 9 9 1.5 -
| ' =2
be | oK | " BC 25 3 3 3 4 -
; ol 2 cB 55 8 8 8 10 =
A
[Pyt M60X 2 Schraube e 205912 25317 28500 345401 5591 5372
O-Ring (inkludiert) [l | ‘ | cD 14~37 16~43 17~48 18~52 21~61 25~77
DA CE ccs cc-6 cc-8 cc-8 Cc75 Cc75
57615 CF max. 2.5 max. 3 max. 3 max. 3 max. 5 max. 5
. . L W G 8 10 12 13 15 22
©‘ FertlgungsmaBe fur dle Montage . . . ﬂ CH max. 2.5 max. 3 max. 3 max. 3 max. 5 max. 5
O-Ring (inkludiert) ‘ ‘ "
Y (Fase) TAS368-034(00) 630 | g 16 20 2% 30 3 5
\ \ cK 18.5 18.5 18.5 215 215 26.5
‘ TR T CY (Fase) CC+18.5 CC+18.5 CC+18.5 215 CCH21.5 CC+26.5
N P 1 DA CI C1 IS Ci ci c1s
D Schraube <
@ (vorbereitete Bohrung ) “E’ 0-Ring (inkludiert) DB AS568-011(90° ) AS568-012(90° ) AS568-012(90° ) AS568-012(90° ) AS568-014(90° ) -
g o AS568-015(90°) EY AS568-017(90°) | AS568-020(90°) | AS568-022(90°) | AS568-026(90°) | AS568-030(90°) -
2 b Anzugsmoment fiir Gehause *2 N-m SR20 SR30 SR30 SR30 SR30 -
b 10 16 25 40 63 80
5
Notes:
C0.4 oder weniger %2. Anzugsmoment flir das Anbringen des Abstlitzelements ist der Tabelle oben zu entnehmen.
i Wenn das empfohlene Anzugsmoment tiberschritten wird, kann es zu einem nicht normalen Vorgangsablauf
’ aufgrund der Deformierung des Gehduses kommen. Wenn das Anzugsmoment jedoch viel niedriger als das empfohlene ist,
T B o CH * kann der O-Ring aufgrund des Sichlésens und einer Mediumleckage beschadigt werden.
—_— ] $)
. — %3. Wenn die Kontaktbolzen (Aufsatz) vom Kunden entworfen und hergestellt werden, siehe ,Kontaktbolzen-Design-Abmessungen” auf S.19.
/0.4 L 12.55

Druckluftanschluss L ‘l Be-/Entliiftung
¢ CE T ecG
L]

Die Be-/Entltftung kann innerhalb des 4 Teils bearbeitet werden

Anmerkung:
%1. Die Be-/Entliiftung muss in einer offenen Umgebung ohne Vorhandensein
von KihImittel, Staub usw. betrieben werden, um jegliche interne Verschmutzung zu vermeiden.
(Siehe S.21: Geeignete Position der Be-/Entliiftung fiir Referenzzwecke.)



Kontaktschraube Design
Abmessungen Anlegefeder
Design Abmessungen

Modell Nr.Bezeichnung
Speifikationen/Leistungskurve

Funktions-
beschreibung

Merkmale
Vorteile

Abmessungen Zubehor Hinweise

Harmony in Innovation

mModell WNC

High-Power pneumatisches Abstiitzelement

Positionieren

Spannen

© Abmessungen (WNC6000--E) © Modell Nr. Bezeichnung

% Diese Zeichnung zeigt den geldsten Zustand von

@ Abmessungen

% Diese Zeichnung zeigt den gel6sten Zustand von WNC0350-LJ-E, (Format-Beispiel : WNC1000-L-E, WNC3000-H-E)

Positionieren

WNC0600-[1-E, WNC1000-[J-E, WNC1600-[J-E und WNC3000-[J-E WNC6000-[J-E (vor dem Hochfahren des Bolzen).
(bevor der Bolzen hochfahrt). .
W N C 0 6 O O L AbStUtZkraﬁ Spannelement
Abstiitzelement
Anlegefederkraft
[aa]
€ Q é e [Z] Optionen (E gewihlt) Ventil - Kupplung
=
'S —| < E Hinweise «
% 1T 2 Sonstiges
p-
&
X Schraube Automatischer
@© Abmessungen und Fertigungsmale fiir die Montage Sicherungsstift
/<M10>< 1.5 Gewindetiefe 11 (mm) WNC
Modell Nr. WNC0350-[]-E | WNC0600-[J-E | WNC1000-[J-E | WNC1600-[]-E | WNC3000-[J-E | WNC6000-[J-E . .
. High-Power pneumatisch
6C Kontaktbolzen (inkludiert) *3 Bolzenhub 6.5 6.5 6.5 8 8 10
1 . T BT
oU 18 Kontaktbolzen (inkludiert) 3 A 60.5 68.5 755 81 95 - WNC
¢ BA . o $125 B 20 24 27 32 41 - Kolbenstangenloser
So <« L Hohlzylinder
o 53 A . C 22 26 30 36 45 - Abstiitzelement
@ Ee) Vi = s ? % g3 D (GewindeXSteigung) M22X1.5 M26X1.5 M30X1.5 M36X1.5 M45X1.5 - WNA
o<
5 T = N E 47 52.5 59.5 63.5 75.5 - Anschlussblock /
] = F 6.5 74 94 94 9 - Mutter
{ 12° = G 31.7 36.3 39.8 43.8 52.7 - DZ-R
= &\/ T < H 8.8 8.8 10.3 10.3 13.8 - DZ-C
J 20.2 24.2 28.2 342 43.2 - Lz-s
T 13.5 16 16 175 19.5 - WNZ-5Q
D Schraube < 3
u 7 9 9 10 12 -
w
o gi50 - v 35 5 5 5 6 -
- W 5.5 8 8 8 10 -
30° & X (Gewinde X Steigung X Tiefe) M4Xx0.7X7 M6X1X9 M6X1X9 M6X1X9 M8X1.25%X12 -
510 " BA 6.5 9 9 9 1.5 -
5 = o BB 2.5 3 3 3 4 -
‘ M60 X 2 Schraube «m BC 55 8 8 8 10 -
! +017 +0.17 +0.17 +0.17 4017 +0.21
O-Ring (inkludiert) ‘ O-Ring (inkludiert) (B 20.5 g7, 24.5 7015 2857012 34.5701) 43.5701) 58 Zoi7
DA ) CcC 14~37 16~43 17~48 18~52 21~61 25~77
Druckluftanschluss Be-/Entliiftung $57.6*8" o @) CC5 -6 cc8 Cc8 CC75 CC75
¢ CE *CG ° 7 | ‘ ‘ ‘ ‘ CE max. 2.5 max. 3 max. 3 max. 3 max. 5 max. 5
Pl CF PC.D. 15 PC.D.18 PC.D.22 PC.D.26 PC.D.30 PC.D. 48
O-Ring (inkludiert) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O-Ring (inkludiert) [€¢] max. 2.5 max. 3 max. 3 max. 3 max. 5 max. 5
AS568-015(90%) Rl AS568-034(90%) CY (Fase) Cl C1 1 1 C 15
Druckluftanschluss Be-/Entliiftung DA AS568-011(90°) | AS568-012(90°) | AS568-012(90°) | AS568-012(90°) | AS568-014(90°) -
@1 FertigungsmaBe fir die Montage ¢CE ¢ CG DB AS568-017(90°) | AS568-020(90°) | AS568-022(90°) | AS568-026(90°) | AS568-030(90° ) -
Y SR20 SR30 SR30 SR30 SR30 SR50
Druckiuftanschiuss Anzugsmoment fiir Gehduse 4 Nm 10 16 25 40 63 80
Anmerkungen:
%2. Anzugsmoment fiir das Anbringen des Abstiitzelements ist der Tabelle oben zu entnehmen.
Wenn das empfohlene Anzugsmoment tiberschritten wird, kann es zu einem nicht normalen Vorgangsablauf aufgrund der Deformierung
des Gehduses kommen. Wenn das Anzugsmoment jedoch viel niedriger als das empfohlene ist, kann der O-Ring aufgrund des Sichlésens und
einer Mediumleckage beschadigt werden.
%3. Wenn die Kontaktbolzen (Aufsatz) vom Kunden entworfen und hergestellt werden, siehe ,Kontaktbolzen-Design-Abmessungen “auf S.19.
CY (Fase)
| :
@ D Schraube g
(vorbereitete By
Bohrung ¢CB) é “
RO4 | 1255
7777777 \_\ "l B
. L/
Anmerkung:
%*1. Die Be-/Entliiftung muss in einer offenen Umgebung ohne
Vorhandensein von Kiihimittel, Staub usw. betrieben werden,
um jegliche interne Verschmutzung zu vermeiden.
(Siehe S.21: Geeignete Position der Be-/Entliiftung firr Referenzzwecke.)
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Kontaktschraube Design
Abmessungen Anlegefeder
Design Abmessungen

Funktions-
beschreibung

Merkmale
Vorteile

Modell Nr.Bezeichnung

Spezifikationen/Leistungskurve Zubehor

Abmessungen Hinweise

mModell WNC

High-Power pneumatisches Abstiitzelement

Harmony in Innovation

Locating
© Kontaktschraube Design Abmessungen © Anlegefeder Kammer Abmessung Clamp
% Bitte als Referenz fiir Kontaktschrauben verwenden (Aufsatz), wobei es sich nicht um die befestigte Kontaktschraube handelt, % Bitte als Referenz bei Federn verwenden, bei denen es sich nicht um befestigte Anlegefedern handelt, die vom Kunden Locating
die vom Kunden konzipiert und hergestellt wurde. Dabei sind die ,Anmerkungen zur Kontaktschraube (Aufsatz)/ Design” zu beriicksichtigen. entworfen und hergestellt wurden. Wenn die Kontaktschrauben (Aufsatz) vom Kunden entworfen und hergestellt werden,
siehe ,Kontaktbolzen-Design-Abmessungen “. Clamp

* Diese Zeichnung zeigt den gel6sten Zustand.

(mm)
EntpechendesProduknodel]| WNC0350 | WNC0600 | WNC1000 | WNC1600 | WNC3000 | WNC6000 Kontaktschraube Anlegefeder m
EB 3 45 45 45 6 8.2 = Bolen
O-Ring EX Schraube EC 6 8.5 85 8.5 10 125 3 Kolben Valve - Coupler
N —=Z ¥ ED 2 35 35 35 5 6 /
« ) v 1 of 5 EE 6 8 8 8 10 10 oyeré—o—o-4 Cautions « Others
s [\ s £ £F 45 6 6 6 7 7 /
VAN O EG 1 1.5 15 15 2 2 : A !
o} L utomatischer
EG EF EX M4x0.7 M6 X1 M6 X1 M6 X1 M8X1.25 | M10X1.5 ) == / Sicherungsstift
EE O-Ring SS3(NOK) | S5 (NOK) S5 (NOK) S5 (NOK) S6 (NOK) S8 (NOK) — / WNC
Kontaktschraube 1.6N-m 5N-m 5N-m 5N-m 10N-m 16 N-m Bolzen / T —
FE FD Work Support
WNC
Bolzen-
iclall hub Hobmyindar "
%1 Abstu¥zelement
FE T wm
© Anmerkungen zur Kontaktschraube (Aufsatz) Design Anschlussblock /
(mm) (mm) Mutter
WNC0350-0 | WNCO600-L | WNC1000-C | WNC1600-C] | WNC3000-J | WNC6000-C]
@ 30 % oder weniger des Gewichts einer Kontaktschraube (Aufsatz) im Vergleich zur Anlegefederkraft verwenden Entsprechendes Produktmodell Entsprechendes Produktmodell WNC0350-L-5 R
9 9 9 . WNC0350-[J-E | WNC0600-LJ-E | WNC1000-C-E | WNC1600-C-E | WNC3000-C-E | WNC6000-C1-E DZ-C
< FA - 3.5 35 35 5 6 FA - s
] FB 34 5.1 5.1 5.1 6.8 8.5 FB 34 Twnzsa
| FD - 0.5 0.5 0.5 39 1 FD -
FE 0.5 0.5 0.5 0.5 1 1 FE 0.5
Bolzenrichtung, FR1 13 11.1 13 17 24.6 316 FRx1 9.5
entweder vertikal oder horizontal, FGH 6.5 46 65 9 16.6 216 FG*1 45
ist 30% oder weniger als die Federkraft : : : : - -
Bolzenhub 6.5 6.5 6.5 8.0 8.0 10 Bolzenhub 5
(mm)
@ Bsp.) Bei WNC1000-L ist dies 2.1~ 2.9N Entsprechendes Produktmodell| WNC0350-Q | WNC0600-Q | WNC1000-Q | WNC1600-Q | WNC3000-Q | WNC6000-Q
: i ST e FA - 35 35 35 5 6
Es wird zu einem Hochstgewicht der Kontaktschraube =2.1x0.3 / 9.807 = 0.06 kg FB 34 51 51 51 6.8 85
Es wird empfohlen, ein extrem geringes Gewicht aufgrund der Schwankungen durch den tribologischen FD _ 05 05 05 39 1
Widerstand des Bolzens und der Federeigenschaften zu verwenden. FE 0.5 0.5 0.5 0.5 1 1
FFx1 24 24 31 31.6 38 45
@ Die Abmessung des Befestigungsschraubenanteils gemaf einer Kontaktschrauben-Abmessung bestimmen. FG* [ i L2 1222 - —
@ Wenn die Anlegefeder befestigt ist, kdnnen verschiedene Abmessungen im Gewindebereich zu einer Bolzenhub 13 13 13 16 16 20

Anmerkung: 1. Die Feder ist so zu konzipieren, dass die Federeinstellldnge kleiner als die
FF-Abmessung und die Federkontaktlange kleiner als die FG-Abmessung ist.

Federkraftschwankung fihren und Beschadigungen hervorrufen, die zu Betriebsstorungen fihren.

Kontaktschraube

@ Zubehor

Bolzen

@ Bestimmte Zubehdrelemente erleichtern den Vorgang fiir die Montagebohrung.

Kontaktschraube Weitere Informationen finden Sie auf S.337.

Bolzen

Anlegefeder

WNC

) e

gl ee

i LZ-S WNZ-SQ DZ-R DZ-C
\ Grundplatte

[N
[IENENENE

]
{
s
¢ ]
1 175 |
H 4

Querschnitt (Bolzenteil)
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High-Power pneumatisches Abstiitzelement Hinweise

@ Hinweise

@® Anmerkungen zum Design

1) Prufen der Spezifikationen

@ Bitte verwenden Sie jedes Produkt gemal den Spezifikationen.

@ Bei Verwendung eines Abstiitzelements gegentiber dem
Spannelement ist die Abstttzkraft auf mehr als das 1,5-fache
der Spannkraft einzustellen.

Spannkraft

_ﬁ/\|r Abstitzkraft = Spannkraft X 1.5

Voriibergehend einen Werkstiick-Anschlag installieren,

2

—

falls notwendig.

@ Wenn mehrere Abstiitzelemente fiir ein leichtes Werkstiick
verwendet werden, kann die Anlegefederkraft hoher als das
Werkstlickgewicht sein, welche das Werkstlick nach
oben bewegt.

3
@ Immer die Kontaktschraube oder den Aufsatz mit dem Bolzen

Nt

Kontaktschraube oder Aufsatz fiir den Bolzen nétig

verwenden. Der Bolzen fahrt nicht nach oben, weil sich die
Anlegefeder frei bewegen kann.

@ Sie missen am Aufsatz einen O-Ring anbringen.
Bei entfernter Schraube bzw. entferntem Aufsatz dringt
Schneidefllssigkeit oder Fremdkdrper ein, was zu
Betriebsstorungen fihrt.

O

4) Die Bolzenflache bei Verwendung an Schweivorrichtung usw.

schitzen.

@ Wenn sich Spritzer auf dem Bolzen befinden, kommt es zu
einem schlechten Gleitverhalten, und es kann kein normaler
Betrieb aufrecht erhalten werden.

5
@ Eine grobe Leitlinie fir den

=

Die Bolzenbetriebszeit Gber die Luftzufuhrmenge einstellen.

Gesamthub ist zwischen 0.5 und 1 Sekunden.

@ Verwenden Sie wie bei einfachwirkenden Zylindern ein
Flussregelventil
mit einem Sperrventil (Zulauf) unter Berlicksichtigung der
verlangsamten Geschwindigkeit beim Lésen.

@ Bei zu schneller Funktionsgeschwindigkeit kann er aufgrund des
StoBes zuriickprallen und blockiert sich selbst durch den Abstand
zwischen Bolzen und Werkstick.

e
I @ ©

Modell WNC

6) Geeignete MalBnahmen fiir Be-/Entliftung

@ Das Abstlitzelement saugt wie ein einfachwirkender
Zylinder Luft an, wenn auch nur leicht.

Gegebenenfalls sind die Umgebungsbedingungen zu
beriticksichtigen, um zu vermeiden, dass Schneide-Medium
oder andere Fremdkd&rper eingesaugt werden.

@ Wenn keine Be-/Entluftung verwendet wird, ist
moglicherweise der Betrieb gestort.

O X

7) Abstitzelement Montagemethode

@ Die Basis ist horizontal zur Auflagefliche und die Last kann
nicht gleichzeitig mit dem Abstitzelement-Aufsatz an der
Basis aufgenommen werden. Mit der folgenden
Montagemethode kann die Last nicht an der Basis
aufgenommen werden, und es besteht die Gefahr, dass die
Ausrlistung beschddigt wird und dass es durch die Last zu

ﬁ Kontermutter

groBeren Verschiebungen kommt.

NG Beispiele
(D Das Abstiitzelement fahrt
hoch durch Anziehen der

Kontermutter, und es kann

f M

keine Last an der i

Auflagefléche Anschlussblock

aufnehmen. DZR

(@ Der Dichtflichenkontaktbereich
ist nicht horizontal, es kommt zu

einem Abstand und er kann keine

Last aufnehmen. |

AuBerdem kann die Ausriistung i o
beschidigt werden Anschlussblock —
durch festgezogene DZ-R
Schrauben.

x % Kontermutter

(3 Da der Anschlussblock, _ | é

der die Last aufnimmt, — ‘ Wmutter
verschoben wurde, kann die Last i T

nicht aufgenommen werden.

Anschlussblock
LZ-S

Kontaktschraube Design

Abmessungen Anlegefeder Zubehor Hinweise
Design Abmessungen

Merkmale Funktions- Modell Nr.Bezeichnung

Vorteile beschreibung | Sperifiationen/Leistungskurve Abmessungen

® Einbauhinweise

1)
o
[ ]

2)

3)

4)

Das zu verwendende Medium prifen.
Die Versorgung mit gefilterter sauberer Trockenluft ist bereitzustellen.
Eine Olversorgung mit einer Schmiervorrichtung ist nicht nétig.

Vorgehen vor der Verrohrung

Das Rohr, der Rohrleitungsanschluss und die Medienkandle missen
durch griindliches Spiilen gereinigt werden.

Staub und Spédne im Kanal kénnen zu Mediumleckagen und
Betriebsstorungen fiihren.

Es wird kein Filter mit diesem Produkt mitgeliefert, um zu vermeiden,
dass Fremdstoffe und Schmutzstoffe in den Druckluftkreis gelangen.

Anwendung des Dichtungsbands

Mit dem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln. Das Umwickeln in
falscher Richtung fiihrt zu Leckagen und Betriebsstorungen.
Dichtungsbandreste konnen zu Druckluftleckagen und
Betriebsstorungen fiihren.

Beim Rohranschluss ist darauf zu achten, dass keine Schmutzstoffe, wie

etwa Dichtungsband, in die Maschine gelangen.

Montage der Einheit
Achten Sie bei der Montage darauf, dass der O-Ring und die Dichtungen
keine Kratzer oder Beschadigungen aufweisen. Mit dem in unten

stehender Tabelle angegebenen Anzugsmoment festziehen.

Modell Nr. Gewindemaf Anzugsmoment (N-m)
WNC0350 M22X%1.5 10
WNC0600 M26X 1.5 16
WNC1000 M30X 1.5 25
WNC1600 M36x1.5 40
WNC3000 M45x1.5 63
WNC6000 M60 X 2 80

5

=

Tragen Sie eine angemessene Menge Schmiermittel auf den O-Ring auf.
Wenn der O-Ring trocken eingebaut wird, kann er sich verdrehen oder
beschéddigt werden.

Wenn er mit zu hohem Anzugsmoment festgezogen wird, kann es zu
Funktionsstérungen kommen.

Austausch des Aufsatzes.

Die Anlegefeder nicht I6sen, wenn der Aufsatz (Kontaktschraube) entfernt
wurde.

Beim Entfernen des Aufsatzes halten Sie den Bolzen mit einem Schlissel an
seinem vorderen Ende an und ziehen ihn mit dem in der Tabelle unten
angegebenen Anzugsmoment fest.

Model No. Gewindemaf Anzugsmoment (N-m)
WNC0350 M4x0.7 1.6
WNC0600 M6X1 5
WNC1000 M6X 1 5
WNC1600 M6 X1 5
WNC3000 M8x1.25 10
WNC6000 M10X1.5 16

Harmony in Innovation
Positionieren

Spannen

Positionieren

Spannelement

Ventil « Kupplung

Hinweise «
Sonstiges

Automatischer
Sicherungsstift

WNC

High-Power pneumatisch
Abstiitzelement

WNC

Kolbenstangenloser
Hohlzylinder
Abstiitzelement

WNA
Anschlussblock /
Mutter

DZ-R

Dz-C

LZ-S

WNZ-SQ

% Allgemeine Hinweise siehe S. 37 + Anmerkungen zur Handhabung * Wartung/Inspektion * Garantie
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Anschlussblock Anschlussblock
Zutreffende Modelle/Anwendungsbeispiele |  Modell Nr. Bezeichnung/Abmessungen K.SMEK

Harmony in Innovation

Positionieren

Spannen

Zutreffende Modelle/Anwendungsbeispiele

Positionieren

Spannelement

Abstiitzelement

Ventil « Kupplung

LZ-S o
,)-T] Hinweise «
: Sonstiges

Anschlussblock / Mutter

modell DZ-R
Modell DZ-C
Modell LZ-S
modell WNZ-SQ

WNC (auBer fir WNC-Q)

LZ-S
Anschlussblock fiir WNC

Entsprechender Artikel Modell Nr.: WNC

a4

Automatischer

Grundplatte Sicherungsstift

WNC

High-Power pneumatisch
Abstitzelement

WNC

Kolbenstangenloser
Hohlzylinder
Abstiitzelement

WNA
Anschlussblock /
Mutter

WNC-Q

WNZ-5Q

Anschlussblock fiir WNC-Q

Entsprechender Artikel Modell Nr. : WNC-Q

iGrundQIatte

Zutreffendes Modell/Anwendungsbeispiele

WNC

DZ-R
Anschlussblock fur WNC

Entsprechender Artikel Modell Nr.: WNC

; Grundplatte

WNC
DZ-C
Flanschmutter fiir WNC DZ-C
Entsprechender Artikel Modell Nr.: WNC ﬁﬂ

Grundplatte
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Anschlussblock Anschlussblock
Anschlussblock / Mutter Modell DZ- R/DZ'C/LZ'S/WNZ'SQ Zutreffende Modelle/Anwendungsbeispiele | Modell Nr. Bezeichnung/Abmessungen KOSMEK

Harmony in Innovation

Positionieren

Rc @ Anschlussblock fiir WNC &mmman
Be-/Entliiftung Be-/Entliiftung

Fase 4-¢D Rc1/8 Gewinde el

© Anschlussblock fiir WNC c
Fase T

Modell Nr. Bezeichnung Modell Nr. Bezeichnung
s Spannelement
DZ 036 0-R = LZ036 0 - S
s P>
GroRe Bezeichnung Nr. \ l j GroRe Design Nr. i Abstiitzelement
(Siehe folgende (Revision Nummer) o L] (Siehe folgende (Revision Nummer)
Tabelle) ET. Tabelle)
‘ 'E} f ‘G} B Ventil « Kupplung

4-¢D
B Rc E Spann-Anschluss L
-— Hinweise «
B E 95| Rc1/8 Gewinde Sonstiges

Spannanschluss

@ F+8.1

F Schraube

A C
A C
Automatischer
(mm) (mm) Sicherungsstift
Modell Nr. | DZ0220-R | DZ0260-R | DZ0300-R | DZ0360-R | DZ0450-R | DZ0600-R Model No. LZ0220-S L20260-S LZ0300-S LZ0360-S LZ0450-S LZ0600-S WNC
WNC0350-] | WNC0600-[] | WNC1000-J | WNC1600-C1 | WNC3000-C] | WNC6000-[] WNCO0350-[] WNC0600-[] WNC1000-[] WNC1600-[] WNC3000-[] WNC6000-[] . )
Entsprechendes Entsprechendes High-Power pneumatisch
Modell Nr WNC0350-CJ-E | WNC0600-J-E | WNC1000-C-E | WNC1600--E | WNC3000-CJ-E | WNC6000-CI-E Modell N WNC0350-[1-E WNC0600-[1-E WNC1000-[J-E WNC1600-[J-E WNC3000-[1-E WNC6000-[1-E Abstiitzelement
WNC0350-C1-S WNC0350-[1-S WNC
A 28 35 38 45 55 75 A 28 35 38 45 55 75 Kolbenstangenloser
Hohlzylinder
B 21 26 29 35 42 59 B 21 26 29 35 42 59 Abstiitzelement
C 19 19 22 22 25 25 C 30.5 32.5 33.5 34.5 375 41.5 WNA
D 4.5 5.5 5.5 6.8 9 1 D 4.5 5.5 5.5 6.8 9 11
E 9.5 9.5 1 n 12.5 12.5 E 14 16 17 18 21 25 Mutter
F 205 245 285 345 435 58 F (Nominal X Pich) M22X1.5 M26X1.5 M30%1.5 M36X1.5 M45%1.5 M60X2 [DzR
G 25 25 25 25 35 35 Fase Q c3 a a c4 c4
Rc Rc1/8 RC1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/4 Rc1/4 Gewicht kg 0.12 0.20 0.24 0.34 0.52 112 E
Fase 2 & & & c4 c4 Anmerkungen: 1. Material:545C  Oberflichen-Finish:alkalische Schwérzung M
Gewicht kg 0.1 0.2 0.2 03 0.6 0.9 2. Die Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Anmerkungen: 1. Material:S45C  Oberflachen-Finish:alkalische Schwarzung Stellen Sie Befestigungsschrauben gemal3 der Einbauhohe bereit. Verwenden Sie als Referenz die Abmessungen C.
2. Die Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten. 3. Nicht fiir WNC-Q zutreffend: Langhubmodell. (Aus WNZ-5Q wahlen.)
Stellen Sie Befestigungsschrauben geméf der Einbauhohe bereit. Verwenden Sie als Referenz die Abmessungen C.
3. Nicht fir WNC-Q zutreffend : Langhubmodell. (Aus WNZ-SQ wéhlen.)
© Flanschmutter fir WNC @© Anschlussblock fiir WNC-Q
Fase 5 c
L W
Modell Nr. Bezeichnung % @ B Modell Nr. Bezeichnung Fase 46D El E2
> T Iy
DZ 036 0-C £ WNZ 035 0 - SQ O~ i
1 (DReei;‘;s?oﬁrNummer) .@k g 2/_ = E:EOZ[%ZoIgende 1 I(DRZS\;igs?oTl.\lummer) K .»:L _'g % L
S %]
[N
o [ Neeo O FTL
A C OB i 16 9.5
Be-/Entlliftung Spann-Anschluss
LA X Schraube Rc1/8 Gewinde
(mm)
Modell Nr. | DZ0220-C | DZ0260-C | DZ0300-C | DZ0360-C | DZ0450-C | DZ0600-C (mm)
WNC0350-C] | WNC0600-CJ | WNC1000-] | WNC1600-[] | WNC3000-[1 | WNC6000-[] Modell Nr. WNZ0350-SQ WNZ0600-SQ WNZ1000-5Q WNZ1600-5Q WNZ3000-SQ WNZ6000-SQ
Entsprechender| WNC0350-(J-E| WNC0600-[J-E| WNC1000-L-E| WNC1600-C1-E WNC3000-C-E WNC6000--E Entsprechendes Modell\r. WNC0350-Q WNC0600-Q WNC1000-Q WNC1600-Q WNC3000-Q WNC6000-Q
Modell Nr. | WNC0350-CJ- A 28 35 38 45 55 75
WNC0350-Q | WNC0600-Q | WNC1000-Q | WNC1600-Q | WNC3000-Q | WNC6000-Q B 21 26 29 35 42 59
A 28 35 38 45 55 75 C 49 51 52 56 59 68
B 21 26 29 35 42 59 D 4.5 5.5 5.5 6.8 9 11
C 14 14 15 16 18 22 E1 14 16 17 18 21 25
D 4.5 55 55 6.8 9 1 E2 18.5 18.5 18.5 215 21.5 26.5
M (Nominal X Pitch)| M22X1.5 | M26X1.5 | M30X1.5 | M36X1.5 | M45X1.5 | M60X2 E3 32,5 345 35.5 39.5 42.5 51.5
Fase C2 3 3 3 Cc4 C4 F1 (Gewinde X Steigung) M22X1.5 M26X1.5 M30%1.5 M36X%1.5 M45%1.5 M60x2
Gewicht kg|  0.04 0.07 0.08 0.1 0.2 0.45 F2 16 20 24 30 39 53
X Schraube M5X%0.8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
Anmerkungen: 1. Material:545C  Oberflachen-Finish:alkalische Schwarzung Fase Q@ & a a c4 c4
2. Die Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten. Gewicht kg 0.20 0.32 0.37 0.55 0.79 1.75
Stellen Sie Befestigungsschrauben gemaf der Einbauhdhe bereit. Verwenden Sie als Referenz die Abmessungen C.
Anmerkungen: 1. Material:S45C  Oberfldchen-Finish:alkalische Schwérzung
2. Die Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Stellen Sie Befestigungsschrauben gemal der Einbauhohe bereit. Verwenden Sie als Referenz die Abmessungen C.
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@ Hinweise

® Hinweise zum Umgang

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen.

@ Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine und
des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen.

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das
Sicherheitsprotokoll gewédhrleistet wird.

(® Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift bzw.
vorbereitet werden, wenn bestatigt wird, dass die
Schutzausriistungen an Ort und Stelle sind.

@ Vor dem Entfernen der Maschine ist sicherzustellen, dass alle oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im
hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr
vorhanden ist.

(® Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden,
nachdem die Temperatur abgesunken ist.

@ Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und
entsprechenden Teilen keine Anomalien zu erkennen sind, bevor
die Maschine bzw. Ausriistung wieder in Betrieb genommen wird.

3) Bertihren Sie den Zylinder nicht, so lange er noch in Betrieb ist.
Andernfalls besteht Quetschgefahr fiir die Hande.

4) Das Gerat nicht zerlegen oder abandern.
@ Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt die
Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes.

=

=

=

=

=

=

=

@® Wartung und Inspektion

Entfernen der Maschine und Abschalten der Luftdruckquelle.
Stellen Sie vor dem Entfernen der Maschine sicher, dassdie oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen
Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass
im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr
vorhanden ist.

Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/Schrauben
und die entsprechenden Teile keine Anomalien aufweisen.

Reinigen Sie den Bereich der Kolbenstange und des Bolzens
regelmaBig.

Bei Benutzung mit verschmutzter Oberfliche kann es zu
Dichtungsschdden, Fehlfunktionen, Fliissigkeitsaustritt und
Luftverlust kommen.

Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

Ziehen Sie regelmdBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder und
die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung zu
gewahrleisten.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflissigkeit noch
gebrauchsfahig ist. 6) Stellen Sie sicher, dass der Betrieb
reibungslos verlduft und keine ungewdhnlichen Gerausche
horbar sind.

Insbesondere wenn nach ldngerem Stillstandein Neustart
erfolgt, ist sicherzustellen, dass der Betrieb einwandfrei erfolgen
kann.

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne direkte
Sonneneinstrahlung und trocken gelagert werden.

Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und Reparaturarbeiten mit
uns in Verbindung.

® Garantie

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wahrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern,
fehlerhaften Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir
das fehlerhafte Teil auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren.
Betriebsstérungen und -ausfélle, die durch Folgendes verursacht
werden, sind nicht abgedeckt.

@ Wenn die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten
nicht ausgefiihrt werden.

@ Wenn die Maschine verwendet wird, obwohl nach Meinung der
Bedienperson die Maschine nicht betriebsbereit ist und dies
maoglicherweise zu einem Defekt fuhrt.

(® Wenn es von der Bedienperson in unangemessener Art und Weise
verwendet oder gehandhabt wird.

(EinschlieBlich Schaden, die durch Fehlverhalten von Dritten
verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt auf Ursachen zurlickzufihren ist, fir die wir nicht
verantwortlich sind.

(® Wenn Anderungen oder Reparaturarbeiten ohne unsere
Genehmigung und Bestdtigung nicht von Kosmek ausgefiihrt
werden, erlischt der Garantieanspruch.

© Andere Schaden, die durch Naturkatastrophen oder humanitare

Notsituationen verursacht wurden, fiir die unsere Gesellschaft nicht

verantwortlich ist.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und
Verschleil3.
(Wie z. B. Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige
elektrische Bauteile.)

Schdden ausschlieBlich solcher, die direkt auf einen
Produktdefektzurtickzufiihren sind, sind von der Garantie
ausgeschlossen.

iositionieren
Spannen

Positionieren
Spannelement
Abstiitzelement

Ventil « Kupplung

Hinweise *
Sonstiges

| T

Eil

Wartung/
Inspektion

Vertriebsstellen
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2THIESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRFXRIMEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhandler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEREET2T B 10&H1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX EEmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.



	WNC_R00_FA2015-DE
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P01_P02
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P03_P04
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P05_P06
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P07_P08
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P09_P10
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P11_P12
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P13_P14
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P15_P16
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P17_P18
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P19_P20
	FA2015-02-DE_IT_40210_WNC_P21_P22
	FA2015-02-DE_IT_40310_BLOCK2_P31_P32
	FA2015-02-DE_IT_40310_BLOCK2_P33_P34
	FA2015-02-DE_IT_80110_Cautions _P37_P38

	営業拠点_ドイツ語_20160210時点



