Kugelsperrzylinder
Modell WKA

Federverriegelung

Fiir den sicheren Transfer von Paletten, verhindert das Herunterfallen der Paletten

Durch das geringe Gewicht und die kompakte Bauweise werden die Maglichkeiten
des Roboters maximiert, ohne dass dadurch seine Tragkraft reduziert wird.

Der Kugelsperrzylinder wird fiir den Transfer von Paletten,
Platten, temporare Werkzeugaufbewahrungen etc. verwendet

Roboterhand Saugnapf

Schwer Begrenzte Geschwindigkeit / \

Mehr Raum Geringe Ansaugkraft
. Kleiner Raum
% Kugelsperrzylinder ™ ——

L J Leistungsfahig  Leicht

+ Kompakt
Die schwere Roboterhand reduziert ihr Traggewicht.
AuBerdem ist eine groBere Standflache erforderlich.

Einkreissystem nur
fiir Uberdruck

Fertigungszeichnung fiir Einbau

Saugnapf besitzt kritische Gewichts- und Geschwindig-
keitsgrenzen aufgrund der geringen Saugkraft.
AuBerdem wird die Saugkraft durch die Rauhheit der

Oberflache beeintrachtigt und durch Reibung und
Verschlei reduziert.

Arbeitsplatz
und/oder
Palettenregal

Roboter
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Harmony in Innovation

® Anwendungsbeispiele

\TI';]IT‘ Aufsatz | [I['_j‘I | I" |

Platte —

Palettentransfer Aufsdtze flr Platten anbringen, Palettentransfer
die keine Werkstlickbohrungen besitzen.
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Tempordrer Anschlag/Herunterfallschutz fir Werkzeugaufbewahrung Bit/Tool Austausch
% —
Herunterfallschutz fir Diseneinheit Handische Verwendung oder anderer Zylinder
® Funktionsbeschreibu ng x=x Dies ist eine vereinfachte Zeichnung. Die Komponenten sind in Wirklichkeit anders.
Spannfeder Lose-Luftzufuhr

Gerade Flache

Transferring (Spannen) Ein-/Ausspannen (Losen)
Lose-Luftdruck Lose-Luftdruck m
Der Kolben wird durch eine Feder nach unten Der Kolben wird durch den Luftdruck angetrieben (Uberdruck),
gezogen, und die Stahlkugeln dehnen sich aus. und die Stahlkugeln werden in den Zylinder eingebracht.

Die Stahlkugeln greifen in die gerade Oberflache

und halten die Palette. Der Kugelsperrzylinder

halt die Spannkraft aufrecht, selbst unter Geringer Druckluftverbrauch und geringe Betriebskosten.
Druckverlust bei Stromausfall.



Kugelsperrzylinder Hinweise

© Model Nr. Bezeichnung

WKA 006

o

Kl BaugréBe

0
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mModell WKA

006 : Geléster Durchmesser ¢ 6.5 Herauszieh-Lastkapazitdt 50N
008 : Geldster Durchmesser ¢8  Herauszieh-Lastkapazitdt 70N
010 : Geloster Durchmesser ¢ 10 Herauszieh-Lastkapazitdt 100N

Konstruktion Nr.
0 : Revisions Nummer
© Spezifikationen
Model Nr. WKA0060 WKAQ0080 WKAQ0100
Herauszieh-Lastkapaztit(Haltekraft) N 50 70 100
Lésen Zylinderkapazitdt  cm3 0.08 0.08 0.15
Max. Betriebsdruck MPa 0.7
Min. Betriebsdruck MPa 0.25
Prufdruck MPa 1.0
Betriebstemperatur C 0~70
Gewicht g 7 8 13
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Lose-Anschluss *2 AZ oder weniger (Fase)
(ein Teil erforderlich) ®AB
Anmerkung: Anmerkung:
% 1. Spalte zwischen Werkstiickbohrung und Zylinder im %2. Lose-Luftdruck kann Gber die Seiten- oder Bodenflache des
eingespannten Zustand. Montagelochs bereitgestellt werden (% Teil). Bei der Bearbeitung des

Lose-Druckanschlusses die Bearbeitung innerhalb des 4 Bereichs durchfiihren.

© Abmessungen und Fertigungsmale fiir die Montage

(mm) (mm)
Modell Nr. WKA0060 | WKA0080 | WKA0100 Modell Nr. WKA0060 | WKA0080 | WKA0100
b Algeldst) 6.5 905 8 0o 10_50s AA 104 73018 | 104 *3018 | 104 +3018
messer Eingespannt 77 93 15 AB 9.3 1397 9.3 1397 7 58
B 195 205 225 AC 75 75 8
C 7 8 9 AZ (Fase) 0.2 0.2 04
D 2 2 25 BA 12 12 14.5
E 10.5 10.5 11 BB 47 5 5.8
F 4 45 5 BC 6.7 8.2 10.2
G 1 1 135 BD 25 25 3
H (GewindexSteigung) | M10X0.75 M10Xx0.75 M12X1 BE 3.3 3.3 4.6
J 10 10 12 BF 79 95 1.7
K 104 188% | 1041803 | 124 1057
M 9 9 107
N 25 3 35
0-Ring SS8.5(NOK) | SS8.5(NOK) | 5510.5(NOK)




Kugelsperrzylinder Hinweise Modell WKA

@ Zubehor
Aufsatz fiir WKA

Modell Nr. Bezeichnung

WKAZ 06 0 - B

BaugroRe Konstruktion Nr.
(siehe Tabelle) (Revision Nummer)

(mm)
Modell Nr. WKAZ060-B | WKAZ080-B | WKAZ100-B
$A+0.5 oder mehr Entsprechendes Modell Nr,  WKA0060 | WKA0080 | WKA0100
Aufsatz fiir WKA oA A 14 14 18
WKAZ[10-B +0.02 °
\ gc «\7-”0 g | A 127908 | 12799 | 15°9%%
o T ] Bohrung (12)x1 (12)%1 (5)x1
= - — C 6.7 8.2 10.2
a ﬁA <
w N Sl g D 75 75 9
,,,,, . +
T ﬁ O E 55 55 6.5
' Aufsatzseite : ¢ B g7‘ G 8 8 2>
quhrlochseite (b B)XH Gewicht 5g 449 84
L‘w} (} Anmerkungen:
: i 1. Material : martensitischer Edelstahl (HRc29 ~ 33)

%1. Bohrlochseite : Bestimmung des ¢ B Toleranzwerts des
Montagelochs auf Basis der Aufsatzabmessungen.
(Siehe Beispiele fur Aufsatzmontage.)

Beispiele fiir Aufsatzmontage

[Druckpressung-Montage]

Druckpressung
Herunterfallschutz

[Einbau mit einem Gehéause)

@wf%ﬁ




Funktions-
beschreibung

Merkmale
Vorteile

Modell Nr.
Bezeichnung

Spezifikationen

@ Hinweise

@ Anmerkungen zur Konstruktionsweise

1) Prufen der Spezifikationen

@ Bitte verwenden Sie jedes Produkt gemaf3 den Spezifikationen.

@ Die Stahlkugeln des WKA Modells werden tber die Luftzufuhr in
den Zylinder eingebracht, und das Ein- und Ausspannen der
Palette ist somit moglich (Werkstiick). Durch die Unterbrechung
der Luftzufuhr und das Lésen der Druckluft dehnen sich die

Stahlkugeln durch eine interne Feder aus und spannen (so dass ein

Herunterfallen vermieden wird) die Palette (Vorrichtung) bzw. das Werksttick.

2) Das Produkt nicht in einer Umgebung verwenden, in denen sich
Schneidespane und KihImittel befinden.

3) WKA fixiert die Werkstiickbohrung mit den Stahlkugeln (eingespannt).

@ Spalte zwischen Werkstiickbohrung und Zylinder im
eingespannten Zustand.

@ Es ist keine Positionierungsfunktion vorhanden, und es wird
keine Presskraft auf die Referenzflache ausgetbt.

Referenz
Oberfliche =
betiche [

D]
=S

| Spalt vorhanden.
/‘;: Auf die Referenzflache wird
/ keine Presskraft ausgetibt.

X

‘ Durchmesser

\‘I/;/ Werkstiickbohrung 0.1~0.2

4) Werkstuck-Bohrungsdurchmesser

@ Beim voriibergehenden Spannen der Bohrung mit anderen
Abmessungen als denjenigen auf Seite 4 ist darauf zu achten,
dass sich die Stahlkugeln bis zum richtigen Spanndurchmesser
ausdehnen. Andernfalls kann der WKA selbst mit geringer
Ausziehkraft herausgeldst werden.

O

Durchmesser eingespannt

@

X | |

5) Anbringen/Entfernen der Palette (Werkstiick)

Abmessungen Zubehor Hinweise

Harmony in Innovation

@® Anmerkungen zur Installation

1) Das zu verwendende Fluid prifen.

@ Stellen Sie sicher, dass gefilterte und saubere Druckluft bereitgestellt wird.

2) Vorgehen vor der Verrohrung

@ Das Rohr, der Rohrleitungsanschluss und die Medienkandle missen
durch griindliches Spilen gereinigt werden.

Staub und Spane im Kanal kénnen zu Mediumleckagen

und Betriebsstorungen fiihren.

@ Es wird kein Filter mit diesem Produkt mitgeliefert, der das
Eindringen von Fremd- und Schmutzstoffen in den
Druckluftkreis vermeidet.

3) Anbringen des Dichtungsbands (Dichtungsband fir Rohranschlisse etc.)
@ Es ist kein Dichtungsband fir das Gewinde des
Kugelsperrzylinders erforderlich.

@ Mit dem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln. Das Umwickeln
in falscher Richtung fiihrt zu Leckagen und Betriebsstorungen.
@ Dichtungsbandreste kdnnen zu Druckluftleckagen und Betriebsstorungen fiihren.

@ Beim Rohranschluss ist darauf zu achten, dass keine Schmutzstoffe
wie etwa Dichtungsband in die Maschine gelangen.

4) Montage des Produkts

@ Bei der Montage ist sicherzustellen, dass der O-Ring und die Dichtungen
nicht zerkratzt oder anderweitig beschddigt werden, und das Produkt
mit dem in der Tabelle unten angegebenen Anzugsmoment festziehen.

Modell Nr. GewindegroBe (mm)| Anzugsmoment (N-m)
WKA0060 M10Xx0.75 2.5
WKAO0080

WKAO0100 M12X1 4.0

@ Tragen Sie eine angemessene Menge Schmiermittel auf den O-Ring auf.

@ Wenn der O-Ring trocken eingebaut wird, kann er sich verdrehen
oder beschddigt werden.

@ Wenn er mit zu hohem Anzugsmoment festgezogen wird,
kann dies zu Funktionsstérungen fiihren oder das Produkt
kann beschéddigt werden.

Durchmesser eingespannt
Aufgrund von Wechselwirkungen ungeeigneter Durchmesser

@ Gegebenenfalls ist ein Fiihrungsstift separat zu verwenden (Grobfiihrung),
um zu vermeiden, dass beim Anbringen/Entfernen der Palette (des Werkstiicks)
die Kraft erhoht und die zuldssige Drucklast tiberschritten wird.

@ Im eingespannten Zustand besitzen die Stahlkugeln nur eine geringe Dehnkraft.
Wenn die Palette schwer ist und/oder die Position des Produkts und das Palettenloch
verschoben sind, kénnen sich die Stahlkugeln eventuell nicht richtig ausdehnen.
Installieren Sie einen Fiihrungsstift (grob), um eine einwandfreie
Einspannfunktion zu gewahrleisten.

! Auf den Filhrungsstift wirkt die Last
! laufgrund des Gewichts.
I Dehnkraft
2 Die Palette kann i
~14 aufgrund des
@ 1 unzureichenden —
g ‘i Durchmessers N T’

——=———" herausgezogen werden. T Durchmesser
ﬁ @ 1 eingespannt
i Last durch das Gewicht T
! ‘ H, v

I

Abgestutzt durch Fiihrungsstift

X O



Kugelsperrzylinder Hinweise Modell WKA
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@ Hinweise

® Hinweise zum Umgang

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen.

® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen.

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das
Sicherheitsprotokoll gewahrleistet wird.

(» Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur gepriift bzw.
vorbereitet werden, wenn bestatigt wird, dass die
Schutzausriistungen angebracht sind.

@ Vor dem Entfernen der Maschine ist sicherzustellen, dass alle oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr vorhanden ist.

(3 Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden,
nachdem die Temperatur abgesunken ist.

@) Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und
entsprechenden Teilen keine Anomalien zu erkennen sind,
bevor die Maschine bzw. Ausriistung wieder in Betrieb
genommen wird.

3) Beriihren Sie den Zylinder nicht, so lange er noch in Betrieb ist.
Andernfalls besteht Quetschgefahr fir die Hande.

4) Das Geréat nicht zerlegen oder abandern.

@® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird,
erlischt die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes.

@® Wartung und Inspektion

1) Entfernen der Maschine und Abschalten der Luftdruckquelle.

® Stellen Sie vor dem Entfernen der Maschine sicher, dass
die oben genannten SicherheitsmalBnahmen getroffen wurden.
Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher,
dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck
mehr vorhanden ist.

@ Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/Schrauben
und die entsprechenden Teile keine Anomalien aufweisen.

2

-

Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

3

=

Ziehen Sie regelméfBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder und
die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung zu gewahrleisten.

4

Z

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflissigkeit noch gebrauchsfahig ist.

5) Stellen Sie sicher, dass der Betrieb reibungslos verlauft und
keine ungewdhnlichen Gerdusche hérbar sind.

@ Insbesondere wenn nach ldngerem Stillstand ein Neustart erfolgt,
ist sicherzustellen, dass der Betrieb einwandfrei erfolgen kann.

6) Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung und trocken gelagert werden.

7) Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und
Reparaturarbeiten mit uns in Verbindung.
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Bezeichnung

® Garantie

1) Garantiezeit

@ Der Garantiezeitraum fr das Produkt betréagt 18 Monate ab
Verlassen unseres Werks oder 12 Monate ab Erstbeniitzung,
je nachdem welches Ereignis friiher eintritt.

2) Garantieumfang

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wéahrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern,
fehlerhaften Materialien oder fehlerhafter Ausfihrung werden
wir das fehlerhafte Teil auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren.
Betriebsstérungen und -ausfalle, die durch Folgendes verursacht werden,
sind nicht abgedeckt.

(@ Wenn die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten nicht ausgefiihrt werden.

@ Wenn die Maschine verwendet wird, obwohl nach Meinung der Bedienperson die Maschine
nicht betriebsbereit ist und dies moglicherweise zu einem Defekt fihrt.

(3 Wenn sie von der Bedienperson in unangemessener Art und Weise verwendet oder gehandhabt wird.
(EinschlieBlich Schaden, die durch Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt auf Ursachen zurtickzufiihren ist, fiir die wir nicht verantwortlich sind.

(® Wenn Anderungen oder Reparaturarbeiten ohne unsere Genehmigung und Bestétigung
nicht von Kosmek ausgefiihrt werden, erlischt der Garantieanspruch.

©® Andere Schdden, die durch Naturkatastrophen oder humanitare Notsituationen
verursacht wurden, fir die unsere Gesellschaft nicht verantwortlich ist.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschleif3.

(Wie z. B. Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Bauteile.)

Schaden ausschlieBlich solcher, die direkt auf einen Maschinendefekt zurtickzuftihren sind,
sind von der Garantie ausgeschlossen.

Harmony in Innovation
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2TH1ESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRIXAINEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhadndler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHRARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEEET2T B 10&H 1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX L EmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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Harmony in Innovation m
@ FUR WEITERE INFORMATIONEN ZU NICHT AUFGEFUHRTEN SPEZIFIKATIONEN UND BAUGROSSEN RUFEN SIE UNS BITTE AN. JQA-QMA10823 JAB
tosueceavorice  CIMIOO9

@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.
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