Manuelles

Positionierungssystem
Modell VXF

Unser manuelles Positionierungssystem positioniert Paletten und
Montageplatten mit einer Wiederholgenauigkeit von 3 um oder
besser und ermaglicht einen einfachen manuellen Aufbau.

Das manuelle Positionierungssystem ermoglicht Hochgenauigkeitspositionieren
durch einfaches Anziehen von Schrauben.

~_Positionierhilse

T positionsaylinder

) . Die zwei Hauptmerkmale des manuellen
Mechanische Bolzen haben normalerweise Positionierungssystems sind:

einen Spalt zwischen den Konusflachen,

was zu einer unzuverlassigen Genauigkeit 1) Verjiingung zur Konusflache

und Wiederholbarkeit fiihrt. 2) Wiederholgenauigkeit von 3 um oder besser.
« Geringere Genauigkeit aufgrund von Abstanden. + Hohe Positioniergenauigkeit hat weniger fehlerhafte Teile zur Folge.
« Fiir den Bolzen wird Platz bendétigt. + Kompakter und spart wertvollen Platz.
| |
: ’ Schral ‘ ’ Schra&b ‘
i
Positionierhiilse ™
Palette Palette
Spalt 4 An 2 Flachen befestigt
, = dn

\Zentrierbolzen

Grundplatte Grundplatte

UL

\ Positionszylinder*

1005 % Das manuelle Positionierungssystem besteht aus einem Positionszylinder
und einer Positionierhtilse.



. ; . s Modell Nomenklatur
Funktionsbeschreibung| Anwendungsheispiele Hohe Prazision Spezifikationen

Merkmale Abmessungen |Referenzdaten Hinweise

Funktionsbeschreibung

B

Palette

Positionierhiilse

SN
. Grundplatte ’

PD : Nullpunktzylinder

Palette ]

Grundplatte

PC: Ausrichtungszylinder

Befestigungsvorgang: Zuerst PD: Nullpunkt (rund)

Palette einrichten. festziehen, dann PC: Ausrichtung (rautenformig).

Beim Festziehen der Schrauben wird gleichzeitig befestigt

und positioniert.

PD :PD: Zuerst den ,Nullpunkt” festziehen.

Eine Palette mit Schrauben an der Grundplatte befestigen.

VXF-PD:Nullpunktzylinder
| Referenzposition |

VXF-PC:Ausrichtungszylinder
Positionieren in einer Richtung |

Das manuelle Positionierungssystem

von KOSMEK besteht aus

einem Nullpunktzylinder (rund) und

einem Ausrichtungszylinder (rautenférmig).

Kerbe filr Indexierung

Positionszylinder

Positionierhiilse
Bewegliche Konushiilse

; Gesamte Konusfldche

Konusflache (360 Grad) Konusflache

Zwei Konusflédchen auf
gegenberliegenden Seiten

~

-

Anwendungsbeispiele

u Kupplung

Modell JVA/JVB

¥

Durch Verwendung einer
Kupplung ist die Versorgung
mit hydraulischem oder
pneumatischem Druck von einer
Grundplatte moglich.

Siehe S. 863 zu den
Kupplungs-Modellen: JVA/JVB.

N\

Zur Vorrichtungspositionierung und fiir den schnellen

J

Aufbau von Bearbeitungsvorgangen.

Hochprazisionsbefestigung zwischen zwei Maschinenteilen.

3% Wenn kein rautenformiger Zylinder benétigt wird,

Fur Palettenpositionierung auf Tischrobotern.
kann der Nullpunktzylinder alleine verwendet werden.

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

ELUTIEN
Positionierungs-

syste
VXF

Manueller
Positionszylinder

VX

Anschlussblock
WHZ-MD
LZY-MD
LZ-MS
LZ-MP
TMZ-1MB
TMZ-2MB
DZ-M

Anschlussblock /

Mutter
DZ-R
Dz-C
Dz-p
Dz-B
LZ-S
LZ-SQ
TNZ-S
TNZ-SQ

Druckschalter
JB

Manometer
JGA/JGB

Abzweiger
JX

Kupplungsschalter
PS
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Manuelles Positionierungssystem Modell VXF
D . L.

@ Beschreibung der beweglichen Konushiilse

Positionierungsmethode: Doppelfldiche mit beweglicher Konushiilse

Palette

Positionierhiilse

Bewegliche Konushiilse ]

"
(mit Schlitz)
i o]

i
i | postonszyinder

Grundplatte

Vorteile der beweglichen Konushtlse

Auflagefliche

Konusflache

(@ Fangt Toleranzabweichungen in jedem Positionierungszylinder und der Positionierhiilse ab.
@ Dampft die Abnutzung des Positionierteils, dadurch langfristige Verwendung moglich.
(3 Absorbiert Raumabweichungen von Montagebohrungen.

@ Absorbiert Raumabweichungen aufgrund von Temperaturanderungen.

Die bewegliche Konushiilse hat den Vorteil, dass sie MaBfehler durch vertikale Bewegungen auffangt.
Das wird durch das Entfernen des Abstands zwischen Positionszylinder, Konushilsen und Positionierhiilse erreicht.

Die Doppelflaichenbefestigung erméglicht eine hohe Wiederholgenauigkeit praziser Positionierung.
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Merkmale  |Funktionsbeschreibung | Anwendungsbeispiele Hohe Prazision Spezifikationen Abmessungen |Referenzdaten Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

. . High-Power-
@ Hinweise Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Bewegung und Abweichungen werden von der beweglichen Konushlse aufgenommen (1D/(2) Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit
Beginn des Positioniervorgangs XY Positionieren XYZ Positionieren Zubehér
™ ~ N 4 — ]
Es gibt fast kein Spiel, da die Fast kein Spiel zwischen der Schluckt Fehler durch Anheben Hinweise/Sonstiges
beweglichen Teile mit der Konusflache und den der Konushulse. Auflageflédche Manuelles
Konusflache in Kontakt kommen. beweglichen Teilen der Hiilse. beriihrt und positioniert auf Positionierungs-
2 Flachen. el
E . .
Kg%gkt Elastischer Ring VXF
Enger )
Kontakt Kontakt Manueller
Positionszylinder
VX

Anschlussblock
WHZ-MD
LZY-MD
LZ-MS
LZ-MP
TMZ-1MB
TMZ-2MB
DZ-M

Anschlussblock /

Y L J Mutter
DZ-R

Dz-C
Dz-p
Dz-B
LZ-S
LZ-sQ
TNZ-S

Bewegliche Konushilse schluckt Abstandsfehler (3/®) Nzse

Druckschalter
Nimmt Abstandsschwankungen auf und minimiert so die Abniitzung von Positionierteilen und verhindert die I8
Verformung des Positionierzylinders/der Positionierhdlse.

% Beim Sichern mehrerer Montageplatten ist Genauigkeit duferst wichtig. Manometer
JGA/JGB
Prazisionsfehler zwischen Achsabstand
Abzweiger
X

Kupplungsschalter

PS
~
;!i Abstandsfehler: Klein ;!i Abstandsfehler: Grof3 G-Verschraubung
!@ i

Schluckt Schwankungs-

fehler durch Anheben der

Konushdilse.
J

= =1
Prézisionsfehler zwischen Achsabstand +0.02
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Manuelles Positionierungssystem

© Modell Nr. Bezeichnung (Positionszylinder)

VXF 008

o

0-P
B

Befestigungsschraube Maf3

Modell VXF

04 : Befestigungsschraube Maf3 M4
05 : Befestigungsschraube Mal3 M5
06 : Befestigungsschraube Mall M6
08 : Befestigungsschraube Maf3 M8
10 : Befestigungsschraube Ma3 M10
12 : Befestigungsschraube Maf3 M12
16 : Befestigungsschraube Mal3 M16

Konstruktionsnummer

u

J L Befestigungsschraube Maf3
-1 =

0 : Revisionsnummer

Funktionsklassifizierung

D : Nullpunktzylinder (Fir Referenzpositionierung)

D

C : Ausrichtungszylinder (Fur Positionierung in einer Richtung) C}

\_Gesamte Konusfléche

Nullpunktzylinder

© Kombination von Positionszylinder und Positionierhiilse

Zwei Konusfldchen

Ausrichtungszylinder

Befestigungsschraube MaR |  Positionszylinder Modell Nr. Positionierhilse Modell Nr. Funktion
VXF0040-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0040-B Referenzpositionierung
M4 Schraube
VXF0040-PC (Ausrichtungszylinder) | VXF0040-B Positionieren in einer Richtung
VXF0050-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0050-B Referenzpositionierung
M5 Schraube
VXF0050-PC (Ausrichtungszylinder) | VXFO050-B Positionieren in einer Richtung
VXF0060-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0060-B Referenzpositionierung
M6 Schraube
VXFO0060-PC (Ausrichtungszylinder) | VXF0060-B Positionieren in einer Richtung
VXF0080-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0080-B Referenzpositionierung
M8 Schraube
VXFO080-PC (Ausrichtungszylinder) | VXF0080-B Positionieren in einer Richtung
VXF0100-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0100-B Referenzpositionierung
M10 Schraube
VXFO0100-PC (Ausrichtungszylinder) | VXFO100-B Positionieren in einer Richtung
VXF0120-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0120-B Referenzpositionierung
M12 Schraube
VXF0120-PC (Ausrichtungszylinder) | VXF0120-B Positionieren in einer Richtung
VXF0160-PD (Nullpunktzylinder) | VXF0160-B itioni
M16 Schraube (Nullp y ) Referenzpositionierung
VXFO160-PC (Ausrichtungszylinder) | VXF0160-B Positionieren in einer Richtung

auf gegeniiberliegenden Seiten
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Harmony in Innovation

@ Modell Nr. Bezeichnung (Positionierhiilse) o

Pneumatik-Serie

VXF O 08 O = B Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte

Zubehor

Passendes VXF Positionszylinder-Modell

Hinweise/Sonstiges

04 : VXF0040-PD / VXF0040-PC Manuelles
Positionierungs-
05 : VXF0050-PD / VXF0050-PC
: L VKF____
06 : VXFO060-PD / VXF0060-PC
Manueller
08 : VXF0080-PD / VXF0080-PC Positionszylinder
VX
10 : VXFO100-PD / VXF0100-PC
12: VXF0120-PD / VXF0120-PC Anschlussblock
16 VXFO160-PD / VXFO160-PC nEND
LZY-MD
LZ-MS
Konstruktionsnummer Lo
TMZ-1MB
0 : Revisionsnummer TMZ-2MB
DZ-M

Anschlussblock /
Mutter

DZ-R
Dz-C
Dz-p
Dz-B
LZ-S
LZ-sQ
TNZ-S
TNZ-SQ

Druckschalter

B
@© Spezifikationen Manometer
JGA/JGB
Modell Nr. VXF0040 VXF0050 VXF0060 VXF0080 VXF0100 VXF0120 VXF0160
Positionierwiederholgenauigkeit ~ mm 0.003 Abzweiger
X
Hub mm 0.2 0.3
M:x.'fhetlastungs» Horizontale Montage| 100 200 300 400 500 600 800 Kupplungsschalter
Wi
g kg | Vertikale Montage 20 40 60 80 100 120 160 Ps
Min. Erforderliche Anzugskraft *1 kN 1.2 14 1.5 1.8 2.0 2.5 3.0
G-Verschraubung
Befestigungsvorgang VXF-PD — VXF-PC
Betriebstemperatur C 0~70
Masse Positionszylinder 2 3 4 5 10 15 25
g | Positionierhiilse 4 7 10 n 22 36 50
Anmerkungen

1. Dieses Produkt dient nur dem Positionieren. Es hat keine Spannfunktion. Beim Positionieren wird Anzugskraft benotigt.
*1. Die Mindestanzugskraft ist die erforderliche Anzugskraft (Presskraft) je Positioniereinheit.
(Das ist die Axialkraft, die beim Festziehen der Mitte von VXF mit einer Schraube erforderlich ist.)
Ziehen Sie die Befestigungsschraube mit dem entsprechenden Anzugsmoment fest.
(Siehe S. 1013 zu Referenzdaten fir Axialkraft und Anzugsmoment der Schraube.)
Das Anzugsmoment kann je nach Zugfestigkeit der Schraube/Plattenmaterial variieren.
Fur weitere Informationen siehe JIS B 1083, JIS B 1084 oder die Kataloge der Schraubenhersteller.
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Manuelles Positionierungssystem Modell VXF

© Abmessungen @© Fertigungsmale fiir die Montage

| Positionierhiilse : VXFL1-B | | Positionierhilse (VXF [1-B) Seite|¢BB

H Schraube (BG Schraube )

(¢ BF ¢ BF
Zum Abdriicken ! Zum Montieren und Abdriicken
\ [, 7
$D

\ !
T
\ \ 7 _
N oF w RO.4 =
3 il | = 3
@) 3
B - —— - H %
OF ST 6.35 % 4
O
oA ¢ BA
30°
Pfeilansicht %
| Positionszylinder :VXF [1-PC] | Positionszylinder (VXFL1-PL]) Seite |
® AF
£
(-PC: Ausrichtung) $AG AJ Schraube ¢ CA 30° E
‘ Zum Abdrticken 5
3 - (¢ AME005)32 a 8
S f § <JL | @ o
< . l’/ 5 —r 1 o 6.35 IS o
2 < L] o
(Bohrung fiir Indexierung *¢2) ,R04

W,ﬁ,,ﬂ (¢ALIET)
_ ¢AH

¢ AD ¢ CB CE Schraube

Zum Montieren

| VXF[1-PD (Nullpunkt) | | VXF[J-PC (Ausrichtung)
Kerbe fiir
Indexierung Anmerkungen
% 1. Bei unterschiedlichem Material von Grundplatte und Palette
sollte die BC Bearbeitungstoleranz £0.02 betragen.
%2. Stellen Sie diese Bohrung fiir die Indexierung bereit.
Die Uberlappung von Kerbe und Bohrung bestétigt die Ausrichtung.
Die Bohrung erleichtert die Indexierung, wenn der Zylinderstift fur
die Montage von VXF-PC verwendet wird.
(Beachten Sie bei der Verwendung des Zylinderstifts, dass Sie den

6 AM=005 Stift nach der Indexierung entfernen.)

Pfeilansicht %

@© Toleranz Einbauabstand @ VXF-PC Indexierung

VXFL_1-PC

Toleranz Einbauabstand besser als +0.02
< —

F 7 Kerbe fiir Indexierung *3

&
i i i i e =
prgbboneeenpeee by S = VXFL1-PD 7 VXF[]-PC
i W L 7
=

VXFL1-PC

Grundplatte

Anmerkung
%3. Richten Sie die Kerbe von VXF-PC lotrecht zur Mitte von VXF-PD aus.

Toleranz Einbauabstand besser als +0.02
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Merkmale  |Funktionsheschreibung | Anwendungsbeispiele|[Hohe Prazision Spezifikationen Abmessungen |Referenzdaten Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

@© Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage () ?;?a: rover
Modell Nr. VXF0040 VXF0050 VXF0060 VXF0080 VXF0100 VXF0120 VXF0160 AT S
A 1316838 16 16030 18716%3% 201563 251563 301563 351003
B 6.8 7.8 8.3 8.8 10.8 128 13.8 Hydraulik-Serie
C 38 4 4 45 5.5 6.5 8
D 12.8 15.8 17.8 19.8 24.8 29.8 34.8 Ventile/Kupplung
E 5.1 6.8 9 11 12,5 16.5 205 Hydraulikeinheit
F 7.7 9.5 1.5 133 16.8 20.2 24.9
G 2 28 32 35 42 5.2 5.2 SUbSher
H M6x 1 M8X125 | MI10X15 | MI2X1.75 M14x2 M18X2.5 | M22X25 Hinweise/Sonstiges
AA 8 8.5 8.5 9 11 13 14
AB 35 4 4 4 5 6 6 Fo e
AC 45 45 45 5 6 7 8
AD 6506187 | Bp6100 | 10061388 | 12p6 188 | 1506180 | 1806108 | 23p6 100 LV
AE 2.5 3 3 3 4 4.5 4.5 Manueller
AF 9 108 128 148 186 222 273 Positionszylinder
AG 43 53 6.8 8.5 1 14 18 VX
AH 6.3 7.8 9.8 11.8 14.8 17.8 22.8
AJ M5X0.8 M6X 1 M8X125 | MI10X15 | MI2X175 M16x% 2 M20% 2.5 Anschlussblock
AK 35 35 35 35 45 5 6 %
AL 15 15 1.5 2 25 3 4 e
AM 47 56 6.5 7.6 96 114 14.4
BA 13H6 +8.011 16H6 +g.011 18H6 +g.011 20H6 +8.013 25H6 +g.013 30H6 +g.013 35H6 +g.016 i;;‘:’MB
BB 13 2 163301 18+ 20 391 25 B 30 139 5 e —_
BC 7 8 8.5 9 1 13 14 ;“;ZM&
BD 0.5 0.8 0.8 1 12 1.5 1.5
BE 42 45 5 55 6.5 7.5 8.5 Anschlussblock /
BF 43 53 6.8 9 11 14 18 -
(BG) M5X0.8 M6X 1 M8X125 | M10X15 | M12x1.75 M16X2 M20%2.5
CA 6.5H6+8'009 8H6 +8.009 10H6 +g.009 12H6 +8.011 15H6 +8'0H 18H6 +8.011 23H6 +8.013 pz-C
cB 6.5 #0009 g #0009 107000 | 5 +000 15 w00 18 7007 23 008 Ei;
cc 45 5 5 5 6 7 7 LZ_'S
) 35 4 4 4 5 5.5 55 o
CE M4x0.7 M5X0.8 M6X 1 M8xX125 | M10X15 | M12x1.75 M16X2 S
Anmerkungen TNZ-SQ
1. Spezialwerkzeug (Modell: ZZV0010-[]) oder gleichwertig wird zum Einsetzen von VXF[J-B benétigt.
Spezialwerkzeug (Modell: ZZV0010-[J) ist bei VXF[J-B nicht enthalten. Bitte separat bestellen. (Siehe S. 1013)
2. Befestigungsschrauben sind separat erhaltlich. %
@ Einbau und Ausbau Manometer
JGA/JGB
| Beim Einbau | | Beim Ausbau -
Abzweiger
JX

Kupplungsschalter
PS

Spezialwerkzeug zum
Einsetzen der
Positionierhiilse*4

Z7V0010-L]

Drei Schrauben
(120° Steigung)

Beilagscheibe

oder gleichwertig (Vorrichtung)

@

Plattenabdeckung

Bei Abfrage der Indexierung
von VXF-PC mit Zylinderstift.

Anmerkung

%4. Spezialwerkzeug (Modell: ZZV0010-[]) oder gleichwertig wird zum Einsetzen von VXF[J-B benétigt.
Spezialwerkzeug (Modell: ZZV0010-[J) ist bei VXF[J-B nicht enthalten. Bitte separat bestellen.
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Manuelles Positionierungssystem Modell VXF

@ Optionen : Spezialwerkzeug zum Einsetzen der Positionierhiilse

Abmessungen (mm)
Modell Nr. | Z2V0010-040 | Z2V0010-050 | ZZ0010-060 | ZZV0010-080 | Z2V0010-100 | Z2V0010-120 | ZZ0010-160

ZZV0010 -060 Ensprechendes \xc040-B | VXFO0S0-B | VXFO00-B | VXFO0B0-B | VXFO100-B | VXFOT20-8 | VXFO160-8

Modell Nr. Bezeichnung

Bt DA 13283 | 16203 | 18203 | 2083 | 25103 | 30293 | 35132
(e isterect) DB 768, | 949, | 1149, 1328, | 1678, | 20.1.8, | 2483,
Konstruktionsnummer DC 55 6.7 85 10.5 125 16.5 20.5
(Revisionsnummer)
DD 3 3 3 3 4 5 5
¢DB DE 43 45 45 45 6 7 8
30 © DF 7.3 75 7.5 7.5 10 12 13
° 2 Anmerkung
- w R1 C0.4 1. Spezialwerkzeug (Modell: ZzZV0010-[1]) oder gleichwertig wird zum Einsetzen
S 6 DC J/ von VXF[J-B bendtigt.
8 \ Bitte stellen Sie vor der Bestellung fest, wie viel Stlick benétigt werden.
c04"’
C0.4
6 DA
I

© Referenzdaten: Axialkraft und Anzugsmoment der Schraube (Anzugsmethode)

Referenzberechnung der Anzugskraft (Axialkraft). (Unverbindlicher Wert.)
Die Werte sind Katalogen von Kyokuto MFG Co., Ltd. und Gosho Works Ltd. entnommen und bearbeitet.

Zulassige max. Axialkraft Berechnungsformel

Ffmax = 0.7 X oyXAs

Ui [ > Anzugsmoment Tf
! Passendes Anzugsmoment Berechnungsformel
Axialkraft Ff ; ;
Befestigter Tel T 035X K X (141/Q) X 0y X Asx d
o - 1000
|
Schraube Nenndurchmesser d - [BezugsgroBe] Anzugskraft (Axialkraft) Berechnungsformel
ol Tt
‘ Ff= ———
KXd
F fmax : Zuldssige max. Axialkraft [kN] Tfa : Passendes Anzugsmoment [N-m]
As  : Schraube Wirksame Querschnittsflache [mm?2] K . Drehmomentskoeffiizient
oy . Streckspannung oder Dehngrenze Q . Befestigungskoeffiizient
d . Schraube Nenndurchmesser [mm]
Festlgkelt5k|asse 8.8(d§16) 8.8(d>16) 10.9 12.9 Fr : Anzugskraft (Ax|a|kraft) [kN]
2
oy [N/mmZ] 640 660 940 | 1100 Tt : Anzugskraft [N + m]
TfAist in der Tabelle unten angefiihrt.
SelEIlE Festigkeitsklasse 12.9 Festigkeitsklasse 10.9 Festigkeitsklasse 8.8

Gewinde |Wirkeme | gyeck \zufsssigemax, |Passendes |Anmgskift | Streck-  \Zulissigemax. | Passendes |Anagskft | Streck-  (Zulissigemax. | Passendes |Anaugskiaft
Querschnitsfichel spannung spannung spannung

x Steigung Axialkraft |Anzugsmoment |[BezugsgroBe] Axialkraft |Anzugsmoment | [BezugsgriiBe] Axialkraft |Anzugsmoment |[Bezugsgroe]
As[mm2]|  [kN] |Ffmax [kN]|TfA [N=m] | Ff [kN] [kN]  |[Ffmax [KN] TfA [N-m]| Ff [kN] [kN]  [Ffmax [kN] TfA [N-m]| Ff [kN]
M4x0.7 8.78 9.6 6.7 39 (5.8) 8.3 5.8 33 4.9 5.6 39 23 (33)
M5X0.8 14.2 15.6 10.9 79 9. 134 9.3 6.8 (8.0) 9.1 6.4 4.6 (5.
M6X1 20.1 221 15.5 13.5 (133 18.9 13.2 11.6 (1.3 129 9.0 78 (7.7

4)
)

) 234 16.4 19.1 (14.1)
M10X1.5 58.0 63.7 446 650 | (382 54.5 38.2 556 | (327) 371 26.0 379 | (223)
M12X1.75 | 843 92.6 64.8 114 | (55.8 793 55.5 97.1 (47.6) 54.0 37.8 66.1 (32.4)
M16X2 157 172 121 281 (103) 148 103 241 (88.7) 101 704 164 | (60.2)

Anmerkungen 1. Festziehen: Mit Drehmomentschliissel festgezogen. Oberfldche geschmiert. Drehmomentskoeffizient K=0.17, Befestigungskoeffizient Q=1.4.

2. Drehmomentskoeffizient und Befestigungskoeffizient konnen je nach Einsatzbedingungen variieren. Verwenden Sie diese Tabelle als
BezugsgroBe. Fiir weitere Informationen siehe JIS B 1083, JIS B 1084 oder die Kataloge der Schraubenhersteller.

3. Die Werte sind dem Katalog von Kyokuto MFG Co., Ltd. entnommen und bearbeitet.
Anzugskraft [BezugsgroBe] Ffist eine BezugsgroRRe der Anzugskraft (Axialkraft) bei Festziehen mit dem passenden Anzugsmoment
TfA. Die Anzugskraft ist vom tatsdchlichen Anzugsmoment zu berechnen.
Berlicksichtigen Sie das Anzugsmoment und berechnen Sie die Kraft, da die Schraubenauflagefliche den festgezogenen
Teil nicht niederdriicken darf.

3)
)

M8X1.25 36.6 40.2 28.1 328 (24.1) 344 241 280 | (20.6
) 327
)
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Merkmale  |Funktionsheschreibung | Anwendungsbeispiele|[Hohe Prazision Spezifikationen Abmessungen |Referenzdaten Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

. . High-Power-
© Referenzdaten: Vorrichtungseinbau Serie
Mustervorrichtungsdesign fiir die Montage und Indexierung von VXF[I-PC mit Zylinderstiften. T ST
(A) Abmessungen (mm) Hydraulik-Serie
B+005 Entsprechendes | VXFO040-PC | VXFOOS0-PC | VXFOOGO-PC | VXFOOBO-PC | VXFOT00-PC | VXFO120-PC | VXFO160-PC | |
Ventile/K
A (18.0der mehr) (18 oder mehr) (20 oder mehr) (20 oder mehr) | (250der mehr) (30 oder mehr) | (40oder mehr) H;zr:"k:?:h:\tg
B 4.7 5.6 6.5 7.6 9.6 1.4 14.4 Manuelle Produkte
C 15 1.5 1.5 2 25 3 4 Zubehir
< D 45 55 6.8 9 " 14 18 e ’
= k /Sonstiges
E 3) 3) 3) A3) (5) (5) ©)
ELUTIEN
F 6.5 odermehr | 7 odermehr | 7 odermehr | 7.5 odermehr | 9.5 odermehr | 11 odermehr | 12 odermehr Positionierungs-
system
G () ) ) @) (3) 3) 3) ﬁ
| | K 45 5 5 5 6 7 7
wf [T [ ] seestngssouse 1 M4X07 | M5X08 | M6X1 |M8X 125 M10X15 MI2X175 M16X2  poctionseyiinder
¢D Zylinderstift 2 | ¢1.5(h8) | $1.5(h8) | ¢1.5(h8)| ¢2(h8) | ¢2.5(h8)| ¢3(h8) | ¢4 (h8) VX
Anmerkungen ¥ 1. Bestimmen Sie die Lénge der Befestigungsschrauben anhand der
Schraubenlénge der Grundplatte. Anschlussblock
%2. Bestimmen Sie die Lange des Zylinderstifts anhand der Abmessung G. WHZ-MD
Zylinderstift - ~ LzY-MD
VXF-PC Indexierung e
LZ-MP
Nullpunktzylinder Ausrichtungszylinder TMZ-1MB
VXF[1-PC T —
TMZ-2MB
————————— — DZ-M

N Kerbe fiir Anschlussblock /
1 . Indexierung Mutter
DZ-R
Richten Sie die Kerbe von VXF-PC lotrecht zur Mitte von VXF-PD aus. DZ-C
Dz-pP
DZ-B
Lz-S
. LZ-SQ
@ Referenzdaten: Vorrichtungsausbau s
Mustervorrichtungsdesign flir den Ausbau von VXF[I-PD/PC. TNZ-5Q
S Abmessungen (mm)  Druckschalter
Entsprechend
Produkt Modall | VXF0040-P1 | VXFOO50-PL] | VXFO060-PL] | VXF0080-PLI | VXFO100-PLI | VXFO120-PL] | VXFO160-PC] I8
3 x AE Schraube AA (30 oder mehr) | (30 oder mehr) | (35 oder mehr) | (35 oder mehr) | (40 oder mehr) | (38 oder mehr) | (56 oder mehr)
M
AB 20 20 26 26 30 36 45 %
AC 10 10 10 12 16 16 16 I
AD M5X08 | M6X1 |M8X1.25 MI0X15MI2X1.75| M16X2 |M20X25 s cice,
AE M5X0.8 | M5X0.8 | M5X0.8 | M5X0.8 | M6X1 M6 X1 M6X1 JX
AF Schraube M5X0.8X 16 0d mehr M6X 1 16 0d mehr M8 1,25 16od.meht M10X1.5X20od et M12X 175X 25 odmeht M16 X 2 25 od. meht M20 X 2.5 X 30od et
AG Schraube‘MSXOBXZOod‘meh M5 X 08X 2004 nerM3 X 08X 20od mevMS X08 25cdmefr M6X 1 30cimet| M6X 1300k ne| M6X1X300ime  Kupplungsschalter

PS
AD Schraube e ™
L Ausbaumethode G-Verschraubung
O / S
<C
—t ( Umerlegscheibe%?’)
fir Plattenabdeckung
® AA
Anmerkungen ml
3 x AG Schraube AF Schraube 1. Verwenden Sie eine Abdriickschraube und entfernen Sie das Produkt parallel.
o Zur Befestigung von VXF und Vorrichtung 3% 3. Beschadigungen der Vorrichtung kénnen durch die Verwendung von
Zum Abdriicken - .
\ Unterlegscheiben vermieden werden. /
(" Andere Ausbaumethode Schiusselweite )
Ausbau der Vorrichtung Eine getrennte S 1
Vorrichtung ist { ;’,
VXF Manuelles alternativ verfigbar. 2
Positioni t . .
osttionterungssystem Zum Abdriicken den flachen Teil
der Vorrichtung mit einem
Schraubenschliissel drehen.
\ TT / 1014




1015

Manuelles Positionierungssystem

@ Hinweise

1) Positionierung in Richtung der X- und Y-Achse

@ Die Referenzposition (Ursprung) wird durch VXF-PD bestimmt
(Nullpunkt: fuir Referenzpositionierung).

® VXF-PC (Ausrichtung: fiir Positionierung in einer Richtung)
positioniert nur in einer Richtung (Y-Achsen-Richtung).

@ Beachten Sie die Abbildung zur Indexierung des
Ausrichtungszylinders (VXF-PC).

VXF-PC Indexierung

Nullpunktzylinder

@ Richten Sie die Kerbe von VXF-PC lotrecht zur Mitte von VXF-PD aus.

2) Wenn sich die Palette in vertikaler Position befindet

@ Ergreifen Sie VorsichtsmalBnahmen, um Verletzungen aufgrund
von herunterfallenden Vorrichtungsplatten zu vermeiden.

® Bei Verwendung der Palette in vertikaler Position (an der Wand
hangend) kommt es zu einem Verschleil der innenliegenden
beweglichen Teile. Bestdtigen Sie die Positioniergenauigkeit
regelméfig. Tauschen Sie die Maschine, wenn der zuldssige
Bereich Uberschritten wird.

@ Beachten Sie die Vorrichtungsspezifikationen fiir vertikale Montage
hinsichtlich des maximal zuldssigen Belastungsgewichts.

Beispiel Einrastmechanismus

~

3) Bezugsflache zur Z-Achse

® Die Nullpunktflache der Z-Achsen-Richtung wird durch die
kundenseitigen Spezifikationen fiir Grundplatte und Palette bestimmt.

Ausrichtungszylinder

Modell VXF

4) Einstellen der Vorzentrierung

@ Stellen Sie einen Vorzentrierungsstift bereit, um bei der Einrichtung
der Vorrichtungsplatte eine Beschadigung der Konusflachen auf dem
manuellen Positionierungssystem zu vermeiden. Sonst kann die
Positioniergenauigkeit beeintrachtigt werden.

Vorzentrierungen
(Zwei)

5) Prifen der Spezifikationen
@ Fuhren Sie das Positionieren manuell aus.
@ Dieses Produkt dient nur dem Positionieren. Es hat keine Spannfunktion.
@ Schraubenbefestigungsvorgang: Zuerst VXF-PD: Nullpunkt (rund)
festziehen, dann VXF-PC: Ausrichtung (rautenférmig).
Zuerst VXF-PD festziehen, dann VXF-PC festziehen.

Nach Sichern des manuellen Positionierungssystems VXF die
restlichen Schrauben anziehen.

6) Spezialwerkzeug zur Montage von VXF[]-B.

® Spezialwerkzeug (Modell: ZZV0010-[1) oder gleichwertig wird beim
Einsetzen von VXF[J-B benétigt. (Siehe S. 1012.)
Spezialwerkzeug (Modell: ZZV0010-[1J) ist bei VXFLI-B nicht enthalten.
Bitte separat bestellen.

7) Verwenden Sie Beilagscheiben.

@ Die Verwendung von Beilagscheiben wird empfohlen, um die
Beschadigung von Plattenoberflachen zu vermeiden.

Beilagscheibe




Modell Nomenklatur

Merkmale  |Funktionsheschreibung | Anwendungsbeispiele|[Hohe Prazision Spezifikationen Abmessungen |Referenzdaten Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

® Wartung und Inspektion

8) BeiBefestigung (Spannen) eines nicht mittig liegenden Punktes durch VXF 1) Stellen Sie sicher, dass das manuelle Positionierungssystem Hydraulik-Serie
® Wenn der durch VXF befestigte (gespannte) Punkt nicht mittig sicher eingesetzt ist.

. - . . Ventile/Kupplun
liegt, ist ein Spannen mit mehr als der Mindestanzugskraft der ph e

Hydraulikeinheit

jeweiligen Spezifikationen erforderlich. Berechnen Sie die
erforderliche Anzugskraft anhand der untenstehenden Berechnungsformel. r::::;': Rrodukts
L2 Hinweise/Sonstiges
<L—1>‘ ELUTIEN
Positionierungs-
system
/ VXF
Auﬂager- ﬁ Manueller
Positionszylinder
punkt N —_
::P VX
|

Anschlussblock
WHZ-MD
LZY-MD

Erforderliche Mindestanzugskraft W X L2 X Sicherheitsfaktor (2 oder mehr) LZ-MS
Anzugskraft F L LZ-MP

TMZ-1MB

TMZ-2MB
® Wenn die Palette oder Platte eine geringe Steifigkeit aufweist und wenn der durch VXF DZ-M
befestigte (gespannte) Punkt nicht mittig liegt, kann es zu Verformungen der Palette

oder Platte kommen. Anschlussblock /
Mutter

I DZ-R

2 ——3

Dz-C

Dz-p
Dz-B

LZ-S
LZ-sQ
TNZ-S
TNZ-SQ

Druckschalter
JB

Manometer
JGA/JGB

Abzweiger
JX

Kupplungsschalter
PS

% Siehe allgemeine Hinweise S. 1045. * Hinweise zum Umgang  * Wartung/Inspektion  * Garantie

1016



Hinweise
=

©Hinweise

® Hinweise zum Umgang @® Wartung und Inspektion

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Abbau der Maschine und Abschalten der Druckquelle

® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine @ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher,
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen. dass die zuvor genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen

) ) o ) wurden. Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf
Sicherheitsprotokoll gewdhrleistet wird. kein Druck besteht.

(D Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift oder @ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffalligkeiten bei den Schrauben
eingestellt werden, wenn bestatigt ist, dass die Schutzeinrichtungen und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie das Gerdt wieder starten.

vorhanden sind.

(@ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher, dass die zuvor
genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden. Drehen Sie 2) Reinigen Sie den Bereich um die Kolbenstange und den Bolzen regelméBig.
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck besteht. @ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu

Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Flissigkeitsaustritt
3 Nach dem Abstellen der Maschine Teile erst demontieren, wenn und Luftverlust kommen.
die Temperatur abgekihlt ist.

@ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffélligkeiten bei den Schrauben
und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie die Maschine oder
Ausriistung wieder starten.

3) Beriihren Sie die Spannelemente (Zylinder) nicht, wahrend die
Spannelemente (Zylinder) in Betrieb sind. Bei Missachtung kann
es zu einer Verletzung der Hande durch Einklemmen kommen.

X OOm

3) Reinigen Sie alle Referenzflachen der Positionierungsmaschine
regelmaBig. (VS/VT/VL/VM/ VI/NK/WVS/WM/WK/VX/VXF)

4) Das Gerat nicht zerlegen oder abdndern.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt @ Positionierungsprodukte, mit Ausnahme des Modells VX/VXF,
die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes. kénnen durch Reinigungsfunktionen Verunreinigungen entfernen.
Beim Einbau von Paletten stellen Sie sicher, dass sich keine
dicken, schlammahnlichen Stoffe auf den Paletten befinden.

@ Eine regelmaBige Verwendung mit verschmutzten Teilen fihrt
zu nicht einwandfrei funktionierenden Positionierungsfunktionen,
Undichtheiten und Fehlfunktionen.

O (

X O O

4) Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

5

=

Ziehen Sie regelmaBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder
und die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung
zu gewahrleisten.

6

=

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit nicht schlecht
geworden ist.

7

—

Stellen Sie sicher, dass das Gerat reibungslos funktioniert und
keine ungewohnlichen Gerdusche macht.

® Vergewissern Sie sich vor allem nach einem Neustart nach

einer langen Nichtverwendung, dass das Gerdt einwandfrei
bedient werden kann.

8

=

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung oder Feuchtigkeit gelagert werden.

9

=

Bitte kontaktieren Sie uns fir Instandsetzungen und Reparaturen.
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Hinweise zur Verwendung

von hydraulischen Hinweise

Einbauhinweise Liste

(Fiir Hydraulik-Serie) |Hydraulikflissigkeiten| " Drosselventilen zum Umgang Wartung/Inspektion

® Garantie

1) Garantiezeitraum

@ Der Garantiezeitraum flr das Produkt betréagt 18 Monate ab
Versand von unserem Werk oder 12 Monate ab Erstbenutzung,
je nachdem was friher eintritt.

2) Umfang der Garantie

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wéhrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, fehlerhaften
Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir das fehlerhafte Teil
auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren. Defekte oder Schaden, die
durch Folgendes verursacht werden, sind nicht gedeckt.

(D Wenn die vorgeschriebenen Wartungen und Inspektionen nicht durchgefiihrt werden.

(@ Wenn das Produkt verwendet wird, wahrend es basierend auf der Beurteilung der
Bedienperson nicht fiir den Einsatz geeignet ist, und dies zu einem Defekt fiihrt.

(3 Wenn es durch die Bedienperson unsachgemaf verwendet oder behandelt wird.
(Dazu zdhlen auch Schaden, die durch das Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt durch andere Griinde verursacht wird, fiir die wir nicht verantwortlich sind.

(® Reparaturen oder Umbauten, die nicht von Kosmek oder ohne unsere Zustimmung und
Bestatigung durchgefiihrt werden, fiihren zu einem Erl6schen der Garantie.

® Sonstige Schaden aufgrund von Naturereignissen oder Katastrophen, die nicht
unserem Unternehmen zuzuschreiben sind.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschleif3.
(Zum Beispiel Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Teile.)

Schéden, ausgenommen wenn diese direkt aus einem Produktfehler resultieren,
sind von der Garantie ausgenommen.

Garantie

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/
Sonstiges

Einbauhinweise
(Fiir Hydraulik-Serie)

Liste Hydraulikfliissigkeiten

Hinweise zur Verwendung
von hydraulischen Drosselventien

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspek

Unternehmensprofil
Unternehmensprofil
Unsere Produkte

Geschichte

Index

hein
alphabetischer Reihenfolge

Vertriebsstellen
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Kupplung Fiir 0l/Luft (Betriebsdruckbereich: unter 7 MPa) Modell JVA/JVB

Kupplung

modennJVA/JVB

Fiir Ol/Luft
(Betriebsdruckbereich: unter 7 MPa)

@© Was ist eine Kupplung?

Die Kupplung ist zum Anschluss einer Vielzahl von Volumenstromkreisen konzipiert, ist fir die Automation
geeignet und bendtigt nicht viel Platz. Wir kdnnen lhnen ein Angebot gemaR Ihren Anforderungen machen.

% Die Kupplung verfiigt tber keinen Druckerhaltungsmechanismus.
Falls Sie eine Druckerhaltungsfunktion benotigen, sehen Sie bitte S. 831.

@© Modell JVA/JVB

Geeignet fir das AnschlieBen und Abkuppeln des hydraulischen Kreises beim Wechsel von Vorrichtungspaletten
und Spanntirmen. Die Kupplung mit Gewinde kann mit dem manuellen Positionierungssystem verwendet werden.

@ Funktionsbeschreibung

|Abgekuppelter Zustand | | Beim Anschlussvorgang (wdhrend des Spannens der Palette) | | Angeschlossener Zustand
@ Verwendung ohne manuelles Positionierungssystem Die Reaktionskraft wird sowohl
JVA (Vorrichtungsseitig) Bei einem Abstand von 1 mm oder groBer als das Anschlussmaf (33.5 mm) durch den Federdruck als auch

wird keine Reaktionskraft gebildet. durch den Versorgungsdruck gebildet.

Die Reaktionskraft wird bei einem Abstand von Tmm oder weniger
als das Anschlussmaf (33.5 mm) gebildet.

“ i

@ Verwendung mit manuellem Positionierungssystem

Die Reaktionskraft (Federkraft) ist beim Spannen der Palette aktiv,
da der Hub des manuellen Positionierungssystems 0.2~0.3 mm betragt.
Bei geringem Gewicht der Palette kénnte diese schwimmen.

L

Manuelles
Positionierungssystem
Modell VXF

AnschlussmaB 33.5 + Tmm oder mehr

JVB (Druckquellenseitig)

Anschlussman 33.5 +0.2~0.3mm
i

Beispiel mit manuellem
Positionierungssystem
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Kupplungen . . Modell Nomenklatur ) )
Ubersicht <. 861 Funktionsbeschreibung Spezifikationen Abmessungen Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

@ Modell Nr. Bezeichnung Serie

JV B 0200 - W

Ventile/Kupplung
1 Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte

Zubehor
n AUSﬁjhrUng Hinweise/Sonstiges
A O-Ring-Seite der Anschlussflache (Vorrichtungsseitig) Pneumatisches

Abfolgeschaltventil

B  : Metallseite der Anschlussflédche (Druckquellenseitig) WD

Hydraulische
Kupplung mit Druck-
erhaltungsfunktion

Konstruktionsnummer BGA/BGB
BGC/BGD
BGP/BGS
BBP/BBS
BNP/BNS
BJP/BJS
BFP/BFS

Kupplungen
JVA/JVB

0 : Revisionsnummer

Material

W : Edelstahl, Messing, NBR

JVC/JVD
JVE/JVF
INA/INB
X X INC/IND
© Spezifikationen © Schaltsymbol s
Modell Nr. Vorrichtungss. JVA0200-W )
Duckgelers. JvB0200-W JVA (Austrittsseite / Vorrichtungsseitig) Drehdurchfthrung
Max. Betriebsdruck MPa 7.0 IR
Prifdruck MPa 10.5 \ /
Min. Querschnitt mm2 126 Hydraulikventile
Offset-Toleranz mm +0.5 Bk
Winkelabweichung (Toleranz) DEG. 0.3 B
Betriebstemperatur C 0~70 Q B
Medium Standard-Hydraulikol nach 1S0-VG-32 - Luft JVB (Eintrittsseite / Druckquellenseitiq) _BLS/BLG
5 | bei7Mpa 112 BLe
Reaktionskraft kN Eé bei 1 MPa 0.19 5% Kein Olaustritt von JVA im %
2 | bei PMPa 0.154 X P + 0.04 abgekuppelten Zustand B
VA 30 (BW/BMG
Masse g VB 2 AU/AU-M
BU
BP/JPB
BX
BEP/BSP
BH
BC
@© Versorgungsdruck-Reaktionskraft-Diagramm © Durchflussrate-Druckverlust-Diagramm o
Das Diagramm zeigt das Verhaltnis zwischen der Reaktionskraft und Das bei diesen Angaben verwendete Medium ist normales HL;/drauIikeinheit
dem Versorgungsdruck nach Ausfiihrung des Anschlusses von JVA/JVB. Hydraulikél nach ISO-VG-32 (30~40°C) v
- 12 3.0 K
Betrebschuck | Reaktonskraft S Durchflus- | Druckverlust / o
(MPa) | (kN) 1.0 e (4 /min)| (MPa) 25 7 B
0 0.04 = 0 0 5 / s
1019 o8 5 0.29 s 20 7 cs
2 0.35 £ 06 p 10 0.66 E 15 Y cc
3 0.50 § / 15 1.12 5 / AB/AB-V
4066 gy // 20 | 164 €10 / AC/AC-V
5 | 081 8 5 | 227 E Vd 7
6 | 09 0.2 30 298 05 //
7 1.12
0 0
0 1 2 3 4 5 6 7 0 5 0 15 20 25 30
Betriebsdruck (MPa) Durchlussrate (£ /min)
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Ku PP lun g Fiir Ol/Luft (Betriebsdruckbereich: unter 7 MPa) modell JVA/JVB

@© Abmessungen (JVA/JVB)

6182 Fertigungszeichnung fiir den Einbau (JVA0200-W)
M20X 1.5 Schraube [ ;| M20X 1.5 Schraube
~ @ 14 oder weniger e
Bl T EH
- |
AS568-017(90°) /& | 3 ‘ : \ ] =
(inkIUdiert) ggﬁrwem er 450 ‘J 9 og
620597 30% - >
5 7 3
JVA0200-W ‘ - s -
(O-Ring-Seite der Anschlussfléche) : Nk
= o s
= it voo1| £
é’»” ¢ 20.5H7 "
@21
30°
n
JVB0200-W > ) ) " )
(Metallseite der Anschiussiache) Az Fertigungszeichnung fiir den Einbau (JVB0200-W)
i=
P.C.D.18 1 ) o $205H7 +8.oz1
- 0007 % A o 3
#20.597 028 AR i S .
AS568-017(90°) n 2 | EE w2
— € & < = ~
(inkludiert) L - —t 823 = g oc
| 9l o § é od'erweniger45 \\ = 2
M20X% 1.5 Schraube - — £ é : : \ B
$18.2 f L ~\M20X1.5 Schraube
° ¢ 13 oder weniger
< Modell Nr. Gewindemal |Anzugsmoment (N-m)
Anmerkungen JVA0200-W
wno ‘ ‘ WB200w | M20X15 16
1. Bei %1 Abmessung von 19mm ist der Abstand zwischen Grundplatte und Palette Omm.

Bei %1 Abmessung von 14mm betrdgt der Abstand zwischen Grundplatte und Palette 5mm.
2. Spezialwerkzeug (Modell: ZZJ0020) oder gleichwertig wird zum Einsetzen oder Entfernen von JVA/JVB benétigt.
Spezialwerkzeug (Modell: ZZJ0020) ist bei JVA/JVB nicht enthalten. Bitte separat bestellen.

@ Optionen: Spezialwerkzeug zur Montage von JVA/JVB

JVA/JVB wird mit dieser Montagevorrichtung montiert. ¢ 24.5x Sechskant 22§,

Anzugsmoment : 16N-m Innensechskant 8

|

Modell Nr. Bezeichnung o
o~
27230020 o
Konstruktionsnummer - T
(Revisionsnummer des Produkts) ”‘_’

Anmerkung

1. Spezialwerkzeug (Modell: ZZJ0020) oder gleichwertig wird
zum Einsetzen oder Entfernen von JVA/JVB benétigt.

Bitte stellen Sie vor der Bestellung fest, wie viel Stlick benétigt werden.
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Modell Nomenklatur

Kupplungen
Ubersicht S. 861

@ Hinweise (JVA/JVB)

1. Nicht an- oder abschlieen, wenn die Kupplung den Druck von der Quelle empfangt.
(Siehe Referenzschaltung)

N

. Den Kreis vor dem Betrieb entliiften. (Das Medium ist Ol.)

w

. Nicht anschlieBen, wenn Fremdkérper wie Spane auf den Anschlussflachen anhaften.
Die anhaftenden Spéne oder KiihImittel durch Druckluft usw. vollstandig entfernen.

. Wenn die zuldssige Toleranz Gberschritten wird, kénnten Einbauten beschadigt werden. Ein Fiihrungsstift wird empfohlen.

. Bei Druck bis zur Anschlussgrenze eine Kraft anwenden, die groR3er als die Reaktionskraft und geringer als 3.0 kN ist.

N o b

. Spezialwerkzeug (Modell: ZZJ0020) oder gleichwertig wird zum Einsetzen oder Entfernen von JVA/JVB benétigt.

@© Referenzschaltung

Solenoidventil

fur die hydraulische Steuerung
! 3N
|

Setzen Sie ein Dreiwegesolenoidventil (Mittelstellung, ABT-Anschluss) zur Steuerung Nicht an- oder abschlieBen, wenn die Kupplung
des hydraulischen (oder pneumatischen) Medienkanals ein. den Druck von der Quelle empféngt.

. Einspannen auf einem vorrichtungsseitigen Aktuator im getrennten Zustand kénnte dazu fiihren, dass Ol vom Ende der Kupplung ausflief3t.

Funktionsbeschreibung Spezifikationen Abmessungen Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

BWD

Hydraulische
Kupplung mit Druck-
erhaltungsfunktion

BGA/BGB
BGC/BGD
BGP/BGS
BBP/BBS
BNP/BNS
BJP/BJS
BFP/BFS

Kupplungen
JVA/JVB

JVC/IVD
JVE/JVF
JNA/INB
JNC/IND
JLP/ILS

Drehdurchfiihrung
JR

Hydraulikventile
BK
BEQ
BT
BLS/BLG
BLB
JSS/JS
JKA/JKB
BM/BMG
AU/AU-M
BU
BP/JPB
BX
BEP/BSP
BH
BC

Luft-

Hydraulikeinheit
cv
CcK
cp
cs
CB
cc
AB/AB-V
AC/AC-V
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Harmony in Innovation

Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2THIESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRFXRIMEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhandler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEREET2T B 10&H1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX EEmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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@ FUR WEITERE INFORMATIONEN ZU NICHT AUFGEFUHRTEN SPEZIFIKATIONEN UND BAUGROSSEN RUFEN SIE UNS BITTE AN. JOA-QMA10823 JAB
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@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.
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