Hydraulisches
Nullpunkt-Spannsystem

Modell VS
Modell VT
Modell VS B
Modell VSJ

Direktes Spannen & Positionieren

Positionierwiederholgenauigkeit : 3 um

PAT.

Vorteile

739

® Wiederholtes Positionieren mit
hoher Genauigkeit

Positionierwiederholgenauigkeit: 3 um

im Bearbeitungszentrum wird eliminiert.

Funktionsbeschreibung

Die Uberpriifung der Vorrichtungsausrichtung

Spannfunktion

Die Spannkraft reicht von
2.5 kN ~ 40 kN. Die Spannkraft
kann je nach Einsatzzweck

gewdhlt werden.

Die Zeichnung zeigt VS.

® Blasluft und Auflagepriifung

Fremdkorper werden durch Blasluft entfernt.
Die Auflagefldache besitzt eine Offnung fir die
Auflageprifung. Die Auflagepriifung kann durch

Verwendung eines Abstandssensors erfolgen.

j_iﬁ
—

Block

Spannelemente

i

Geloster Zustand

%Fir den Block stehen zwei Montagemdglichkeiten zur Verfligung

Positionierobjekt

/

|

Gespannter Zustand

(Positionierobjekt)

Grundplatte

Nullpunkt-
Spannsystem
Ubersicht

Anwendungsbeispiele
Funktionsbeschreibung

Modell

Nomenklatur

Leistung

Abmessungen

Ahnliche
Produkte

Hinweise

Einrichtung

® Hohere Produktivitat durch verbesserte

Direktes Spannen & hohe Wiederholgenauigkeit.

(Vorrichtungsausrichtung & Uberpriifung wird eliminiert)

Schnellerer und einfacherer Vorrichtungswechsel durch

Eliminierung der Ausrichtungsiiberprifung, wodurch

Ristzeit eingespart werden kann.

Effiziente Nutzung der Maschine durch
Eliminierung der nicht produktiven Zeit,

wie z. B. Vorrichtungseinrichtung

Da die Vorrichtungseinrichtung au3erhalb erfolgt,

Nullpunkt-Spannsystem

Grundplatte

Paletten- und Vorrichtungswechsel im Bearbeitungszentrum

Ristzeit

Betrachtliche Reduktion

wird die Stillstandszeit der Maschine reduziert.

Das System der gemeinsamen Palettennutzung ist fir viele
Varianten der Kleinserienfertigung sehr effizient einsetzbar.

Manueller Palettenwechsel

°
Die Palettenausrichtung erfolgt d I re kt

ModeIIVS — §.757 ModeIIVT — S.761 ModeIIVSJ — S.767 ModeIIVSB — S.765
L Einfachwirkend . o .
Klassifikation |q .1 o it ederaft/ Losen hydraisch| - OPP€IWirkend Flanschférmiger Block | Eingebetteter Block
Betriehsdruckbereich 3.5~7MPa 1.5~7MPa = =
+ Durch das Spannsystem
mit Federkraft ist die
Trennung von der « Eine stabile Spannkraft
Merkmale frl]Ygié?ilCJ:]'SChe” Quelle kann durch Steuerung %%7 %
: des hydraulischen Drucks
. aie Spannl?raftkist aufgrund|  erreicht werden
er Spannfunktion mit ’ ;
Fedarkraft stabil. Einfache Montage Gerade Montage
Distanzscheibe zur Verwendete Distanzscheiben-
Hoheneinstellung abfolge zur Hoheneinstellung
Zubehor (Nur VS ) —_ —_ (NUFVSB)
VZ-VS1 - S5.759 VZ-VSC - S$.765

KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner
SFA
SFC

Schwenkspanner

LHA

LHC

LHS

LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LM/LJ
TMA-2
TMA-1

Abstiitzelement
LD
LC
TNC
TC
Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

Kompaktzylinder

LL

LLR

LLU

DP

DR

DS

DT

Blockzylinder
DBA
DBC

Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Spannsystem
Hydraulischer
Positionszylinder

VL

VM

V)

VK
Niederzug-
Spannelement

FP

FQ
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB

740
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Modell VS/VT

Nullpunkt-Spannsystem

© Beispiel fir Montage im Bearbeitungszentrum

+ Durch eine Kombination von Bearbeitungszentrum und Nullpunkt-Spannsystem werden unterschiedliche Vorrichtungen
und Werkstiicke einfach austauschbar.

+ Dieinterne Ristzeit kann durch eine hohe Positionierwiederholgenauigkeit des Nullpunkt-Spannsystems + Spannen mit
nur einem Handgriff verringert werden.

+ Bei der Verwendung Ublicher Anordnungen kann die Anzahl der Vorrichtungen und der benétigten Maschinen minimiert
und dadurch eine Kosten- und Platzeinsparung erreicht werden.

Spannturm Spannvorrichtung Schraubstockvorrichtung Spannfuttervorrichtung

$

Grundplatte

HA
Maschinentisch

Gemeinsam verwendet

Das Nullpunkt-Spannsystem wird am Maschinentisch der Bearbeitungsmaschine eingesetzt.

Vorbereitungsseite Maschinenseite

+ Bei Kupplungen mit Druckerhaltungsfunktion wird wahrend der Bearbeitung kein direkter Hydraulikanschluss benétigt.
- Die Verwendung von Nullpunktspannern in Kombination mit Kupplungen mit Druckerhaltungsfunktion vereinfacht die

Einrichtung und reduziert die Umristzeit.

Nullpunkt-

Spannsystem - !
Ubersicht Funktionsbeschreibung | Nomenklatur

Anwendungsbeispiele Modell Ahnliche

© Beispiel fiir Montage auf einem NC-Tisch

+ Durch eine Kombination von NC-Tisch und Nullpunkt-Spannsystem werden unterschiedliche Vorrichtungen
und Werkstiicke einfach austauschbar.
- Durch die Verwendung von Kupplungen ohne Reaktionskraft kdnnen Vorrichtungen mit hydraulischem

Druck, pneumatischem Druck und Kihimittel versorgt werden.

O

Hydraulische Spannvorrichtung Pneumatische Spannvorrichtung Druckluftspannfuttervorrichtung

3

H Kupplung

Modell JVC/JVD JVE/JVF

Durch die Kupplung mit kurzem Anschlusshub wird
Automatisierung ermdglicht. Da das Produkt Uber ein
kleines Gehduse verfugt, ist es fir kleine Arbeitsraume

geeignet.
Nullpunkt-Spannsystem

Gemeinsam benutzter NC-Tisch

Vor der Palettenmontage Nach Montage des Pneumatikspanners

+ Die Rustzeit wahrend der Vorrichtungsumristung wird stark verringert.
+ Dank der hohen Positionierwiederholgenauigkeit (3 pm) des Nullpunkt-Spannsystems

ist es nicht erforderlich, die Positioniergenauigkeit der Vorrichtung an der Maschine zu priifen.

Leistung Abmessungen Produkte Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner
SFA
SFC

Schwenkspanner

LHA

LHC

LHS

LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LM/LJ
TMA-2
TMA-1

Abstiitzelement
LD
LC
TNC
TC
Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

Kompaktzylinder
LL
LLR
LLU

Blockzylinder
DBA
DBC

Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Nullpunkt-
Spannsystem

Hydraulischer
Positionszylinder

VL

VM

V)

VK
Niederzug-
Spannelement

FP

FQ

Kundenspezifischer
_Federspeicherzylinder
_DWA/DWE
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S t Anwendungsbeispiele Modell ) Ahnliche ) )
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Harmony in Innovation

@© Beispiel fiir Montage auf Drehfutter @ Wabhlen Sie je nach Anwendung WVS oder VS (VT). ;I:?il:Power-
+ Durch die Kombination von Dreheinheit und Spannfutter konnen die Werkstiickriistzeit und die Spannfutterwechselzeit * Deran der Palettenseite montierte Block (VSB/VSJ) wird sowohl fir den VS/VT Spanner als auch fur das Preumatiicserie
betréchtlich verringert werden. pneumatische Nullpunkt-Spannsystem WVS verwendet. Je nach Anwendung kann aus 3 Arten von
Nullpunkt-Spannsystemen (VS / VT / WVS) gewahlt werden. Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte

Zubehor
iy Hydrauliksysteme Alle Pneumatiksysteme pinwelse/Sonstiges
. « Wenn kein Ol verwendet werden darf Bohrungsspanner
* Wenn Ol verwendet werden darf <A

" ) ) . + Fir Herstellungsprozesse mit hohen Bearbeitungskréften rc
* Fiir Herstellungsprozesse mit hohen Bearbeitungskréften

+ Fir Inspektion und Fertigungsstral3e

Schwenkspanner
LHA
. . . . LHC
@© Allgemeines Anwendungsbeispiel der Vorrichtung e
LHW
tOptimierung durch Haupt- und Nebenvorrichtung] LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

+ Die fiir kleinformatige/grof3formatige Werkstlicke verwendeten Vorrichtungen werden in Haupt- und Nebenvorrichtungen unterteilt. Daraus resultiert:

— Der Rustvorgang wird vereinfacht, und die Produktivitat wird erhoht.
Hebelspanner

— Die Vorbereitungskosten fiir die Vorrichtung kénnen verringert werden, da nur die Nebenvorrichtung alleine verwendet werden kann. LKA
LKC
[ Erforderliche Vorbereitung der Vorrichtung ] 7&%
. TMA-2
« Da sich die Haupt- und Nebenvorrichtung und der Spannturm eine Grundplatte teilen kénnen, Gemeinsame Palettennutzung TMA-1

— werden die Vorrichtungsvorbereitungskosten reduziert.

Abstutzelement
LD
LC
TNC
TC

— wird der bendtigte Vorrichtungslagerplatz reduziert.

Q

Zylinder mit
Positionsabfrage

Nebenvorrichtung Nebenvorrichtung LLW

Kompaktzylinder
—_ LL
' LLR
LLU
DP
DR

DS
DT

Model | VS Model | VT Model | WVS

. . . ) . Blockzylinder
Spannen mit Federkraft Spannen mit Hydraulik Spannen mit Pneumatik DBA

Lésen mit Hydraulik Losen mit Hydraulik Lésen mit Pneumatik DBC

% Bei Verwendung von V50250 3 Die Abmessung im
und V50400 kann keine angeschlossenen Zustand
gemeinsame Palette ist nur fiir VT anders.
verwendet werden.

L% BuNydLI0AUSGSN

Regelventil
BZL

Nebenvorrichtung
BZT

Hauptvérrichtung Spannturm GroRe Werkstiickvorrichtung 3% Details zur Kombination sind bei WVT(VS/VT)-VSB/VSJ Block-kompatibler Tisch beschrieben (S. 155). BZX/JZG

T T Nullpunkt-
| 11 | . | manm
=

Hydraulischer

0.0 0.0 Positionszylinder
VL

| Grundplatte | \\ﬁw

VK

Nebenvorrichtung *1

Niederzug-
Anmerkungen Spannelement

% 1. Wenn die Palette (Vorrichtung) in vertikaler Position angebracht ist, konnte die Vorrichtung wahrend des Losens FpP
herunterfallen. Um zu verhindern, dass die Vorrichtung herunterféllt, wird die Anbringung eines Arretiermechanismus empfohlen. FQ
1. Auch firr Vorrichtungen mit unterschiedlichen Palettengré3en kénnen der VS/VT Spanner und der VSB/VSJ Block in Kombination Kundenspezifischer

. . . Federspeicherzylinder
verwendet werden. Montagebeispiele bei Verwendung mehrerer Palettengréfen. ET/'?WB
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Harmony in Innovation

@ Nullpunkt-Spannsystem Systemreferenzen @ Konfigurationsbeispiel bei der gemeinsamen Verwendung von mehreren PalettengréBen e

Wenn es fiir die Grundplatte mehrere Paletten mit unterschiedlichen GroBen gibt, dann kdnnen Spanner und
Block kombiniert werden.

Grundplatte + Palette 1 ~ 3 Kombination

Palettel

Pneumatik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

(B
N7

!
)
A\
!
=
!
/

Vorzentrierung

Hinweise/Sonstiges

Nullpunktspanner

A
N7
7N
&

Bohrungsspanner
SFA
SFC

Fiihrungsblock Nullpunktblock

Schwenkspanner

LHA

LHC

LHS

LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

II Hebelspanner
LKA

Ta——— st
Grundplatte

Flihrungsspanner

Palette 3

/l\ LKC
7 ] @ LKW
N . TMA-2

i TMA-1

N
N
. Abstiitzelement
LD

| LC
TNC
TC

@_
& v oo

@0 ||| &—©-

@© Referenzschaltung

Druckluft fir
Auflageabfrage EF |E=| Grundplatte

Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

I..
: Luftsensor fir

: Auflageabfrage ’<>© Luft
: LLR

Federspanner ifli= LY ifli %illi 2!fs vs Spanner i
Modell VS il it | g T :
oce |E:| — @ @ LLU
% i w NI |/ or
: : DS

L]
|
'
&)

Kompaktzylinder
LL

[€]

N

DR

Hydraulik- oT

§ U druck

% y Kombination von Spanner und Block
=

()

Blockzylinder

Auf der Grundplatte montierte AusrUstung+ Auf der Palette montierte Ausriistung II» Funktionen bei Kombination (bBA
DBC

Spannfunktlon
Nullpunktblock II* Regelventil
P05|t|on|erfunkt|on (Bezugspunkt) BZL

BZT
BZX/)ZG

A Spannfunktlon e
{I}; Ausrichtungsblock II» &
\ #2 P05|t|on|en‘unkt|0n (Eine Richtung)

[vs

Druckluft fir
Auflageabfrage

Nullpunktspanner +

*- p
P R :rLuftsensorfUr
: b — | Auflageabfrage

Nullpunktspanner

9

Hydraulikspanner E i il i gl vT Spanner |
Modell VT i :
i Blasluft |E;| :

[ Hydraulikdruck
Spannen A
=<

[ [ Hydraulikdruck Losen J,: [ — Hydraulik-
7 [ ®) druck
[

Vs

7N Spannfunktion
Fuhrungsspanner + <’§> Fuihrungsblock II* ‘ + Hydraulischer
& Flihrungsfunktion Positionszylinder

VL
VM

V)
Spannfunktion VK

Nullpunktspanner
oder

'J \‘
(’}) Freier Block II‘
Fuhrungsspanner &
Anmerkungen Anmerkungen

1. Es wird empfohlen, eine Blasluftleitung mit mindestens ¢ 6 zu verwenden, um einen effektiven Luftstrom zu gewahrleisten. % 1. Beilinearer Spanner-/Block-Konfiguration wird die Einrichtung zusétzlicher Stiitzen zur Stabilisierung empfohlen.
Verwenden Sie saubere, gefilterte Luft. %2. Die Passstiftposition ist gekennzeichnet. Mit dem Nullpunktblock als Bezugsgré3e erfolgt das Positionieren in einer Richtung tiber N

2. Es wird empfohlen, unser Ventil mit Druckerhaltungsfunktion (Modell BK und BSP) zu verwenden, um ein kontinuierliches Spannen zu den Ausrichtungsblock. Die Positionierebene des Ausrichtungsblocks muss den Nullpunktblock beriihren. ESSSEZZT@;;EELH
gewdhrleisten, wenn die hydraulische Druckzufuhr gestoppt ist. (Der Passstift wird auf der Linie positioniert, die die Mitte des Nullpunktblocks und des Ausrichtungsblocks verbindet.) ~ DWA/DWB

Niederzug-
Spannelement

FP
FQ
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© Querschnitt @© Funktionsbeschreibung wihrend des Beladens/Entladens o e

% Das Diagramm zeigt den Spannzustand von VS.
Pneumatik-Serie

Palette Abstraif 1. Der Spanner wird durch Hydraulikdruck geldst. Die Position der Palette muss wahrend des Beladens innerhalb der zuldssigen
streifer
Toleranz bleiben. Wahrend des Beladevorgangs sollte Luft zugefiihrt werden. Hydraulik-Serie

Konushiilse

Palette i . . Ventile/Kupplung
Zulassiger Offset Zulassiger Offset Die Verwendung von Vorzentrierungen wird Hydraulikeinheit

Konusflache

— empfohlen, um die Palette innerhalb der

7 Manuelle Produkte
v. zuldssigen Exzentrizitat zu halten. Zubehor
Nullpunktblock Fiihrungsblock 5 . q
Ausrichtungsblock) Hinweise/Sonstiges
Bohrungsspanner

Hilsenfeder F F Auflageflache

Sperrventil

Auflagepriifung Luftanschluss

! SFA
SFC

Grundplatte

Schwenkspanner
(Fur Blasluft) . ) . - - I o ) . LHA

2. Wenn die Palette abgesenkt wird, sollte sie so positioniert werden, dass die Blocke die Kolbenstange wie bei A angezeigt bertihren. LHC
LHS
Spannfeder LHW

E A LT/LG
Grundplatte Kolbenstange (Zum Losen) = e
' TLB-2
TLA-1
@© Funktionsbeschreibung
Hebelspanner
i T LKA

Abstreifer LKC
LKW

LM/LJ
TMA-2
TMA-1

Druckluftanschluss

Kolbenstangendichtung -Blasluft verhindert Verunreinigungen.

«Abstreifer halt Stahlkugelbereich sauber.

Flansch geneigte Flache 3. Beim weiteren Absenken der Palette wird sie durch die Fiihrungshtilse und den Fiihrungsblock

. «Die Flanschoberflache ist geneigt, damit Metallstaub und Kiihifliissigkeit einfach flieBen konnen.
Sperrventil geneg 9 innerhalb von 0.2 mm der Bezugsachse positioniert.

+Der Federraum des Spanners ist durch die Kolbenstangendichtung und das Sperrventil vollig Dadurch entsteht ein Spalt zwischen Nullpunktspanner und Konusfliche Abstiitzel !
: stitzelemen

LD
% Details Abhebeteil Lc

TNC
o LS
Zylinder mit

Positionsabfrage
LLW

gegen die AuBenumgebung abgedichtet, um eine saubere Umgebung zu gewahrleisten.

Vor Beladen der Palette
Nach Entladen der Palette

+Der geschlitzte Teil der Konushdilse ist durch die Hebelplatte geschiitzt, um Konusfléche

Blasluft
o das Eindringen von Metallstaub zu verhindern.
Losen
Hydraulikdruck
ON
—
Konushiilse

Palette Ende des Spannelements
.~ Hebefunktion

Passendes Spiel

Geloster Zustand (Wenn Hydraulikdruck zugefiihrt wird)

|
np

Fiihrungshiilse Kompaktzylinder
LL

LLR
4. Der Beladevorgang ist abgeschlossen, wenn die Palette auf der Kolbenstange aufliegt. Zu diesem Zeitpunkt existiert ein Spalt, um die Konusflachen LU

Beim Zufiihren der Palette
mit Blasluft reinigen zu konnen. Dieser Spalt entsteht durch die Abhebefunktion zwischen der Auflagefldache und der Konusflache, wodurch DP
DR

DS

or
Palette
] 1 Blockeylinder
~ ‘ DBA
! _— DBC
| Wahrend des Einrichtens der Palette Regelventil

BZL
BZT
BZX/JZG

+Die Palette ist auf der erhhten Kolbenstangenabdeckung positioniert.
Spane effektiver mit Blasluft entfernt werden kénnen.

Zu diesem Zeitpunkt existiert ein Spalt zwischen den Nullpunktfléchen, wodurch Verunreinigungen

mit Blasluft entfernt werden konnen. Dank des Spalts kdnnen Spéne und KihImittel effektiv mit
Blasluft entfernt werden. Beim Beladen der Palette ermdglicht es, Beschadigungen durch Schlage/
Kratzer zu vermeiden und eine hohe Prézision zu bewahren.

Hydfal(l)lﬁdeCk +Der Kontakt der Konusauflagefliche wird mit Abhebekraft geldst. ﬁ

23 <
o o
kS i+
<
< <
o) 5}
E=] =l
g S
<
=]
2 £
= =
[
(=&} firw}
= £
= E
[
[aa) @

R Beim Abflhren der Palette
Losen

1]
np

Nullpunkt-
5. Wenn der hydraulische Losedruck auf OFF ist, wird der Block durch die Spannfeder auf die Auflagefldche gedriickt.

Wenn der Block aufgedrickt wird, kommt es beim Kontakt mit der Konusflache zum Positionieren. Vs

Konusflache

Hydraulischer

Auflagepriifung Luftanschluss
+Wenn der Hydraulikdruck weggenommen wird, wird die Kolbenstange durch

c - Positionszylinder
g die Federkraft hinuntergedriickt, dadurch rasten die Stahlkugeln im Block ein 2 VL
S und ziehen diesen zur Auflageflache. s M
Q Q V)
2 -Die Palette wird durch den Kontakt der Konushiilse mit der Konusflache des 2 VK
g Blocks mit hoher Genauigkeit positioniert. g ! ' Niederzug-
-Die Auflageflache besitzt eine Offnung fiir die Auflagepriifung SpanneFlEmem
Losen . .
Bydraulikdruck (tiber einen Drucksensor). FQ
OFF
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Spannsystem | Anwendungsbeispiele Modell ) Ahnliche ) )
Nullpunkt-Spannsystem Modell VS/VT p(]bersli/cht Funktionsbeschreibung | Nomenklatur Leistung Abmessungen Produkte Hinweise KOSMEK
Harmony in Innovation
. . . High-Power-
@ Beschreibung der beweglichen Konushiilse Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Positionierungsmethode: Doppelflache mit beweglicher Konushiilse Bewegung und Abweichungen werden von der beweglichen Konushiilse aufgenommen (/@) Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Beginn des Positioniervorgangs XY Positionieren XYZ Positionieren

Palett Ve ™ Ve N Ve N Hinweise/Sonstiges
alette Beinahe spielfrei, da die beweglichen Beinahe spielfrei zwischen der Ungenauigkeiten werden durch

Teile mit der Konusflache in Kontakt Konushiilse und den beweglichen Absenken der Konushilse absorbiert.

kommen. Teilen der Einheit. Die.A'uﬂa.geﬂéiche bg'r[jhrt und Bohrungsspanner

positioniert auf 2 Flachen. A

Enger Enger
Kontakt Kontakt SFC

Konusflache Schwenkspanner

LHA
LHC
LHS
LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Auflageflache

Konushilse
(mit Schlitz)

Grundplatte

Hebelspanner
LKA
LKC
Vorteile der beweglichen Konushilse o
TMA-2
Die bewegliche Konushiilse absorbiert geringe Abweichungen, wobei das Spiel zwischen TMA-1

Bewegliche Konushilse neutralisiert Abstandsfehler (3/@®) Abstitzelement

LD

LC
Abstandsabweichungen werden neutralisiert, dadurch wird der Verschlei§ der Positionierteile minimiert, und NG

(@ Fangt Toleranzabweichungen im Positionierspanner und Block ab. Verformungen des Spanners/Blocks werden vermieden. e

% Die Sicherstellung der Prézision ist vor allem beim Transport von Platten oder bei mehrfachen Vorrichtungsumriistungen unbedingt erforderlich.

der Spanneinheit, der Konushiilse und dem Block beseitigt wird und wodurch eine hohe

Positionierwiederholgenauigkeit und eine stabile Spannkraft ermoglicht werden.

@ Dampft die Abnutzung des Positionierteils, dadurch langfristige Pastionsabirage
LLW

Verwendung maoglich.

Prézisionsfehler zwischen Achsabstand Kompaktzylinder

3 Absorbiert Abweichungen von Montagebohrungen. ttai

e A LLU
f- __Abstandsfehler: Klein . Abstandsfehler: Grof8 B

@ Absorbiert Abweichungen aufgrund von Temperaturanderungen.

Nullpunktblock Ausrichtungsblock

Blockzylinder
DBA
DBC

Neutralisiert
Schwankungs-
fehler durch
Absenken der
Konushdlse.

Konushiilse

Regelventil
BZL
BZT
J BZX/JZG

Nullpunkt-
Spannsystem

f |
Prézisionsfehler zwischen Achsabstand £0.02 (max. £0.025)

Hydraulischer
Positionszylinder

Niederzug-
Spannelement

FP

FQ
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Modell VS/VT

Nullpunkt-Spannsystem

High-Power-

@ Modell Nr. Bezeichnung (Spanner) © Modell Nr. Bezeichnung (Block) Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

VSB : Eingebetteter Block

vssoao-@
| 1
(4]

VSJ : Flanschférmiger Block

VSJoao-@
0

VT : Hydraulikspanner

VS : Federspanner
M VT 0060-MD -
4

VS 006 O -
A L
0 B

1]

Manuelle Produkte

751

Zubehor
Hinweise/Sonstiges
Spannkraft Spannkraft Form des Blocks
. : ) . - VSB VSJ
02 : Spannkraft 25kN 16 : Spannkraft 16.0 kN 04 : Spannkraft (bei 7 MPa) 4.0 kN VSB : Eingebetteter Block Bohrungsspanner
' ' - SFA
04 : Spannkraft 40kN 25 : Spannkraft 25.0 kN 06 : Spannkraft (bei 7 MPa) 6.2 kN VSJ : Flanschférmiger Block Palette (Distanzscheibe zur Hoheneinstellung von VSB) - palette SFC
T . Nicht als Zubehor zu VSB beigefiigt. .
06 : Spannkraft 6.0kN 40 : Spannkraft 40.0 kN 10 : Spannkraft (bei 7 MPa) 9.9 kN L Stellen Sie VZJ-VSC wie unten beschrieben bereit. Schwenkspanner
10 : Spannkraft 10.0 kN 16 : Spannkraft (bei 7 MPa) 16.0 kN ] - o LHA
) o o Eingebetteter Block Flanschformiger Block LHC
% Die Spezifikation ist im Detail bei der Spannkraft/ LHS
. LHW
Abhebekraft beschrieben (Oldruckspanner Modell VT). Passendes WVT/VS/VT Spanner Modell e
TLA-2
TLA-1
06 : VS0060 / VT0060 /WVS0060 25:VS0250
0 : Revisionsnummer 0 : Revisionsnummer Hebel
10: VS0100/VT0100 /WVS0100 40 : VS0400 e T;’;\”er
. . Anmerkung 1. WVS ist das pneumatische Nullpunkt-Spannsystem. LKC
Funktionen Funktionen _ Lkw
Konstruktionsnummer LM/C
D : Nullpunktspanner (wird vor allem zum Positionieren verwendet) D : Nullpunktspanner (wird vor allem zum Positionieren verwendet) 0 : Revisionsnummer %
G : Fuhrungsspanner (wird vor allem als Fiihrung verwendet) G : Fuhrungsspanner (wird vor allem als Fiihrung verwendet)
F k . Abstutzelement
D G D G [ Funktionen o
LC
%ﬁ Gerade Konus =t Gerade D : Nullpunktblock (wird vor allem zum Referenzpositionieren verwendet) TNC
TC
=7 C : Ausrichtungsblock (wird vor allem zum Positionieren in einer Richtung verwendet) Zylinder mit
-l r G : Fuhrungsblock (wird vor allem als Fiihrung verwendet) %
F : Freier Block (wird von mehreren Paletten unterschiedlicher Gr3e gemeinsam verwendet)
Nullpunktspanner FUhrungsspanner Nullpunktspanner Fuhrungsspanner Kompaktzylinder
LL
@© Kombination von Spanner und Block ttf,i
| hf Spanner Modell Block Modell Funktion DpP
n Flanschform VS/NT-MD  (Nullpunktspanner) VSB-D/VSJ[I-D  (Nullpunktblock) Spannen + Positionieren am Bezugspunkt DR
. o VS/NT-MD  (Nullpunktspanner) VSBLI-C/ VSJCI-C  (Ausrichtungsblock) Spannen + Positionieren in einer Richtung DS
A : Zylindrisch VS/NT-MG  (Fihrungsspanner) VSBLJ-G/VSJOI-G  (Fihrungsblock) Spannen + Fiihrung ot
B : Prismatisch VS/NT-MJ (Nullpunkt-/Fiihrungsspanner) VSBL-F / VSJCI-F  (Freier Block) Spannen Blockzylinder

@ Modell Nr. Bezeichnun g (Distanzscheibe zur Hoheneinstellung von VS)

% Dieses Produkt ist nur fir VS Spanner verwendbar.

VZ 006 0 - VS1

A
2

Passendes VS Spanner Modell

02 :VS0020 16 : VS0160
04 : VS0040 25 :VS0250
06 : VS0060 40 : VS0400
10 : VvsS0100

Konstruktionsnummer

0 : Revisionsnummer

Prismatisch

Zylindrisch

@© Modell Nr. Bezeichnung (pistanzscheibe zur Hoheneinstellung von vsB) @ Weitere Montagebeispiele (Referenz)
*Bitte kontaktieren Sie uns zu Montagemethoden wie in den Abbildungen

% Dieses Produkt ist nur fir den eingebetteten Block von

VSB verwendbar.

VZ 006 0-VSC

0B

Passendes VSB Block Modell

02 : VSB020-UJ 16: VSB160-]
06 : VSB060-[J 25 VSB250-[]
10: VSB100-1J 40 : VSB400-[J

Konstruktionsnummer

0 : Revisionsnummer

unten dargestellt.

—

—

i ‘V_é

VSB Block:Schraubmontage ~ VSJ Block: Schraubmontage

von der Oberseite

von der Oberseite

DBA
DBC

Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Nullpunkt-
Spannsystem

Hydraulischer
Positionszylinder

VL

VM

V)

VK
Niederzug-
Spannelement

FP

FQ

Kundenspezifischer
_Federspeicherzylinder
_DWA/DWE
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High-Power-

© Spannkraft/Abhebekraft (Federspanner Modell VS) @ Verschiebung gegen Querlast Serie

% Die Verschiebung ist die vorhergesagte Bezugsgrof3e auf Basis der Testdaten unter den unten gezeigten Bedingungen.
Modell Nr. VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 V50400 Pneumatik-Serie

Spannkraft kN 25 4.0 6.0 10.0 16.0 25.0 40.0
M Spanner / Block Layout Hydraulik-Serie
Bei7 MPa 4.0 44 5.0 9.1 133 20.0 335

Abhebekraft kN Bei5 MPa 2.2 23 23 4.7 6.7 10.0 15.5 Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit
Bei 3.5 MPa 0.9 0.7 04 13 1.8 0.5 2.0

Manuelle Produkte
Zubehor

= Nullpunktspanner
¥ Spannkraft g‘ Abhebekraft Ausrichtungsblock

N5 B
Stabile Spannkraft aufgrund von Die Abhebekraft variiert je nach Fiihrungsspanner
VS Spannern mit Feder. hydraulischem Betriebsdruck. Fiihrungsblock

Flihrungsspanner
Fuhrungsblock Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner

€m Querlast F SPA

SFC

Schwenkspanner
LHA
LHC
LHS
LHW
LT/LG

M Prifvorrichtung Montageabstand P TLA-2

@ Spannkraft / Abhebekraft (Hydraulischer Spanner Modell VT) TLB-2

TLA-1

Nullpunktspanner
Nullpunktblock

Modell Nr. VT0040 VT0060 VT0100 VT0160 Kraftaufnehmer

Bei 7 MPa 4.0 6.2 9.9 16.0 Druckzylinder Hebelspanner
Spannkraft kN | Bei5 MPa 29 45 7.1 114 ] tié

Bei 3.5 MPa 1.7 2.7 43 6.8 kw
Bei7 MPa 25 40 65 10.2 Querlast F « o
Abhebekraft kN | Bei5 MPa 18 29 47 73 TMA-2

Bei 3.5 MPa 1.1 1.7 2.8 44 TMA-1

(@ Verschiebungs-Messuhr
VT0040 VT0060 in Richtung der X-Achse Werkstiick
5 7

Abstltzelement
LD
LC
TNC
TC

Laststellung L

‘ ‘ A Y-Achse
Spannkraft // Verschiebung

/ Zylinder mit

Positionsabfrage
A ~ t rositionsabirage
e -7 X-Achse « [ oE_-\ :—_Lﬂo ] LLW

Spannkraft
3 7 ~

5 ~ -

P
-
-
-
-
-

/ - Abhebekraft ,/ ~-==""_ Abhebekraft — VS Montageplatte

A
1 —==f
0 0 \ Grundplatte

0 1 2 3 4 5 6 7 0 1 2 3 4 5 6 7
Hydraulischer Betriebsdruck (MPa) Hydraulischer Betriebsdruck (MPa) Montageabstand P @ Verschiebungs-Messuhr gs

VT0100 VT0160 in Richtung der Y-Achse ot
12 20 -

P s Verschiebung

Kompaktzylinder
LL
LLR
LLU
DP

N W O

Spannkraft / Abhebekraft (kN)
Spannkraft / Abhebekraft (kN)

. . Blockzylinder
16 Interpretation der Verschiebung DBA

(Beispiel) Bei Verwendung von V50020 10 20 T T Taer
Spannkraﬁ m B @ Y-Achse Verschiebung‘ &:240 bec
12 B Komponenten 18 E\Wo

/ T [Spanner] 8 k=100 16
8 e V50020-MD X 2 Einheiten IR / L=135 Bzl
L=~ 9 . . — _ BZT
/ _-===""" Abhebekraft VS0020-MG X 2 Einheiten / L=30 /' // e
e r [Block] - o]
""""""" Y )" sl Spannsystem
A&V

-~ VSJ020-D X 1 Einheit
0 0 VSJ020-CX 1 Einheit

I

/[ S (=65

4 H

. // :/ Hydraulischer

/

Regelventil

-
-
-
-
-
-

4 ~ =
~ _-==""| Abhebekraft

IS

(um)

Spannkraft / Abhebekraft (kN)
(o))
\
\

\
Spannkraft / Abhebekraft (kN)

N
N

O —

(o)) © {

43

Verschiebung (um
Verschiebung

Hydraulischer Betriebsdruck (MPa) Hydraulischer Betriebsdruck (MPa)

W Voraussetzungen
Montageabstand ~ P=200mm
Laststellung L=135mm

A ki = Querlast F=4kN
nm;er;ng;n s § Spannkraft & Abhebekraft 0
. Das Diagramm zeigt einen Spanner. W Verschiebung

. . . . Querlast F (kN) Querlast F (kN) VK
2. Das Diagramm zeigt das Verhéltnis zwischen dem Fﬁﬁ‘ﬂ ’%% @ X-Achse Verschiebung ca. 43 pm. -
hydraulischen Versorgungsdruck und der Spannkraft 3 Y-Achse Verschiebung ca. 9.5 pim. iederzug-

7 7 Spannelement
(durchgehende Linie)/Abhebekraft (gepunktete Linie). Fp
Anmerkung 0
1. Bitte kontaktieren Sie uns bei abweichenden Bedingungen.

Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
Die Spannkraft héngt vom hydraulischen Die Abhebekraft variiert je nach DWA/DWB

Betriebsdruck ab, da der VT hydraulisch hydraulischem Betriebsdruck.
doppelwirkend konzipiert ist.

o 12 3 4567 o 1 2 3 45 67 V$J020-G X 2 Einheiten
Positionszylinder

1
1
# ; (=30 VL
] VM

\2

o
N
w
Iy PEp—
v
o
o
N
w
IS
w
o
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@ Verschiebung gegen Querlast

% Die Verschiebung ist die vorhergesagte Bezugsgrofe auf Basis der Testdaten unter den auf S. 754 gezeigten Bedingungen.

VS0020
10

B Komponenten
[Spanner]

B (D) ¥-Achse Verschiebung

VS0020-MD X 2 Einheiten 8

VS0020-MG X 2 Einheiten €
[Block]

[e)}

=g -

VS$J020-DX 1 Einheit
VSJ020-CX 1 Einheit
VSJ020-G X2 Einheiten

~

Verschiebung (u

M Voraussetzungen
Montageabstand P=200mm
Laststellung L=30~240mm

(L=240

M Spannkraft

Gesamt T0kN (2.5kN < 4) 0 1 2 3 4

VS0040

B Komponenten
[Spanner]
VS0040-MD X 2 Einheiten 8
V50040-MG X2 Einheiten &
[Block]

VS$J020-D X 1 Einheit
VSJ020-CX 1 Einheit
VSJ020-G X 2 Einheiten

[e)}

~

Verschiebung (u

M Voraussetzungen
Montageabstand P=200m
Laststellung L=30~240mm

3

B Spannkraft

Querlast F (kN)

| ] @X-AchseVersch‘\ebungl

o

(L=240

—
—
I
~
o

\\
oo
IR

wW—0\—
owuo
w

Gesamt 16kN (4kN X 4) 0 1 2 3 4

VS0060

B Komponenten
[Spanner]
VS0060-MD X 2 Einheiten
VS0060-MG X 2 Einheiten €
[Block]

VSJ060-DX 1 Einheit
VSJ060-C X 1 Einheit
VSJ060-G X 2 Einheiten

[e)}

~

Verschiebung (u

M Voraussetzungen
Montageabstand P=200m
Laststellung L=30~240mm 2

3

M Spannkraft
Gesamt 24kN (6kN X 4)

VS0100

B Komponenten
[Spanner]
VS0100-MD X 2 Einheiten
VS0100-MG X 2 Einheiten €
[Block]

VSJ100-D X 1 Einheit
VSJ100-C X 1 Einheit
VSJ100-G X 2 Einheiten

Verschiebung (u
(o)} [ee]

~

M Voraussetzungen
Montageabstand P=300mm
Laststellung L=70~550mm 2

M Spannkraft
Gesamt 40kN (10kN X 4)

Querlast F (kN)

| I (D X-Achse Verschiebung |

NN
— OV
oo

Y

=)

L:240//

0 2 4 6
Querlast F (kN)

B (D) ¥-Achse Verschiebung

lEj350,J 1=250
A=’

(L=550

L=450

0 2 4 6 8 10
Querlast F (kN)

20
18 W ) v-Achse Verschiebung|( L=240 g =170
16
=135
- / N
3; 12 / // /
gw / » / / L=100
% 8 l/ ///
]
g 6 / / / L=65
g s
4 /
2 / // L=30
0 1 2 3 4 5 6
Querlast F (kN)
20
18 |. @) Y-Achse Verschiebungl (L=240 =T
16
L=135
5 12 / / Wi
o
_é 10 / // ,/ =100
% 8 l/ ///
%3
A
-y
o/ ,/ L=30
0 1 2 3 4 5 6
Querlast F (kN)
20
W (2) Y-Achse Verschiebung
18 L=2’4_OJ =135
16 V—{L=170
14 iy il V4
312 // / L=100
o
S10 / /
]
8 / L=65
26 /
. 9/
) /A/ L=30
Y —
0 2 4 6 8 10
Querlast F (kN)
20 =550 L=450 L=350
18 W 2) Y-Achse Verschiebung / {
7
E14 / / A L=250
2 12 / /
o
210 /// 7
<8 // / // =150
§ 6 / / /
J LY ]
// __1=70
: —

0 2 4 6 8 10 12 14 16

Querlast F (kN)

B (D) x-Achse Verschiebung

VS0160
16
B Komponenten
[Spanner] 14

VS0160-MD X 2 Einheiten

VS0160-MG X 2 Einheiten §1 2

[Block] F0
VSJ160-D X 1 Einheit =y L=550
VSJ160-CX 1 Einheit 38 / L:450
. . [ =
VSJ160-GX 2 Einheiten 2 =350
w6 B
M Voraussetzungen g // Li250
Montageabstand P=300mm 4 7~ L=150
Laststellung L=150~550mm 2
M Spannkraft 0
Gesamt 64kN (16kN X 4) 0 4 8 12 16 20
Querlast F (kN)
VS0250 6
B Komponenten | I (D) X-Achse Verschiebung |
[Spanner] 14
VS0250-MD X 2 Einheiten
VS0250-MG X2 Einheiten &' 2
[Block] 0 A L=550
VSJ250-DX 1 Einheit @ / L=450
VSJ250-Cx 1 Einheit 3 8 / /] L=350
VS$J250-GX 2 Einheiten 2 A/ L=250
5 -
wv 6
M Voraussetzungen g // A L=150
Montageabstand P=375mm 4 s
Laststellung L=150~550mm //
M Spannkraft 0
Gesamt T00kN (25kN X 4) 0 5 10 15 20 25 30
Querlast F (kN)
VS0400
20
B Komponenten B (D) X-Achse Verschiebung
[Spanner] 18
VS0400-MD X 2 Einheiten 16
VS0400-MG X 2 Einheiten €14 L=550
\[/?Jii)ig—DM Einheit %ﬂ 2 =0
VSJ400-CX 1 Einheit 310 L=350
V51400-GX 2 Einheiten 2 ¢ ,/// L=250
1
M Voraussetzungen g 6 ,// ~_A =150
Montageabstand P=375mm // —
Laststellung L=150~550mm
2 1
M Spannkraft 0
Gesamt 160kN (40kNX4) 10 20 30 40 50
Querlast F (kN)
Anmerkung

20
18 W Q) Y-Achse Verschiebung
16 A L=550
€14 /
=450
3
12 // d
c
210 / L=350
o J/
58 I
g . py 1=250
> /’
4
y
0
0 4 8 12 16 20
Querlast F (kN)
12
| W () -Achse Verschiebung | / =550
10 /
. / N =450
Eg
2 / /
2. y a4 L=350
Qo / /
2
<
2 4 / / L=250
(] / /
> //
2 /o L=150
/ =
’/ /
0
0 5 10 15 20 25 30
Querlast F (kN)
16 3
] Y-Achse Verschiebung =550
14 //
= 12 // / L=450
210 L
[*)]
< 8 / =350
Ke]
k] /
fé 6 // =250
// L=150
2
0
0 10 20 30 40 50

Querlast F (kN)

1. Die Verschiebung kann je nach Vorrichtungszustand variieren. Die gezeigten Werte dienen nur als Bezugsgrof3e basierend auf den Testdaten.

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner
SFA
SFC

Schwenkspanner

LHA

LHC

LHS

LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LM/LJ
TMA-2
TMA-1

Abstltzelement
LD
LC
TNC
TC
Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

Kompaktzylinder
LL
LLR
LLU

Blockzylinder
DBA
DBC

Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Spannsystem
Hydraulischer
Positionszylinder
VL
VM
\2
VK
Niederzug-
Spannelement
FP
FQ
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB

756
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Modell VS

Nullpunkt-Spannsystem Federspannung

@ Abmessungen @© Fertigungsmale fiir die Montage

% Die Zeichnung zeigt VS im geldsten Zustand.
(Bei der Versorgung mit hydraulischem Lésedruck)

Auflageprifung Luftanschluss Mx 4xAL Schraube
Auflagepriifung Luftanschluss oN
B
Sperrventil H J
W
\ | N ) ’
= N
ol 5 _Eg & %
- T
,,%4/6)\’ Blasluftanschluss ¢ AK4
C) ;% 6N
Alle Grate entfernen @ AB£01
3xSchraube zur Vermeidung von Spénen * & AAZ0010
(Nur VS0250/0400) «
(inkludiert) C04 < # 635
6P J L 04 A 1w
J 04 < <
%1 p—— w| &
¢ Q* | ;} =< 3
HR#2 =) = °
Hilse1.%2 65 7@ 2 2
ks
ol Hydraulikanschluss Losen*+4 g
ﬁ ¢ AH oder weniger g
o
hﬁ 4xBefestigungsschraube ®AC <
G 00 (inkludiert)
- ¢ yf ‘\ Anmerkungen
S K—/ — == 1. Am Schnittpunkt der bearbeiteten Bohrung sollten sich keine Grate befinden
<l < | T %4. Der Hydraulikanschluss Losen befindet sich innerhalb des Bereichs[—J.
‘ :A >-§ 5. Die Grundplattenstarke (AG) und die restliche Tiefe nach der
W '$ Bohrung (AJ) sind Bezugswerte, wenn das Grundplattenmaterial S50C ist.
= — Schnittk-%
o)
g U U Dichtung
g 2x0-Ring o\ (inkludiert)
3|  (inkludiert) éD
@© Abstandsgenauigkeit der Spanner
3xBohrung fur Abdriickschraube *3
(Nur vS0250/0400) Vo-MG Vo-MD
Mx 4xBohrung fiir Abdrickschraube3
(VS0020~0160)
Blasluftanschluss N P [
,, B 6
\S2 o
> —
= =
K S
= ul
,,,,,,,,, o)
Auflageprifung Luftanschluss
Anmerkungen VS-MD / (£002) VS-MG

% 1. ¢ Qzeigt die Abmessungen der Konushdilse des Nullpunktspanners (VS-MD).
%2. ¢ R zeigt die Abmessungen der geraden Hulse des Fiihrungsspanners (VS-MG).
%3. Die Abdriickschraube wird beim Entfernen des Spanners verwendet.

(Siehe S. 772 zu Betriebsmethode) Anmerkung

%6. Stellen Sie sicher, dass die Abstandsgenauigkeit jedes
Nullpunktspanners unter =0.025 mm zwischen den
Spannern mit dem groBten Abstand betragt.

Nullpunkt-
Spannsystem
Ubersicht

Anwendungsbeispiele
Funktionsbeschreibung

Modell
Nomenklatur

Leistung

Abmessungen

Ahnliche
Produkte

Hinweise

KOSMEK

Harmony in Innovation

© Spezifikationen e
Modell Nr. VS0020-M0J VS0040-ML] VS0060-M[] VS0100-M[ VS0160-ML] VS0250-ML] VS0400-ML] Pneumatik-Serie
Spannkraft *7 kN 2.5 4.0 6.0 10.0 16.0 25.0 40.0
Positionierwiederholgenauigkeit mm 0.003
Gesamthub mm 34 34 34 4.0 4.5 5.8 6.5
Abhebehub mm 1.0 Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit
Offset-Toleranz beim Einrichten der Vorric | mm 15 15 15 2.0 2.0 25 2.5
Bei 7.0MPa 40 44 5.0 9.1 133 20.0 335 Manuelle Produkte
Abhebekraft*” kN | Bei 5.0MPa 2.2 23 23 47 6.7 10.0 15.5
Bei 3.5MPa 0.9 0.7 0.4 1.3 1.8 0.5 2.0 Hinweise/Sonstiges
Max. Tragkraft *® kg 500 500 800 1200 1600 2500 4000
Zylindervolumen Losen *7 cm’® 37 4.6 5.5 1.1 18.5 377 66.9
Max. Betrigbsdruck 7.0 BOWW&%
Hydraulischer Mpa | M. Betitsdruck 35 e
Losedruck Prifdruck 10.5
Betriebsluftdruck (fiir Blasluft) MPa 04~0.5 Schwenkspanner
Betriebstemperatur °C 0~70 LHA
Medium Standard-Hydraulikél nach ISO-VG-32 t:g
Masse */ kg 0.4 0.5 0.7 13 2.2 4.8 9.7 LHW
Anmerkungen 7. Die Spezifikationen bezeichnen eine Einheit. LT/LG
%8. Die maximale Tragkraft zeigt den Fall der Verwendung von vier Spannern und horizontaler Position (auf gleicher Hohe) der Palette. TLA-2
Der hydraulische Losedruck wird anhand der Beladungsmasse (Vorrichtung) festgelegt. Der hydraulische Lésedruck wird anhand der Itii

Beladungsmasse (Vorrichtung) festgelegt. (Die Beladungsmasse unter 80 % der Abhebekraft einstellen (Anzahl der Spanner X Abhebekraft).)
Wenn sich die Palette in vertikaler Position befindet, siehe S. 771.

Hebelspanner

LKA
LKC
LKW
@ Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage (mm) LM/LJ
Modell Nr. V50020-ML VS0040-ML] VS0060-ML] VS0100-ML] VS0160-ML] V50250-ML] VS0400-ML] Imf
A 51.8 56.6 59.7 72,5 85.1 109.2 1345
B 57 60.5 67 81.5 98.5 118 152 Moetttselement
C 48 51 59 74 89 108 140 o
D 42168 461681 52m6 35611 66m6 561 79m6 461 98m631653 1241883 e
E 15.8 206 222 28 33.6 452 56 N
F 12 12 135 16 20 26 32 TC
G 22 22 22 26.5 29.5 36 445 -
H 33 35 375 445 54 64 82 Positionsabfrage
J 24 255 295 37 445 54 70 LLw
K 37 40 46 57 68.5 85 109
L 69 74 79 98 118 143 185 Kompaktzylinder
Mx 27.5 295 32 38 46.5 56 72 L
My 9 11 1 15 15 185 20 LLR
N 3 3 3 33 5 5 6 LLU
P 32 32 35.5 44 51 68 84 DP
Qi 25 25 285 36 42 55.5 67.5 DR
R#2 225 225 26 323 383 48 60 DS
S 18 18 20 26 32 40 50 ot
T 8 8 10 12 15 20 24 )
u 20 20 24 30 40 50 55 B'“kzy[')‘gier
Vv 373 413 455 59.5 725 91 1145 Dhc
w Q @) $79 $98 118 $143 $185
X 7.5° 7.5° 7.5° 5° 5° 5° 5° egelvent
Y 8 8 95 1 135 20 242 oL
AA 42 46 52 66 79 93 124 orT
AB 422 462 52.2 66.2 79.2 98.2 1242 BZxiZe
AC 38 42 46.2 60.5 735 92 116
AD 85 85 10 1 1 1 1 1 25 16 Spannsystem
AE 2 2 2 25 25 3 3
AF 19.2 24 25.6 32 38.1 51 62.5 vT
AG¥#5 25 30 30 40 45 60 75 Hydraulischer
AH 15 15 20 25 35 45 50 Positionszylinder
AJS 25 25 1 25 1 15 2 L
AK 20 20 24 30 40 50 55 VM
ALGewindexsteiging T | M5X0.8X9 M5X0.8%9 M6X1X11 M8X125%X12 | MI0X15X5 | M12X175X22 | MI16X2X25 Vi
Befestigungsschraube | M5 X 0.8X 12 M5X0.8X 12 M6 X 1X 14 M8X125X16 | M10X1.5X20 | M12X1.75%X30 | M16%X2X35 VK
Schraube zur Vermeidung von Spanen - - - - - M6X1X10 M8X1.25X12 Niederzug-
3x Bohrung fiir Abdriickschraube - - - = o M6X 1 M8X1.25 Spannelement
4xBohvung it bdrickschaube M6X1 M6X 1 M8X1.25 M10% 1.5 M12X1.75 - - Fp
0-Ring TAPS 1AP5 1APS TAPS 1AP7 1AP7 1AP8 Fo
Gesamthub 34 34 34 4.0 4.5 5.8 6.5 Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Nullpunkt-Span nsystem Distanzscheibe zur Hoheneinstellung (nur fiir VS Spanner)

© Abmessungen

VZOL 10-VS1

M

Modell VS

@© Fertigungsmale fiir die Montage

(VZ-VS1 bei der Verwendung einer Distanzscheibe zur Hoheneinstellung)

B Auflagepriifung Luftanschluss Mx 4xAL Schraube
H_ K _J W
o V{B\ )
t?:r 9
D

Blasluftanschluss

2x0O-Ring

(

inkludiert)

Anmerkungen

%1. Bei Verwendung von VZ-VS1 sollten die Montageschrauben fiir den
VS Spanner aufgrund unzureichender Lange nicht verwendet werden.
Die Montageschrauben fiir VZ-VS1 sind vom Kunden bereitzustellen.
%2. Die Abmessungen gelten nur fiir VZ0250-VS1 und VZ0400-VS1.

% 3. Bei der Starkenanpassung die Z-Flache schleifen.

oN
Alle Grate entfernen ¢ AA+0010 30°
e
4xBefestigungsschraube1 © w 9( 635

(Ausfiihrung durch den Kunden) \ S -
J 04 MR
» 3 oy 04 o g
L LI 7 < 5
| ]i AT T S
o T)
s A @ e

k=)

g

Schnittyk-% Hydraulikanschluss Losen*4 % ¢ AH oder weniger 2

B

¢ AC 2

Anmerkungen
1. Bei Verwendung von VZ-VS1 die Montagebohrung wie im Diagramm
oben abgebildet ausfiihren.
2. Am Schnittpunkt der bearbeiteten Bohrung sollten sich keine
Grate befinden.
%4. Der Hydraulikanschluss Losen befindet sich innerhalb des
Bereichs [ .
%5. Die Grundplattenstarke (AG) und die restliche Tiefe nach der
Bohrung (AJ) sind Bezugswerte, wenn das Grundplattenmaterial
S50C ist.

© Abstandsgenauigkeit der Spanner

VS-MG

VS-MD

=

v

(£0.02)

7-#6

Grundplatte

i

VS-MD

T o~
&y

(£0.02)

\VS—MG

Anmerkung

%6. Stellen Sie sicher, dass die Abstandsgenauigkeit jedes
Nullpunktspanners unter £0.025 mm zwischen den Spannern
mit dem groBten Abstand betragt.
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Nullpunkt-
Spannsystem
Ubersicht

Anwendungsbeispiele
Funktionsbeschreibung

@ Anschlussmafe

Modell

Nomenklatur

Leistung

Abmessungen

Ahnliche
Produkte

Hinweise

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

VZ-VSC _ —
Distanzscheibe zur Hoheneinstellung s 3 ' & 37
T E:m T 2 Hydraulik-Serie
8 VS J Block I T
VSB Block é E N Ventile/Kupplung
5 3 -5 é Hydraulikeinheit
g £y
VZVS1 — 5+ 8 VZVST S| £  Manuelle Produkte
Distanzscheibe zur Hoheneinstellung 2o Distanzscheibe zur Hoheneinstellung 2o Zubehor
(9] [} (] (9]
gj L) 2y
Hinweise/Sonstiges
Bohrungsspanner
SFA
SFC
Schwenkspanner
LHA
@ Abmessungen und FertigungsmaBe fiir die Montage LHC
)
Modell Nr. VZ0020-VS1 VZ0040-VS1 VZ0060-VS1 VZ0100-VS1 VZ0160-VS1 VZ0250-VS1 VZ0400-VS1 LT/LG
Passendes Nullpunkt- VS0020-MD VS0040-MD VS0060-MD VS0100-MD VS0160-MD VS0250-MD VS0400-MD TLA-2
5 TLB-2
pannsystem VS0020-MG | VS0040-MG | VSO060-MG | VSOT00-MG | VSO160-MG | VS0250-MG VS0400-MG o
A 2 2 25 3 3 35 4
Hebel
B 57 60.5 67 815 98.4 118 152 ST
C 48 51 59 74 88.9 108 140 LKC
LKW
D 422 462 522 66.2 79.2 98.2 1242 o
E 17.2 22 23.1 29 35.1 47.2 58.5 TMA-2
TMA-1
F 14 14 16 19 23 29.5 36
G 24 24 24 285 315 38 465 Abstiitzelement
LD
H 14.5 15 14.5 16 19.7 215 27.5 Lc
J 55 55 6.5 85 10.2 1.5 15.5 TNC
TC
K 37 40 46 57 68.5 85 109
Zylinder mit
L 69 74 79 98 118 143 185 Positionsabfrage
LLW
Mx 27.5 29.5 32 38 46.5 56 72
My 9 1 11 15 15 185 20 Kompaktzylinder
LL
N 3 3 3 33 5 5 6 i
p 6.8 6.8 9 1 13 16 18 LLu
DP
Q2 - - - - - 47.5 61.5 DR
Ri2 . - - - - 26.5 34 Ds
DT
52 - - - - - 8 10
W 2 2 é79 $98 ¢118 @143 ¢ 185 Blockzylinder
DBA
v 8 8 9 12 155 215 252 Dhc
AA 42 46 52 66 79 98 124
Regelventil
AC 38 42 46.2 60.5 735 ) 116 e
AD 65 65 75 8 8 9 12 BZT
BZX/1ZG
AE 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 —
AF 172 2 23.1 29 35.1 475 58.5 Spannsystem
AGH4 23 28 28 37 4 57 71
AH 15 15 20 25 35 45 50 Hydraulischer
Positionszylinder
A 25 25 1 25 1 15 2 T
AK 20 20 24 30 40 50 55 VM
V)
AL (Gevindex Steigung XTiefe) M5X0.8X9 M5X0.8X9 M6X1X10 M8X1.25X13 M10X1.5X17 | M12X1.75X24 M16X2X26 VK
Befesiqungsschraube’] | M5X0.8X14 | M5X0.8X 14 M6X1X16 | M8X125X20 | MI0OX15X25 | MI2X175X35 | MI6X2X40 iedersug.
O-Ring 1AP5 1APS 1APS 1APS 1AP7 1AP7 1AP8 spanneiement
Bei Verwendung von VSB, BA 13.5 135 15.5 18.5 22.5 29 355 FQ
Bei Verwendung von VS), BB 22 22 26 29 35 44.5 54 Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Nullpunkt-
Sp‘:nr?suyr;tem Anwendungsbeispiele Modell

Ubersicht Funktionsbeschreibung | Nomenklatur

Ahnliche

Produkte Hinweise

Leistung Abmessungen

KOSMEK

Harmony in Innovation

Modell VT-A

Nullpunkt-Spannsystem Hydraulisches Spannen

. .. . . . High-Power-
@ Abmessungen @© Fertigungsmale fiir die Montage © Spezifikationen Serie
% Die Zeichnung zeigt VT-A im geldsten Zustand. 4xAJ Schraube N
(Bei der Zufuhr von hydraulischem Lésedruck) Modell Nr. VT0040-M[J-A VT0060-M[J-A VT0100-M[J-A VT0160-M[J-A Pneumatik-Serie
. Positionierwiederholgenauigkeit mm 0.003
. . Auflageprifung Luftanschluss | Spannkraft (Berechnungsformel) %7 %8 kN 0.57%P 0.89%P 1.42XP 2.28%P Hydraulik-Serie
Beliiftungsoffnung &N —
fir Auflageabfrage Abhebekrat (Berechnungsformel) %7 8 kN 0.36XP 0.57%P 0.93xP 1.45%P
Ventile/Kupplung
Gesamthub mm 34 34 4.0 4.5 ¥ Lo
ydraulikeinheit
Abhebehub mm 1.0
o
27 Offset Toleranz beim Einrichten der Vorrichtungspalette MM 1.5 15 2.0 2.0 gllaLn uLe.I.Ie RoCRt
= Max. Tragkraft™® kg 500 800 1200 1600
. 1.1 19 3.5 6.2 Hinweise/Sonstiges
Zylindervolumen *8 cm? i?annen s 54 47 a1
Ssen . . . .
Blasluftanschluss Max. Betriebsdruck e 70 Bohrungsspanner
oN Min. Betriebsdruck MPa 1.5 T SsFA
Alle Grate entfernen @ AAL0010_, _ 3p0 LIS MPa 105 oFe
o . Betriebsluftdruck (fir Blasluft) MPa 0.4~0.5
©H ok Betriebstemperatur °C 0~70 Schwenkspanner
N 635 Medium Standard-Hydraulikél nach I1SO-VG-32 t:é
P \ I ol Sh R Masse™® kg 0.3 0.4 0.8 1.3 s
< <
Q1 f— & & é g . ) ) LAwW
: sr— = Anmerkungen 7. P zeigt den Hydraulikdruck (MPa).
2 s %38. Die Spezifikationen bezeichnen eine Einheit. LT/LG
pR*2 5 e TLA-2
Hiilse*1. %2 § - %9. Die maximale Tragkraft zeigt den Fall der Verwendung von vier Spannern und horizontaler Position (auf gleicher Hohe) der Palette. 62
;? S % % Der hydraulische Losedruck wird anhand der Beladungsmasse (Vorrichtung) festgelegt. TLA-1
g:i ~ o7 Hydraulikanschluss Losen*4 L A g (Die Beladungsmasse unter 80 % der Abhebekraft einstellen (Anzahl der Spanner X Abhebekraft).)
£2E == ® AF oder weniger 2 Wenn sich die Palette in vertikaler Position (an der Wand hingend) befindet, siehe S. 771. u
~N(EEE ebelspanner
_ S B AB LKA
LKC
O tn 0|0 4xBefestigungsschraube LKW
. '\V \ \, (inkludiert) Anmerkungen LM/LJ
<|g k 1. Am Schnittpunkt der bearbeiteten Bohrung sollten sich keine @ Abmessungen und Fertigungsmaﬂe fir die Montage TMA-2
~ Pl \l \ Grate befinden. (mm) TMA-T
3 a W f J %4. Der Hydraulikanschluss Losen befindet sich innerhalb des Modell Nr. VT0040-M[J-A VT0060-M[J-A VT0100-M[J-A VT0160-MJ-A
g3 Bereichs [ . Abstutzelement
] { — ) A 49 53.5 60.5 68.5 D
£E _ Schnittd-% %5. Die Grundplattenstarke (AG) und die restliche Tiefe nach der w0027 10027 +0027 +0030
3 . . D 30 1501 36 oot 46 Lot 56m6 I5on LC
E 9 U Bohrung (AJ) sind Bezugswerte, wenn das Grundplattenmaterial
30O . E 13 17 18 19 TNC
L4} oV S50C ist. ¢
© F 12 12.5 14 18 L
3xC‘)—Ring.BB ¢H 1xQ—Ring .BA G b 2 25 295 Zylinder mit
(inkludiert) oD (inkludiert) Positionsabfrage
H 29 35 45 55 T aw
K 29 33 42 50
@ Abstandsgenauigkeit der Spanner L 56.5 66 78 88 Kompaktzylinder
Mx 215 255 30 345 LL
Blasluftanschluss 4xBohrung fiir LLR
ML Rnd L VT-MG-A VT-MD-A My 8 g & 12 L
‘ Abdriickschraube3 N 2.6 3 3~33 3~33 DP
P 32 355 44 51 DR
Q*! 25 285 36 42 bs
o R*2 225 26 323 383 bor
— S 18 20 26 32
5‘7 +b O=—0, Blockzylinder
1 N j N T 8 10 12 15 DBA
= = S i
E— \ 5 = Grundplatte ‘ v 10 15 20 2 pBC
Z 7N H i v 24 30 385 48
Auflagepriifung Hydraulikanschluss Y 9 9 85 135 Regelventil
Luftanschluss Spannen —_— — AA 30 36 46 56 BzL
BZT
AB 29.5 355 455 555 TBIXIZG
Anmerkungen AC 8 8 10 10 Nullpunkt-
%1, ¢ Qzeigt die Abmessungen der Konushdilse des Nullpunktspanners (VS-MD). (+£0.02) AD 14 18 19 20
%2. ¢ Rzeigt die Abmessungen der geraden Hillse des Fiihrungsspanners (VS-MG). — AE*5 20 25 25 30 VS
%3. Die Abdriickschraube wird beim Entfernen des Spanners verwendet. AF 6 10 15 20
(Siehe S. 772 zu Betriebsmethode) Anmerkung AGH> 3.5 B 2 5 ggi:;,:fzcﬁ,er:de,
%6. Stellen Sie sicher, dass die Abstandsgenauigkeit jedes AH 10 15 20 25 +
Nullpunktspanners unter £0.025 mm zwischen den AJ (Gewinde X Steigung Tiefe) M5x0.8X 10 M5 0.8% 10 M6X 1% 10 M8X 1.25X 15 VM
Spannern mit dem groBten Abstand betragt. O-Ring BA AS568-023 (90°) AS568-027 (90°) AS568-030 (90°) AS568-033 (90°) vl
O-Ring BB AS568-007 (90°) 1BP5 1BP5 1BP5 v
Befestigungsschraube M5X0.8X14 M5X0.8X14 M6X1X14 M8X1.25X20 Niederzug-
Spannelement
Bohrung fiir Abdriickschraube M6 X1 M6 X1 M8X1.25 M10X 1.5 Fp
FQ
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Nullpunkt-
Spannsystem
Ubersicht

Ahnliche
Produkte

Modell
Nomenklatur

Anwendungsbeispiele

Funktionsbeschreibung Hinweise

Leistung Abmessungen

KOSMEK

Harmony in Innovation

Modell VT-B

Nullpunkt-Spannsystem Hydraulisches Spannen

763

. . . . . High-Power-
© Abmessungen @© Fertigungsmale fiir die Montage © Spezifikationen Serie
% Die Zeichnung zeigt VT-B im gelésten Zustand. 4x AJ Schraube N
(Bei der Zufuhr von hydraulischem Lésedruck) Modell Nr. VT0040-M[J-B VT0060-M[1-B VT0100-M[J-B VT0160-M[I-B Pneumatik-Serie
q ‘ " N Positionierwiederholgenauigkeit mm 0.003
Auflagepriifung Luftanschluss Hydraulikanschluss H7 %8 ik-Seri
Beliiftungsaffnung fiir Spannen Spannkraft (Berechnungsformel) e kN 0.57XP 0.89%P 1.42%P 2.28XP Hydraulik-Serie
Auflageabfrage N Abhebekraft (Berechnungsformel) 7 8 kN 0.36XP 0.57%xP 0.93xP 1.45%P
N G thub 34 34 40 45 Ventile/Kupplung
B HH esamthu mm ¢ B 8 . Hydraulikeinheit
; Abhebehub mm 1.0
\ e §i/\ - ) Manuelle Produkte
N Offset Toleranz beim Einrichten der Vorrichtungspalette MM 1.5 15 2.0 2.0 P
& D) Max. Tragkraft*? kg 500 800 1200 1600
(:,:}7 7{,7:: ] § 11 1.9 3.5 6.2 Hinweise/Sonstiges
¢ f\ i» Zylindervolumen *& cm? ?annen
e jan Losen 15 24 47 8.1
aE &
4;::&, Max. Betriebsdruck MPa 7.0
X Bohrungsspanner
3 @ Nt % Min. Betriebsdruck MPa 15 A
DAY a Alle Grate entfernen PAAL0010 | 3po TS MPa 105 oFe
® » . Betriebsluftdruck (fiir Blasluft) MPa 04~0.5
<N G Betriebstemperatur °C 0~70 Schwenkspanner
2 635 Medium Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32 :::é
BP \ I SEE Masse*® kg 03 04 08 13 s
p— al €
¢ Q1 ——n il & < 3 Anmerkungen 7. P zeigt den Hydraulikdruck (MPa). LHW
SR f V %/ E 8. Die Spezifikationen bezeichnen eine Einheit. #I;LS
Hilse*1. %2 éﬂ_ = %9. Die maximale Tragkraft zeigt den Fall der Verwendung von vier Spannern und horizontaler Position (auf gleicher Hohe) der Palette. TLB:Z
gg? _ ¢S % ¢ Der hydraulische Losedruck wird anhand der Beladungsmasse (Vorrichtung) festgelegt. (Die Beladungsmasse unter 80 % der Abhebekraft TLAT
25 = oT Hydraulikanschluss Losen4 L A 3 einstellen (Anzahl der Spanner X Abhebekraft).)
3 ﬁ @ AF oder weniger S Wenn sich die Palette in vertikaler Position befindet, siehe S. 771. "
~N|ESE g ebelspanner
j—— ¢ AB LKA
LKC
) 0|0 4 x Befestigungsschraube LKW
. KW (inkludiert) Anmerkungen LM/LJ
<|g V 1. Am Schnittpunkt der bearbeiteten Bohrung sollten sich keine @ Abmessungen und Fertigungsmaﬂe far die Montage TMA-2
i Grate befinden. (mm) TMA-1
] w f { J %4. Der Hydraulikanschluss Losen befindet sich innerhalb des Modell Nr. VT0040-M[J-B VT0060-M[J-B VT0100-M[J-B VT0160-M[J-B
22 Bereichs[]. Abstitzelement
&2 f — ) i B ) ) ) A 49 53.5 60.5 68.5 D
=] Schnittd-% 5. Die Grundplattenstarke (AG) und die restliche Tiefe nach der
£ E — e : . B 53 62 73 82 LC
] U Bohrung (AJ) sind Bezugswerte, wenn das Grundplattenmaterial
g8 v S50C ist. C 40 44 55 67 TNC
$ _ ¢ _ D 30 8% 36 188 46 1357 56mé {862 IS
3xO-Ring BB ¢H 1-xO—R|r.19 BA E 3 17 18 19 Zylinder mit
(inkludiert) #D (inkludiert) Positionsabfrage
F 12 12.5 14 18 —aw
G 22 22 26.5 29.5
@ Abstandsgenauigkeit der Spanner H 29 35 45 55 Kompaktzylinder
K 29 33 42 50 LL
L 56.5 66 78 88 ttﬁi
Blasluftanschluss ,_ Mx Mx 4xBohrung fiir VI-MG-B VI-MD-B Mx 215 25.5 30 345 b
Abdriickschraube *3 \ My 8 9 1 12 DR
N 2.6 3 3~33 3~33 DS
@S P 32 355 44 51 or
N .0 kQ Q* 25 285 36 42 Blockzylinder
D) # Ri2 225 26 323 383 T
¥ rundplatte T 8 10 12 15
2 Hydraulikanschluss Spannen U 10 15 20 25 Regelventil
E— @i} % 24 30 385 48 Ei
Anmerkungen /1 ‘ ’\ Y 9 9 8.5 135 BZX/JZG
%1. ¢ Qzeigt die Abmessungen der Konushdilse des Nullpunktspanners (VS-MD). AA 30 36 46 56
><2 ¢'Rzeigt qie Abmessungep der geraden Huilse des Fiihrungsspanners (VS-MG). VT-MD-B (£002) VT-MG-B AB 29.5 355 45.5 555 Spannsystem
%3, Die Abdriickschraube wird beim Entfernen des Spanners verwendet. AC 8 8 10 10 Vs
(Siehe S. 772 zu Betriebsmethode) AD 14 18 19 20
Anmerkung AEX5 20 25 25 30 Hydraulischer
Positionszylinder
%6. Stellen Sie sicher, dass die Abstandsgenauigkeit jedes AF 6 10 15 20 v
Nullpunktspanners unter £0.025 mm zwischen den AG*5 35 35 2 5 VM
Spannern mit dem gréBten Abstand betrdgt. AH 10 15 20 25 V)
AJ (GewindeXSteigung XTiefe) M5X0.8X 10 M5X0.8X 10 M6X1X10 M8X1.25X15 VK
O-Ring BA AS568-023 (90°) AS568-027 (90°) AS568-030 (90°) AS568-033 (90°) ’g‘;ienf;l;%em
O-Ring BB AS568-007 (90°) 1BP5 1BP5 1BP5 P
Befestigungsschraube M5X0.8X 14 M5X0.8X 14 M6 X 1X14 M8X1.25X20 FQ
Bohrung fiir Abdriickschraube M6 X1 M6 X1 M8X1.25 M10X 1.5 Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Nullpunkt- R
Sp':nr?sl;/r;tem Anwendungsbeispiele Modell Ahnliche

NuIIpunkt-Spannsystem Eingebetteter Block Modell VSB Ubersicht Funktionsbeschreibung | Nomenklatur Leistung AL 2 Produkte Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

. . . High-Power-
@ Abmessungen © Montageabstandsgenauigkeit und VSB-C Indexierung @ AnschlussmaRe Serie
VZ-VsC 8 .
Distanzscheibe zur Pneumatik-Serie
[ VSB020/060/100/160/250-D] [ VSB020/060/100/160/250-C]| | VSB020/060/100/160/250-G/F | VSB-D VSB-G/F Hoheneinstellung ~ VSB Block
F F oF
ng ;)G 26
% o t : ! E § : = q % = ) Vs y j¥ &3 S Ventile/Kupplung
§$ L = ‘f‘\: $_‘L = ) ;‘:$ L i :\ E Hydraulikeinheit
f < S
gT 4B QT 4B Teilabschnitt der Schraube gT oB § AN VSB-C 1 I s T
L—J Hl AN é — s 6
zi 2; :i = s . Passstift2 \ Al < Zubehor
by p 10 [ ff 2\ [ % o i inwei i
%% ,/[ é}r Hinweise/Sonstiges
p.cdl Positionierrichtung § VS(VT) Spanner
VSB-G/F ' &
N Boh
(00 o&‘o Bei Verwendung von VS (mm) %
5 < Spanner Modell Nr. | V50020 | V50040 | VS0060 | VS0100 | VS0160 | VS0250 | VS0400 “sfc
S Anschiusemag P2 115 | 115 | 13| 155 | 195 | 255 | 315
Anmerkung ‘ Losen 125 | 125 14 16.5 | 205 | 265 | 325
4xBefestiqungsschraube T —9 4xBefestigungsschraube %6. Stellen Sie sicher, dass die Abstandsgenauigkeit des Blocks unter Bei Verwendung von VT (mm) W%
(inkludiert) A (inkludiert) +0. : « . . Sat. CLHA
inkludier ) ) 0.025 mm zwischen den Blocken mit dem groBten Abstand betragt Spanner Modell . VT0040 T VT0060 | Vioi00 T Vo160 e
3xBohrung fiir Abdriickschraube’1
AnschlussmaB‘ Spannen|  11.5 12 135 17.5 LHS
[Losen | 125 13 145 185 hw
Anmerkung LT/LG
VSB400-D VSB400-G/F 2. Bei Verwendung der Distanzscheibe VZ-VS1 siehe S. 759. TLA-2
TLB-2
F F . .. . T
o o @© Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage TLA-T
i ] (mm)
g — i ! = g = : Modell Nr VSB020-D | VSB020-G | VSB060-D | VSB060-G | VSB100-D | VSB100-G |VSB160-D | VSB160-G | VSB250-D | VSB250-G | VSB400-D | VSB400-G ~ Hebelspanner
§|‘:$ L z i P : © |VSB020-C | VSB020-F | VSB060-C | VSBO60-F |VSB100-C | VSB100-F | VSB160-C | VSB160-F | VSB250-C | VSB250-F | VSB400-C | VSB400-F LKA
4 68 k| A 50 851 | 50g7 4% | s8m6 48| 58g7 ik | 70m6 858 7097804 |83m6 1065 837485 | 107488 10797 46 1231888 | 1237 48 o
if\ B 25 227(255)%7|  28.5 26.2(29)%7 36 32.5(36.5)%7 42 385(425%7| 555 483(56)%7 | 67.6 | 60.3(68)*7 LM/LJ
10° C 32 355 44 51 68 84 TMA-2
. aube “Bohuna f . - e F 49.2 57.2 69.2 822 106.2 122.2 TMA-1
6xBefestigungsschraube ° xBohrung fiir 6xBefestigungsschraube 3xBohrung fiir
Abdriickschraube1 (inkludiert) Abdriickschraube1 G 183 203 263 323 404 >0.5 Abstiitzelement
H 13 13 165 17.5 25 26.5 T S —
J 2.5 2.5 2.5 3 4 4 e
‘“" \ K 8 9 105 165 183 195 NG
% L 40 46 56 66 86 102 TC
\ Positionierrichtung?*2 AAXI0 50 58 70 83 107 123 Zyli‘n‘der mit
AB 495 575 69.5 825 1065 1225 Fositonsabliage
A AC 22 24 30 36 46 58
nmerkungen
% 1. Die Abdriickschraube wird beim Entfernen des Spanners verwendet. AD 23.2 23.2 27.7 30.7 37.2 45.7 Kompaktzylinder
3% 2. Der Passstift wird zur Indexierung der Positionierrichtung von VSB-C verwendet. AE 15.5 15.5 20 21 27 32 LL
AF 7 7 8 8 8 8 LR
: : o : - AG 3 3 5 5 6 8 o
© MaBe der Distanzscheibe zur Hoheneinstellung © FertigungsmaRe fiir die Montage (AH) 2808 3253 396 1667 6081 ; e
AJ (GenindeX teigung XTife) M4X0.7X7 M5X0.8%X8 M6X1X10 M8X1.25X14.5 M10X1.5X15.5 M10X1.5X15.5 DS
VSB020/060/100/160/250 V/SB400 AK $34Tiefe 5 - $4.5Tiefe 5 - $45Tiefe 5 - $4.5Tiefe 5 - $55Tiefe 5 - $55Tiefe 10 - bor
[VZ0020/0060/0100/0160/0250-VSC | VZ0400-VSC | /060/100/160/, | [VSB400] - ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
& AB=01 ¢ AB*01 Befestigungsschraube M4X0.7X16 M5X0.8X16 M6X1X20 M8X1.25X25 M10X1.5X30 M10X1.5X35 )
BAZE — (@A) 9AC (BAKES) o AC Bomngidicedabs  M4X0.7 M5X0.8 M6 X1 M8X1.25 M8X1.25 M8X1.25 Blodpfnder
»BB g $BB g ® AG oder weniger ¢ AG oder weniger T pBA
g g =T =T Passstift“8 | ¢3x10 | - $4x10 | - ¢4x10 | - ¢4x10 | - ¢5x10 | - ¢5x14 | - DaC
C04 ] 0.6 = JR L) —
[ NS . S L. ‘ 5Ty ‘ Masse 0.15kg 0.2 kg 0.35 kg 0.5 kg 1.3kg 1.8 kg
co4 é %, i *» No.4 Sco4 =1 l *» 04 C0.6 VS0020-MD | VS0020-MG | VS0060-MD | VS0060-MG | VS0100-MD | VS0100-MG | VS0160-MD | VS0160-MG | VS0250-MD | VS0250-MG | VS0400-MD | VS0400-MG ~ Regelventil
= ;r S0z w = ;r Noa VS0040-MD | VS0040-MG | VT0060-MD | VT0060-MG | VT0100-MD | VT0100-MG | VT0160-MD | VT0160-MG 5 20 Bzt
| pansonosao @ | pansonos @ VTO040-MD | VT0040-MG o o o VSO250-MD VSO400-MD e
Passender - VS0060-MD VS0100-MD VSOT60-MD
(AH) Spanner VSO020ND VT0060-MD \T0100-MD \T0160-MD
v ORI VS0040-MD
o \/T0040-MD
Xg* g Modell Nr. VZ0020-VSC VZ0060-VSC VZ0100-VSC VZ0160-VSC VZ0250-VSC VZ0400-VSC E)’draU“SChlefd
El £ iti )
£ BA 4922 572 69.2 82.2 106 12222 T
) . ) 5 BB 23 25 32 38 50 62 o
*Montage der Distanzscheibe S g % BC B 5 3 3 . s o
Anmerk}Jngen A ) zur Héheneinstellung § 4xAJ Schraube &
1. Siehe das Diagramm oben fiir den Fall, dass i _ BD 5 6 75 10 12 12 VK
die aur Hoheneinstellung verwendete Phenensseing. o BE 34 45 45 45 55 55 Niederzug-
Distanzscheibe vom Kunden bereitgestellt :Iﬁ Anmerkungen Spannelement
wird. 55 Block 1. Die Abbildung zeigt einen Fall, bei dem der Abstand zwischen der Auflagefliche des VSB Anmerkungen 7. Die Abmessungen in () zeigen die von VSB-F. FP
%3, Drei Positionen werden fir die Abdriick- ! f i Blocks und der Unterseite der Palette 0.5 mm betragt, wenn die Distanzscheibe zur 8. Der Passstift ist ein Zubehor fiir VSB-C. FQ
schrauben verwendet. Passen Sie die M Hoheneinstellung verwendet wird. 3#9. Der Fiihrungsblock (VSB-G) wird nur fiir den Fiihrungsspanner (VS/VT-G) verwendet, der freie Block (VSB-F) kann sowohl fiir den Nullpunktspanner (VSAVT-D) als  ndenspezifischer
Indexierung der Abdriickschraube an bt %5. Die ¢ AK Bohrung wird zur Indexierung der VSB-C Positionierrichtung verwendet. Stellen . - :
c . o . . R auch den Fiihrungsspanner (VS/VT-G) verwendet werden. Federspeicherzylinder
den VSB Block an. %4, Abstand zwischen der Auflagefliche Sie sicher, dass sich die ¢ AK Bohrung an der Linie befindet, die die Mitten von VSB-D und . i | N X ifiakeit (dii | | lumini K bei d d lock rf d DWA/DWB
des VSB Blocks und der Unterseite des Blocks. VSB-C verbindet. Dieses Vorgehen ist nur fir VSB-C erforderlich. 3%10. Eine Palette mit geringer Steifigkeit (dlinne Palette, Palette aus Aluminium usw.) kann bei der Montage des VSB Blocks verformt werden.
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Nullpunkt- R
Sp':nr?sl;/r;tem Anwendungsbeispiele Modell Ahnliche

NuIIpunkt-Spannsystem Flanschférmiger Block Modell VSJ Ubersicht Funktionsbeschreibung | Nomenklatur Leistung AL 2 Produkte Hinweise KOSMEK

Harmony in Innovation

¢C
oF

. . . High-Power-
@ Abmessungen © Montageabstandsgenauigkeit und VSJ-CIndexierung @ Anschlussmafe Serie
V5J020/060-G S——
V5J020/060-D V5J020/060-C V5J020/060-F . . VS) Block resmatichene
: ; : , T
%G %G - %G
2 1 N S 1/ 1\ \ W S d )
. i‘; ‘ ” i‘; ‘ i‘; &3 / £ Ventile/Kupplung
g ‘ = g ‘ & ] ‘ 3 . 3 Hydraulikeinheit
SN famn e . [% L ] 5 L o . 3 e
QT s 2 6B Teilabschnitt der Schraube 2 o8B ﬁ T A; £ ;Aa;nu;!le Produkte
¢(: ~ ubehor
F

%y \\\\ /%% Passstift2 \

o0\
%

% & % g}” ¥ Hinweise/Sonstiges
$
5 3xBohrung fiir Abdriickschraube *1 j \ é\’s \Mmer
A VSJ-G/F &
4xBefestigungsschraube _—n (£0.02) o§§ Bei Verwendung von VS (mm) W%
< Spanner Modell Nr. | V50020 | V50040 | VS0060 | V50100 | VS0160 | VS0250 | VS0400 “src
o Anschiussmag SPmen 20 | 20 [ 235 [ 26 | 32 | 41 | 50 R
< Anmerkung | Losen 21 21 24.5 27 33 42 51 Cchwenk
(inkludierd %4, itoel(ljezr; Sie sichér,:assddie Qlﬁsfndsq:zauigkg?;ies /lil;)ctks :nbte: o Bei Verwendung von VT (mm) %
Positionierrichtung’®? =525 mm zwischen den Blocken mit dem groBten Abstand betragt. Spanner ModellNr. | VT0040 | VT0060 | VT0100 | VT0160 “lhe
Anschlussmaﬂ‘ Spannen 20 225 24 30 LHS
‘ Losen 21 235 25 31 LHW
Anmerkung LT/LG
VSJ100/160/250/400-G 1. Bei Verwendung der Distanzscheibe VZ-VS1 siehe S. 759. TLA-2
[VSJ100/160/250/400-D] [ VSJ100/160/250/400-C| VSJ100/160/250/400-F _TLB-2
TLA-1
dA dA A
3G G G . .
9 @ Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage Hebelspanner
- =l g‘; - ] —i* Tﬁ‘; z —t ‘ Ti‘; (mm) LG
ﬁii‘@ y [T 1 _'i i‘@ y i T % E Uil | Modell Nr. VSJ020-D | VSJ020-G | VSJ060-D | VSJ060-G | VSJ100-D | VSJ100-G | VSJ160-D | VSJ160-G | VSJ250-D | VSJ250-G | VSJ400-D | VSJ400-G I[::Cwi
ST B QT 5B Teilabschnitt der Schraube 3 48 © | VSJ020-C | VSJ020-F | VSJ060-C | VSIO60-F | VSJ100-C | VSIT00-F | VSI160-C | VSJ160-F | VSJ250-C | VSJ250-F | VSJ400-C | VSJ400-F wo
¢E ¢E gg A 31.5 1097 131,597 3% | 37.5 2% 137.597 %% | 52m6 109 | 5297 8818 |62m6 1939 | 6297 §815 | 74m6 1350 | 74978318 | 851359 | 8597 %512 TMA-2
B 25 227(255)%5 | 285 | 26.2(29)%° 36 32.5(36.5)% 42 385(425)% | 555  |483(56)%3| 67.6 | 60.3(68)* TMA-1
) < C 32 355 44 51 68 84 _
6xBefes(tikl;Sisesrct§1raube F 49 59 74 89 108 123 AbstutzLeDI'emem
G 18.3 203 263 323 404 50.5 <
H 8 10 10 12 15 18 TNC
J 13 15 16.5 18.5 23 26.5 TC
K 6.7 7.8 7.8 8.8 13.8 13 Zyli‘n‘der mit
L 40 475 625 75 90 102 Fositonsabliage
AA8 315 375 52 62 74 85 .
pomerkungen AB 22 25 31 38 46 58 Kompaktzylinder
1. Die Abdriickschraube wird beim Entfernen des VSJ Blocks verwendet. AC 147 127 172 18.2 21.7 27.2 LL
2. Der Passstift wird zur Indexierung der Positionierrichtung von VSJ-C verwendet. AD 6 6 75 75 9 95 LLR
AE 3 3 5 5 6 8 e a—
(AF) 28.28 3359 - - - - on
(AG) - - 54.13 64.95 77.94 8833 DS
© FertigungsmaBe fiir die Montage (AH) - - 31.25 375 45 51 R
AJ (GevindeX Steigung XTiefe) M4X0.7 X8 M5X0.8X9 M5X0.8X9 M6X1X10 M8X1.25X15 M10X1.5X15 .
VSI030/060 (VSTT00/160/2507400] AK 634Tiefe5 | - | @45Tefe5| - | p4STiefe5| - | g4STiefes | - | @55Tefes| - | 655Tiefe5 | - 7‘5'““”[‘)';‘;“"
AL 0.8 0.8 0.8 0.8 1.5 15 “beCc
AB A Fase - - co.4 co4 co4 0.6
HAE oder eniger e ahnige Befestigungsschraube | M4X0.7 X 10 M5x0.8% 12 M5x0.8% 12 M6 1% 14 M8 1.25X 20 MI0OX1.5X20 Regelventi
04 T o4 Botvungfi Abcidechiaube M4 x0.7 M5x0.8 M5%0.8 M6 X1 M8x1.25 M8X1.25 BZL
4 s b= S
ﬂ 1o B Ll Passstift“é | ¢3x10 | - | ¢4x10| - | gaxi0| - [ e4axio| - [ ¢5xi0| - | g5xi0| - e
+ ase.
¥ S = Masse 0.1 kg 0.18 kg 0.3 kg 0.55 kg 1.0kg 1.45kg T
Bezugsebene =z 4 2 = . Bezugsebene
3 ° & oA VS0020-MD | VS0020-MG | VS0060-MD | VS0060-MG | VS0100-MD | VS0100-MG | VS0160-MD | VS0160-MG | VS0250-MD | VS0250-MG | VS0400-MD | VS0400-MG
Tl panoo s | |(SAK) 30| oaazoon s VS0040-MD | VS0040-MG | VT0060-MD | VT0060-MG | VT0100-MD | VT0100-MG | VTO160-MD | VT0160-MG - -
(AF) VT0040-MD | VT0040-MG o . 7 V/50250-MD V/50400-MD IRV
(AG) Passender 57 VS0060-ID VS0100-MD VS0160-MD Hydraulischer
. 6xAJ Schraube Spanner Vo0 \T0060-MD \TO100-MD VT0160-MD %
2 ? VS0040-MD R
2 2 A VTO040-MD R
s s VK
s s Anmerkungen 5. Die Abmessungen in () zeigen die von VSJ-F. S
8 - 8 6. Der Passstift ist ein Zubehor fir VSJ-C. g;dniﬁ?éem
%7. Der Fiihrungsblock (VSJ-G) wird nur fir den Fihrungsspanner (VS/VT-G) verwendet, der freie Block (VSJ-F) kann sowohl fiir den Nullpunktspanner (VSAVT-D) .,
als auch den Fiihrungsspanner (VS/VT-G) verwendet werden. “r0
Anmerkungen %8. Eine Palette mit geringer Steifigkeit (diinne Palette, Palette aus Aluminium usw.) kann bei der Montage des VSJ Blocks verformt werden. R
3%3. Die ¢ AK Bohrung wird zur Indexierung der VSJ-C Positionierrichtung verwendet. Kundenspezifischer

In diesem Fall sollte die Toleranz der Montagebohrungsbearbeitungsabmessung AA+0.010 nahe bei +0.010 (Toleranzobergrenze) liegen. : :
Stellen Sie sicher, dass sich die ¢ AK Bohrung an der Linie befindet, die die Mitten von Federspeicherzylinder

VSJ-D und VSJ-C verbindet. Dieser Vorgang wird nur fiir den VSJ-C benétigt. DWA/DWB
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Nullpunkt- "
Lrpun Anwendungsbeispiele Modell Ahnliche

Nullpunkt-Spannsystem Ahnliche Produkte Modell CV * BGC/BGD « JVC/JVD « JVE/JVF S%abnenrz?lcsﬁim Funktionsbeschreibung | Nomenklatur Leistung Abmessungen Produkte Hinweise KOSMEK

Harmony in Innovation

o High-Power-
@© Ubersicht dhnliche Produkte Serie
/ \ / \ Pneumatik-Serie
[ Pumpeneinheit Modell CV [ Kupplung mit Druckerhaltungsfunktion (Hydraulikdruck) Model BGC/BGD
— 5,983 —5.837 Ventile/Kupplung
Kompakte druckluftbetriebene Hydraulikpumpe. Auch wenn die Kupplung nach Zufiihren von Versorgungsdruck und Medium Hydraulikeinheit
Der Kreis wird durch Luft ON/OFF geregelt (Hydraulikdruck ON/OFF). getrennt wird, kann der Druck der Kupplung auf der Seite der Mediumzufuhr Manuelle Produkte
Zubehor
Aufgrund der kompakten Gré3e einfach einzurichten. gehalten werden.
Nicht benétigte Kreise kdnnen abgetrennt werden, und der Hydraulikdruck kann Hinweise/Sonstiges

abgestellt sein, auch wenn die Kupplung getrennt wird.

Inn k j Bohrungsspanner

Siehe S. 983 zu Sperzifikationsdetails. Abbildungen (Ve:t‘;bder'\/laxhine | SFA
Modell CV2830-0-0I0 | CV2B40-0-0I0 | CV2B50-0-L10 sy | Q/iﬁirhal-bdef Meschine .
Pumpe Modell Nr. AB3000-VC] | AB4000-VO | AB5000-V(] = TOereitungsseite)

HydaulsherFordeduce 1 MPa | 24~4.3 39~70 6.0~11.0 Unterseite der Palette Schweniepanner
Luftverbrauch ~ Nm3/min 04 LHC
Tankvolumen £ | 248 (Tatsachlich verwendbare Menge 1.1 ) LHS
Betriebstemperatur °C 0~70 LHW
Medium Standard-Hydraulikdl nach ISO-VG-32

LT/LG
TLA-2
Anmerkungen 1.  Der Férderdruck wird auf einen Druckluftbereich von 0.3~0.5 MPa eingestellt.
1. Siehe Leistungskurve der AB/AC Pumpe zur geférderten Olmenge (S. 1003).

TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LM/LJ
TMA-2
TMA-1

Referenzschaltung

Druckluft fir =
___Auflageabfrage [g_? ]EH
i L. Kupplung wird nicht benétigt

O
o= Luftsensor fur 5 pm Das Werkstlck wird aufgrund des Druckerhaltungsmechanismus
' Auflageabfrage <>@ Luft 9 g

weiterhin gespannt, auch wenn die Hydraulikzufuhr abgestellt wird.

«
M

. Abstiitzelement
Kupplung mit ' 0
Druckerhaltungsfunktion e

VS Spanner e

TC

i Blas|uft ]EH
‘ Zylinder mit
% Positionsabfrage

LLW

Mechanisches Schaltventl | o B Kupplung (Hydraulikdruck / Luft / Kihimittel)  Modell JVC/JVD, JVE/JVF
%@é ,,,,,,,,, PA| - 5.867~5.874 Kompaktzylinder

Lésen o

e =0 Kupplung PH(R) 4 . . . . . LLR
== foot—_ -~ Durch die Kupplung mit kurzem Anschlusshub wird Automatisierung ermdglicht. o

DR
ABLI-V Pumpe Arbeitsrdumen eingerichtet werden. DS

DT
CV Pumpeneinheit k / :
Blockzylinder

Abbildungen T oea
DBC

? Aufgrund der kleinen BaugroB3e kann die Kupplung in kleinen o

. VZ-VSC
Referenzabbildungen Ditanzscheibe zur Hoheneinstellng_VSB Block JVC0200-W JVE0300-H

VS Spanner JVD0200-W-SBL] JVF0300-H-SBL]

Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Nullpunkt-

Spannsystem

TTh;

Hydraulischer
Positionszylinder
VL
VM
V)
VK

VSJ Block JvC0200-W JVE0300-H

Niederzug-

Spannelement

\ r ' FP

; FQ
VS Spanner JVD0200-W-S J [J JVF0300-H-S J 1

Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB

0
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Nullpunkt- - R
. A 3 S t Anwendungsbeispiele Modell . Ahnliche . .
HYdraunSCheS NuIIpunkt-Spannsystem Hinweise Modell VS/VT %abnenri?lcshim Funktionsbeschreibung | Nomenklatur Leistung Abmessungen Produkte Hinweise KOSMEK

Harmony in Innovation

. . High-Power-
© Hinweise Serie
: Pneumatik-Serie
® Anmerkungen zur Konstruktion 3) Demontage (Nur VS Spanner)
1) Prifen der Spezifikationen 4) Auflageeinrichtung 6) Wenn der Fihrungsblock (VSBA/S)-G) nicht verwendet wird, wird eine Fiihrung bengtigt. ® Die Transportsicherung montieren.
® Verwenden Sie jedes Produkt gemaR den Spezifikationen. @ Beilinearer Spanner-/Block-Konfiguration wird die Einrichtung @ Die Kombination von Fithrungsspanner (WVT-G) und Fiihrungsblock @ Befestigungsschrauben entfernen. Abdriickschrauben einsetzen und zum
i ichmagi ; Ventile/Kuppl
zusétzlicher Stiitzen zur Stabilisierung empfohlen. (VSB/VSJ-G) gewdhrleistet die Schutzfunktion des Nullpunktspanners. Abdriicken des Spanners gleichmaBig anziehen. H?/::Ia:ikueli):hl:i‘tg
2) Anmerkungen zum Schaltungsdesign Sehen Sie eine Fiihrung vor, falls kein Fiihrungsblock wie unten ® Schiitzen Sie die Schrauben mit Zylinderstiften, um die Oberflache der
® Bitte lesen Sie die, Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen” dargestellt verwendet wird. Befestigungsschrauben durch die Anwendung der Abdriickschrauben ;A:I:‘::c:lre RIoUUKES
auf S.1044 als Hilfestellung fiir das richtige Design des Hydraulikplans. Ein falsches Nullpunktspanner : , nicht zu beschidigen.
Schaltungsdesign kann zu einer Anwendungsfehlfunktion und Schéden fiihren. Ausrichtunasblock |LL—""1_ Wenn nur die Kombination von Nullpunktspannern (2) und Nullpunkt- Hinweise/Sonstiges
g B ° T tsich
@ DieVerwendung von Leitungen mit einem Durchmesser tiber ¢ 6 mm wird empfohlen. W block (VSB/VSJ-D) und Ausrichtungsblock (VSB/VSJ-C) verwendet wird. ransportsicherun
Nullpunktspanner ‘ Schraube zum Abdriicken
3) Wenn sich die Palette in vertikaler Position befindet Nullpunktblock J Wenn nur die Kombination von Nullpunktspanner und freiem Block Bohrungsspanner
@ Stellen Sie sicher, dass die Werkstlickvorrichtungsplatte im richtigen Abstand und T (VSB/VSJ-F) verwendet wird, um die Vorrichtungsplatte zu drehen. T ] ;Eé
. . . . A L e Zylinderstift (hohl ]
Winkel zu den Spannelementen eingerichtet wird. Wenn es nichtin der richtigen ? eingesetzt) Schraube usw it
Lage gespannt wird, kann es zu Beschadigungen an der Maschine oder den i e % Schwenkspanner
Spannelementen kommen. € LHA
9] : 1t A - LHC
Bei Verwendung von VSB Block Bei Verwendung von VSJ Block « B m 4) Transportsicherung [Wichtig] (Nur VS Spanner) T
Zulissige Abmessung P Zulissige Abmessung P Last E i ‘ L %%4‘ ® Die Transportsicherung wird verwendet, um den Verlust von aw
[ Moment e i Teilen der Spanner zu vermeiden. LT/LG
Auflage ‘ il TTLA2
N 7] ‘ @ Der Spanner wird zum Versand mit einer Transportsicherung versehen. )
¥ : TEB‘T Fuhrungsstifte j Nachdem das Nullpunkt-Spannsystem auf der Vorrichtung montiert TLA-1
NI 1 [0 (zwei) \ ) .
. 1 wurde, die Transportsicherung vor der Verwendung entfernen.
H- 0.2mm (Stellen Sie beim Entfernen der Transportsicherung sicher, dass kein hydraulischer Druck vorliegt)  Hebelspanner
; ; ; LKA
] 5) Einstellen der Vorzentrierung oder weniger @ Passen Sie gut auf die Transportsicherung auf, da diese zum Entfernen ke
J_ ® Wenn sich die Palette wahrend des Zuflihrens in einer Position aul3erhalb des Spanners bendtigt wird: Transportsicherung w
der zuldssigen Toleranz des Spanners befindet, kann es sein, dass der Spanner < LM/LJ
| | die Konusflache des Blocks vorzeitig beriihrt, wodurch es zu Beschadigungen 13 TMA-2
L kommen kann, die die Positioniergenauigkeit beeintrachtigen. Es wird ® Einbauhinweise CIMASL
Zulassige Abmessung P (VS Federspanner) (mm) ) ) )
Mode:l NL. V50020 [ V50040 | V50060 [ V50100 | VS0160 | V50250 | V50400 Zmpfoﬁlef" VOVTzelm”erung:”ltZU verwenden, um die Palette innerhalb 1) Prifung des Mediums 0 Abstiitzelement
VSB Bloc 13 13 14.5 17 21 27 33 er zuldssigen Toleranz zu halten. o L LD
VS Block 215 215 25 275 335 | 425 515 @® Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflissigkeit laut T I
Zuléssige Abmessung P (VT Hydraulikspanner) (mm) Liste (5. 1043). @ Die Transportsicherung montieren, bevor das Nullpunkt-Spannsystem TNE
Modell Nr. VT0040 | VT0060 | VT0100 | VT0160 von der Vorrichtung entfernt wird. Wenn es ohne Verwendung der Te
VSB Block 13 135 15 19 2) Montage des Gehduses Transportsicherung entfernt wird, konnten die innenliegenden Teile  Zylinder mit
. i i Positionsabfrage
VSJ Block 215 | 24 | 255 | 315 o @ Verwenden Sie vier Schrauben mit Sechskantloch (Festigkeit 12.9) und von der Feder getrennt werden, dieser Vorgang kann nicht Tg
rlickgdngig gemacht werden.

ziehen Sie das Gehduse mit dem in der nachstehenden Tabelle Transportsicherung

® Um zu verhindern, dass die Werkstlckvorrichtungsplatte wéhrend des ) o ) ) _
angegebenen Anzugsmoment fest. GleichmaRig anziehen, um ein Kompaktzylinder

Losevorgangs herunterfallt, wird die Anbringung eines ) L
. ) | \ Verdrehen oder Verklemmen zu vermeiden.
Arretiermechanismus empfohlen. LLR
. . . . . Spanner Modell Block Modell Gewinde- | Anzugsmoment LLU
@ Bei Verwendung der Palette in vertikaler Position (an der Wand hangend) v v iR T ma (Nm) b
kommt es zu einem Verschlei3 der innenliegenden beweglichen Teile. _ , VSB020 VSJ020 M4x0.7 32 DR
Uberpriifen Sie die Positioniergenauigkeit regelmaBig. Tauschen Sie die | V50020 V10040 VSBOG0 V5J060 M5X0.8 63 % y DS
. - I . . VS0040 VT0060 VSJ100 5 & DT
Maschine, wenn der zuldssige Bereich tberschritten wird. | V50060 V0100 VSBI00 Vo160 MEX ] 0
Beispiel Arretiermechanismus | VS0100 | VT0160 | VSB160 | VSJ250 | M8X125 25 5) Hoheneinstellung der Auflagefléche des VSB Blocks Slockavling
‘ VSB250 @ Wenn die Vorrichtungsplatten in die Blécke eingebaut werden, die ey e
Vorzentrierungen j V50160 - Vepioo | VSM00 | M10x15 50 ' DBA
I~ S (Zwei) | \ \ Héhe der Blockauflageflache wie unten beschrieben anpassen. DBC
V50250 = = = M12x1.75 80 . ) i
V50400 B - - M16X2 200 (Empfohlene Hoheneinstellung: innerhalb von £0.003 mm)
ﬂ @ Die Palette muss waagrecht sein, wenn sie von den Palettenspannern ( Bauen Sie die Vorrichtungsplatte nach der Aneinanderreihung der Rege"’:’;':
abgesenkt oder angehoben wird. Verwenden Sie falls erforderlich . o L ) zur Hoheneinstellung notigen Distanzscheiben ein und ziehen Sie BZT
. . ) . . @ Richten Sie die U-férmige Dichtung an der Montagebohrung ) ) e
Fuhrungsstifte, um das Palettenniveau wéhrend der Zufiihrung und ie im Bild unt ) diese mit dem angegebenen Anzugsmoment fest. BZX/JZG
wie im Bild unten ein. T
Abfiihrung zu halten. @ Messen Sie das Niveau der unterschiedlichen Blockauflageflachen. glullpunkt-
. X L L . . pannsyste
Beach der Rich (3 Wenn das Niveau nicht gleich ist, entfernen Sie die Blocke und schleifen
eachtung der Richtung - . ) ) . . [
J J U-férmige Dichtung Sie die zur Hoheneinstellung verwendeten Distanzscheiben ab, damit
éﬂj — @ / der Niveaubereich innerhalb von 0.003 mm liegt. Hydraulischer
[T | @ Den Block und die zur Hoheneinstellung verwendete Distanzscheibe %
nochmals in die Vorrichtungsplatte einbauen und das Niveau tberprifen. VM
X O VSB Block Distanzscheibe zur Hoheneinstellung (VZ) V)
\ / VK
[ [ 1

@ Stellen Sie sicher, wenn sich die Palette in horizontaler Position (auf gleicher

)

0.003
oder weniger

Niederzug-
Spannelement
FP

Hohe) befindet, dass das Gewicht der Werkstiickvorrichtung geringer als die ‘
Abhebekraft der Spanner und die maximale Last der Maschine ist. ‘ O ! 1 FQ
® Wenn sich die Palette in vertikaler Position befindet, stellen Sie sicher, dass | Auflageflache Kundenspezifischer
das Gewicht der Werkstiickvorrichtungspalette 10 % der Spannkraft betragt. ‘ _Federspeicherzylinder
! i ) o Fuhrungsstift oo . . L + Einbauhinweise « Liste Hydraulikfliissigkeiten + Hinweise zur Verwendung von DWA/DWB
@ Kontaktieren Sie uns bei anderen Positionen der Palette. % Siehe S. 1043 fiir allgemeine Hinweise. ) ’ o . ) —
771 hydraulischen Drosselventilen + Hinweise zum Umgang + Wartung/Inspektion + Garantie 772




Hinweise

©Hinweise
@ Einbauhinweise (Fur Hydraulik-Serie) @ Liste Hydraulikflissigkeiten
1) Prifung des Mediums y ” 1SO \'\llllsk:s|tat5l:(la|:sedISO—|\LG—l32
Hydrauliko| mit VerschleiRsch d
@ Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflssigkeit laut Liste. ersteller yeraglielmt Versenletfschutz | ViehrzweckeTlydraulko
Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32
2) Vorgehen vor der Verrohrung j(j(eNrTutsu T)(T;E Dap;hne Hfrauthllij 32 Dasphne Sr\:pTrMugL(O;If
Ippon Uil & £ner
@ Die Rohrleitung, der Rohrleitungsanschluss und der Medienkanal P - 9 UpErTyrando Uper il Pus
sind durch griindliches Spilen zu reinigen. Cosmo Ol Cosmo Hydro AW32 | Cosmo New Mighty Super 32
@ Staub und Spine im Kreis ks ) Auslaufen d ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
taub und Spane im Kreis kdnnten zu einem Auslaufen der :
Flissigkeit und einer Funktionsstorung fithren. Matsumura Oil Hydol AW-32
Castrol Hyspin AWS 32
® Kosmek stellt keine Filter fir seine Produkte zur Verfligung,
mit Ausnahme von Ventilteilen, die verhindern, dass Fremdkdrper Anmerkung  Da es schwierig sein kénnte, die in der Tabelle aufgelisteten Produkte
und Verunreinigungen in den Kreis ge|angen. aus dem Ausland zu beschaffen, kontaktieren Sie bitte den

entsprechenden Hersteller.

3) Anwendung des Dichtungsbands
® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.
@ Ein kaputtes Dichtungsband kann zu Olaustritt und Funktionsstérung fiihren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkorper in
das Produkt gelangen, sollte man vor den Arbeiten eine sorgfaltige
Reinigung durchfihren.

4) Entliften des hydraulischen Kreises

® Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die
Zykluszeit stark verlangern. Wenn nach dem AnschlieBen des Hydraulikanschlusses
Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine Luft im Oltank befindet, fiihren Sie die folgenden Schritte durch.

(D Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2 MPa.

@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am nachsten beim Spannelement befindet, durch eine volle Umdrehung.

(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohrverschraubung zu lésen.
Hydraulikflissigkeit vermischt mit Luft kommt heraus.

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften fest.

(® Es ist wirksamer, die Entliftung am héchsten Punkt im Kreis oder am
Ende des Kreises durchzufiihren.

(Bauen Sie ein Entliftungsventil am hochsten Punkt im Kreis ein.)

5) Prifen des Spiels und Nachziehen

® Zu Beginn der Maschinenaufstellung kénnen die Schraube und
Mutter leicht angezogen werden. Priifen Sie das Spiel und ziehen
Sie sie erforderlichenfalls nach.
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Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

® Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Hydraulik-Serie
Funktionsgeschwindigkeit des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer
Anwendungsfehlfunktion und Schaden fiihren. Uberpriifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus. Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir einfachwirkende Zylinder Im Falle einer Riicklaufregelung sollte der Hydraulikplan Manuelle Produkte
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federriickstellung kann eine mit den folgenden Merkmalen konstruiert sein. Zubehér
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Lésevorgang @ Einfachwirkende Teile sollten nicht in der gleichen —
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode ist, den Vol | ie die d \wirkend
Volumenstrom wihrend des Spannvorgangs mit einem Ventil mit olumenstromregelung wie die doppelwirkenden

; ; e ) Teile verwendet werden. Der Lésevorgang der
f Durch der L. ht In. Esist auch
reiem burehgang in oer LOSerichtung zu regemn. £ st auc einfachwirkenden Zylinder konnte unregelmagig

vorzuziehen, bei jedem Aktuator ein Drosselventil vorzusehen.
oder sehr langsam werden. M

Einbauhinweise
E_ (Fiir Hydraulik-Serie)
_H‘ M < \/ ill Liste Hydraulikflissigkeisten
- I | Liste hydraulikfussigheisten
T @ Hinweise zur Verwendung von
g |Ll hydraulischen Drosselventilen

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspektion
Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch einen tibermaBigen IZI X | }\/\/ Garantie
Hydraulikfluss zum Zylinder kann zu Schaden fiihren. In diesem Fall in
fugen Sie eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom ®
zu regeln. (Wenn Schwenkspanner verwendet werden, fiigen Sie Unternehmensprofil
eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom freizugeben, ~ Siehe folgender Plan bei gemeinsamer Verwendung von Unternehmensprofil
wenn das Hebelgewicht wihrend des Lésevorgangs aufgesetzt wird.) einfachwirkenden und doppelwirkenden Zylindern. “Unsere Produkte
O Trennen Sie den Regelkreis. TGeschichte

Volumenstromregelung auf der Seite des Losens

""""" / N :":I |ndex7
R in U= a S

alphabetischer Reihenfolge

I, = T E(’ ‘Ef’ E VertriebT

A X} A X} I

-~

| v

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder ®
Die Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder sollte eine
Ricklaufregelung fur die Spann- und Loseseite haben. Die O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppelwirkenden Zylinders.

Zulaufregelung kann durch vorhandene Luft im System
unglnstige Wirkungen haben.

Bei der Regelung von LKE, TMA, TLA sollten jedoch sowohl die
Spannseite als auch die Loseseite eine Zulaufregelung sein.

Siehe S. 47 zur Geschwindigkeitseinstellung von LKE. :":| Aﬁéﬁz

Wird bei TMA und TLA eine Rucklaufregelung verwendet, wird
ungewohnlich hoher Druck aufgebaut, der zu Olaustritt und
Schaden fihrt. E(’ E(’ E

[Ricklaufregelung] (auBer LKE/TMA/TLA)

Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird jedoch der einfachwirkende
Zylinder aktiviert, nachdem der doppelwirkende Zylinder arbeitet.

-~

A X

|
| @ Bei einer Rucklaufregelung kann es vorkommen, dass sich
wahrend der Zylindertétigkeit der Druck im Kreis aufgrund
E(r E(r der Flissigkeitszufuhr erhoht. Eine Druckzunahme im Kreis

kann durch die vorherige Reduktion der zugefiihrten Flussigkeit

Uber das Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei

IZI X | }\/\/ der Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern

zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck hoher als der Solldruck

@® ist, dann wird das System nicht so funktionieren, wie es konzipiert wurde.

[Zulaufregelung] (LKE/TMA/TLA missen mit einer
Zulaufregelung geregelt werden.) :":' :":'
:":I :":I E2N

X Abfolgeschaltventil

Drosselventil
(jede Position ist ok)
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©Hinweise

® Hinweise zum Umgang @® Wartung und Inspektion

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Abbau der Maschine und Abschalten der Druckquelle

® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine @ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher,
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen. dass die zuvor genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen

) ) o ) wurden. Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf
Sicherheitsprotokoll gewdhrleistet wird. kein Druck besteht.

(D Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift oder @ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffalligkeiten bei den Schrauben
eingestellt werden, wenn bestatigt ist, dass die Schutzeinrichtungen und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie das Gerdt wieder starten.

vorhanden sind.

(@ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher, dass die zuvor
genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden. Drehen Sie 2) Reinigen Sie den Bereich um die Kolbenstange und den Bolzen regelméBig.
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck besteht. @ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu

Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Flissigkeitsaustritt
3 Nach dem Abstellen der Maschine Teile erst demontieren, wenn und Luftverlust kommen.
die Temperatur abgekihlt ist.

@ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffélligkeiten bei den Schrauben
und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie die Maschine oder
Ausriistung wieder starten.

3) Beriihren Sie die Spannelemente (Zylinder) nicht, wahrend die
Spannelemente (Zylinder) in Betrieb sind. Bei Missachtung kann
es zu einer Verletzung der Hande durch Einklemmen kommen.

X OOm

3) Reinigen Sie alle Referenzflachen der Positionierungsmaschine
regelmaBig. (VS/VT/VL/VM/ VI/NK/WVS/WM/WK/VX/VXF)

4) Das Gerat nicht zerlegen oder abdndern.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt @ Positionierungsprodukte, mit Ausnahme des Modells VX/VXF,
die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes. kénnen durch Reinigungsfunktionen Verunreinigungen entfernen.
Beim Einbau von Paletten stellen Sie sicher, dass sich keine
dicken, schlammahnlichen Stoffe auf den Paletten befinden.

@ Eine regelmaBige Verwendung mit verschmutzten Teilen fihrt
zu nicht einwandfrei funktionierenden Positionierungsfunktionen,
Undichtheiten und Fehlfunktionen.

O (

X O O

4) Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

5

=

Ziehen Sie regelmaBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder
und die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung
zu gewahrleisten.

6

=

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit nicht schlecht
geworden ist.

7

—

Stellen Sie sicher, dass das Gerat reibungslos funktioniert und
keine ungewohnlichen Gerdusche macht.

® Vergewissern Sie sich vor allem nach einem Neustart nach

einer langen Nichtverwendung, dass das Gerdt einwandfrei
bedient werden kann.

8

=

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung oder Feuchtigkeit gelagert werden.

9

=

Bitte kontaktieren Sie uns fir Instandsetzungen und Reparaturen.
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Hinweise zur Verwendung

von hydraulischen Hinweise

Einbauhinweise Liste

(Fiir Hydraulik-Serie) |Hydraulikflissigkeiten| " Drosselventilen zum Umgang Wartung/Inspektion

® Garantie

1) Garantiezeitraum

@ Der Garantiezeitraum flr das Produkt betréagt 18 Monate ab
Versand von unserem Werk oder 12 Monate ab Erstbenutzung,
je nachdem was friher eintritt.

2) Umfang der Garantie

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wéhrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, fehlerhaften
Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir das fehlerhafte Teil
auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren. Defekte oder Schaden, die
durch Folgendes verursacht werden, sind nicht gedeckt.

(D Wenn die vorgeschriebenen Wartungen und Inspektionen nicht durchgefiihrt werden.

(@ Wenn das Produkt verwendet wird, wahrend es basierend auf der Beurteilung der
Bedienperson nicht fiir den Einsatz geeignet ist, und dies zu einem Defekt fiihrt.

(3 Wenn es durch die Bedienperson unsachgemaf verwendet oder behandelt wird.
(Dazu zdhlen auch Schaden, die durch das Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt durch andere Griinde verursacht wird, fiir die wir nicht verantwortlich sind.

(® Reparaturen oder Umbauten, die nicht von Kosmek oder ohne unsere Zustimmung und
Bestatigung durchgefiihrt werden, fiihren zu einem Erl6schen der Garantie.

® Sonstige Schaden aufgrund von Naturereignissen oder Katastrophen, die nicht
unserem Unternehmen zuzuschreiben sind.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschleif3.
(Zum Beispiel Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Teile.)

Schéden, ausgenommen wenn diese direkt aus einem Produktfehler resultieren,
sind von der Garantie ausgenommen.

Garantie

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/
Sonstiges

Einbauhinweise
(Fiir Hydraulik-Serie)

Liste Hydraulikfliissigkeiten

Hinweise zur Verwendung
von hydraulischen Drosselventien

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspek

Unternehmensprofil
Unternehmensprofil
Unsere Produkte

Geschichte
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hein
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2THIESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRFXRIMEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhandler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEREET2T B 10&H1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX EEmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.
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