Modell SFA
Modell SFC

Hydraulischer
Bohrungsspanner

Der Greifer weitet sich und zieht das Werkstiick nieder.

PAT.

Vorteile

Der Greifer weitet sich und zieht das Werksttck nieder.

Anwendungsbeispiele

Greifer

Werksttck

f Tt ]

< Gel6ster Zustand >
Werkstiick zufihren/abfihren.

237

S « »

< Gespannter Zustand >
Der Greifer weitet sich und fixiert
die Werkstlickbohrung.

np

3 NSIE

< Spannvorgang abgeschlossen >
Das Werkstiick wird auf die
Auflageflache niedergezogen.

Hydraulischer Index ’ h
Bohrungsspanner Funktions- Modell Spenﬁkatlonen
Ubersicht beschreibung Nomenklatur Leistung

Abmessungen

Layout Beispiele
Referenzschaltung

Hinweise
S.281

® Fiir das Werkstilick

Keine Interferenz mit den 5 Fldchen, auBBer mit der Spannflache.
+ Verwendung von Werkzeugen mit Standardlange, dadurch kann
eine hohere Prazision gewdhrleistet werden.

+ Verbesserung der Schnittparameter und dadurch kirzere Zykluszeiten.

Eliminierung mehrfacher Einrichtungen ermoglicht einen besseren
Bearbeitungsvorgang und keine Einrichtungszeit.

® Fiir die Bearbeitungseinrichtung

Die Vorrichtung kann stark verkleinert werden.

Der Drehtisch kann verkleinert werden.

Die Werkzeugbewegung kann verkiirzt werden.

Das Gewicht der Vorrichtung kann verringert werden.

Die Bearbeitungseinrichtung kann vereinfacht werden.
Ausgezeichnetes Design fir effizientes Spanemanagement
und Verringerung des KithImittelverbrauchs.

® Fiir die Bearbeitungslinie

- Die 5-Seiten-Bearbeitung ermdglicht die Zusammen-
fihrung von Vorgangen.
Die Bearbeitungslinie wird klein und einfach gehalten.
+ Die Schnittparameter kdnnen verbessert werden,
dadurch gibt es kiirzere Zykluszeiten.

<Nachher> Kleinere Bearbeitungszentren und kiirzere Bearbeitungslinien.

|

$

<Vorher> Spannen der Auenseite des Werksttcks.

<Nachher> Verwendung der Bohrungsspanner.

<Vorher> Grof3e Bearbeitungszentren und lange Bearbeitungslinien.

Modell SFA — S.245

Modell S FC

— 5.263

Doppelwirkendes

Klassifikation Standardmodell

Doppelwirkendes

Offset-Modell

KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner

SFC

Schwenkspanner

LHA

LHC

LHS

LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LM/LJ
TMA-2
TMA-1

Abstiitzelement
LD
LC
TNC
TC
Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

Kompaktzylinder
LL
LLR
LLU
DP
DR
DS
DT

Blockzylinder
DBA
DBC

Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Nullpunkt-
Spannsystem

[Aufspannﬂéche in 5-mm-Abstufungen mt’)glidﬂ

Merkmale

[Interferenz mit dem Werkstlck wird vermieden ]

HE

VS

VT
Hydraulischer
Positionszylinder

VL

VM

\2

VK
Niederzug-
Spannelement

FP

FQ
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA/SFC

Mehr Sicherheit
N € U kosmEek Bohrungsspanner

® Variable Anschlussmalle zur Unterstiitzung des Prozesses

Passende Anschlussmal3e je nach Plattenstarke.

Kleiner I

‘ I Grof3er

® Hohe der Aufspannflache wahlbar

Hohe stufenweise (5 mm) entsprechend der Aufspannflache des Werkstlicks einstellbar.

Max.
70(75)
Max.
60 (65)

50 (55)

Max.

Standard
40 (45)

Standard
30 (35)
Standard

20 25)

0
MR
I8

=1

=t

=
g

% Die Zahl () bezieht sich auf SFA3000.

Hydraulischer Index

Bohrungsspanner Funktions- Layout Beispiele Hinweise

Referenzschaltung S.281

Modell Spezifikationen Abmessungen

Ubersicht beschreibung Nomenklatur Leistung

® Bohrungsdurchmesser variabel

Um verschiedenen Bohrungsdurchmessern und Toleranzen zu entsprechen,

kdnnen die Bohrungsspanner in 0,5-mm-Abstufungen gewahlt werden.

Werkstiick Bohrungsdurchm. *37

dell Werkstlick Bohrungsdurchmesser
Mode ——r——7———/—T—7——7——— T
6 165 775! 8185 919510105 11:11.5 12 1125 13 113.5! 14 1145/ 15 1155 16
—e— S S S R S S S S B R
SFA/SFC1000 BaugrofBie 1 T A A R A A
% SFA/SFC2000 | BaugréBe 2 o
= SFA/SFC3000 o BaugroBe 3

% Max. Betriebsdruck 4 MPa oder 6 MPa entsprechend dem Werkstiick Bohrungsdurchmesser.

® Hohere Spannkraft

Durch den erweiterten Hydraulikbereich konnen hohere Spannkrafte erzielt werden.

SFA1000 SFA2000 ’ SFA3000
3 5

9
/| SFA1000 / SFA2000 8 / SFA3000
25
bei 4MPa : 1.5kN / 4 H{ bei 4MPa : 2.5kN) / ) 71{ bei 4MPa : 4.6kN] Vergleichs-
4
/ ) / S Vergleichs- L modell
= 2 k‘ / v: Vergleichs- = o7 [ modell = 6f /v
< 50% meh Lo |modell = 31 =32% mehr\\| /. =3 = 24% mehr / A
& N 4 £ - / 4 & 5 - / 2
S 1.5 |[bei 4Mpa : 1.0kN 7 € |[bei4mpa: 1.9kN , g 1be|4MPa:3.7khg) .
g it s T ~ g 4 4
g / 5 2 /N g /2
A 1 / (4 V) / v 3 / ’
/’,/ ) // , //’,/
0.5 / P ! 717 7/
V / 4
y ’ 1 ’,
7 ’
0 0 0
o1 2 3 4 5 6 7 o 1 2 3 4 5 6 7 o1 2 3 4 5 6 7

Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa) Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa) Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa)

% Max. Betriebsdruck 4 MPa oder 6 MPa entsprechend dem Werkstiick Bohrungsdurchmesser.

KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner

SFC

Schwenkspanner

LHA

LHC

LHS

LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LMm/L)
TMA-2
TMA-1

Abstiitzelement
LD
LC
TNC
TC
Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

Kompaktzylinder
LL
LLR
LLU
DP
DR
DS
DT

Blockzylinder
DBA
DBC

Regelventil

BZL

BZT

BZX/JZG
Nullpunkt-
Spannsystem

VS

VT
Hydraulischer
Positionszylinder

VL

VM

V)

VK

Niederzug-

Spannelement

FP
FQ

Kundenspezifischer

Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Hydraulischer Index Modell Spezifikationen Layout Beispiele Hinweise

N Boh Funktions-
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA/SFC Uberscht | beschreibung | Nomenklatr | Leistung | APTSSUNICN Ipeferenzschaltung| 5,281 KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Mehr Sicherheit

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte

N € U kosmek Bohrungsspanner

Hinweise/Sonstiges

® Schutz durch Stahlabdeckung ® Optimiertes Design, dadurch keine Spanenester b

SFC

% SFA/SFC1000 hat keine Kappe.
Optimierte Auflageflachen fir gro3ziigige und stromungsoptimierte Bereiche

Schwenkspanner
fir eine leichte Spaneabfuhr und geringen Kithimittelverbrauch. T Ea—
LHS

LHW

LT/LG

TLA-2

TLB-2

TLA-1

Geringes Spaltmald
zwischen Kappe und Greifer

m Kein Eindringen von Spanen durch

geringes Spaltmal3 zwischen Abdeckung

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW

# [ ] geneigte Flache. LM/L)

TMA-2
Auflageflache TMA-1

Abstlitzelement

LD
J/ i LC

TC

>
o O e
j ' | 25" Zyllpqermlt
‘ Positionsabfrage
e —

und Greifer.

m Kleines Spaltmal3 ermdglicht effektives LLw

Spulen. Bereits ein geringer Luftstrom Kompaktzylinder
LL

® Prozesssicheres Spannen durch interne Abfragen S

DP

verhindert das Eindringen von KihlImittel.

Sicheres Spannen und Niederziehen durch Federunterstltzung o

DT

unabhangig von Olmenge und Temperatur.
Blockzylinder
DBA
DBC
Werkstlick spannen Niederziehen auf Aufspannflache
Regelventil
BZL
BZT
BZX/JZG

Greifer Abdeckung

Nullpunkt-
Spannsystem
VS
VT

Spaltfrei
a‘%

Werkstiick m Werkstlick hat keinen Kontakt zum Greifer,
dadurch einfaches Be- und Entladen.

Hydraulischer
Positionszylinder
VL
VM
V)
VK

————
==

m Keine Vorzentrierung notwendig.

Niederzug-
Spannelement
FP
FQ

% Abhangig von der Ladegeschwindigkeit.

Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

Hydraulikanschluss Spannen DWA/DWB
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Hydraulischer Index

: Modell Spezifikationen Layout Beispiele Hinweise
. Bohrungsspanner Funktions- pezii Ab
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA/SFC Ubersicht | beschreibung | Nomenklatur | Leistung MESSUNIEN Referenaschaltung| 5 281 KOSMEK
Harmony in Innovation
High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Mehr Sicherheit

N € U kosmEek Bohrungsspanner

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Hydraulischer Bohrungsspanner Offset-Modell

® Fir die Positionsabfrage beim Spannen einsetzbar modell SFC

SFC

) ) ] ) . . Das Offset-Modell wurde der Produktpalette neu hinzugefigt.
Durch die Abhebefunktion kann das Niederziehen und Abheben des Werkstiicks geprift werden.

Keine Interferenz mit Werkstticken, Vorrichtungen und Werkzeugen. Schwenkspanner
LHA
LHC
LHS
LHW
LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Innovativer Offset-Bohrungsspanner. e

LKC
LKW
LM/LJ
TMA-2
TMA-1

In automatisierten Anlagen einsetzbar.

,,_Abhebehub Werkstiick
Spaltfrei

Abstlitzelement
LD
LC
TNC
TC

[ Interferenz mit dem Werkstiick wird vermieden]
‘Bei Einrichtung des Werkstlicks ‘

//l Zylinder mit

Auflageabfrage Hydraulischer Druck Spannen Auflageabfrage  Hydraulischer Druck Spannen L Positionsabfrage
LLW
. 4@ “' “' Kompaktzylinder
LL
® Erkennen von Auffalligkeiten zur Vorbeugung unvorhergesehener Probleme = = ST

DP
DR

s e DS

Abweichungen konnen festgestellt und daher unvorhergesehene Probleme vermieden werden.

i . i DT
Daher ist eine Verwendung in automatisierten Anlagen maoglich. | |
— I — I Blockzylinder
DBA
\ DBC
2 Werkzeuginterferenz bei ot
5 Ruckseitenbearbeitung ez
= o wird vermieden BxnzG
5 |I» Nullpunkt-
[
2 Spannsystem
g T
Ny VT
—J % Hydraulischer

Positionszylinder

Werkstlick mit groBerem Niederziehen des Werkstiicks Gebrochener Bolzen aufgrund L
Bohrungsdurchmesser als nicht vollstandig. des Werkstlicktransports. VM
spezifiziert. (Auflagefehler) v
VK
Niederzug-

Spannelement
FP
FQ

Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Hydraulischer Index ) . i<ni
! Modell Spezifikationen Layout Beispiele Hinweise
Bohrungsspanner Funktions- pezit Ab
Modell SFA Ubersicht beschreibung | Nomenklatur Leistung MEsSUNGEN | Referenzschaltung $.281 KKOSMEK

Harmony in Innovation

Hydraulischer Bohrungsspanner

. . High-Power-
@© Funktionsbeschreibung Serie
Kolbenstange Werkstiick Abhebefliche Pneumatik-Serie

'§ Greifer
% Hydraulik-Serie
E Ventile/Kupplung
:é g A ) - Gel('?')Ster Zustand Hydraulikeinheit
L uflageflache
3|3 @Zusammen- \; | ) . . . Manuelle Produkte
PAT ;}L ziehen » A Werkstiick (D Hydraulischer Druck wird dem Anschluss Losen zugefiihrt.  zubehsr
R Schwimmend g Hinweise/Sonstiges
H yd raulischer Bohrun gsspanner gelagert @ Die Kolbenstange wird angehoben, der Greifer zieht sich
zusammen. (Werkstlick Abhebeoption: Zwischen der
S F A Unterseite des Werkstticks und der Auflageflache
Model entsteht ein Spalt.) .§F§!
Niederdruck (1.5~7 MPa) Hydrau!llscher Druckschalter | Auflagepriifung Semeniepanner
Druck Lésen | Druck Spannen | (Luftsensor) T
Zahlreiche Varianten [ ON | OFF LHC
LHS
LHW
LT/LG
Hydraulikanschluss Losen TLA=2
TLB-2
TLA-1
Konusflache Hebelspanner
m  Gespannter Zustand LKA
LKC
— (® Hydraulischer Druck wird dem Anschluss Spannen zugefiihrt. LKW
@ Index % @Ausdehnen ! LU
3 GNieder-_ 4 _TMA-2
» ziehen ¥ @ Die Kolbenstange senkt sich, der Greifer weitet sich entlang TMA-1
. C . .
Hydraulischer Bohrungsspanner Ubersicht 5.237 der Konusflache. (Die Spannfeder hebt den Greifer an, der Abetitselement
Funktionsbeschreibung S.246 Greifer zieht nicht nieder.) LD
LC
Modell Nomenklatur S.247 y TNC
spezifikati s 548 (®Wenn die Zugkraft die interne Federkraft Gbersteigt, wird das TC
ezifikationen . . )
pezitikatt Werkstlick durch den Greifer heruntergezogen. Dabei wird gz!i"tier:s:‘gﬁage
Leistung 5.248 das Werkstiick auf die Auflagefliche gedriickt. W
Abmessungen (Spannkraft = Presskraft auf die Auflageflache.) )
Kompaktzylinder
. . . . _ . - LL
BaugroBe: 1 Montagelange 0 mm (SFA1000-GO) S.249 Hydraulischer Druckschalter | Auflageprifung i
+ BaugréBe: T Montagelidnge 10/20 mm (SFA1000-MJ) ———— S.251 DruckLosen  Druck Spannen (Luftsensor) o
Hydraulikanschluss Spannen op
+ BaugréBe: 2 Montagelange 0 mm (SFA2000-G0) S.253 OFF m m DR
DS
+ BaugroBe:2 Montagelange 10/20mm (SFA2000-M[J) ——— S.255 ot
+ BaugréBe:3 Montagelange Omm (SFA3000-GO) S.257 Blockzylinder
. DBA
- BaugréBe:3 Montageldnge 10/20mm (SFA3000-M[]) ——— $.259 Ventil zur Erkennung von mangelhaftem Spannen “pBC
Layout Beispiele 5.261 = Erkannte UnregelmaBigkeiten Regelventil
BZL
Referenzschaltung 5262 Wenn die folgende Bedingung gegeben ist, erkennt das _Bzr
L BZX/JZG
Hinweise eingebaute Sperrventil mangelhaftes Spannen aufgrund Nulpunke
+ Anmerkungen zu hydraulischen Bohrungsspannern —————————— S.281 Durch Sperrventil des Luftstromes der Auflageprifung. Spannj/y;*
i i . entleert
+ Hinweise (allgemein) S.1043 « Wenn der Greifer nicht ausreichend in das Werkstiick greift VT
-Einbauhinweise -Liste Hydraulikflissigkeiten +Hinweise zur Verwendung von hydraulischen und es rutscht. (Zustand ohne Werkstlick) Egg?:;':g}ﬁ:der
Drosselventilen +Hinweise zum Umgang -Wartung/Inspektion +Garantie . . . VL
+ Wenn die Kolbenstange oder der Greifer gebrochen ist. o
Sperrventil - Gesamthub, wenn der Kolben unten stehenbleibt. zi

- Wenn das geladene Werkstiick mehr als 1 mm aufschwimmt. Niederzug-
Spannelement

FP
Hydraulischer Druckschalter | Auflagepriifung FQ

Druck Lésen | Druck Spannen| (Luftsensor) Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
OFF OF F DWA/DWB
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Hydraulischer Index Modell Spezifikationen Layout Beispiele Hinweise

. Bohrungsspanner Funktions-
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA Ubersicht | beschreibung | Nomenklatur |~ Leistung | "°M*U"9°"N Ipeferenzschaliung 5,281 KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

© Modell Nr. Bezeichnung © Spezifikationen Serie

SFA 000 - GO - 115 - - ModellNr. |~ SFAt000 = SFA2000 SFA3000 Peumatik-Serie

‘ ‘ ‘ .WerkstuckBohrungscode 060 | 065 | 070 | 075 | 080 085 | 090 090, 095 100‘105 110‘115‘120‘125‘130 130 135 140 145 | 150 155 160

Werkstick Bohrungsdurchmesser 9d*7 mm| 6+ 65 | 7 751 8 1851 9 | 9195101105 1111512112513 13 11350 14 145115 11551 16
E Maschinen- - o L - L L ! ] ] [ . [ i i i i . |
teil Harte HB250 oder weniger Ventile/Kupplung
5 Offset-Toleranz - 1 Hydraulikeinheit
n BaugroBe % Siehe Spezifikationen, Leistungsdiagramm und Entwurfsmal3e im Detail. (Toleranz des Ausdehnungsbereichs) mm +0.5
Manuelle Produkte
Gesamthub mm 4.2 Zubehér

1 : Verfugbar in Durchmessern zwischen ¢ 6 und ¢ 9 mm (Ohne Kappe)

Niederzughub des Maschinenteils  mm 1.0 o )
2 : Verfiigbar in Durchmessern zwischen ¢ 9 und ¢ 13 mm (Mit Kappe) Abhebehub des Maschinenteils *2  mm 02 Hinweise/Sonstiges
3 : Verfiigbar in Durchmessern zwischen ¢ 13 und @ 16 mm (Mit Kappe) Abhebekraft des Maschinenteils 2 kN 0.09 0.15 0.23

SFA1000 (Ohne Kappe) SFA2000/SFA3000 (M|t Kappe) Zylindervolumen | Losen e 24 38 6.7
Konstruktionsnummer (pannen ofe Bl
Werkstiick) Spannen cm?3 1.8 3.0 54 SFC
0 : Revisionsnummer .
Max. Betriebsdruck MPa| 4.0 7.0 4.0 6.0 7.0 7.0 Schwenkspanner
Prifdruck MPa 6.0 10.5 6.0 9.0 10.5 10.5 CLHS
GO : Montageldnge 0 mm hw
gelang Empfohlener Blasluftdruck MPa 04~05 02~03 02~03 7&\/{6
M1 : Montageldnge 10 mm . o 0~ 70 e
M2 : Montageldnge 20 mm Medium Standard-Hydraulikél nach 1SO-VG-32 _Te2
TLA-1
Anmerkungen
. . | % 1. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werkstiicks. Der numerische Wert in der Tabelle Hebelspanner
. . Montageldnge 0 mm Montageldnge 10 mm Montageldnge 20 mm iat die Tol ines S kA
Werkstiick Abhebeoptlon zeigt die Toleranz eines Spanners. e
Beachten Sie die Abstandsgenauigkeit der Spannermontage und die Abstandsgenauigkeit der Werkstlickbohrung, wenn Sie diese mit kw
A Mit Abhebefunktion (Abhebefunktion Option) A N einem anderen Positionierspanner/Positionszylinder oder mehr als zwei dieser Produkte verwenden. T T
N : Ohne Abhebefunkii c %2. Der Werkstlick Abhebehub und die Werkstiick Abhebekraft in der Tabelle gelten nur fiir das Werkstlick Abhebemodell. TMA-2
: ne ebefunktion % g 1. Siehe Abmessungen, wenn Sie Informationen zur Masse benétigen. TMA-1
<
Anmerkungen 23 D .
e Abstiitzel t
1. Wahlen Sie bei der Verwendung von Positionszylindern (Modelle VL, = ﬂ*ﬁ‘% @ Spannkraft Suf;&
. . o . Q [l
VM, VJ, VK, WM, WK, VX) ein Modell ohne Abhebefunktion. (ALA: AbbPEbIqunlglop : Ohne Abhebefunkiion Model | S FA1000 77777777 - SFA2000 777777777777777777 S| FA3000 777777777 i<
ebefunktion ption o WerstickBohungscode | 060065 070 075 080085090 090095100105 110.115/120125130 130 135 140 145 150 155 | 160 SNe
Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode) H TC
Hydraulischer Versorgungsdruck 7 \|Pa - 2.7 - - 4.5 8.2 . f
- +0.7 Zylinder mit
— X 07 Werkstiick Bohrungsdurchmesser¢d g3 Positionsabfrage
Werkstiick Bohrungscode| : Werkstiick Bohrungsdurchmesser¢ d 3 ﬁ Hydraulischer Versorgungsdruck 6 M Pa - 23 - 3.9 3.9 7.0 9
LLW
% Der Werkstiick Bohrungsdurchmesser ist in 0,5-mm- Hycaulscher Versorgungsduck 5 MPa - 1.9 - 3.2 3.2 5.8
Abstufungen vom zuldssigen Bereich in der nachfolgenden . Spannlaft kN . 15 25 46 Kompaktzylinder
Auflistung festzulegen. : : : LL
-~ Hydraulischer Versorgungsdruck 3 MPa 1.1 1.9 34 LLR
Werkstiick Bohrungscode | 060 065 070 075 080 085|090 095 100 105 110 115 120 125|130 135 140|145 150 155 160 HydadischerVesorgungsdhuck 2 MPa 0.7 1.2 22 LLU
Werkstick Bohrungsdurch, od* 84 (mm)| 6 | 6.5 7 | 75| 8 |85 9 |95 10 [105| 11 11.5/ 12 [125| 13 135 14 145| 15 [155| 16 el P 05 0.9 16 DP
eSS iydrauli rsorqungsdruck] a . . B
SFA1000 | Ohne Kappe : bR
SFA2000 Spannkraft Berechnungsformel 3 kN F=04XP-0. F=067 X P-0.15 F=121XP-024 Eii
sFAsoo0 | MtePPe Max. Betriebsdruck MPa 40 70 40 60| 70 70
% Max. Betriebsdruck 4.0 MPa entsprechend dem A Werkstiick Bohrungsdurchmesser. Max. Betriebsdruck 6.0 MPa entsprechend B Werkstlick Bohrungsdurchmesser. Verwendbarer Bereich von SFA2000-T10-100/105 Blockzylinder
DBA
A Abmessungen Auflagehshe Verwendbarer Bereich von SFAT000-0-060/065 osc
Verwendbarer Bereich von SFA2000-[-090/095
Leer . Standardhohe 2 & N n 9 Regelventil
0 = = BZL
H| Auflagehdhe | : Festlegung der Auflagehdhe (in 5-mm-Abstufungen) = g | ] SFA3000 BZT
P ! =) 8 BZX/JZG
Montage- Auflagehéhe H (mm) 35 25| == Nullounkt-
Modell methoden Stndahite [ 20( 253035 40[45[50/55 60[65[70[75 &= 2 7 Spammsystem
NHEBereichIN [
seat00 | 00 6 Notes E
SFA2000 M1 30 * | HEBereich = / ) ) o ] VT
" 2 B ——c o M V2 z ) // 1. Dazﬁla(jg]rarrl?mr]zelgt\/das Verhaltr:jls zvl\:l(s,\cAhPer)w Spannkraft (kN) Eydraulischlerd
; = und hydraulischem Versorgungsdruc| a). ositionszylinder
PHEBereichi . . . s Fosttionszylinder.
SFA3000 o m * ‘ B ich, — % ¥ ist die Standardhohe, der Auflagehéhe Abmessungscode ist [Leer]. g / / SFA2000 2. Die Spannkraft zeigt die Presskraft gegen die Auflageflache. VL
M 3 = : = = % Beispiel Spezifikation bei der Festlegung einer Auflagehdhe, die é 4 / r 3. Bei einer diinnwandigen Werkstiickbohrung kénnte die M
M2 25 * IV SBETEREh [ | nicht Standard ist < / / i V)
ooehohe 50 rr.1m - 50 3 // SFA1000 Werkstlickbohrung durch den Spannvorgang verformt werden. K
. Auflagehdhe : / ) - - L
Form der Werkstuckbohrung ) / " Die SPemﬁkaflonswerte fur die Spannkraft werden in diesem Niederzug-
Neigungswinkel 2 4 ~ — Fall nicht erfillt. Spannelement
Leer  Gerade Bohrung (" oderweniger) 1 ,/// % 3. F:Spannkraft (kN), P: Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa). Fp
FQ
. —T
T : Kegelbohrung 1
. . . Kundenspezifischer
% Kontaktieren Sie uns. ‘ ﬁ 0 0 115 2 3 4 5 6 7 Federspeicherzylinder
Gerade Bohrung Gerade Bohrung Kegelbohrung Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa) DWA/DWB
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Index
Funktions-
beschreibung

Hydraulischer
Bohrungsspanner
Ubersicht

Modell
Nomenklatur

Layout Beispiele
Referenzschaltung

Hinweise
S.281

Spezifikationen

Leistung Abmessungen

KOSMEK

Harmony in Innovation

Modell SFAT1000-GO

Hydraulischer Bohrungsspanner

High-Power-
Serie

© Abmessungen © Fertigungsmale fiir die Montage

% Die Zeichnung zeigt SFA1000-GOA-[] im gel6sten Zustand.

Pneumatik-Serie

% Detail Ausdehnungsbereich

Werkstiick Abhebehub *3
34 (Abstand von der Auflagefléche beim Losen)

34 4 x M4 0.7 Gewindetiefe 7 oder mehr

Hydraulikanschluss Losen 7

2 x Bohrung fiir Passstift ¢ 3 Tiefe 3 oder mehr (% Teil) Rvaaul

) Blasluftanschluss ¢ 3
Sperrventil r Ventile/Kupplung

(Werkstiick Abhebefléche) oV 3
Hydraulikeinheit

Spanndurchmesser

(Spannen ohn
Werk‘stUck)

o

356

anndurchmesse

(Beim Lasen)

Gesamthub

42

Manuelle Produkte
Zubehor

Auflagefldche Spannfléache
AuBendurchmesser ¢ 21

© g °

: ﬂ}*—j},

WA
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 3 /* @

Hinweise/Sonstiges

37
27
5

) Auflageflache — —= e Hydraulikanschluss Spannen ¢ 3
Innendurchmesserg W ‘
, ‘ B e . = 2R N 2
HI
4xBefestigungsschraube (inkludiert) Beim Lésen Bei Gesamthub SFC
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 1 M4X0.7%30 (Spannen ohne Werksttick) Anmerkungen
Auflageflache™ 1. Bei der Bohrungskontaktflache sollten keine Grate sein. Schwenkspanner
- i 3%7. Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lésen im Bereich von vor. LHA
1 |Speziﬁkation der Auflagehéhe ™4 ‘ LHC
‘ ‘ LHS
‘ ‘ LHW
; LT/LG
| Auflagehohe: Standard | | © | e
Greifer (4 Greifer) ‘ ‘ TLA-1
(90° Abstand)
Ausrichtung der Greiferfléachen ist oU ‘ ‘ @ MOde" Nr Bezeichnun Hebelspanner
nicht veranderlich * g - :
BaugroBe (Bei Wahl von 1) LKA
| | Bl saugrote
w Konstruktionsnummer LKC
n LKW
‘ § ‘ A Leer Leer [E] Montagemethoden (Bei Wahl von G0) TM/L)
| T ‘ SFA1000 - GO N ~ 080 - H[ ~ T Abhebemethoden TMA-2
i ‘ ‘ Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode) _TMAST
S
b5 ‘ ‘ ﬁ 5 é é A Abmessungen Auflagehéhe Abstiitzelement
- Form der Werkstiickbohrung LD
LC
| | © Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage NG
‘ ‘ = TC
- Modell Nr. SFA1000-GO[]
= D P APl Eat il ity aivieiail Eatt il Ity A Zylinder mit
‘ ‘  [5)] Werkstiick Bohrungscode| 060 065 070 075 080 085 090 Positionsabfrage
3?%'5@290%'6“(‘;‘6‘3)‘6”) OAng é‘znsk(';gj)em Hydraulikanschluss Losen | i Werkstiick Bohrungsdurchmesser éd 687 | 65737 7787 | 75737 837 8578 9787 Tow
A a Spanner Geloste Position 55 6 6.5 7 75 8 85
‘ ‘ Durchmesser  Spannen ohne Werkstick| 7 5 77 82 87 9.2 9.7 102 Kompaktzylinder
77777777777777777777777 — Offset-Toleranz (Toleranz des Ausdehnungsbereichs) 3%¢8 +05 LL
) . Gesamthub 4.2 ttﬁ
s . Anmerkungen Niederzughub des Werkstiicks 1.0 DP
Auflageprifung Hydraulikanschluss Spannen’ % 1. Das Werkstiick muss beim Spannen auf allen Auflage- Werkstiick Abhebehub 9 02 DR
Luftanschluss flachen aufliegen. Sonst konnte das Werkstiick durch die G 5 9 9 10 n n n DS
Spannkraft verformt werden. S 55 55 55 p p p 6 DT
% 2. Die Anschlussbezeichnung ist auf der Flanschflache : : :
A aufgedruckt. (HYD: Hydraulikanschluss Spannen, FC: U 555 6.05 6.55 7.05 7.55 8.05 8.55 Blockzylinder
b Auflagepriifanschluss, BLOW: Blasluftanschluss) Es wird \4 85 9 9.5 10 105 11 11.5 DBA
empfohlen, immer Luft Giber den Blasluftanschluss und W 12 13 13 14 14 15 15 DBC

2x ¢ 3 Passstift (inkludiert) den Auflagepriifanschluss zuzufthren.

Anmerkungen 3% 8. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werkstiicks.

249

. ) . o . Regelventil
x %3. Der numerische Wert gilt nur fir die Werkstiick Abhebe- Der numerische Wert in der Tabelle zeigt die Toleranz eines Spanners. Wenn Sie zwei oder mehr o V;;E
Blasluftanschluss option. Positionierspanner, Positionszylinder usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner-
%4, Siehe Auflagehohe Standard fur nicht angegebene Werte. montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen. 725%26
%9. Der Werkstlick Abhebehub gilt nur fir die Abhebefunktion Option. T
o ullpunkt-
© Werkstiick (Palette) Bohrungsabmessung Spannsystem
Werkstiick & Afiaeaah . S . (mm) \\:i
Werkstiick Werkstiick Bohrungsdurchmesser _ Anmerkungen [ Abmessung Auflagehshe | Standardhche | Spezifikation Auflagehshe o
Bohrungsdurchmesser  Bohrungsdurchmesser Neigungswinkel L . : . . . Montagemethode Leer H45 H50 H55 H60 H65 H70 Hydraulischer
¢d s (3° oder weniger) 1. Bei einer dinnwandigen Werkstiickbohrung konnte die Werk- Positionszylinder
40:‘: Y-Fliche stlickbohrung durch den Spannvorgang verformt werden. Die Bei Wahl von GO H 40 45 50 55 60 65 70 VL
IS = n Spezifikationswerte fiir die Spannkraft werden in diesem Fall (Montagelange AA - 53 105 155 20.5 255 30.5 VM
g F ‘ 1 g F ‘ 1 o nicht erfillt. Prifen Sie die Spannfunktion vor Verwendung O0mm) Masse kg 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.7 0.7 vJ
s [ ] [ i i und stellen Sie den passenden Versorgungsdruck ein. VK
= 05 oder weniger k €05 oder weniger %5. Wenn der Spannkopf tiber der Y-Fldche des Werkstticks glgiiirgli%ent
v v %6 vorspringt, stellen Sie sicher, dass es wahrend der Bearbeitung
Sackbohrung Durchgangsbohrung Kegelbohrung keine Interferenz gibt. FP
FQ

#6.

Bei Verwendung einer Kegelbohrung zum Spannen verwen-
den Sie die Spezifikation -T: Kegelbohrung.

Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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. Boh Funktions-
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA1000-M[] " Ubersicht | beschreipung | Nomenklatur | Leistung | APMESSUNEN peferenzschaltung| 5.8 KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

© Abmessungen © Fertigungsmale fiir die Montage Serie

% Die Zeichnung zeigt SFA1000-M1A-[J im gelésten Zustand. 4 x M4 X 0.7 Gewindetiefe 7 oder mehr

Pneumatik-Serie

% Detail Ausdehnungsbereich
Werkstiick Abhebehub *4

" — — Hydrauli e
34 (Abstand von der Auflagefléche beim Losen) -
Sperrventil (Werkstiick Abhebefliche) ¢ \/ 4 e Ventile/!(u;.)plu{\g
& , £ | Spanndurchmesser N P e
t ASY . . Spanndumlme €l <
Auflageflache Spannfléche il $ ~  [Spannen ohn Manuelle Produkte
7 AuBendurchmesser ¢ 21 (ein s © WGFUCW Zubehér
= .
e © 5 WY - Hydraulikanschluss Spannen ¢ 3 Hinweise/Sonstiges
NS I Auflagefldche — l = ‘ 22 i 22
Innendurchmesser¢ W ] ; =
| == = 3 sy B pnmerkungen
Beim Losen Bei Gesamthub 4 & g 1. Beider Bohrungskontaktflache sollten keine Grate sein. Torc
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 1 (Spannen ohne Werkstiick) - S 8. Der hydraulische Druck Lésen kann von der Seite oder von der
Auflagefliche ! Il i f M R Unterseite zugefiihrt werden. Schwenkspanner
(******? """"""""" ] i ‘ A = Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lésen innerhalb des 4 LHA
1 |Speziﬁkation der Auflagehohe” 5| P W g Bereichs vor, wenn die Versorgung tber die Seite erfolgt. LHC
! ‘ I 04 3 Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Losen innerhalb des LHS
‘ ‘ ]—y /r‘ ‘ J E Bereichs vor, wenn die Versorgung Uber die Unterseite erfolgt. LHW
' < Hvdraulikanschiuss Losen 8 V 2 9. Die Grundplattenstarke und die restliche Tiefe der Bearbeitung der LT/LG
| Auflagehohe: Standard | ‘ v ‘ ydrauTkanschiuss LOsen ¢33.8%01 E-’» unteren Bohrung (2.5 mm) gelten, wenn das Material S50C ist. Itgj
‘ g .
Greifer (4 Greifer) \ ‘ ¢ TLA-1
(90° Abstand) ‘ | z
Ausrichtung der Greiferflachen ist [0]V] ‘ Modell Nr. Bezeichnun L?z Hebelspanner
nicht veranderlich ﬁ ‘ ‘ © g o~ [l BaugréRe (Bei Wahl von 1) LKA
U] 4xBefestigungsschraube (inkludiert) ‘ ‘ Konstruktionsnummer ti\i\/
M4x0.7 ! % ! S FA 1 0 0 0 M 1 A 0 8 0 Leer Leer Montagemethoden (Bei Wahl von M1/M2) o
\ T \ " M2 N ~ "THOO - T Abhebemethoden TMA-2
0 ‘ ‘ [ Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode) TMA-1
Q H H .
q w ‘ ‘ é ﬁ 5 é é A Abmessung Auflagehshe Abstiitzelement
+ L 8 1 1 Form der Werkstiickbohrung LD
3418 ~ 8061 — ] . . L
w ©y ‘ w | © Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage ) NG
| — | ModelNr | smooo-mD e
- i Querschnitt % — % ‘ < 2 ‘ ' |51 Werkstiick Bohrungscode| 060 065 070 075 080 085 090 gz‘slir;?oenrsr:k;tfrage
@2 ! g2 " +0.7 +0.7 +07 +0.7 +0.7 +0.7 +0.7 _———
g é 3x0-Ring (inkludiert) O-Ring (inkludiert) ‘ e % ‘ Werkstlick Bohrungsilurchme'ss‘er ¢d| 6703 | 65703 7203 | 757053 813 | 85203 9143 LLW
£ § AS568-006(90°) "AS568-025(90°) 1 823 Spanner Geloste Position ) 55 6 6.5 7 7.5 8 8.5 ,
g 8 ‘ =€ ‘ Durchmesser Spannen ohne Werkstiick 72 77 8.2 8.7 9.2 9.7 10.2 Kompaktzylinder
SE T e e — Offset-Toleranz (Toleranz des Ausdefnungsbereichs) 310 +0.5 LL
. ’ Anmerkungen Gesamthub 42 ttﬁi
Auflagepriifung *1. Das.WerkstUck muss beim Spannenﬂaufallen Agﬂagefléchen Niederzughub des Werkstiicks 1.0 op
Luftanschluss %3 Hydraulikanschluss Spannen*3 auﬂflege:. Sozst konnte das Werkstlck durch die Spannkraft Werkstiick Abhebehub #11 02 DR
verformt werden. DS
% 2. Zum Entfernen des Bohrungsspanners wird eine Abdriick- o 2 2 2 10 10 0 0 DT
schraube verwendet. Verwenden Sie in gleicher Weise einen S 55 55 55 6 6 6 6
a Drehmomentschliissel zur Demontage. U 5.55 6.05 6.55 7.05 7.55 8.05 8.55 Blockzylinder
a % 3. Die Anschlussbezeichnung ist auf der Flanschflache \ 85 9 9.5 10 10.5 1 1.5 DBA
aufgedruckt. (HYD: Hydraulikanschluss Spannen, FC: w 12 13 13 14 14 15 15 DBC
Auﬂageprufénschluss, B[.OW: Blasluftanschluss) Es wird Anmerkungen 3 10. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werkstiicks. Recelventl|
s« empfohlerj, immer Luft uber‘den Blasluftanschluss und den Der numerische Wert in der Tabelle zeigt die Toleranz eines Spanners. Wenn Sie zwei oder mehr cgelvent
Blasluftanschluss *? 4xBohrung fiir _ Auflagepriifanschluss zuzuftihren. Positionierspanner, Positionszylinder usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner- BzL
Abdriickschraube M5X0.8 %2 4. Der numerische Wert gilt nur fir die Werkstiick Abhebe- montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen _BZT
! : BZX/JZG
option. %11. Der Werkstiick Abhebehub gilt nur fiir die Abhebefunktion Option. B
%5, Siehe Auflagehdhe Standard fiir nicht angegebene Werte. Nullpunkt-
Spannsystem
© Werkstiick (Palette) Bohrungsabmessung (mm) Vs
Werkstiick Anmerkungen @ Abmessung Auflagehéhe Standardhohe Spezifikation Auflagehshe vT
u "BX Montagemethode TN P T R e T e Hydraulisch
Werkstiick Werkstiick Bohrungs%ucrjchmesser ) ) 1. Bei einer dinnwandigen Werkstlickbohrung konnte die B Montagemethode Leer H25 H30 H35 H40 Ha5 H50 H55 H60 Pgsi?;nlsszcylier:der
Bohrungsdurchmesser ~ Bohrungsdurchmesser eigungswinkel Werkstlickbohrung durch den Spannvorgang verformt ) H 30 - - 35 40 45 50 55 60 L
= d - ¢d %6 (3° oder weniger) werden. Die Spezifikationswerte fiir die Spannkraft werden B&' Wahl Vﬁ" M1 E 10 = - 10 10 10 10 10 10 VM
g _ in diesem Fall nicht erfiillt. Priifen Sie die Spannfunktion vor (1 O?TTrtr?)ge ange AA - . - 55 105 155 205 255 30.5 V)
5 F‘ﬂ Jg F‘ﬂ / f Verwendung und stellen Sie den passenden Versorgungs- Masse kg 05 _ _ 05 06 06 06 06 06 VK
'8 A o i y (U] ! druck ein. _ _ Niederzug-
wn L [} | ‘ . - = - H 20 25 30 35 40 45 50 Spannelement
2 ‘ 3 05 o ) %6. Wenn der Spannkopf tiber der Y-Flache des Werkstiicks Bei Wahl von M2 £ - - - - e e S0 - -
C_-p" €05 oder weniger | 0.5 oder weniger vorspringt, stellen Sie sicher, dass es wahrend der (Montagelinge FP
Sackbohrung Durchgangsbohrung Kegelbohrung*7 Bearbeitung keine Interferenz gibt. 20mm) AA - 3> 105 | 155 | 205 | 255 | 305 - - o
%7. Bei Verwendung einer Kegelbohrung zum Spannen Masse kg 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.6 - - Kundenspezifischer
verwenden Sie die Spezifikation -T: Kegelbohrung. Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Hydraulischer Ind ) ) feni
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Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA2000-GO Ubersicht | beschreibung | Nomenklatur | Leistung | APMESSUNIEN peferenzschaliung 5.281 KOSMEK

Harmony in Innovation

) . . High-Power-
© Abmessungen © Fertigungsmale fiir die Montage Serie
% Die Zeichnung zeigt SFA2000-GOA-[] im gel6sten Zustand. e
Pneumatik-Serie

% Detail Ausdehnungsbereich 4 x M5X 0.8 Gewindetiefe 7 oder mehr
Hydraulikanschluss Losen *7

40 Werkstiick Abhebehub *3 2 x Bohrung fiir Passstift ¢ 3 Tiefe 3 oder mehr (K Teil) Hydrauli

(Abstand von der Auflagefléche beim Losen)

Sperrventil “
b (Werkstick Abhebefliche) b V33
_ Y ! a Auflageflache

S
o
I

Blasluftanschluss ¢ 3
/ Y Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit

|~ Manuelle Produkt
AuBendurchmessergX ¢ - s o spanndurchmesser Spanndurchmesser ‘ ﬂ}*'% ! m Zubehr
P (e sen) (Spannen ofne ™y ¢ '
Werkstiick) . Hinweise/Sonsti
Pl ; | Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 3 /. @ UIAEEONSIIES
< ™ ! ! . y .
~ Auflagefléche v e @ ) h == rh e Hydraulikanschluss Spannen ¢ 3
Innendurchmesser g W L == i iI==17l ‘ 255 L 255
s B QS P e -
4xBefestigungsschraube (inkludiert) Beim L& Bei Gesamthub Anmerkungen SR
. M5%0.8%30 eim Losen (Spannen ohne Werksttick) 9
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 1 Mx Auflageflich e 1. Bei der Bohrungskontaktfliche sollten keine Grate sein. Schwenkspanner
urlageriache [ ] 7. Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lésen im Bereich von [/ A vor. LHA
| Spezifikation der Auflagehshe™*| ‘ LHC
! ‘ LHS
‘ ‘ LHW
| Auflagehshe: Standard | LT/LG
‘ (C) ‘ TLA-2
[2]Y) TLB-2
Greifer (3 Greifer) ‘ | TLA-1
(120° Abstand) o1
Austichtung der Greiferflachen ist 130° 5 .
Nyl | © Modell Nr. Bezeichnung st e wantvona [—
[C) ‘ ‘ Konstruktionsnummer LKC
i LKW
1 i 8 A Leer Leer Montagemethoden (Bei Wahl von GO0) Y
il S : LM/LJ
P i il g | SFA2000- GO y -[115 - p = T ahebemethoden
9 b, ‘ i ‘ ‘ E ; Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode) L
3 T ‘ .
S ‘ ! ‘ ‘ ﬁ é é A Abmessungen Auflagehéhe Abstiitzelement
T g ‘ ‘ Form der Werkstiickbohrung LD
: | LC
| l | | © Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage ) NG
i | N 2 P O B —
gl I | | ModellNe | saoo-Gom e
o - i — ‘ ‘ ' |51 Werkstiick Bohrungscode| 090 095 100 105 110 115 120 125 130 Pgslir;ioer:sr:k;tfrage
3xO-Ring (inkludiert) O-Ring (inkludiert) ‘ ‘ Werkstlick Bohrungsdurchmesser ¢d f3§ 9.5 f8;§ 101'8:; 10.5 f8;§ 11 f3§ 11.5’:8;§ 12f8j§ 12.5f8j§ 13 f8j§ LLW
AS568-007(90°) AS568-029(90°) Hydraulikanschluss Losen Spanner Geldste Position 8.5 9 95 10 10.5 1 11.5 12 12.5
| | Durchmesser | SpannenohneWerkstick| 103 | 107 | 112 | 117 | 122 | 127 | 132 | 137 | 142 Kompaktzylinder
77777777777777777777777 — Offset-Toleranz (Toleranz des Ausdehnungsbereichs) 3¢ 8 +0.5 LL
255 255 Anmerkungen Gesamthub 42 ttﬁ
Auflagepriifung ., Hvdraulik hilss S sy 1. Das Werkstiick muss beim Spannen auf allen Auflage- Niederzughub des Werkstiicks 1.0 op
Luftanschluss ydraulikanschluss -pannen flachen aufliegen. Sonst konnte das Werkstiick durch die Werkstiick Abhebehub 9 02 DR
Spannkraft verformt werden. DS
10 10 10 1.5 1.5 11.5 11.5 11.5 11.5
%2. Die Anschlussbezeichnung ist auf der Flanschflache S 3 3 DT
aufgedruckt. (HYD: Hydraulikanschluss Spannen, FC: Mx 8 8 8 8 86 86 2. 2.
~ Auflagepriifanschluss, BLOW: Blasluftanschluss) Es wird S 43 43 43 58 58 58 58 58 58 Blockzylinder
~ empfohlen, immer Luft Giber den Blasluftanschluss und T 5.7 6.2 6.7 7.2 7.7 8.2 87 9.2 9.7 DBA
den Auflageprifanschluss zuzufiihren. U 8.6 9.1 9.6 10.1 10.6 11.1 11.6 12.1 12.6 DBC
o ) %3, Der numerische Wert gilt nur fiir die Werkstiick Abhebe- V 11.5 12 12.5 13 13.5 14 14.5 15 15.5
2x ¢ 3 Passstift (inkludiert) option. - 15 16 16 17 17 18 18 19 19 Regelventil
Blasluftanschluss™? %4. Siehe Auflagehsh r ni BZL
%4, gehohe Standard fiir nicht angegebene Werte.
X 24 24 24 24 24 25 25 26 26 BZT
Y 25 25 25 25 25 26 26 27 27 BZX/JZG
Anmerkungen 8. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werkstticks. 'S\‘::f:snyitém
@ Werkstiick (Pal Boh b Der numerische Wert in der Tabelle zeigt die Toleranz eines Spanners. Wenn Sie zwei oder mehr s
erkstuc ( a ette) ohrungsabmessung Anmerkungen Positionierspanner, Positionszylinder usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner- v
Werkstiick 1. Bei einer diinnwandigen Werksttickbohrung konnte die Werk- montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen. Hydraulischer
Werkstiick Werkstiick BOth”QS%UéChmGSSET ) ) stlickbohrung durch den Spannvorgang verformt werden. Die %#9. Der Werksttick Abhebehub gilt nur fir die Abhebefunktion Option. Pgsmonszy“nder
Bohrungsdurchmesser ~ Bohrungsdurchmesser l\églggngswmkel Spezifikationswerte fiir die Spannkraft werden in diesem Fall VL
N ¢d <Ld> . . (3° oder weniger) nicht erfillt. Prifen Sie die Spannfunktion vor Verwendung VM
< Y-Flache*> ) h
GEJ _ und stellen Sie den passenden Versorgungsdruck ein. V)
= T / . N B .
5 ) S F ‘ 1 % 5. Wenn der Spannkopf Uber der Y-Flache des Werkstticks (mm) VK
'gl ! ! ‘ gi: i ‘ 7 ! vorspringt, stellen Sie sicher, dass es wahrend der Bearbeitung E Abmessung Auflagehohe Standardhohe Spezifikation Auflagehche Niederzug-
et ; ] g keine Interferenz gibt. BV Montagemethode . | lear | nacs | uwso | wee | wen | wez | wro Spannelement
= ) . =1| Montagemethode Leer H45 H50 H55 H60 H65 H70
& €0.5 oder weniger i C€0.5 oder weniger %6. Bei Verwendung einer Kegelbohrung zum Spannen verwen- B FP
Sackboh Durch boh Kegelbohrung ¢ den Sie die Spezifikation -T: Kegelbohrung Bei Wahl von GO H 40 45 20 > 60 65 70 FQ
ACKDONIUNG UICNGANgsLoAring €9eTbontung ' ' (Montagelange AA = 55 | 105 | 155 | 205 | 255 | 305 -
Kundenspezifischer
Omm) Masse kg 0.8 0.8 0.8 0.8 0.9 0.9 0.9 Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Hydraulischer Index Modell Spezifikationen Layout Beispiele Hinweise

. Boh Funktions-
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA2000-M[J *Uberacht | beschreipung | Nomenklatur | Leistung | APMESSUMIEN peferenzschaliung| 5,281 KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

© Abmessungen © Fertigungsmafe fiir die Montage Serie

% Die Zeichnung zeigt SFA2000-M1A-[] im gel6sten Zustand. 40 4 x M5 X 0.8 Gewindetiefe 7 oder mehr T T
% Detail Ausdehnungsbereich | | /

Blasluftanschluss ¢ 3 @ Hydrauli

40 Werkstiick Abhebehub ** —
i Abstand von der Auflageflache beim L6
Sperrventil " (Abstand von der Auflageflache beim Ldsen) - Ventile/Kupplung
g’é’ (Werkstick Abhebefiiche)d V/ 4 x pa Hydraulikeinheit
P Auflagefliche ™ Manuelle Produkte
. Spanndurchmesser .
AuendurchmesserdX ¢ annfliche Tl Spanndurchmesser Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 3 / AR
om0 (Spannen ohne o )
o ; B Werkstiick) Hydraulikanschluss Spannen ¢ 3 Hinweise/Sonstiges
QR ™ T T
< ' '
~ ot . IR . ] 255 | 255
nnendurchmesser =1 =1 +0.039 = A K
3 —=rd = —=Fu = - P 41H8" 9 300 @ nmerkungen
N : * .ﬁ% = ' == 15 : 1. Bei der Bohrungskontaktflache sollten keine Grate sein. [ SFA___
> RS 5 g
A ei Gesamthu : S %8. Der hydraulische Druck Lésen kann von der Seite oder von der e
* Beim Lisen Bei Gesamthub o 3 Der hydraulische Druck Losen k der Seite oder von d s
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 1 Mx y Gpannen ohne Werkstucd ‘ ‘ \L i o Unterseite zugefiihrt werden. Schwenkspanner
Auflageflache ™' Il ! t H ~ | A Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lsen innerhalb des 4 Sewenispanner.
9 7 | 3o = LHA
: | Spezifikation der Auflagehdhe *5 | t g Bereichs vor, wenn die Versorgung Uiber die Seite erfolgt. LHC
‘ ‘ —h 04 * % Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lésen innerhalb des[,”/ “hs
*r_y /(3 N T Bereichs vor, wenn die Versorgung Gber die Unterseite erfolgt. LHW
| Auflagehéhe: Standard | ‘ ‘ _ o - %9. Die Grundplattenstdrke und die restliche Tiefe der Bearbeitung der LT/LG
‘ ) ‘ Hydraulikanschluss Losen *8 L 40,8201 XE unteren Bohrung (2.5 mm) gelten, wenn das Material S50C ist. TLA-2
oU 2 TLB-2
Greifer (3 Greifer) oT ‘ ‘ ¢ TLA-1
(120° Abstand) 9]
Ausrichtung der Greiferflachen ist 2307 ey . 38 ) )
glisigri W:Jeni% deerr Zﬁéﬁrr‘uancg en is % X ‘ @ Modell Nr. Beze|chnung @ [l BaugréRe (Bei Wahl von 2) Hebe'i%
‘ i 74 Konstruktionsnummer
[C) ‘ 4xBefestigungsschraube (inkludiert) ‘ S : 2 ) B
S M1 A Leer Leer [E]] Montagemethoden (Bei Wahl von M1/M2) LKW
\ | L M5X0.8 p| 2 A
25° ST ‘ - ‘ SFA 2 000 - M2 N ~ "THOO - T @ Abhebemethoden LM/L)
TMA-2

wn ‘ ; : ; : Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode) - -

g T B | T : — ‘ LT ‘ ‘ ‘ TMA-1

fi’_‘: wl T ‘ ' } ‘ - | TiF ‘ ] | B 6] A Abmessung Auflagehéhe ‘

§ ‘ | | 1 ‘ ‘ ‘ ‘ Form der Werkstiickbohrung Absttzelement
‘ ‘ ! N BN ! ‘ . . b
/ o \ H— | = i | | © Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage ) Lc
4/ | Q S o= | = i ModelNe [ SFA000-MCD =
; - N -  [5)] Werkstiick Bohrungscode| 090 095 100 105 110 115 120 125 130 Zylinder mit
[¥a] — - <2
S Querschnitt =% ‘ = § ‘ Werkstiick Bohrungsdurchmesser ¢ d fgg 9.5 f8;§ 101'8:; 10.5 f8;§ 11 f8;§ 11 .5’:8;§ 12f8j§ 125 t8;§ 13 t8;§ Positionsabfrage
EZ 0-Ring (eingesetzt) | €€ | Spanner Geldste Position 85 9 95 10 | 105 | M 1n5 | 12| 125 LLw
eE “AS568.020(00°) g3 Durchmesser | SpannenohneWerstick | 40 | 107 | 112 | 117 | 122 | 127 | 132 | 137 | 142
29 (907 SE ; Kompaktzylinder
g $ ‘ = E ‘ Offset-Toleranz Toleranz des Ausdehnungsbereichs) 310 +05 fompakizylinder
SE T - Gesamthub 42 ttR
Anmerkungen Niederzughub des Werkstiicks 1.0 LLu
) % 1. Das Werkstlick muss beim Spannen auf allen Auflageflachen -

(i # i %3 Werkstlick Abhebehub *11 0.2 DP
Auflagepriifung *3 Hydraulikanschluss Spannen aufliegen. Sonst kénnte das Werkstiick durch die Spannkraft DR
Luftanschluss G 10 10 10 11.5 11.5 11.5 11.5 11.5 11.5 e

verformt werden. DS
% 2. Zum Entfernen des Bohrungsspanners wird eine Abdriick- Mx 8 8 8 8 8.6 8.6 93 93 DT
schraube verwendet. Verwenden Sie in gleicher Weise einen S 43 43 43 5.8 5.8 5.8 5.8 5.8 5.8
~ Drehmomentschliissel zur Demontage. T 5.7 6.2 6.7 7.2 7.7 8.2 8.7 9.2 9.7 Blockzylinder
~ 3% 3. Die Anschlussbezeichnung ist auf der Flanschflache U 8.6 9.1 96 10.1 10.6 1.1 116 12.1 126 DBA
aufgedruckt. (HYD: Hydraulikanschluss Spannen, FC: v 115 12 125 13 13.5 14 145 15 155 DBC
Auﬂa\fgﬁ?rufénsch|ul-ss%tB!Tk())W:(jBlaséLIthTnfstchlushsl) Es chrlti1 W 15 16 16 17 17 18 18 19 19 eqelvent
empfohlen, immer Luft tiber den Blasluftanschluss und den
Blasluftanschluss *3 o Auflagepriifanschluss zuzufiihren. X 24 24 24 2 24 = = 2 2 BT
4)|(aBdOI'1‘ﬂIJ<nghfur 5 %4, Der numerische Wert gilt nur fir die Werkstlick Abhebe- L Z2) L) 25 25 25 26 26 Z Z _BZT
Abdriickschraube M6 1 option. Anmerkungen % 10. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werkstiicks. _BzXnz6
%5, Siehe Auflagehdhe Standard fir nicht angegebene Werte. Der numerische Wert in der Tabelle zeigt die Toleranz eines Spanners. Wenn Sie zwei oder mehr Nullpunkt-
. Positionierspanner, Positionszylinder usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner- spannsystem
@ Werkstiick (Palette) Bohrungsabmessung montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen. \\ji
Werkstiick Anmerkungen % 11. Der Werkstlick Abhebehub gilt nur fiir die Abhebefunktion Option. ydrmulscher
Werkstiick Werkstiick Bohrungsc(ibu(;chmesser ) ) 1. Bei einer diinnwandigen Werkstiickbohrung kénnte die (mm) Positionszylinder
Bohrungs%ugchmesser Bohrungs%uéchmesser gglgggg\fvz:]iggr) Werkstiickbohrung durch den Spannvorgang verformt [ Abmessung Auflagehdhe | Standardhshe | Spezifikation Auflagehéhe vL
= T—T <1 V-Flsche™6 werden. Die Spezifikationswerte fiir die Spannkraft werden Montagemethode Leer H25 H30 H35 H40 H45 H50 H55 H60 VM
g = in diesem Fall nicht erfillt. Priifen Sie die Spannfunktion vor H 30 - - 35 40 45 50 55 60 \Z
g F‘ﬁ\ ‘é F‘ﬂ / o Verwenvdung und stellen Sie den passenden Versorgungs- Bei Wahl von M1 £ 10 N B 10 10 10 10 10 10 VK
3 e = ‘ ‘ ‘ druck ein. (Montageldnge AA - - - 55 105 155 | 205 | 255 | 305 Niederzug-
pd ‘ 3 05 od ) #6. Wenn der Spannkopf tiber der Y-Fliche des Werkstticks 10mm) : ; ; ; ; . spannelement
$ C0.5 oder weniger - C0.5 oder weniger vorspringt, stellen Sie sicher, dass es wahrend der Masse kg 0.7 - - 0.7 0.7 0.8 0.8 0.8 0.8 Fp
Sackbohrung Durchgangsbohrung Kegelbohrung*” Bearbeitung keine Interferenz gibt. Bei Wahl von M2 H 20 25 30 35 40 45 50 - - o
%7. Bei Verwendung einer Kegelbohrung zum Spannen (Montagelinge E 20 20 20 20 20 20 20 - - Kundenspezifischer
verwenden Sie die Spezifikation -T: Kegelbohrung. 20mm) AA - 55 | 105 | 155 | 205 | 255 | 305 - - %
Masse kg 0.6 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0.8 — — e

255 256



Hydraulischer Index Modell Spezifikationen Layout Beispiele Hinweise

. Boh Funktions-
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA3000-GO *Uberscht | beschreipung | Nomenklatur | Leistung | APMESSUMIEN peferenzschaliung| 5,281 KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

© Abmessungen © Fertigungsmale fiir die Montage Serie
% Die Zeichnung zeigt SFA3000-GOA-[] im gel6sten Zustand.

. . . Pneumatik-Serie
% Detail Ausdehnungsbereich 4x M6 X 1 Gewindetiefe 7 oder mehr

Hydraulikanschluss Losen 7

B
[es)
I

Sperrventil Werkstiick Abhebehub %3 2 x Bohrung fiir Passstift ¢ 3 Tiefe 3 oder mehr (% Teil) Hydrauli
(Abstand von der Auflageflache beim Losen) Blasluftanschluss ¢ 3 / ) Ventile/Kuppl
% K entile/Kupplung
(Werkstiick Abhebefliche) b /™3 Hydraulikeinheit
Auflageflache ol ! X | o
lle Produkte
AuBendurchmesser ¢ X . Spanndurchmesser Spanndurchmesser Pk -— 8 H Q Manuel
. ’ i beh
Spannfliche TGl e ol | W Zubehor
Werkstiick ? — :
2 ; erkstick) Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 3 // @ Hinweise/Sonstiges
o . \n n e —- e Hydraulikanschluss Spannen ¢ 3
Auflagefléche = == @ = = ‘
Innendurchmesser W @ T SN[ T[] 31.5 J_ 31.5
—d 7 =5 —Td N ‘ B s
Beim Lo Bei Gesamthub SFe
. fest " ko €im Losen (Spannen ohne Werksttick) Anmerkungen
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 1 Mx ﬁ(gi ]es)zlg(l;ngssc faube (i udlerF) ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1 1. Bei der Bohrungskontaktflache sollten keine Grate sein. %
Auflageflache 1 ; |Speziﬁkati0n der Auﬂagehéhe*4| ; 7. Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lésen im Bereich von [/ A vor. e
‘ ‘ LHS
| Auflagehhe: Standard | | | LHW
= LT/LG
oU ‘ ‘ TLA-2
Greifer (3 Greifer) &T TLB-2
(120° Abstand) - ‘ ‘ TLA-1
Ausrichtung der Greiferflachen ist S
gleich wie in der Zeichnung ‘ ‘ ‘ @ Modell Nr. Bezeichnung Hebelspanner
k. ‘ ‘ n BaugroBe (Bei Wahl von 3) LKA
” gi E. Konstruktionsnummer LKC
a8 n LKW
25° /O_T _Q\ ‘ § ‘ A Leer Leer [E]l Montagemethoden (Bei Wahl von GO) T T
| T~ | T ‘ T~ | SFA3000 - GO N ~ m “H[ ~T T 1 Abhebemethoden TMA-2
§ l_j}— | 'r k ‘ E} ‘ i T ¥ ‘ |53 Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode) L
Jg: — ‘ W ‘ w ﬁ 5 é é @ Abmessungen Auflagehéhe Abstiitzelement
- ‘ | | ‘ | | Form der Werkstiickbohrung LD
. | i | . i " | © Abmessungen und FertigungsmaRe fiir die Montage ) NG
AN | ‘ S Y | v BN o | TC
[ ! M1 HTE— 1 o 58] ‘ ‘ \ ‘ | ModellNr. SFA3000-cOL0 ’ }
i — \ i \ [ WerlstickBohrungscodel 130 | 135 | 140 | 145 150 | 155 | 160 g
3xO-Ring (inkludiert) O-Ring (inkludiert) Hydraulikanschluss Lésen i i Werkstiick Bohrungsdurchmesser ¢d| 13787 (1357371 14337 1145%87) 1537 15537 167%] Tuw
A5568-007(30 A5568-032(307 Spanner GelsstePosion | 125 | 13 | 135 | 14 | 145 | 15 | 155
| | Durchmesser | SparnenohneWerstick| 443 | 147 | 152 | 157 | 162 | 167 | 172 Kompakizylinder
315 L 315 T T T T T T T T T T — Offset-Toleranz (Toleranz des Ausdehnungsbereichs) 3% 8 +0.5 LL
T Anmerkungen Gesamthub 4.2 ttﬁ
3% 1. Das Werkstiick muss beim Spannen auf allen Auflage- Niederzughub des Werkstticks 1.0 DP
. ) flachen aufliegen. Sonst konnte das Werkstiick durch die Werkstiick Abhebehub9 02 DR
Hydraulikanschluss Spannen™2  Spannkraft verformt werden. Mx 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 9.6 9.6 oS
% 2. Die Anschlussbezeichnung ist auf der Flanschflache DT
9.7 10.2 10.7 11.2 1.7 12.2 12.7
aufgedruckt. (HYD: Hydraulikanschluss Spannen, FC: T
Auflagepriifanschluss, BLOW: Blasluftanschluss) Es wird u 126 13.1 136 14.1 14.6 151 156 Blockzylinder
empfohlen, immer Luft Gber den Blasluftanschluss und v 155 16 165 17 175 18 185 DBA
den Auflagepriifanschluss zuzufiihren. w 19 20 20 21 21 22 22 bBC
%3. Der numerische Wert gilt nur fur die Werkstiick Abhebe- X 28 28 28 28 28 29 29 )
2x ¢ 3 Passstift (inkludiert) option. Y 29 29 29 29 29 30 30 Rege\vs;tLll
Blasluftanschluss 2 #4. Siehe AuflagehShe Standard fir nicht angegebene Werte. Anmerkungen 8. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werkstticks. 57T
Der numerische Wert in der Tabelle zeigt die Toleranz eines Spanners. Wenn Sie zwei oder mehr BZX/J1ZG
Positionierspanner, Positionszylinder usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner- Nullpunkt-
montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen. Spannsystem
9. Der Werkstlick Abhebehub gilt nur fiir die Abhebefunktion Option. (mm) Vs
© Werkstiick (Palette) BOhrungsabmessung Anmerkungen A Abmessung Auflagehshe Standardhdhe Spezifikation Auflagehéhe . vlThi
. BE il T T T T T T T T T en N uee [ uen [ ure [ wumn [ usge Hydraulischer
Bohruxvesrcli(tsjtrgﬁl%esser 1. Bei einer diinnwandigen Werkstiickbohrung kénnte die Werk- Montagemethode Leer H50 | H55 H60 H65 H70 H75 Positionszylinder
Werkstiick Boh WergstUﬁk 9 bd Neigunaswinkel stiickbohrung durch den Spannvorgang verformt werden. Die Bei Wahl von GO H 45 50 55 60 65 70 75 VL
Bohrungsdurchmesser  Bohrungs d)”éc messer 3° gdergweniger) Spezifikationswerte fiir die Spannkraft werden in diesem Fall (Montagelénge AA - 55 | 105 | 155 | 205 | 255 | 305 VM
_ ) ’ Y-Eliche 5 nicht erfiillt. Priifen Sie die Spannfunktion vor Verwendung Omm) Masse kg 13 13 1.4 1.4 1.4 1.4 1.5 V)
S ih = N / und stellen Sie den passenden Versorgungsdruck ein. VK
§ F ‘ 1 g F ‘ 1 N % 5. Wenn der Spannkopf tiber der Y-Fldche des Werkstiicks Niederzug-
3 L g O - ‘ vorspringt, stellen Sie sicher, dass es wahrend der Bearbeitung Spannelement
= CO‘.S oder weniger 0?2 Cé.S oder weniger keine Interferenz gibt. E(P)
n ) % 6. Bei Verwendung einer Kegelbohrung zum Spannen verwen-
Sackbohrung Durchgangsbohrung Kegelbohrung*® den Sie die Spezifikation -T: Kegelbohrung. Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Modell SFA3000-M[]

Hydraulischer Bohrungsspanner

© Abmessungen

% Die Zeichnung zeigt SFA3000-M1A-[J im gelésten Zustand.
% Detail Ausdehnungsbereich
sperrventil Werkstiick Abhebehub **
(Abstand von der Auflagefléche beim Losen)

(Werkstiick Abhebeflache) ¢ \/ 4
Auflageflache

AuBendurchmesser ¢ X Spanndurchmesser

. Spanndurchmesser
Spannfldche Tl

(Spannen ohne
n ‘ Werkstiick)
A | |
Auflageflache = (=) @ ; "=
Innendurchmesser ¢ W @ LT ! SN[ T[]
Tl i e g
A Bei Gesamthub
: Beim Losen (Spannen ohne Werkstiick)
Auflagepriifung Luftanschluss ¢ 1 Mx \ * s 7
Auflageflache ~ . |Spezifikation der Auflagehche™| ‘
| Auflagehshe: Standard | -
Y B
Greifer (3 Greifer) 6T
(120° Abstand) -
Ausrichtung der Greiferflachen ist 30 S
gleich wie in der Zeichnung ‘

" |

4xBefestigungsschraube (inkludiert)

|
x
|
|

H +0.005

)“

32.1-E
24-E

_:m ~0030 ‘

/ o) $ 538 0076

;/ ;

Querschnitt % —%

O-Ring (inkludiert)
AS568-032(90°)

Uberstandsmaf
im Gesamthub 0.5
Uberstandsmal}

im Gesamthub 0.5

Anmerkungen

% 1. Das Werkstiick muss beim Spannen auf allen Auflageflachen

aufliegen. Sonst kdnnte das Werksttick durch die Spannkraft

Luftanschluss Hydraulikanschluss Spannen *3 arformt werden.

2. Zum Entfernen des Bohrungsspanners wird eine Abdriick-
schraube verwendet. Verwenden Sie in gleicher Weise einen
Drehmomentschlissel zur Demontage.

3% 3. Die Anschlussbezeichnung ist auf der Flanschfléche
aufgedruckt. (HYD: Hydraulikanschluss Spannen, FC:
Auflageprifanschluss, BLOW: Blasluftanschluss) Es wird
empfohlen, immer Luft Gber den Blasluftanschluss und den
Auflageprifanschluss zuzufiihren.

L2 4. Der numerische Wert gilt nur fiir die Werkstlick Abhebe-
4xBohrung fiir

Abdriickschraube M8X1.25 option.
%5, Siehe Auflagehdhe Standard fiir nicht angegebene Werte.

Blasluftanschluss *3

© Werkstiick (Palette) Bohrungsabmessung

Werkstiick Anmerkungen
Werkstiick Werkstiick Bohrungs%u(;chmesser 1. Bei einer diinnwandigen Werkstiickbohrung kénnte die
Bohrungsdu&chmesser Bohrungsdu(;chmesser Werkstiickbohrung durch den Spannvorgang verform
[‘d)—)‘ ¢ Y-Fliche #6 werden. Die Spezifikationswerte fiir die Spannkraft werden

in diesem Fall nicht erfillt. Prifen Sie die Spannfunktion vor
() t 17/ n
| | | -y _A

Verwendung und stellen Sie den passenden Versorgungs-
|
C0.5 oder weniger

druck ein.
;
C0.5 oder weniger oo
n

Neigungswinkel
(3° oder weniger)

oder mehr

% 6. Wenn der Spannkopf tiber der Y-Flache des Werkstlicks
vorspringt, stellen Sie sicher, dass es wahrend der
Bearbeitung keine Interferenz gibt.

% 7. Bei Verwendung einer Kegelbohrung zum Spannen
verwenden Sie die Spezifikation -T: Kegelbohrung.

12 oder mehr
F—)

Sackbohrung Durchgangsbohrung Kegelbohrung™’
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Abmessungen Referenzschaltung $.281

© Fertigungsmale fiir die Montage

4 x M6 X 1 Gewindetiefe 7 oder mehr

43

Hydraulikanschluss Spannen ¢ 3

315 | 315

65315+ 0% W £ Anmerkungen
o € 1. Beider Bohrungskontaktflache sollten keine Grate sein.
s § 8. Der hydraulische Druck Lésen kann von der Seite oder von der
LT o Unterseite zugefiihrt werden.
[ \ T H 2 Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Losen innerhalb des 4
| %o = Bereichs vor, wenn die Versorgung Uber die Seite erfolgt.
o v g Sehen Sie einen Hydraulikanschluss Lésen innerhalb des[,”/
-—D ‘ 04 E Bereichs vor, wenn die Versorgung ber die Unterseite erfolgt.
il /(1 ‘ ‘ & %9, Die Grundplattenstarke und die restliche Tiefe der Bearbeitung der
Hydraulikanschluss Losen 8 V 5528401 unteren Bohrung (2.5 mm) gelten, wenn das Material S50C ist.

2.50der weniger *9

Modell Nr. Bezeichnun
@ 9 [l BaugréBe (Bei Wahl von 3)

Konstruktionsnummer
M 1 A Leer Leer Montagemethoden (Bei Wahl von M1/M2)

SFA 3000 - M2 N " H1 ~ T B Abhebemethoden
a8 nw 8 o o

© Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage

@ Abmessung Auflagehéhe
Form der Werkstiickbohrung

(mm)
ModellNr. [ sFAso0O-MOO
;r Werkstiick Bohrungscode, 130 135 140 145 150 155 160
Werkstiick Bohrungsdurchmesser ¢d| 13%9% [135%5% 1427 1457371 1573 155%3%] 16154
Spanner Geloste Position 12.5 13 135 14 145 15 15.5
Durchmesser | SpannenohneWerkstick| 145 | 147 | 152 | 157 | 162 | 167 | 17.2
Offset-Toleranz (Toleranz des Ausdehnungsbereichs) 10 +0.5
Gesamthub 42
Niederzughub des Werkstiicks 1.0
Werkstiick Abhebehub *11 0.2
Mx 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 9.6 9.6
T 9.7 10.2 10.7 11.2 11.7 12.2 12.7
U 126 131 13.6 141 14.6 15.1 15.6
v 15.5 16 16.5 17 17.5 18 18.5
w 19 20 20 21 21 22 22
X 28 28 28 28 28 29 29
Y 29 29 29 29 29 30 30

Anmerkungen % 10. Das Spannteil ist beweglich, der Spannvorgang erfolgt nach dem Positionieren des Werksticks.
Der numerische Wert in der Tabelle zeigt die Toleranz eines Spanners. Wenn Sie zwei oder mehr
Positionierspanner, Positionszylinder usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner-
montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen.
% 11. Der Werksttick Abhebehub gilt nur fiir die Abhebefunktion Option.

(mm)
@ Abmessung Auflagehdhe | Standardhshe | ¢ Spezifikation Auflagehohe
Montagemethode Leer H30 | H35 | H40 H45 @ H50 | H55 | H60 | H65
) H 35 - - 40 45 50 55 60 65
f&'o":::g':l‘:r']g"; E 10 - - 0 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
10mm) AA - - - 55 | 105 | 155 | 205 | 255 | 305
Masse kg 12 - - 1.2 1.3 1.3 13 13 14
H 25 30 35 40 45 50 55 - -
Bei Wahl von M2 E 20 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | - -
(Montagelénge
20mm) AA - 55 105 | 155 | 205 | 255 | 305 - -
Masse kg 1.1 1.2 1.2 1.2 1.2 1.3 13 - -

[E3] Werkstiick Bohrungsdurchmesser (Werkstiick Bohrungscode)

KOSMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydrauli

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Bohrungsspanner

SFC

Schwenkspanner
LHA

LT/LG
TLA-2
TLB-2
TLA-1

Hebelspanner
LKA
LKC
LKW
LMm/L)
TMA-2
TMA-1

Abstiitzelement
LD
LC
TNC
TC
Zylinder mit
Positionsabfrage
LLW

Kompaktzylinder
LL
LLR
LLU
DP
DR
DS
DT

Blockzylinder
DBA
DBC

Regelventil

BZL

BZT

BZX/JZG
Nullpunkt-
Spannsystem

VS

VT
Hydraulischer
Positionszylinder

VL

VM

V)

VK
Niederzug-
Spannelement

FP

FQ
Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder

DWA/DWB
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Hydraulischer Index Layout Beispiele Hinweise

Referenzschaltung S.281 K.SMEK

Harmony in Innovation

i Boh Funktions- Modell Spezifikationen
Hydraulischer Bohrungsspanner Modell SFA ohwngsspamer || Funktons- | 0L e | P Ceean

Abmessungen

High-Power-
© Montage Layout Beispiel © Hydraulische und pneumatische Referenzschaltung Serie

% Die Zeichnung zeigt ein Layout Beispiel einer Kombination von SFA (Bohrungsspanner) und VM (Hydraulischer Positionszylinder). % Die Zeichnung zeigt eine kombinierte Referenzschaltung fiir SFA (Bohrungsspanner) und VM (Hydraulischer Positionszylinder). Bl

— | Bei Steuerung mit einem Solenoidventil | Hydraulik-Serie

, Blasluft

H H Ventile/Kupplung
: H Hydraulikeinheit
i . i i
Manuelle Produkte
VM-D VM-C Zubehor
(Nullpunkt) (Ausrichtung)

SFA
Bohrungsspanner

SFA
Bohrungsspanner

Hydraulikdruck Spannen Hinweise/Sonstiges

Auflageflache

Ly

LOJ ‘ Hydraulikdruck Lésen igj‘

_Z : Drosselventil mit Sperrventil Luftsensor®3
(Empfehlung:ISA-G / SMO)
- HI

SFC

VM-D
Nullpunktzylinder

u VM-C
Ausrichtungszylinder

Auflage-
priifung
""""" Al Blasluft 3 A

l_' l_r lir
L L e A

.
of
et

i.

&a‘\;?’@

Schwenkspanner
LHA
LHC
LHS

Hydraulikdruck Spapnen
[ Hydraulikdruck Losen
! J * LHW
—--J Drosselventil mit Sperrventil LT/LG

Spannen| |LGsen Blasluft Auflagepriifung TLA=2

orzentrierung Jﬂ T
(2 oder mehr) :‘u_ll' o [ o)\ [0 —
Hydraulische Quelle

)|

SFA
Bohrungsspanner

SFA
Bohrungsspanner

i

TLA-1
Filter

Empfohlen: 5um
A é é Hebelspanner
‘ Luftquelle ©@---------- <> e o Y LKA

Empfohlene-r-L[thdruck Empfohlenér- Luftdruck LKC
SFA1000:0.4MPa SFA1000:0.2MPa LKW
SFA2000/3000:0.2MPa SFA2000/3000: nicht erforderlich LM/LJ

10mm oder mehr

2) AN 2y NN TMA-2
TMA-1

‘ 0 - - . . -
i Bei Steuerung mit zwei Solenoidventilen | Blasluf
} _ Blasluft

Abstlitzelement

Grundplatte

: : LD
Durchmesserabstand 1 mm oder weniger k ' i ' e
VM-D VM-C TNC
(Nullpunkt) (Ausrichtung) TC

[y

Anmerkungen Hydraulikdruck Spannen

1. Richten Sie bei der Demontage eines Werkstiicks 2 oder mehr Vorzentrierungen ein, um eine Beschddigung des i <
. . . . . " . Hydraulikdruck Lsen
Spannteils zu vermeiden. Siehe die Zeichnung oben zur Lange der Vorzentrierung und zum Durchmesserspalt. / 5—“ Drosselventil mit Sperrventi Luftsensor 3 LLw
(Die Verwendung von Vorzentrierungen hangt vom Lade-/Entladezustand des Werkstticks ab.) (Empfehlung:ISA-G / SMC)
2. Bei Verwendung einer Kombination von VM Nullpunktzylinder und SFA Bohrungsspanner die Nichtabhebefunktion wahlen.

Zylinder mit
Positionsabfrage

-—

Kompaktzylinder

Auflage- Y
priifung

.|
Spannen
Hydraulik-

druck

$i LL
0'\{! LLR

Sl LLU
DP
DR
DS
DT

i.

Hydraulikdruck Losen

Spannen | | gsen Spannen| | Losen Blasluft Auflagepriifung Blockzylinder

off[ X}z EU-HTF o\ o oM o ggé

Filter

Hydraulische Quelle @

. Empfohlen:5um i
Sperrventil 2 P . H 1%[ 1% Regelventil
Luftquelle @------- <> - =k BZL

Empfohlene-r-LIthdruck Empfohlen-e;I:uftdruck Bt
SFA1000:0.4MPa SFA1000:0.2MPa _BZXNZ6
SFA2000/3000:02MPa  SFA2000/3000: nicht erforderlich Nullpunkt-
Spannsystem
Vs
Anmerkungen VT
% 1. Aktivieren Sie zuerst den VM (Hydraulischer Positionszylinder). Aktivieren Sie dann den SFA (Bohrungsspanner) durch Hydraulischer

. . . Positionszylinder
Verwendung eines Solenoidventils usw. onsayn

Wenn kein Solenoidventil verwendet werden kann, sehen Sie zur Einstellung der Abfolgegeschwindigkeit ein Drosselventil \\;LM
mit Sperrventil (1 Stiick) bei % vor. Wenn der Bohrungsspanner vor dem Positionieren in Kraft tritt, konnte die Ausriistung V)
beschadigt werden. VK
%2. Ein ausgedehnter VM-Zylinder 16st (entspannt) manchmal aufgrund von Gegendruck vom Tankanschluss. Niederzug-
Sehen Sie ein Sperrventil vor (empfohlener Offnungsdruck: unter 0.04 MPa). Spannelement
%3. Installieren Sie flr jeden einzelnen Spanner einen Luftsensor, um die erforderliche Genauigkeit beim Einrichten kP
des Luftsensors zu erreichen. Fa
1. Die Bewegung des VM-C (Ausrichtung) sollte ungeféhr gleichzeitig oder frither als die des VM-D (Nullpunkt) erfolgen. Kundenspezifischer
Federspeicherzylinder
DWA/DWB
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Hydraulischer Bohrungsspanner Hinweise

@ Hinweise

® Anmerkungen zur Konstruktion

1) Prifen der Spezifikationen

® Verwenden Sie jedes Produkt gemaR den Spezifikationen.

® Das Spannen und Lésen der Ausristung erfolgt durch
hydraulischen Druck.

2) Werkstlck Referenzplatte (Auflageflache) Z-Achse
® Die obere Flanschfliche dieser Ausristung ist die Auflageflache
des Werkstiicks und positioniert in Z-Richtung.

Werkstlick

Auflageflache

Werkstlick

T
| Grundplatte

Stellen Sie beim Spannen sicher, dass alle Auflageflichen Kontakt mit

dem Werkstiick haben. Wenn das Werkstlick keinen Kontakt mit der
Auflagefliache hat, nehmen Sie Bezug auf das Diagramm mit den
Entwurfsmal3en und berechnen Sie die Spannkraft, die Auflageflache
und den Anpressdruck, damit es zu keiner Verformung des Werkstticks
kommt.

3) Auflageprifmechanismus
® Das Werkstiick wird durch den Spannvorgang gegen die
Auflageflache gedriickt, und die Auflageprifung erfolgt.

Werkstlick Abhebeflache

Unterseite des Werkstiicks

Unterseite des Werkstiicks

Spalt 0.2mm

Zustand beim Aufsitzen

T | "» 7*

Beim Einrichten des
Werkstlicks (Beim Losen

Beim Spannen

Bei Verwendung der Abhebefunktion Option wird beim Einrichten
des Werksticks (vor Zufuhr des hydraulischen Drucks Spannen) das
Werkstiick durch eine eingebaute Feder abgehoben. Es entsteht
ein Spalt von 0.2 mm zwischen der Unterseite des Werkstticks und
der Auflageflache.

Modell SFA/SFC

4) Spannermontage

® Das Spannteil dieser Ausriistung verfugt iiber einen
Einstellmechanismus (£0.5 mm).
Wenn Sie zwei oder mehr Positionierspanner, Positionszylinder
usw. verwenden, beachten Sie die Genauigkeit der Spanner-
montage und die Abstandsgenauigkeit der Bohrungen.

5) Spannkraft

® Die Spannkraft zeigt die Presskraft gegen die Auflageflache.
Machen Sie einen Probeversuch und stellen Sie den passenden
Hydraulikdruck ein. Bei Verwendung mit unzureichender
Spannkraft konnte das Werksttick herausfallen.

6) Verwenden Sie ein Werkstiickbohrungsmaf und eine Werkstiick-
materialharte innerhalb des Spezifikationsbereichs.

Wenn der Werkstiickbohrungs- Die Ausdehnung des Spanners ist unzureichend,

durchmesser groRer als die
Spezifikation ist.

und die Spannkraft groer als die Spezifikation
ist erfuillt die Spezifikation nicht.

Anwendung einer
unzureichenden Spannkraft.

Wenn der Werkstlickbohrungs-
durchmesser kleiner als die
Spezifikation ist.

Wenn die Werkstiickbohrungstiefe Kénnte zu einer abnormalen
gering ist. Auflage und Schéden fiihren.

Fiihrt zu einem Herausfallen des Werkstticks.

Die Demontage des Werkstiicks wird schwierig
und kénnte zu Beschadigungen fiihren.

Wenn der Werkstiickbohrungs- Die Last konzentriert sich beim Spannen
durchmesser groBer als der Standard | auf den Greiferpunkt und kénnte zu
ist. Schiden fiihren.

Der Greifer greift nicht weit genug in das
Werkstlick ein, es ist kein zuverldssiges
Spannen moglich.

Wenn das Werkstiick harter
als spezifiziert ist.

7) Materialstarke der Werkstickbohrung
@ Bei einer dinnwandigen Werkstiickbohrung
kdénnte die Werkstlickbohrung durch
den Spannvorgang verformt werden.
Die Spezifikationswerte fir die
Spannkraft werden in diesem Fall
nicht erfiillt.
Machen Sie einen Probeversuch und

Verformung

stellen Sie den passenden
Hydraulikdruck ein. Bei Verwendung mit unzureichender Spannkraft
konnte das Werkstlick herausfallen.

8) Blasluftanschluss und Auflageprifanschluss

® Es wird empfohlen, immer Luft Gber den Blasluftanschluss
und den Auflagepriifanschluss zuzuftihren.
Die Verwendung des Produkts ohne Luftzufuhr fiihrt zu
einem Eindringen von Verunreinigungen und Fehlfunktionen.

Hydraulischer Index . .
Bohrungsspanner Funktions- Modell Spenﬁkanonen
Ubersicht beschreibung Nomenklatur Leistung

9) Geloster Zustand

® Beim Lésen wird das Werkstilick abgehoben - das ist normal.
Bei horizontaler Anwendung wird der Einbau von Vorkehrungen
gegen ein Herausfallen des Werkstticks sowie von anderen lokalen
Anschlageinrichtungen empfohlen.
Beispiel Arretiermechanismus

10) Horizontales Positionieren

® Stellen Sie beim Einrichten des Werkstiicks sicher, dass es zu keinem
Abheben oder Rutschen des Werkstlicks kommt.
Wenn der Spannvorgang bei einem Abheben oder Rutschen des
Werkstlicks vorgenommen wird, konnte die Werkstiickbohrung
beschadigt werden.

® Die Demontage des Werkstticks wahrend des Spann- oder Lésevorgangs
fuhrt zu einer Verformung und Schaden der Werkstiickbohrung.

12)Richten Sie Vorzentrierungen ein.
® Bei einer Demontage des Werkstiicks mit Gefdlle kann es zu Schaden

Abmessungen

11) Demontieren Sie das Werksttick, wenn alle Spanner vollstandig geldst sind.

am Werkstiick oder Spanner kommen, und das Werkstiick kann herausfallen.

X
o EIF

Sehen Sie bei der gemeinsamen Verwendung mit anderen

Positionierspannern und Positionszylindern Vorzentrierungen vor.
Beachten Sie den Abstand zwischen der Einbautoleranz der

Bohrungsspanner und der Abstandstoleranz der Werkstlckbohrung.
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Hydraulischer Bohrungsspanner

Hinweise

@ Hinweise

® Einbauhinweise

1) Prifung des Mediums
® Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflissigkeit laut Liste
(S.1043).

2) Montage / Demontage des Bohrungsspanners
® Verwenden Sie vier Schrauben mit Sechskantloch (Festigkeit 12.9) und

ziehen Sie das Gehduse mit einem Drehmomentschliissel und dem in der
nachstehenden Tabelle angegebenen Anzugsmoment fest. GleichméaRig
anziehen, um ein Verdrehen oder Verklemmen zu vermeiden.

Modell Nr. Gewindemaf Anzugsmoment (N-m)
SFA/SFC1000 M4x0.7 32
SFA/SFC2000 M5X0.8 6.3
SFA/SFC3000 M6X1 10.0

@ Verwenden Sie beim Entfernen des Bohrungsspanners mit der Montageldnge

Modell SFA/SFC

@ Wartung und Inspektion | SFA Modell

1) Siehe S. 1045 zu allgemeiner Wartung.

2) Reinigen Sie das Spannteil regelmaBig.

® Diese Ausriistung ist mit einem Blasluftmechanismus ausgestattet,
somit kdnnen Spdne und KihImittel entfernt werden. Da es
schwierig sein konnte, anhaftende Spéne, Schlick usw. zu entfernen,
Uberprifen Sie beim Einrichten des Werkstticks, dass keine Fremd-
koérper vorhanden sind. Bei Betrieb mit auf dem Spannteil anhaftendem
Schmutz kann es aufgrund einer unzureichenden Spannkraft zu einem
Herausfallen des Werkstiicks, zu fehlerhaftem Betrieb, Olaustritt
usw. kommen.

Option 10 mm/20 mm Abdriickschrauben (SFA: 4 Montageschraubenbohrungen, | |

SFC: 2 Montageschraubenbohrungen) und entfernen Sie ihn, ohne die
Schrauben zu beschadigen. Schiitzen Sie die Schrauben mit Zylinderstiften
wie im Diagramm abgebildet, um die Oberflache der Befestigungsschrauben
durch die Anwendung der Abdrtickschrauben nicht zu beschadigen.

Schraube zum Abdriicken

Zylinderstift

(hohl eingesetzt) usw.

Einbau-
schraube

SFA SFC

3) Anschlussposition des Bohrungsspanners
® Jeder Anschluss ist auf der Flanschflache des Gerdts markiert.
Beachten Sie die Einbaurichtung.
(HYD: Hydraulikanschluss Spannen,
FC: Auflageprifanschluss,
BLOW: Blasluftanschluss)
Lésedruck wird vom Boden des Zylinders zugefiihrt.

4) Verwenden Sie einen Blasluftkreis mit AuBendurchmesser ¢ 6
(Innendurchmesser ¢ 4) oder groRer.

® Fir eine wirksame Blasluftzufuhr wird die Verwendung von
Luftleitungen mit einem AuBendurchmesser von ¢ 6
(Innendurchmesser ¢ 4) oder groBer empfohlen.

X O

Auch wenn die AuBenseite des Bohrungsspanners allgemein
gereinigt wird, kann es Verunreinigungen an den innenliegenden
Teilen geben. Rufen Sie uns an, wenn Sie Reparaturen bendétigen.
Reparaturen oder Umbauten, die nicht von Kosmek oder ohne
unsere Zustimmung und Bestdtigung durchgefiihrt werden,
fuhren zu einem Erl6schen der Garantie.

3

=

Dauerbetrieb flihrt zu einer Abnitzung des Greifers und
einer geringeren Spannkraft.

Bei Abnitzung muss der Greifer ausgetauscht werden. Der
Zeitpunkt des Austausches hdangt vom Betriebsdruck, vom
Werkstiickmaterial, von der Bohrungsform usw. ab.

Bitte kontaktieren Sie uns.

% Siehe S. 1043 fiir allgemeine Hinweise.

+ Einbauhinweise
hydraulischen Drosselventilen + Hinweise zum Umgang « Wartung/Inspektion + Garantie
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Hinweise

©Hinweise
@ Einbauhinweise (Fur Hydraulik-Serie) @ Liste Hydraulikflissigkeiten
1) Prifung des Mediums y ” 1SO \'\llllsk:s|tat5l:(la|:sedISO—|\LG—l32
Hydrauliko| mit VerschleiRsch d
@ Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflssigkeit laut Liste. ersteller yeraglielmt Versenletfschutz | ViehrzweckeTlydraulko
Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32
2) Vorgehen vor der Verrohrung j(j(eNrTutsu T)(T;E Dap;hne Hfrauthllij 32 Dasphne Sr\:pTrMugL(O;If
Ippon Uil & £ner
@ Die Rohrleitung, der Rohrleitungsanschluss und der Medienkanal P - 9 UpErTyrando Uper il Pus
sind durch griindliches Spilen zu reinigen. Cosmo Ol Cosmo Hydro AW32 | Cosmo New Mighty Super 32
@ Staub und Spine im Kreis ks ) Auslaufen d ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
taub und Spane im Kreis kdnnten zu einem Auslaufen der :
Flissigkeit und einer Funktionsstorung fithren. Matsumura Oil Hydol AW-32
Castrol Hyspin AWS 32
® Kosmek stellt keine Filter fir seine Produkte zur Verfligung,
mit Ausnahme von Ventilteilen, die verhindern, dass Fremdkdrper Anmerkung  Da es schwierig sein kénnte, die in der Tabelle aufgelisteten Produkte
und Verunreinigungen in den Kreis ge|angen. aus dem Ausland zu beschaffen, kontaktieren Sie bitte den

entsprechenden Hersteller.

3) Anwendung des Dichtungsbands
® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.
@ Ein kaputtes Dichtungsband kann zu Olaustritt und Funktionsstérung fiihren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkorper in
das Produkt gelangen, sollte man vor den Arbeiten eine sorgfaltige
Reinigung durchfihren.

4) Entliften des hydraulischen Kreises

® Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die
Zykluszeit stark verlangern. Wenn nach dem AnschlieBen des Hydraulikanschlusses
Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine Luft im Oltank befindet, fiihren Sie die folgenden Schritte durch.

(D Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2 MPa.

@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am nachsten beim Spannelement befindet, durch eine volle Umdrehung.

(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohrverschraubung zu lésen.
Hydraulikflissigkeit vermischt mit Luft kommt heraus.

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften fest.

(® Es ist wirksamer, die Entliftung am héchsten Punkt im Kreis oder am
Ende des Kreises durchzufiihren.

(Bauen Sie ein Entliftungsventil am hochsten Punkt im Kreis ein.)

5) Prifen des Spiels und Nachziehen

® Zu Beginn der Maschinenaufstellung kénnen die Schraube und
Mutter leicht angezogen werden. Priifen Sie das Spiel und ziehen
Sie sie erforderlichenfalls nach.

1043



Einbauhinweise Liste Hydraulik- Hinweise zur Verwendung | Hinweise ) .
(Filr Hydraulik-Serie) flissigkeiten B?gsiggﬂ’rea#tlillsecri:en zum Umgang Wartung/Inspektion Garantie K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

® Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Hydraulik-Serie
Funktionsgeschwindigkeit des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer
Anwendungsfehlfunktion und Schaden fiihren. Uberpriifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus. Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir einfachwirkende Zylinder Im Falle einer Riicklaufregelung sollte der Hydraulikplan Manuelle Produkte
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federriickstellung kann eine mit den folgenden Merkmalen konstruiert sein. Zubehér
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Lésevorgang @ Einfachwirkende Teile sollten nicht in der gleichen —
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode ist, den Vol | ie die d \wirkend
Volumenstrom wihrend des Spannvorgangs mit einem Ventil mit olumenstromregelung wie die doppelwirkenden

; ; e ) Teile verwendet werden. Der Lésevorgang der
f Durch der L. ht In. Esist auch
reiem burehgang in oer LOSerichtung zu regemn. £ st auc einfachwirkenden Zylinder konnte unregelmagig

vorzuziehen, bei jedem Aktuator ein Drosselventil vorzusehen.
oder sehr langsam werden. M

Einbauhinweise
E_ (Fiir Hydraulik-Serie)
_H‘ M < \/ ill Liste Hydraulikflissigkeisten
- I | Liste hydraulikfussigheisten
T @ Hinweise zur Verwendung von
g |Ll hydraulischen Drosselventilen

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspektion
Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch einen tibermaBigen IZI X | }\/\/ Garantie
Hydraulikfluss zum Zylinder kann zu Schaden fiihren. In diesem Fall in
fugen Sie eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom ®
zu regeln. (Wenn Schwenkspanner verwendet werden, fiigen Sie Unternehmensprofil
eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom freizugeben, ~ Siehe folgender Plan bei gemeinsamer Verwendung von Unternehmensprofil
wenn das Hebelgewicht wihrend des Lésevorgangs aufgesetzt wird.) einfachwirkenden und doppelwirkenden Zylindern. “Unsere Produkte
O Trennen Sie den Regelkreis. TGeschichte

Volumenstromregelung auf der Seite des Losens

""""" / N :":I |ndex7
R in U= a S

alphabetischer Reihenfolge

I, = T E(’ ‘Ef’ E VertriebT

A X} A X} I

-~

| v

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder ®
Die Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder sollte eine
Ricklaufregelung fur die Spann- und Loseseite haben. Die O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppelwirkenden Zylinders.

Zulaufregelung kann durch vorhandene Luft im System
unglnstige Wirkungen haben.

Bei der Regelung von LKE, TMA, TLA sollten jedoch sowohl die
Spannseite als auch die Loseseite eine Zulaufregelung sein.

Siehe S. 47 zur Geschwindigkeitseinstellung von LKE. :":| Aﬁéﬁz

Wird bei TMA und TLA eine Rucklaufregelung verwendet, wird
ungewohnlich hoher Druck aufgebaut, der zu Olaustritt und
Schaden fihrt. E(’ E(’ E

[Ricklaufregelung] (auBer LKE/TMA/TLA)

Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird jedoch der einfachwirkende
Zylinder aktiviert, nachdem der doppelwirkende Zylinder arbeitet.

-~

A X

|
| @ Bei einer Rucklaufregelung kann es vorkommen, dass sich
wahrend der Zylindertétigkeit der Druck im Kreis aufgrund
E(r E(r der Flissigkeitszufuhr erhoht. Eine Druckzunahme im Kreis

kann durch die vorherige Reduktion der zugefiihrten Flussigkeit

Uber das Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei

IZI X | }\/\/ der Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern

zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck hoher als der Solldruck

@® ist, dann wird das System nicht so funktionieren, wie es konzipiert wurde.

[Zulaufregelung] (LKE/TMA/TLA missen mit einer
Zulaufregelung geregelt werden.) :":' :":'
:":I :":I E2N

X Abfolgeschaltventil

Drosselventil
(jede Position ist ok)
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©Hinweise

® Hinweise zum Umgang @® Wartung und Inspektion

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Abbau der Maschine und Abschalten der Druckquelle

® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine @ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher,
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen. dass die zuvor genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen

) ) o ) wurden. Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf
Sicherheitsprotokoll gewdhrleistet wird. kein Druck besteht.

(D Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift oder @ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffalligkeiten bei den Schrauben
eingestellt werden, wenn bestatigt ist, dass die Schutzeinrichtungen und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie das Gerdt wieder starten.

vorhanden sind.

(@ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher, dass die zuvor
genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden. Drehen Sie 2) Reinigen Sie den Bereich um die Kolbenstange und den Bolzen regelméBig.
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck besteht. @ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu

Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Flissigkeitsaustritt
3 Nach dem Abstellen der Maschine Teile erst demontieren, wenn und Luftverlust kommen.
die Temperatur abgekihlt ist.

@ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffélligkeiten bei den Schrauben
und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie die Maschine oder
Ausriistung wieder starten.

3) Beriihren Sie die Spannelemente (Zylinder) nicht, wahrend die
Spannelemente (Zylinder) in Betrieb sind. Bei Missachtung kann
es zu einer Verletzung der Hande durch Einklemmen kommen.

X OOm

3) Reinigen Sie alle Referenzflachen der Positionierungsmaschine
regelmaBig. (VS/VT/VL/VM/ VI/NK/WVS/WM/WK/VX/VXF)

4) Das Gerat nicht zerlegen oder abdndern.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt @ Positionierungsprodukte, mit Ausnahme des Modells VX/VXF,
die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes. kénnen durch Reinigungsfunktionen Verunreinigungen entfernen.
Beim Einbau von Paletten stellen Sie sicher, dass sich keine
dicken, schlammahnlichen Stoffe auf den Paletten befinden.

@ Eine regelmaBige Verwendung mit verschmutzten Teilen fihrt
zu nicht einwandfrei funktionierenden Positionierungsfunktionen,
Undichtheiten und Fehlfunktionen.

O (

X O O

4) Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

5

=

Ziehen Sie regelmaBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder
und die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung
zu gewahrleisten.

6

=

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit nicht schlecht
geworden ist.

7

—

Stellen Sie sicher, dass das Gerat reibungslos funktioniert und
keine ungewohnlichen Gerdusche macht.

® Vergewissern Sie sich vor allem nach einem Neustart nach

einer langen Nichtverwendung, dass das Gerdt einwandfrei
bedient werden kann.

8

=

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung oder Feuchtigkeit gelagert werden.

9

=

Bitte kontaktieren Sie uns fir Instandsetzungen und Reparaturen.
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Hinweise zur Verwendung

von hydraulischen Hinweise

Einbauhinweise Liste

(Fiir Hydraulik-Serie) |Hydraulikflissigkeiten| " Drosselventilen zum Umgang Wartung/Inspektion

® Garantie

1) Garantiezeitraum

@ Der Garantiezeitraum flr das Produkt betréagt 18 Monate ab
Versand von unserem Werk oder 12 Monate ab Erstbenutzung,
je nachdem was friher eintritt.

2) Umfang der Garantie

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wéhrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, fehlerhaften
Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir das fehlerhafte Teil
auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren. Defekte oder Schaden, die
durch Folgendes verursacht werden, sind nicht gedeckt.

(D Wenn die vorgeschriebenen Wartungen und Inspektionen nicht durchgefiihrt werden.

(@ Wenn das Produkt verwendet wird, wahrend es basierend auf der Beurteilung der
Bedienperson nicht fiir den Einsatz geeignet ist, und dies zu einem Defekt fiihrt.

(3 Wenn es durch die Bedienperson unsachgemaf verwendet oder behandelt wird.
(Dazu zdhlen auch Schaden, die durch das Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt durch andere Griinde verursacht wird, fiir die wir nicht verantwortlich sind.

(® Reparaturen oder Umbauten, die nicht von Kosmek oder ohne unsere Zustimmung und
Bestatigung durchgefiihrt werden, fiihren zu einem Erl6schen der Garantie.

® Sonstige Schaden aufgrund von Naturereignissen oder Katastrophen, die nicht
unserem Unternehmen zuzuschreiben sind.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschleif3.
(Zum Beispiel Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Teile.)

Schéden, ausgenommen wenn diese direkt aus einem Produktfehler resultieren,
sind von der Garantie ausgenommen.

Garantie

Harmony in Innovation
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2TH1ESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRIXAINEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhadndler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHRARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEEET2T B 10&H 1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX L EmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.
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