Hebelspanner mit
Positionsabfrage

Hydraulisch doppeltwirkend
Modell LKW

Neu entwickelte Spann- / Lose-Abfrage
flr kleinere Grundflache

Ideal fiir Automatikausriistung mit integriertem Positionsabfrageventil.

Vergleichsdiagramm Standard LKA Modell vs. LKW Modell

© |© D K A (O
O Q @
A A = A
34 o 26...
= Y y
66 \ 8 mm A
mm A
3 2 4 0 Lose-Abfrage-Modell
mm mm
. ,  Kompakt , Kompakter
< Vergleichsmodell > <Zylinder mit Positionsabfrage> <Zylinder mit Positionsabfrage >
LKA0400-C[CIM LKW0401-CLJE LKWO0401-C[L1J
Spann- und Ldse- Spann- und Lose-Abfrage mdglich
Abfrage maoglich Lose-Abfrage moglich

Baugrolle 075 wurde eingefiihrt.
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. Funktion Modell Nr. Bezeichnung |~ Leistung AuBen Hebel Design . .
Merkmale | Querschnitt Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen|  Zubehor Hinweise KO@SMEK

Harmony in Innovation

Hydraulik-Serie

Zubehor

@ Anwendungsbeispiele

Hinweise

Fir die automatische Einstellung, Schwenkspanner
fur die eine Positionsabfrage erforderlich ist mit Positionsabfrage
LHW

— "z F
| | Hebelspanner
mit Positionsabfrage
@® Cross Section
Zylinder mit

% Diese Zeichnung zeigt das Spann-/Lése-Abfrage-Modell (LHW-CLIE). Positionsabfrage
LLW

BZL Geschwindigkeitsregelventil
(Separat zu bestellen)

Spann-Abfrage-Ventil

| ..... Alle Luftanschlisse fur

die Positionsabfrage
haben dieselbe Hohe.

Dinne Vorrichtungsplatte
Vorrichtungsplatte
Mindeststarke 30mm
(32mm nur far a5
LKW0481-C[JE) a = -

Lose-Seite

Vorrichtung-
splatte

Lose-Abfrage-Ventil

® Die Positionsabfrage ermdglicht das sichere Ein- und Ausspannen von Werksticken.

® |ntegrierte Abfrageventile machen die Verwendung diinnerer Vorrichtungen méglich.

Keine Luftleckage bei geschlossenem Ventil. Drucksensor mit begrenzter Flowrate ist erhaltlich.

e Einfachere innere Verschraubungen
Eine Ubliche Luftanschlusshohe fir die Positionsabfrage macht das Erstellen von Schaltkreisen einfacher, wie unten sichtbar.
- Bei Verwendung verschiedener Hebelspannergré3en (modell LKW-CIE).
+ Bei Verwendung von Hebelspannern (modell LKW-CLIE) in Verbindung mit Schwenkspannern (Modell LHW-CLIE).

Schwenkspanner mit
Positionsabfrage

Modell LHW0481-CLIE

_]730 mm

Hebelspanner
mit Positionsabfrage

Modell LKWO0551-CCE

Vorrichtungsplatte 0 ——
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Hebelspanner mit Positionsabfrage

@ Funktionsbeschreibung

Spannen

Ventil fur die Spann-Abfrage

LKW0401 mit Ventil,
wie oben dargestellt.

Losen

25

Kolbenstange

Lose-Abfrage-Ventil

% Diese Zeichnung zeigt das Spann-/Lése-Abfrage-Modell (LKW-CLJE).

Modell LKW

m Einspannen (Hydraulikdruckversorgung

fiir Einspann-Anschluss)

Die Kolbenstange fahrt nach oben und spannt das Werkstick ein.
% Nur fur LKW0401, wenn der Spanndruck in dieser Phase

Hydraulischer Druck Drucksensor
Spann-Seite Lose-Seite Spann-Abfrage | Lose-Abfrage
W or @B ow

Spann-Abfrage

Lose-Abfrage

Drucksensor
(Kreissymbol je nach Fiihler unterschiedlich.)

)

0.1~0.2MPa
(Empfohlen)

m Losen (Hydraulikdruckversorgung fiir das Losen

Die Kolbenstange fahrt nach unten.

% Beim Losen des Losedrucks in dieser Phase kann sich
Kolbenstange durch die Kraft der eingebauten Feder bewegen.

Hydraulischer Druck Drucksensor
Spann-Seite Lose-Seite Spann-Abfrage | Lose-Abfrage
or | (THD o | @IIB

Spann-Abfrage

Lose-Abfrage

Drucksensor
(Kreissymbol je nach Fihler unterschiedlich.)

0.1~0.2MPa
(Empfohlen)



Modell Nr. Bezeichnun
Spezifikatione

Funktion

Querschnitt Beschreibung

Merkmale

9
n

Leistung
Kurve

~—— Ventil fiir die Spann-Abfrage

AuBen
Abmessungen

Hebel Design

Zubehdr Hinweise

~ — LoOse-Abfrage-Ventil
‘ Hydr. Druck an Spann—Anscthss‘ Drucksensor m ‘ Hydr. Druck an Spann-Anschluss ‘ Drucksensor OFF
Ventil Geschlossen Kolbenstange
Spule
‘ Ventil Gedffnet
Luft Be-
ver- /Entliftung
sorgung
Einbaufeder
Luftzufuhr
Die Spule wird durch die Kolbenstange Die Spule wird durch die integrierte Feder
zurliickbewegt, und das Ventil wird nach vorne bewegt und das Ventil wird
geschlossen. gedffnet.
Hydr. Druck an Lése-Anschluss | Drucksensor OFF ‘Hydr. Druck an Lése-Anscthss‘ Drucksensor m
Ventil Geoffnet
=1 Kolbenstange
Einbaufeder
Spule
Luft
ver-
sorgun .
9ung Ventil Geschlossen
Be-/Entliiftung  Luftzufuhr Die Spule wird durch die Kolbenstange
Die Spule wird durch die integrierte Feder zt.!ruckbewegt, und das Ventil
nach vorne bewegt und das Ventil wird geschlossen.
wird geoffnet.
Abfragediagramm fiir die Spann-Abfrage Abfragediagramm fir die Lose-Abfrage
4,0£05:LKW0401
4,505 KW0481~0751 0.5%05
E 02 (Druckluftversorgung) 02 k<! (Druckluftversorgung)
= | = = % |=
g | DrucksensorSolldruck(ON) [ | _ 5 2 S | _|___ DrucksensorSolidruckON______ | = 2
: vl 5| & 5 vl 5| &
2 gm| S & E gz S|
E 55| 2| 8 g 5s 2|8
£ = ElE 3 < < A
§ 0 (Y g 0 Lo |8
(Spannhub) (Extra Hub) -
Gesamthub Gesamthub
Lose-Ende Spann-Ende Lose-Ende Spann-Ende
- J - J

% 1. Der Sensordruck fur das Offnen des Ventils ist vom Fiihler abhéngig.
Bei einem Drucksensor mit groBem Luftdurchsatz ist der Sensordruck fiir das
Offnen des Ventils hoher und der Differentialdruck fir die Erkennung niedriger.

Harmony in Innovation

Hydraulik-Serie

Zubehor

Hinweise

Schwenkspanner
mit Positionsabfrage

LHW
Hebelspanner
mit Positionsabfrage
LKW

Zylinder mit
Positionsabfrage

LLW
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Hebelspanner mit Positionsabfrage Modell LKW

@© Funktionsbeschreibung (Positionsabfrage Diagramm-Erlauterung)

Zutreffende Modelle E
R Leer
Die Positionsabfrage kann durch das Erkennen LKWO0481-C/| H - H
des Differenzdrucks mit dem integrierten J K

Ventil fir den Drucksensor durchgefiihrt werden.
E1 Abfrageventil
E : Spann-/Lose-Abfrage (beides)
H : Nur Spann-Abfrage
J : Nur Lése-Abfrage
[ Drucksensor

@ Der Drucksensor ist flir die Bestatigung der Abfrage notwendig.
Die Positionsabfrage kann mit dem Drucksensor bei geringem Luftstrom erfolgen (Modellempfehlungen in der Tabelle unten).
Empfohlener Betriebsluftdruck : 0.1~0.2MPa

Empfohlener Drucksensor

Hersteller SMC CKD
Name Drucksensor Schaltabstand
Modell Nr. ISA3-F, ISA3-G, ISA2-G GPS2-05-15

Detailinformationen ber den Luftsensor entnehmen Sie bitte dem Herstellerkatalog.
Der Luftdruck fiir den Drucksensor muss 0.1~0.2MPa betragen.
Die Spannelemente sind wahrend des Betriebs permanent mit Luftdruck zu versorgen.

Informationen Uber das Erstellen des Pneumatikkreises finden Sie in unten stehender Zeichnung.

™ ™

Drucksensor
— ) (Kreissymbol je nach Fiihler unterschiedlich.)
T T -

Spann-Abfrage

0.1~0.2MPa
(Empfohlen)

Lose-Abfrage

[ Hinweise fiir Erstellen - Installation + Gebrauch

@ Fir die Be-/Entliftung/das Luftungsloch muss der atmospha- ~ @ Das Eindringen von Fremdkdrpern und Spénen in die

rische Druckausgleich hergestellt werden, und das Eindringen Be-/Entliftung/das Liftungsloch kann durch Einstellen eines
von KithImittel und Spanen in die Be-/Entlliftung / das Sperrventils mit einem niedrigen Offnungsdruck vermieden
Liftungsloch muss verhindert werden. Der Drucksensor wird werden. (Empfohlenes Sperrventil: AKH-Serie von SMC,
maoglicherweise bei einer Blockierung Offnungsdruck: 0.005MPa)

der Be-/Entliiftung gestort
Sperrventil

. Be-/Entluftung
= 1z

Fur die Be-/Entliftung KihImittel und Spane Aufsatz

muss der atmosphdrische dringen Uber das

Druckausgleich hergestellt Liftungsloch ein. Sperrventil
sein.

@ Waihrend des Betriebs ist der Luftanschluss permanent mit Druckluft zu versorgen.
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. Funktion Modell Nr. Bezeichnung |~ Leistung AuBen Hebel Design . .
Merkmale Querschnitt Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

. Hydraulik-Seri
[ Positionsabfrage-Grafik DCEaLlICEEtE
Anzahl direkt an das Spannelement angeschlossen: 1, Luftsensor ISA3-F, Versorgungsdruck 0.2MPa Zubenty
(Druckluftversorgung) Hinweise

< 02 =

= 52 o

= Drucksensor-Solldruck (ON) X | B Schwenkspanner

=S S Y A P — = o mit Positionsabfrage

g 5%

5 ol E| & _LHW

< -‘g § é % Hebelspanner

.g §§ e | 8 mit Positionsabfrage

= e o> I

- Beim Einspannen nach gelostem Zustand oFl g | 3 . )

< S El Zylinder mit

~ = Positionsabfrage

& 0 / LLw

4.0%105: LKW0401  3¢1
4.5%05: LKW0481~0751

(Spannhub) (Extra Hub)

)
=1
Gesamthub

Lose-Ende Spann-Ende

(Druckluftversorgung)

0.2 <&
%2
Drucksensor-Solldruck (ON)

Differenzdruck
fur Erkennung

When unclamping after clamped state

Druck bei gedffnetem Ventil %3
Druck bei geschlossenem Ventil

<

Lose-Luftdruck erkannt (MPa)

\

Extra Hub

Gesamthub
Spannhub

. ON
Spann-Seite h \OI/_ Spann-Abfrage
Be-/Entliiftung = T\ /T~ Drucksensor

O Lose-Abfrage

OFf Drucksensor

|- I
i % Diese Zeichnung zeigt den eingespannten Zustand.
P % Die Position des Lose-Luftanschlusses schwankt je
Seitliche hB 5Be. Siche Ab
Be-/Entliftung nach Baugro3e. Siehe Abmessungen.

Anmerkungen:
1. Die Positionsabfragegrafik zeigt die Beziehung zwischen dem Hub und dem Erkennungskreisluftdruck.
2. Die Spezifikationen konnen je nach Druckluftkreis unterschiedlich sein. Der Schlauch sollte so kurz wie mdéglich sein. (unter 5 m)
3. Es gibt nur eine Spann-Abfrage beim Abfrageventil-Symbol [H]und nur eine Lose-Abfrage beim
AbfrageventiI—Symbol .
% 1. Es besteht eine gewisse Toleranz in Bezug auf die Position, wo der Druck fiir das SchlieBen des Ventils in Abhdngigkeit der
Sensorstruktur erreicht wird. (Siehe Positionsabfragegrafik.)
%2. Die Position, wo es beim Drucksensor zu einem ON-Signal-Output kommt, schwankt je nach Einstellung des Fiihlers.
%3. Der Sensordruck fiir das Offnen des Ventils ist vom Sensor abhingig. Bei einem Drucksensor mit groBem Luftdurchsatz ist der

Sensordruck fiir das Offnen des Ventils hdher und der Differentialdruck fiir die Erkennung niedriger
28



Hebelspanner mit Positionsabfrage Modell LKW

© Modell Nr. Bezeichnung

LKW 048

1 -
L
i H

)
B
&
0\

Kl BaugréBe

040 : ¢ D=40mm
048 : ¢ D=48mm
055: ¢D=55mm
065 : ¢ D=65mm
075: ¢D=75mm

% AuBendurchmesser ( ¢ D) of the Zylinder.

2 Konstruktion Nr.

1 : Revision Nummer

Verrohrungsmethode

C : O-Ring-Anschluss (mit G-Gewindestopfen)

Mit G-Gewindestopfen Anbringen
von Geschwindigkeitsregelventil moglich

) N : indigke B2
— % Das Geschwindigkeitsregelventil (BZL) ist
: — separat zu bestellen. Siehe S. 59.

I Lever Direction

L : Links L
C : Mitte
R : Rechts

% Die Bilder zeigen die Hebelrichtung, wenn der
Verrohrungsanschluss vor lhnen positioniert ist.

Abfrageventil
E : Spann-/Loseabfrage (beides) a O j
H : NurSpann-Abfrage o
J © Nurlse-Abfrage Ventil fir die Spann-Abfrage O
Beim Auswahlen E, H
I T Ventil fiir die Lose-Abfrage
Beim Auswahlen E, J
n a
[ option

Leer : Standard H K

Spezialbolzen

H : Hochfeste Lasche (Erhdhung des zuléssigen Offsets) Hochfeste

Lasche

K : Flanschbolzen mit C-Federring Standard @

% Fur Optionskombinationen setzen Sie sich bitte
mit uns in Verbindung.

3
Flanschbolzen 0

29
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. Funktion Modell Nr. Bezeichnung|  Leistung AuBen Hebel Design . .
Merkmale Querschnitt Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

@ Spezifikationen
Modell Nr. LKW0401-CO0-0 | LKW0481-COC-0 | LKWO0551-CO0-0 | LKWO0651-COC-0 | LKWO0751-CO0-0 Zubehioy
Kolbenflache fiir Spannen cm? 5.31 707 9.62 159 23.8 .
Spannkraft (Berechnungsformel) *1 p 164 XP _ 1176 X P _1818x P r 3506x P _ 6414x P '
KN L-16 L-185 L-21 L-245 L-30 Schenkepanner
Zylindervolumen Spannen 10.9 16.6 25.0 46.9 83.2 W
cm’ | Losen 8.6 13.0 19.8 37.7 69.8
Gesamthub mm 20.5 23.5 26 29.5 35 mit Positionsabfrage
Spannhub mm 17.5 20.5 23 26.5 32 Zy“%
Extra Hub mm 3 3 3 3 3 Positionsabfrage
Maximaler Betriebsdruck MPa 7.0 R
Mainimaler Betriebsdruck®2  Mpa 0.5
Prifdruck MPa 10.5
Empfohlener Betriebsdruck 0.1~0.2
Empfohlener Drucksensor ISA3-F, ISA3-G, ISA2-G (SMC) / GPS2-05-15(CKD)
Betriebstemperatur °C 0~70
Gewicht *3 E. H Ausgewshlt 0.8 1.2 1.6 27 3.8
kg J Ausgewshit 0.7 1.1 1.6 27 3.8

%1, F 2 Spannkraft (kN) , P : Hydraulikversorgungsdruck (MPa), L : Abstand zwischen Kolbenmitte und Spannpunkt (mm).
%2. Mindestdruck fiir den Betrieb des Spannelements ohne Last.
% 3. Gewicht des Einzelspannelements ohne Spannhebel.

30



31

Hebelspanner mit Positionsabfrage Modell LKW
© Spannkraftkurve
Zutreffendes Modell C1TE Meer |
LKW 1- |ClH|-| H C
L : Hebelldnge (mm) R||J K
[l BaugréBe

P:Versorgung
Hydraulikdruck (MPa)

Anmerkungen:

1. Die Tabellen und Grafiken zweigen das Verhaltnis zwischen Spannkraft (kN) und Hydraulikversorgungsdruck (MPa).

1 F: Spannkraft (kN)

(Bsp)

Bei Verwendung des LKW0481

Hydraulikversorgungsdruck 5.0MPa,
Hebelldnge L=42mm Spannkraft betrdgt ca. 2.6 kN.

2. Zylinderkraft (bei L=0) kann nicht auf Basis der Berechnungsformel fiir die Spannkraft berechnet werden.

3. Wenn ein nicht verwendbarer Bereich verwendet wird, kann das Spannelement beschadigt werden und es kann zu einer Mediumleckage kommen.
% 1. F:Spannkraft (kN), P: Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa) L: Hebelldnge (mm)

LKWO0401 ‘ ‘ Spannkraft-Berechnungsformel 1 (kN)  F=(7.64 XP) / (L— 16) ‘

Hydraulik-| Zylinderkraft Spannkraft (kN) (Nicht verwendbarer Bereich M)| Min. Hebel-
druck (kN) Hebelldnge L (mm) lange (L)
(MPa) L=25 | L=30 |L=36.5| L=40 | L=50 | L=60 | L=80 |L=100| (mm)

7 3.8 23 16 | 13 ] 09 | 07 36.5
6.5 35 2.1 1.5 12 | 08 | 06 34
6 32 2.0 14 1.1 0.8 0.6 32
5.5 3.0 1.8 | 13 | 10 | 07 | 06 29
5 2.7 . . 16 | 12 | 09 | 06 | 05 27
4.5 24 39 | 25| 18 | 15 1.1 08 | 06 | 05 26
4 22 34 2.2 1.6 13 0.9 0.7 0.5 0.4 24
3.5 1.9 30 | 20| 14 | 12 | 08 | 07 | 05| 04 23
3 1.6 26 | 17| 12| 10| 07 | 06 | 04 | 03 23
25 14 22 | 14| 10| 08 | 06 | 05| 03 | 03 23
2 1.1 1.7 1.1 0.8 0.7 0.5 04 0.3 0.2 23
1.5 0.8 13/ 09| 06 | 05| 04| 03| 02 | 02 23
1 0.6 09 | 06 | 04| 04| 03 | 02| 02 | 01 23
0.5 0.3 05| 03| 02| 02| 02| 01 0.1 0.1 23
Max. Betriebsdruck (MPa)| 4.5 5.8 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0

LKW0481 H Spannkraft-Berechnungsformel * 1 (kN)  F=(11.76 XP) / (L— 18.5) ‘

Hydraulik-|  Zylinderkraft Spannkraft (kN)  (Nicht verwendbarer Bereich )| Min. Hebel-
druck (kN) Hebellinge L (mm) lange (L)
(MPa) L=30 | L=35 | L=42 | L=50 | L=60 | L=80 |L=100|L=120| (mm)
7 5.0 . 36 2.7 2.0 14 1.1 0.9 42
6.5 4.6 I 33 | 25 | 19| 13| 10| 08 39
6 43 s 31 230 18 | 12 09 | 07 36
5.5 39 s 40 2.8 2.1 1.6 1.1 0.8 0.7 34
5 3.6 s 36 2.6 19 1.5 1.0 0.8 0.6 32
4.5 32 4.7 33 23 1.7 13 0.9 0.7 0.6 30
4 29 4.1 2.9 2.1 1.5 1.2 0.8 0.6 0.5 28
35 2.5 3.6 2.5 1.8 1.4 1.0 0.7 0.6 0.5 26
3 22 3.1 2.2 1.6 1.2 0.9 0.6 0.5 0.4 26
25 1.8 26 1.8 13 1.0 0.8 0.5 0.4 0.3 26
2 1.5 2.1 1.5 1.1 0.8 0.6 04 0.3 0.3 26
1.5 1.1 1.6 1.1 0.8 0.6 0.5 0.3 0.3 0.2 26
1 0.8 1.1 0.8 0.6 0.4 0.3 0.2 0.2 0.2 26
0.5 0.4 0.6 0.4 0.3 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1 26
Max. Betriebsdruck (MPa)| 4.8 5.9 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0

LKWO0551 H Spannkraft-Berechnungsformel *1(kN)  F=(18.18 XP) / (L—21) ‘

Hydraulik- | Zylinderkraft Spannkraft (kN) (Nicht verwendbarer Bereich ™) | Min. Hebel-
druck (kN) Hebelldnge L (mm) lénge (L)
(MPa) =35 [ L=40 | =50 [ L=60 | L=70 | L=80 [L=100[L=120| (mm)

7 6.8 s 44 | 33 ] 26| 22| 17 | 13 50
6.5 6.3 I 41 | 31 | 25| 21 [ 15 | 1.2 46
6 5.8 s 38 | 28 | 23 | 19| 14 | 12 43
5.5 53 53 35 26 2.1 1.7 13 1.1 39
5 49 P 48 | 32| 24 19| 16| 12 | 10 37
4.5 4.4 5.9 44 2.9 2.1 1.7 14 1.1 0.9 34
4 39 52 39 2.6 19 15 1.3 1.0 0.8 32
35 34 4.6 34 2.2 1.7 1.3 1.1 0.9 0.7 30
3 29 39 29 1.9 14 12 1.0 0.7 0.6 30
25 25 33 24 1.6 1.2 1.0 0.8 0.6 0.5 30
2 2.0 26 2.0 13 1.0 0.8 0.7 0.5 0.4 30
1.5 1.5 2.0 1.5 1.0 0.7 0.6 0.5 0.4 03 30
1 1.0 13 1.0 0.7 0.5 0.4 0.4 0.3 0.2 30
0.5 0.5 0.7 0.5 04 0.3 0.2 0.2 0.2 0.1 30
Max. Betriebsdruck (MPa)| 4.8 57 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0

Spannkraft (kN)

Spannkraft (kN)

Spannkraft (kN)

‘ ‘ Zylinderkraft
L=25(s=2.5)
/ Nicht verwendbarer Bereich ( M)
i - L=36.5(s=14)
i e
VA
[ A L=506=275)
/ /// T
/
/ o 1 1=100(s=77.5)
/7 —
Z— —
0 1 2 3 4 5 6 7

Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa)

\
L=30(s=4.5)

Zylinderkraft

Nicht verwendbarer Bereich (M)

) L=42(s=16.5)
2 / L=60(5=345)
// /
,,// /
[~ L L=12065=945)
T —
o 1 2 3 4 5 6 7

Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa)

Zylinderkraft

L=50(s=20)

L=70(s=40)

/
%
/
%

S A

\

L=120(s=90)

~

NN

—

0 1

2

3

4

5

6 7

Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa)

Nicht verwendbarer Bereich (M)



Funktion Modell Nr. Bezeichnung |~ Leistung AuBen Hebel Design

Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

Merkmale Querschnitt

Hydraulik-Serie

Zubehor

Hinweise

Schwenkspanner
mit Positionsabfrage

LHW

Hebelspanner
mit Positionsabfrage

Zylinder mit
Positionsabfrage

LLW

LKWO0651 H Spannkraft-Berechnungsformel 1 (kN)  F =(35.06 XP) / (L— 24.5) ‘ 12 Syiinderkaaft
Hydraulik-| Zylinderkraft Spannkraft (kN) (Nicht verwendbarer Bereich M) [Min. Hebel- yindera
druck (kN) ~ HebellingeL(mm) lange (L) 10 Nicht verwendbarer Bereich (M)
(MPa) 1=40 | 1=50 [L=56.5| L=80 [L=100[L=120[L=140[L=160| (mm)
7 11.2 | 77 | 45 ] 33 26 | 22 | 19 | 565 8
6.5 104 I 72 | 42 | 31| 24 [ 20 17 52 L=56.5(s=21.5)
6 9.6 P 83 | 66 | 38 | 28 | 23 | 19 | 16 48 Z
55 88 B 76 | 61 | 35| 26 | 21 [ 17 [ 15 45 T 6 /
5 8.0 | 69 | 55| 32| 24| 19 [ 16 | 13 42 S
45 7.2 102 | 62 | 50 [ 29 [ 21 [ 17 [ 14| 12 ] 39 < y
4 6.4 91 | 55| 44 | 26| 19| 15[ 13| 1.1 37 g 4 e
35 56 80 | 49 | 39 [ 23 [ 17 [ 13| 11| 10 35 & / L=100(s=65)
3 48 68 | 42 | 33 [ 19| 14| 12| 10 | 08 35 /
25 4.0 57 1 3528 [ 16 12 [ 10[08] 07 35 2 // /1 L=160(s=125)
2 32 46 | 28 | 22 [ 13 10| 08 | 07 | 06 35 /. —
15 24 34 [ 21 [ 17 [ 10 [ 07 | 06 | 05 04| 35 Z 45//
1 16 23 | 14| 11 [ 07 | 05| 04 | 04 | 03 35 oL =
05 08 121 07 06| 04 03] 02 02 02 35 0 1 23 4 5 6 7
Max. Betriebsdruck (MPa)| 4.8 | 63 | 70 | 70 | 70 | 70 [ 70 [ 70 Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa)
LKWOQ751 ‘ ‘ Spannkraft-Berechnungsformel *1(kN) ~ F = (64.14 XP) / (L— 30) ‘ 18 ‘ Zylinderkraft
Hydraulik-| Zylinderkraft Spannkraft (kN) (Nicht verwendbarer Bereich M) | Min. Hebel- 16 L=50(s=7.5)

druck (kN) Hebelldnge L (mm) lange (L)

(MPa) 1=50 | =60 [L=67.5] L=80 |L=100]1=120[L=140[L=160| (mm) 14 Nicht verwendbarer Bereich (M)
7 16.7 | 120 | 90 [ 65 | 50 | 41 | 35| 675 1 Lo67.5(5<25
65 155 WM 112 | 84 | 60 | 47 | 38 | 33 | 63 _ =675(=25)
6 143 P 129 (103 | 77 | 55| 43 | 35 | 30 58 Z 1
55 13.1 B 118 | 95 [ 71 [ 51 | 40 [ 33 | 28 54 z
5 11.9 161 [ 107 | 86 | 65 | 46 | 36 | 30 | 25 51 JI
45 107 145 | 97 | 77 | 58 | 42 | 33 [ 27 | 23 48 =
4 9.6 129 | 86 | 69 | 52 | 37 | 29 | 24 | 20 45 g 6 / L=100(s=57.5)
35 84 113 | 75| 60 | 45| 33 [ 25 | 21 | 18 | 43 a / Y _—

3 72 97 | 65| 52 | 39| 28| 22 18| 15 43 4 s // o
25 60 81| 54 [ 4333 [ 23 18] 15 13| 43 y L=160(=117.3)
2 48 65| 43 | 35| 26 | 19 | 15 | 12 | 10 43 2 |—A
1.5 36 49 | 33 [ 26 | 20 [ 14| 11 [ 09 | 08 43 44/
1 24 33 [ 22| 18] 13 10 ] 08 06 | 05 43 0 L=
05 1.2 1.7 | 11 [ 09 07 05| 04| 03] 03 43 0 1 23 4 5 6 7
Max. Betriebsdruck (MPa) | 5.0 6.3 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 Hydraulischer Versorgungsdruck (MPa)
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Hebelspanner mit Positionsabfrage

Modell LKW

© Zulassiges-Offset-Grafik (Option + + - Leer: Standard)

=
P:Hydraulikdruck (MPa)

P

-—

—= 4_.‘_
o j - H:Zulassiges Offset (mm)

Spannpunkt

L:Hebelldnge (mm)

| LKwo401-C00 |

(Bsp.) Bei Verwendung von LKW0481-C[J[]
Hydraulikversorgungsdruck 5.0MPa, Hebelldnge
L=80mm Zulassiges Offset betrdgt ca. 10mm.

Hydraulik-
druck
(MPa)

Zulassiges Offset H (mm)

Nicht verwendbarer Bereich )

| LKwo481-C00 |

Hydraulik- Zulassiges Offset H (mm) Nicht verwendbarer Bereich )
druck HebellaingeL (mm)
(MPa) L=60 | L=80 [L=100L=120

4 6 7 9
4 6 9 11
5 8 10 12
6 9 12 15
7 10 14 17
8 12 16 20
10 15 19 24
12 18 23 29
15 22 29 36
18 27 36 45
24 36 47 59
33 50 66 82
52 77 103 | 128

| LKW0551-C00 |

Hydraulik-

Zulassiges Offset H (mm)

Nicht verwendbarer Bereich )

druck
(MPa)

Leer
K C

é Option

Wenn Leer (oder K) gewéhlt wird.

ToOr
o Im

Zutreffendes Modell
LKwl |1 - I

[l BaugréBe

Anmerkungen:

1. Die Tabellen und Grafiken zweigen das Verhaltnis zwischen Hebelldnge (mm),
Hydraulikversorgungsdruck (MPa) und zuldssigem Offset.

2. Die Verwendung des Hebels jenseits seines zuldssigen Offsets kann zu
Deformierung, Reibung, Mediumleckagen usw. fiihren.

3. Die Tabellen und Grafiken dienen nur der Veranschaulichung. Der Entwurf
sollte unter voller Berticksichtigung der Grenzen und
Moglichkeiten durchgefiihrt werden.

Versorgung
Hydraulikdruck
60 1!/\/1Pa }APa
50 /
IS
£ /
T / / 3MPa|
b
5 30 /
9] / 4MPa|
2 20 |
«n /
B / 5MPal
R / A — 6MPal
10 g TMP
/// — q
=
0
0 20 40 60 80 100 120
Hebelldnge L (mm) Versorgung
Hydraulikdruck
TMPa
€0 /ZMPa
50
/A
= 40
z /
= 3MPa
[
£ 30 / / /
o / //
4] 4MPa
2 9 / /////
3 5MPa
S ,// — 6pa
77 ———7MPa
zZz—u
0
0 20 40 60 80 100 120 140

Hebelldnge L (mm)

1MPa Versorgung
80 / Hydraulikdruck
2MPaj
70 /
E 60
£ /
T 50
g / 3MPa
aC:) 40 / / //
P /
o 30 // 4MPa
] 20 5MPa
=1 7
AN B 2 o
a
e
0

0 20 40 60 80 100 120 140

Hebellange L (mm)



Funktion Modell Nr. Bezeichnung |~ Leistung AuBen Hebel Design

Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

Merkmale Querschnitt

Hydraulik-Serie

Zubehor

Hinweise

Schwenkspanner
mit Positionsabfrage

LHW

Hebelspanner
mit Positionsabfrage

Zylinder mit
Positionsabfrage

LLW

‘ LKW0651-C[] ‘ 1MPa Versorgung
— - - Hydraulikdruck
Hydraulik- uldssiges Offset H (mm) Nicht verwendbarer Bereich M) 90 / |
druck Hebellinge L (mm) / Z/MPa
(MPa) (=100 [ (=120 [ =140 [ (=160 80 /
7 9 1113 € 70 /
9 1 | 13 | 15 £ /
10 | 13 | 15 | 18 T 60 /
12 [ 15 [ 18 | 21 3 5 / / 3MPa
14 [ 17 | 21 25 £ / 7~
16 | 20 [ 25 | 29 % 40 / / ,/ e
19 | 24 | 30 | 35 2. [ /A 2"
23 | 29 | 36 | 42 a -
29 | 36 | 44 | 51 = [l /1 — gm-';a
36 | 46 | 55 | 65 // —— "
47 | 60 | 72 | 85 10 /// — 7MPa
66 | 83 | 101 | 118 0 “ |
103 | 130 | 157 | 185 0 25 50 75 100 125 150 175
Hebelldnge L (mm)
| LKwo751-C00 | MPa
Hydraulik- Zuldssiges Offset H (mm) Nicht verwendbarer Bereich M) Versorgung
druck Hebellinge L (mm) 100 Hydraulikdruck
(MPa) . L=100 | L=120 | L=140 | L=160 _ oMPal*—
7 L9 | 11| 13 E o
8 | 11 | 13 | 16 £
0 | 13 | 15 | 18 T
1 15 18 21 2 60 S
13117 [ 21 | 25 5 / 3MPa
16 | 20 | 25 | 30 2 //
19 | 24 | 30 | 35 o 40 A " AMPa
231 29 [ 36 | 42 2 / T~
28 | 36 | 44 | 52 S 5 S swpa
35 | 45 | 56 | 66 - — 6MPa
46 | 60 | 73 | 86 Z/éﬁf 7MPa
65 | 83 | 101 [ 120 0 |
101 | 130 | 159 | 188 0 25 50 75 100 125 150 175

Hebelldnge L (mm)

34
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Hebelspanner mit Positionsabfrage

@Zuléssiges-Offset-Graﬁk (Option + « - H : Hochfeste Lasche)

9

—
= 9
P:Hydraulikdruck (MPa) Q

L

Spannpunkt

L: Hebelldnge (mm)

(Beispiel) Bei Einsatz von LKW0481-C[J[J-H

Hydraulikversorgungsdruck 5.0MPa, Hebelldnge

L=80mm, zulassiges Offset betrdgt ca. 46 mm.

| LKW0401-COC-H |

Hydraulik-

Zulassiges Offset H (mm)

Nicht verwendbarer Bereich )

druck

(MPa) L=50 | L=60 | L=80 |L=100

24 31 46 60
26 34 49 64
28 37 53 70
31 40 58 76
34 44 64 84
38 49 71 93
42 55 80 105
48 63 91 120
57 73 106 | 140
68 88 | 128 | 168
85 110 | 160 | 210
113 | 146 | 213 | 279

1 45 70 | 102 | 120 | 170 | 220 | 319 | 419

| LKW0481-CO0-H |

Zuldssiges Offset H (mm)

Nicht verwendbarer Bereich M)

Hydraulik-
druck

(MPa) L=60 | L=80 |L=100|L=120
22 33 44 55
24 36 47 59
26 39 51 64
29 42 56 70
31 46 62 77
35 52 68 85
39 58 77 96
45 66 88 | 110
52 77 | 103 | 128
63 93 123 | 153
78 | 116 | 154 | 192

105 | 155 | 205 | 256
157 | 232 | 308 | 384

| LKWO0551-CO0-H |

Hydraulik- Zuldssiges Offset H (mm) Nicht verwendbarer Bereich )
druck Hebelldnge L (mm)
(MPa) 1=70 [ =80 [L=100L=120

35 42 56 70
37 45 60 76
41 49 65 82
44 53 71 89
49 59 79 98
54 65 87 109
61 73 98 | 123
70 84 12 | 141
81 98 131 164
97 117 | 157 | 197
122 | 147 | 196 | 246
162 | 196 | 262 | 328
244 | 293 | 393 | 492

augroBe

Anmerkungen:

1. Die Tabellen und Grafiken zweigen das Verhaltnis zwischen Hebellange (mm)

0Or

Zutreffendes Modell c
Lkw |1 I Hi-| H | C
J
H:Zulassiges Offset (mm)
B

Modell LKW

é 6 Option : Wenn H gewdhlt wird.

fur den Hydraulikversorgungsdruck (MPa) und dem zuldssigen Offset.
2. Die Verwendung des Hebels jenseits seines zuldssigen Offsets kann zu
Deformierung, Reibung, Mediumleckagen usw. fithren.
3. Die Tabellen und Grafiken dienen nur der Veranschaulichung.
Der Entwurf sollte unter voller Berlicksichtigung der Grenzen
und Méglichkeiten durchgefiihrt werden.

60

50

40

30

20

Zulassiges Offset H (mm)

60

50

40

30

20

Zuldssiges Offset H (mm)

80
70
60
50
40
30

Zuléssiges Offset H (mm)

20
10

Versorgung

Hydraulikdruck
1MPa 2MPa 3MPa 4MPa SMPa 6MPa 7MPa

[1]]//
'/

/

v/
/4

/a
4

20 40 60 80 100 120

Hebelldnge L (mm)
Versorgung

Hydraulikdruck
1MPa 2MPa 3MPa 4MPa 5SMPa 6MPa 4

///

/ 7MPa

aVd

N7/

W/

/4

20

40 60 80 100 120 140
Hebellange L (mm)
Versorgung
Hydraulikdruck
1MPa 2MPa 3MPa 4MPa 5MPa 6MPa

7MPa

I i
(/A

N

/
11////
/

11/
y/

N

N
N

20

40 60 80 100 120 140
Hebellange L (mm)



Merkmale Querschnitt

LKW0651-COO-H

Funktion
Beschreibung

Hydraulik- Zuldssiges Offset H (mm) Nicht verwendbarer Bereich M)
druck HebellingeL (mm)
(MPa) I L=100 | L=120 | L=140 | L=160

44 56 67 79
47 60 73 85
51 65 79 92
56 71 86 101
62 78 94 111
69 87 | 105 | 123
77 98 | 118 | 139
88 112 | 135 | 158
103 | 130 | 157 | 185
123 | 156 | 189 | 222
154 | 195 | 236 | 277
206 | 260 | 315 | 369
309 | 390 | 472 | 554

LKWO0751-CO0-H

Hydraulik- Zuléssiges Offset H (mm) Nicht verwendbarer Bereich M
druck HebellangeL (mm) . ... .
(MPa) L=100|L=120/L=140|L=160

43 56 68 80
47 60 73 87
51 65 79 94
55 71 87 102
61 78 95 113
67 87 106 | 125
76 97 119 | 141
87 111 136 | 161
101 130 | 159 | 188
121 156 | 190 | 225
2 43 65 81 108 | 152 | 195 | 238 | 281
1.5 58 87 108 | 144 | 202 | 260 | 317 | 375
1 87 130 | 162 | 216 | 303 | 390 | 476 | 563

Modell Nr. Bezeichnung
Spezifikationen

Leistung
Kurve

Zuléssiges Offset H (mm)

Zuldssiges Offset H (mm)

AuBen
Abmessungen

90
80
70
60
50
40
30
20
10

100

80

60

40

20

Hebel Design

Zubehdr Hinweise

Versorgung
Hydraulikdruck
TMPa 2MPa 3MPa 4MPa 5MPa <

L Jr /I /

[/ fow

[/ S

/
!

/
1////
////

.

/,
/d

//,
W/

v

\%\

25 50 75 100 125 150 175

Hebelldnge L (mm)
Versorgung

IMPa 2MPa 3MPa 4MPa 5MPa

/ / /

/ // /6MPa

///’ // /Mpa

W/

25 50 75 100 125 150 175

Hebelldnge L (mm)

Hydraulikdruck
—~—

Harmony in Innovation

Hydraulik-Serie

Zubehor

Hinweise

Schwenkspanner
mit Positionsabfrage

LHW
Hebelspanner
mit Positionsabfrage

Zylinder mit
Positionsabfrage

LLW

36



Hebelspanner mit Positionsabfrage Spann-/Lése-Abfrage Modell LKW-E

© Abmessungen (Spann-/Lése-Abfrage) @© Fertigungsmale fiir die Montage
%The drawing shows the clamped state of LKW-CCE.

Nx

A B Lose-Anschluss ¢ P
H B J Be-/Entliiftung ¢ P
Lose-Anschluss : G-Gewinde ™> T Hebelrichtung
(Anschluss Geschwindigkeitsregelventil) ‘ / LModell
i 2-Fase 1
S
- 2
>\7|7 | |
=
ul X N
e
[i[A
L } KC N \ Spannhebel (vom Kunden bereitzustellen) Fiir Sackloch
/(/ Hebelrichtung C Modell . Spann-Abfrage
2 x G-Gewindestopfen (inkludiert) 4-0R Alle Grate entfernen 2 dFA o Luftanschluss

Q
Planfliche ¢ Q % b4~ 66
Spann-Anschluss : G-Gewinde ™ Hebelnchtung / \ ¥ Y J 635

(Anschluss Geschwindigkeitsregelventil) R Modell

AB

NEI FG ‘F
] B I N ow
AA Q ( %
©
— ] » ] $FD T
[}
Nur LKW0401-CLIE hat einen Vorsprung. ~e =
s 04 ‘ 30°
@ - / T
= </ g 2-Fase 2 . \Lose Abfrage
% w\ / e 3 Hs Druckluftanschluss
gl—+ [ OFB b4~06
oS \ p » 3 .@} _ (Bearbeitungsteil fiir Be-/Entliftung) Be-/Entiftung ¢ 4~ b 6
o) I: | T NS S S
2
&

U
o Fiir Durch boh
,\‘,\/\L P | Ur Durchgangsbohrung | Spann-Abfrage

Luftanschluss

REER == = ~\2-0AE = . ,
= LT f All Grate entfernen 3%, SFA b4~¢6
< | v i ‘ = —\ ﬁ%;
[ — % Y , 83
2 =z ::,:; ‘
x |

R

%]
Luftanschluss fiir = #DSY O-Ring (inkludiert) DC - o N =
Spann-Abfrage e [ } 2
. - \O—Ring (inkludiert) DD °°I $FD — %
e /& = | & | =

k w wenigerals 0.4 30°\ Lose-Abfrage
e S HFBHE Druckluftanschluss
Lose-Abfrage Be-/Entliiftung ** ‘ b4~ 66
(An der Seite: LKW0650-CCJE, LKWO0751-CLJE)

Nicht den 30°
-Konusbereich der
Luftanschliisse abdecken.

Spann-Anschluss Alle Grate entfernen
0-Ring (inkludiert) DA
Spann-Abfrage Luftanschluss

O-Ring (inkludiert) DB

Lose-Abfrage Be-/Entliiftung *4
J (Am Boden : LKW0401-CJE,
LKW0481-CLJE, LKW0551-CLIE)

Detailansicht des FG-Teils

Ny Ny

& Anmerkungen:

[ I
7NN
R\ZANZAN 7

Lése-Anschluss 5. DFe EA—Gewinqetiefe d'er BefesEigungsschraube muss im
0-Ring (inkludiert) DA / Hinblick auf die Befestigungshohe und unter

- M3X0.5 Gewindeticfe 6 %4 Berticksichtigung der Abmessungen ,S* bestimmt werden.
: .5 Gewi i :

Anmerkungen:
% 1. Flanschneigungswinkel betrdgt nur 12° fir LKW0651.
% 2. Montageschrauben werden nicht zusammen mit dem Produkt geliefert.
Bitte gemaR Montagehdhe unter Beriicksichtigung der Abmessung ,S' vorbereiten.
. Das Geschwindigkeitsregelventil ist separat zu bestellen. Detailinformationen dazu finden Sie auf 5.59.
. Fur das Liftungsloch muss der atmospharische Druckausgleich hergestellt werden, und das Eindringen von Kiihimittel und
Spénen in das Liftungsloch muss verhindert werden.
Bei einer KiihImittelexposition installieren Sie einen Aufsatz an der M3 Schraube, um zu verhindern, dass KiihImittel und Spane
eindringen, dabei allerdings nicht das Luftungsloch blockieren.
1. Verwenden Sie den mitgelieferten Bolzen (entspricht ¢ ADf6, ¢ AEf6, HRC60) als Montagebolzen fiir den Hebel.

P
%

> w



Merkmale

Querschnitt

Funktion
Beschreibung

@© Modell Nr. Bezeichnung

Modell Nr. Bezeichnung
Spezifikationen

Leistung
Kurve

Abmessungen

AuBen Hebel Design

Zubehor

Hinweise

(Format-Beispiel : LKW0481-CCE, LKW0551-CLE-H)

Harmony in Innovation

Hydraulik-Serie

Zubehor
L Blank [l BaugréBe
Hinweise
LKW 048 1-C C E -H
Verrohrungsmethode Schwenkspanner
R = K mit Positionsabfrage
I |71 Hebelrichtung hw
ﬁ é é Abfrageventil
Anmerkungen: (Bei Auswahl E : mit Positionsabfrage
1. Bei der Option -H hat das Material der Lasche eine hdhere Stromstérke als die Standardlasche und die Schrége 2 hat eine runde Form. Spann-/Lése-Abfrage) [ Lkw
2. Beider thioq -K wird der Flasghenbolzen als Lagerbolzen verwendet (3 Teile) und der Zylinder mit
C-Federring wird als Anschlagring verwendet. E Option Positionsabfrage
LLW
© Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage (mm)
Modell Nr. LKW0401-COE-0 | LKW0481-COE- | LKW0551-CLE-0 | LKW0651-COE-00 | LKW0751-COE-O
Gesamthub 20.5 235 26 29.5 35
Spannhub 17.5 20.5 23 26.5 32
Extra Hub 3 3 3 3 3
A 92.5 103.5 110.5 124.5 145.5
B 54 61 69 81 94.5
C 45 51 60 70 85
D 40 48 55 65 75
E 59 64.5 65 70.5 78.5
F 34 36.5 37 40.5 415
G 25 28 28 30 37
H 31.5 355 39 46 52
J 225 255 30 35 425
K 34 40 47 55 63
L 72 81 88 106 116
M n 12 12 13 16
Nx 26 30 335 39.5 45
Ny 9 1 12 15 16
P 3 3 3 5 5
Q 9 9 n n 14
R 5.5 5.5 6.8 6.8 9
S 15 16 13.5 16 17.5
T 30.5 35 375 45 55
U 12 14 16 20 22
v 25 29 31.5 37 45
w 30.5 34.5 355 39 48
X 22 26 30 35.5 435
Y 13 13 16 19 25
z 21 24 28 37 40
Fase 1 3 3 C3 C4 C10
Fase 2 a3 a3 3 5 5
AA 16 18.5 21 24.5 30
AB 77.7 924 101.9 111.4 130.8
AC 50.2 61.2 7.7 787 90.8
AD 6 6 6 8 10
AE 6 6 8 10 12
AG 20.2 18.9 19.9 20.5 214
BA 316 38 43 54 64
BB 0° 0° 0° 0° 30°
BC R10.5 R10.5 R10.5 - -
BD 30° 30° 30° 30° 22.5°
BE - - - 5 5
EA (Gewinde X Steigung) M5x0.8 M5x%0.8 M6X1 M6X1 M8x%1.25
FA 40.8 49 56 66 76
FB 40 +gv039 48 +g,039 55 +g.046 65 +8,046 75 +8_046
FC 12 1.2 1.5 1.5 1.5
FD 40.6 48.6 55.6 65.6 75.6
FE 30 32 30 30 30
FF 345 37 375 4 42
JA 35 35 35 4.5 4.5
JB 14 14 14 19 19
Eg?g’}\éﬁﬂﬁsé%g\mgge G1/8 GI/8 G1/8 Gl/4 Gl/4
DA 1BP5 1BP5 1BP5 1BP7 1BP7
DB |AS568-007(90°) 1BP5 1BP5 1BP7 1BP7
O-Ring DC | (nnooaiomesser| ASS68-031(70° ) | ASS68-033(70° ) | ASS68-036(70° ) | ASS68-040(70°)
X Drahtdurchmesser)
DD | AS568-028(70°) | AS568-031(70°) | AS568-033(70° ) | AS568-036(70° ) | AS568-039(70° )
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Hebelspanner mit Positionsabfrage NurSpann-Abfrage

© Abmessungen (nur Spann-Abfrage)
% Die Zeichnung zeigt den Spann-Zustand des LKW-CCH.

JA

Lose-Anschluss : G-Gewinde *3
(Anschluss Geschwindigkeitsregelventil)

\ .

Hebelrichtung

L Modell
2-Fase 1

Modell LKW-H

@ FertigungsmaBe fiir die Montage

Lose-Anschluss ¢ P
Be-/Entliftung ¢ P

‘Ny ‘ NYJ

Nx

g 2 Spann-Anschluss ¢ P
o
o [1] %4
> 4-EA Schrauben
ol = ~
=
[ ]\
N \ Spannhebel (vom Kunden bereitzustellen) Fiir Sackloch
N Hebelrichtung C Modell
2 x G-Gewindestopfen (inkludiert) 4-pR
) T3 = 0 o Spann-Abfrage
Spann-Anschluss : G-Gewinde Hebelrichtung Planflache ¢ Q Alle Grate entfernen 25 30 LEftanscthsg
(Anschluss Geschwindigkeitsregelventil) - R Modell a &7 PA~p6
6.3 w |
- W Alle Grate entfernen —L ~ g
AA G i — i
AG® E e
Nur LKW0401-CCIH hat einen Vorsprung. ™ 3 <} 30°
- o 04
2|\ Y 1-6AD /| 2-Fase2
S wi ¢ 7
0@ f oecre*
= )| )
2 i Y
p =
- - § oU |/ __} . 2
< ,\1—\/\( \*E} | Fur Durchgangsbohrung |
~_ " )&
— ] : ZOAE b EB 0 Spann-Abfrage
: = G EB-o) Luftanschluss
< Y ~ Alle Grate entfernen 5
P [ey: d) 4~ ¢ 6
s stescs %) a
wi? | ses \ 8
T [9] + o
L - 01 € m Alle Grate entfernen v ~ 3,
Luftanschluss fir /* $D-02 0-Ring (inkludiert) DC 3 1t s — —
Spann-Abfrage a o
L ~ &{’r
Luftanschluss fiir O-Ring (inkludiert) DD 30°
Lose-Abfrage v 4
¢EC ©
Note:

Spann-Anschluss

0O-Ring (inkludiert) DA
Spann-Abfrage Luftanschluss
O-Ring (inkludiert) DB

Ny Ny

Lése-Anschluss
0-Ring (inkludiert) DA

Anmerkungen:

[ I
7NN
R\ZANZAN 7

% 1. Flanschneigungswinkel betragt nur 12°  fir LKW0651.
% 2. Montageschrauben werden nicht zusammen mit dem Produkt geliefert.

%4. EAtapping depth of the mounting bolt should be decided
according to the mounting height referring to dimensions 'S.

Bitte gemaR Montagehdhe unter Berticksichtigung der Abmessung ,S" vorbereiten.
% 3. Das Geschwindigkeitsregelventil ist separat zu bestellen. Detailinformationen dazu finden Sie auf S.59.
1. Verwenden Sie den mitgelieferten Bolzen (entspricht ¢ ADf6, ¢ AEf6, HRC60) als Montagebolzen fiir den Hebel.



. Funktion Modell Nr. Bezeichnung |~ Leistung AuBen Hebel Design . .
Merkmale Querschnitt Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

@© Modell Nr. Bezeichnung Hydraulik-Serie
(Format-Beispiel: LKW0481-CCH, LKWO0551-CLH-H)

Blank El BaugréBe
P—
H - H Design Nr. inweise

Zubehor

LKW 048

K Verrohrungsmethode Schwenkspanner

mit Positionsabfrage

71 Hebelrichtung hw

Anmerkungen: (Bei AuswahlH : mit Positionsabfrage

& 00O

1. Wenn -H gewahlt wird, das Material der Lasche besitzt eine héhere Stromstérke als das Standard Modell. Spann-/Lose-Abfrage) [ Lkw
Die Schrége besitzt eine runde Form. ) )
2. Bei Auswahl von -K wird der Flansch mit Bolzen und der Anschlagring wird als Flanschbolzen E Option gzlslirtlidoer:sr:k;tfrage
mit C-Federring verwendet
LLW
© Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage (mm)
Modell Nr. LKW0401-COH- | LKW0481-COH-0 | LKW0551-COH- | LKW0651-COH-0 | LKW0751-COH-0
Gesamthub 20.5 235 26 29.5 35
Spannhub 17.5 20.5 23 26.5 32
Extra Hub 3 3 3 3 3
A 88.5 99.5 109 124.5 145.5
B 54 61 69 81 94.5
C 45 51 60 70 85
D 40 48 55 65 75
E 55 60.5 63.5 70.5 78.5
F 30 325 355 40.5 41.5
G 25 28 28 30 37
H 315 355 39 46 52
J 225 25.5 30 35 42.5
K 34 40 47 55 63
L 72 81 88 106 116
M n 12 12 13 16
Nx 26 30 335 39.5 45
Ny " 12 15 16
P 3 3 3 5 5
Q 9 n M 14
R 55 5.5 6.8 6.8 9
S 15 16 13.5 16 17.5
T 30.5 35 375 45 55
u 12 14 16 20 22
v 25 29 315 37 45
w 30.5 345 355 39 48
X 22 26 30 35.5 435
Y 13 13 16 19 25
z 21 24 28 37 40
Fase 1 a3 a 3 c4 c10
Fase 2 a a3 a c5 5
AA 16 18.5 21 24.5 30
AB 777 924 101.9 1.4 130.8
AC 50.2 61.2 7.7 78.7 90.8
AD 6 6 6 8 10
AE 6 6 8 10 12
AG 20.2 18.9 19.9 20.5 214
EA (Gewinde X Steigung) M5X0.8 M5%0.8 M6X1 M6X1 M8X%1.25
EB 40.8 49 56 66 76
EC 40 +g.039 48 +g,039 55 +8.046 65 +8,046 75 +(0).046
ED 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5
EE 30.5 33 36 4 42
JA 35 35 35 4.5 4.5
JB 14 14 14 19 19
spannAnschluss: GGewinde | G1/g G1/8 G1/8 G1/4 G1/4
DA 1BP5 1BP5 1BP5 1BP7 1BP7
DB | AS568-007(90°) 1BP5 1BP5 1BP7 1BP7
O-Ring DC (.nneigfclfesse, AS568-031(70°) | AS568-033(70°) | AS568-036(70°) | AS568-040(70° )
X Drahtdurchmesser)
DD | AS568-028(70°) | AS568-031(70°) | AS568-033(70°) | AS568-036(70°) | AS568-039(70°)
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Hebelspanner mit Positionsab

@© Abmessungen (nur Lése-Abfrage)

frage

% Die Zeichnung zeigt den Spann-Zustand des LKW-CCJ.

41

L6se-Anschluss ¢ P

Hebelrichtung

Nur Lése-Abfrage

©

Ny

Modell LKW-J

Fertigungsmale fiir die Montage

Nx

Ny

Spann-Anschluss @ P/

4-EA Schrauben *°

Lose-Anschluss : G-Gewinde *3 L Modell
(Anschluss Geschwindigkeitsregelventi)
2-Fase 1
z
Ul % N
e
\
Spannhebel (vom Kunden bereitzustellen)
Hebelrichtung C Modell
2 x G-Gewindestopfen (inkludiert) 4-pR

Spann-Anschluss : G-Gewinde *3 Hebelrichtung /

(Anschluss Geschwindigkeitsregelventil) R Modell

Planfliche ¢ Q

AG®
7~ ]
- )
E / | 2-Fase2
©
=
g
T =
H oo : 2
& 3
N
T S\ 2-0AE -
: H
< © ’ N =
E |
“ N O-Ring (inkludiert) DC
Luftanschluss fiir = #D )
w| Lose-Abfrage O-Ring (inkludiert) DD
w
[aa]

Spann-Anschluss
O-Ring (inkludiert) DA

Be-/Entliiftung *4

Ny . Ny

Lose-Anschluss
O-Ring (inkludiert) DA

2-M3X0.5 Gewindetiefe 6 *#

/

Anmerkungen:
%1,
%2,

Bp-°

Flanschneigungswinkel betragt nur 12°  fiir LKW0651.
Montageschrauben werden nicht zusammen mit dem Produkt geliefert.

Fiir Sackloch

Spann-Abfrage
0 Luftanschluss 6
HEB o,

30° ~
Alle Grate entfernen P ¢4~ 06
al H% n
6.3 | i ~
e Il ! [ -t .
= U Alle Grate entfernen_A—— 1 Ho
©
< )
| ¥ =
= 30° , 04 *
N ]
9 Liftungsbohrung 7
HECHS © b4~ 6
(Bearbeitungsteil fir (Alle an der Seite oder am unteren Teil)
Liiftungsbofrung am Boden *7)
| Fur Durchgangsbohrung |

Alle Grate entfernen

HEB.S,

Y]
2 ~

6.35

|
m Alle Gratl entfernen  —— 21
li|  AlleGrteentfemen 3 N

Lose-Abfrage
Luftanschluss 6

®4~¢6

Ll
[N}

Mehr als EF

v N

R E—

30°

3S

0|

d)EC H8

Anmerkungen:

%5,

6.

7.

Die EA-Gewindetiefe der Befestigungsschraube muss im
Hinblick auf die Befestigungshohe und unter Berticksichti-
gung der Abmessungen ,S’ bestimmt werden.

Den Luftanschluss fiir die Lose-Abfrage innerhalb des
Bereichs der % Markierung vorbereiten.

Die Luftungsbohrung an der Seite und am Boden
vorbereiten. Bei der Bearbeitung der Liiftungsbohrung
an der Seite muss die Vorbereitung innerhalb des
Bereichs der € Markierung liegen.

Bei der Bearbeitung der Luftungsbohrung am

Boden muss sie innerhalb des Bereichs

von ¢ EC vorbereitet werden.

Bitte gemall Montagehdhe unter Berlicksichtigung der Abmessung ,S* vorbereiten.

% 3.
% 4.

Das Geschwindigkeitsregelventil ist separat zu bestellen. Detailinformationen dazu finden Sie auf S.59.
Fir das Luftungsloch muss der atmospharische Druckausgleich hergestellt werden, und das Eindringen von
KihImittel und Spanen in das Liftungsloch muss verhindert werden.

Bei einer KithImittelexposition installieren Sie einen Aufsatz an der M3 Schraube, um zu verhindern,
dass KithImittel und Spéne eindringen, dabei darf allerdings das Luftungsloch nicht blockiert werden.

. Verwenden Sie den mitgelieferten Bolzen (entspricht ¢ ADf6, ¢ AEf6, HRC60) als Montagebolzen fiir den Hebel.



. Funktion Modell Nr. Bezeichnung |~ Leistung AuBen Hebel Design . .
Merkmale Querschnitt Beschreibung | Spezifikationen Kurve Abmessungen Zubehor Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

@ Modell Nr. Bezeichnung FHEEIESEne
(Format-BeispielLKW0481-CCJ, LKW0551-CLJ-H) )
Zubehor
L Blank El BaugroBe
Hinwel
LKW[0481-C C J  -H
Verrohrungsmethode Schwenkspanner
R = K mit Positionsabfrage
é 1 Hebelrichtung hw
ﬁ é 5 i Hebel
pmeangen B e e

1. \é\li:nsrlrgl;légeemzlag;gi\;v;tri,ir(]i:srmadtggglrdme-r Lasche besitzt eine hohere Stromstérke als das Standard Modell. Spann-/Lose-Abfrage) m
2. Bei Ausvx{ahl von -K wird der Flansch mit Bolzen und der Anschlagring wird als Flanschbolzen mit E Option Zylinder mit
C-Federring verwendet. Positionsabfrage
LLW
© Abmessungen und Fertigungsmafe fiir die Montage (mm)
Modell Nr. LKW0401-COJ-00 | LKW0481-CTI-00 | LKWO0551-COJ-00 | LKW0651-COJ-0 | LKW0751-CLI-00
Gesamthub 20.5 23.5 26 29.5 35
Spannhub 17.5 20.5 23 26.5 32
Extra Hub 3 3 3 3 3
A 84.5 95 104 121.5 144.5
B 54 61 69 81 94.5
C 45 51 60 70 85
D 40 48 55 65 75
E 51 56 58.5 67.5 77.5
F 26 28 30.5 375 40.5
G 25 28 28 30 37
H 315 355 39 46 52
J 22.5 25.5 30 35 42.5
K 34 40 47 55 63
L 72 81 88 106 116
M n 12 12 13 16
Nx 26 30 335 39.5 45
Ny 9 n 12 15 16
P 3 3 3 5 5
Q 9 9 1 1 14
R 5.5 55 6.8 6.8 9
S 15 16 13.5 16 17.5
T 30.5 35 375 45 55
u 12 14 16 20 22
\ 25 29 315 37 45
W 30.5 34.5 35.5 39 48
X 22 26 30 35.5 43.5
Y 13 13 16 19 25
Z 21 24 28 37 40
Fase 1 a3 3 C3 C4 C10
AA 16 18.5 21 24.5 30
AB 77.7 924 101.9 111.4 130.8
AC 50.2 61.2 71.7 78.7 90.8
AD 6 6 6 8 10
AE 6 6 8 10 12
AG 20.2 18.9 19.9 20.5 214
BA 31.6 38 43 54 64
BB 0° 0° 0° 0° 30°
BD 30° 30° 30° 30° 22.5°
BE 4.5 4.5 4.5 5 5
EA (Gewinde X Steigung) M5x0.8 M5x%0.8 M6X1 M6X1 M8x%1.25
EB 40.8 49 56 66 76
EC 40 +g.039 48 +8v039 55 +8.046 65 +g 046 75 +g.046
ED 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5
EE 12 14 16.5 23 24.5
EF 17.5 19.5 22 28.5 30
EG 26.5 28.5 31 38 41
JA 3.5 35 3.5 4.5 4.5
JB 14 14 14 19 19
DA 1BP5 1BP5 1BP5 1BP7 1BP7
O-Ring DB (|nne§.§u>:c1{n5qesser AS568-031(70°) | AS568-033(70°) | AS568-036(70°) | AS568-040(70°)
X Drahtdurchmesser)
DC AS568-028(70° ) | AS568-031(70°) | AS568-033(70°) | AS568-036(70°) | AS568-039(70° )
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Hebelspanner mit Positionsabfrage Hebel Design Abmessungen / Zubehér

© Spannhebel Design Abmessungen

% * Referenz flir das Spannhebel-Design.

N A£0.02 HEHT

(.

M=2002

B { 77
\\ // -
K ¢ DH7
G
77
§: l //l/// O
§< /f
7

s

© Spannhebel-Design Abmessung Liste

(mm)

Entsprechendes Modell Nr. LKW0401 LKW0481 LKWO0551 LKWO0651 LKWO0751

A 16 18.5 21 24.5 30

B 14 16 20 25 32

e 126 1265 1603 19-63 2265

D 63002 6 +0012 6 *gon g +0015 10+0015

E 6+301 6 +0012 g 9015 10+9915 12+9018

F 6 6 8 10 n

G 1.5 13 12.5 16 20

H R3 R3 R4 R5 R5.5

J 12 13 13 17.5 22

K R5.5 R6 R6 R8 R10

L 5.5 6 6 8 10

M 25 35 6 7.5 9.5

N 5.5 6 6 8 10

Anmerkungen:

1. Das Design der Spannhebelldnge ist gemal Leistungskurve zu bestimmen.

2. Wenn der Spannhebel nicht auf die oben genannten Abmessungen abgestimmt ist, kann die
Leistung darunter leiden und es kann zu Beschddigungen kommen.

3. Verwenden Sie den mitgelieferten Bolzen (entspricht ¢ ADf6, ¢ AEf6, HRC60) als Montagebolzen
fur den Hebel. (Siehe jeweils Abmessungen LKW bei den Abmessungen ¢ AD und ¢ AE.)

Modell LKW




Merkmale

Querschnitt

Funktion
Beschreibung

Modell Nr. Bezeichnung
Spezifikationen

@ Zubehor : Material Spannhebel

Leistung
Kurve

AuBen
Abmessungen

Hebel Design
Zubehor

Hinweise

o 5] rFs
i Modell Nr. Bezeichnung
A
¢MH7 ¢NH7 LZK 048 O - L
GroBe Design Nr.
= (Siehe Tabelle) (Revision Nummer)
(=}
=]
v N —Hr
U] & >
H L J£002
(mm)
Modell Nr. LZK0400-L LZK0480-L LZK0550-L LZK0650-L LZK0750-L
Entsprechendes Modell Nr.|  LKWO0401 LKWO0481 LKWO0551 LKWO0651 LKWO0751
A 75 85 920 105 110
B 2.8, 125, 168 19 0, 2§,
C 14 16 20 25 32
D 6 6 8 10 n
E 14.5 16 16.5 21 255
F R3 R3 R4 R5 R5.5
G 12 13 13 17.5 22
H 5.5 6 6 8 10
J 16 18.5 21 24.5 30
K 5.5 6 6 8 10
L 25 35 6 7.5 9.5
M 6 0012 6 *o0n2 6 0012 g 001 10 *0015
N 6 *0012 6 +0012 g 0075 10 +005 12 0018
Anmerkungen:

1. Material $45C

2. Gegebenenfalls muss das vordere Ende zusatzlich bearbeitet werden.

3. Verwenden Sie den mitgelieferten Bolzen (entspricht ¢ ADf6, ¢ AEf6, HRC60) als Montagebolzen

fiir den Hebel.

Anmerkunaen!

Harmony in Innovation

Hydraulik-Serie

Zubehor
Hinweise

Schwenkspanner
mit Positionsabfrage

LHW
Hebelspanner
mit Positionsabfrage

Zylinder mit
Positionsabfrage

LLW
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Hebelspanner mit Positionsabfrage  Hinweise Modell LKW
T

© Cautions

@ Hinweise ® Anmerkungen zur Installation.

1) Prifen der Spezifikationen 1) Das zu verwendende Medium priifen.

@ Bitte verwenden Sie jedes Produkt gemaf3 den Spezifikationen. ® Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut Hydraulikfliis-

sigkeitsliste (S. 63).

2) Anmerkungen zum Schaltungsdesign

@ Bitte lesen Sie die ,Hinweise zur Verwendung von hydraulischen
Drosselventilen” auf S. 64 als Hilfestellung fiir das richtige Design des
Hydraulikplans.

@ Stellen Sie sicher, dass es nicht moglich ist, gleichzeitig dem
Hydraulikanschluss fir Ein- und Ausspannen hydraulischen Druck
zuzufiihren.

2) Anbringen / Entfernen Spannelement.

@ Verwenden Sie fiir den Einbau des Spannelements Innensechskant-
schrauben und mehrere Bohrungen zur Befestigung (mit einer
Zugfestigkeit von 12.9) und ziehen Sie sie mit dem in der nachfolgen-
den Tabelle angegebenen Drehmoment fest. Wird zum Anziehen der
Schrauben ein groBBeres Drehmoment als empfohlen verwendet wird,
so konnte das dazu fiihren, dass die Auflageflache niedergedriickt

ird oder die Schrauben abbrechen.
3) Anmerkungen zum Spannhebel-Design " l .

@ Achten Sie darauf, dass keine Kraft auf die Kolbenstange wirkt, mit

=

Ausnahme der Achsrichtung. (Achten Sie darauf, dass die Spannfla- Modell NerW0401 Ge'\vAv;nfgr;aG Anzugsmgn;em (a0
che und die Montageflache am Werksttick parallel sind.) Bei einer LKW0481 M5X08 80
Verwendung wie diejenige in der unten stehenden Zeichnung wird LKW LKWO0551 M6X 1 14
auf die Kolbenstange eine grof3e Biegekraft ausgetlibt und muss LKW0651 M6X 1 14
vermieden werden. LKW0751 M8 1.25 33

3) Installation / Entfernung des Spannhebels

® Beim Einsetzen des Lagerbolzens den Bolzen nicht direkt mit einem
Hammer eintreiben. Bei Verwendung eines Hammers fiir das
Eintreiben des Bolzens ist immer eine Gehduseplatte mit einem
kleineren Durchmesser als die Sprengringnut am Bolzen zu
verwenden.

® Wenn die Offset-Last auf den Hebelteil wirkt, ist sie innerhalb des
Bereichs der ,zuldssigen Offset-Grafik” zu verwenden.

4

Z

Bei Verwendung mit einer Schweivorrichtung sollte die exponierte
Flache der Kolbenstange und die Lasche geschiitzt werden.

@ \Wenn Spritzer auf die Gleitfliche gelangen, kann dies zu Betriebssto-
rungen und Mediumleckagen fiihren.

=

5) Beim Spannen auf einer schragen Flache am Werksttick.
@ Stellen Sie sicher, dass die Spann- und Montagefliche am Werkstiick

parallel sind. 4)  Geschwindigkeitseinstellung

@ Die Geschwindigkeit so einstellen, dass die Gesamtbetriebszeit eine
Sekunde oder mehr betrégt. Wenn das Spannelement zu schnell
betrieben wird, kommt es zum Verschleif3 der Teile, der zu friihzeiti-
gen Schaden und zu einem spateren kompletten Ausfall der
Ausristung fiihrt.

® Bitte stellen Sie sicher, vor der Geschwindigkeitseinstellung Luft aus
dem Kreis abzulassen. Eine genaue Geschwindigkeitseinstellung ist
schwierig, wenn Luft im Kreis ist.

® Drehen Sie zur Geschwindigkeitseinstellung das Geschwindigkeitsre-
gelventil nach und nach von der Seite mit der niedrigen Geschwin-
digkeit (geringer Durchfluss) zur Seite mit der hohen Geschwindigkeit
(groBBer Durchfluss).

6

=

Bei Verwendung in einer trockenen Umgebung.

@ Der Lagerbolzen kann austrocknen. Den Bolzen regelmafig
schmieren oder einen Spezialbolzen verwenden. Wenn Sie
Informationen tiber die Spezifikationen fir Spezialbolzen wiinschen,
setzen Sie sich mit uns in Verbindung.

~
—

Hinweise zum Positionsabfrage-Ventil
@ Siehe Hinweise iiber Konstruktion, Installation und
Betrieb auf Seite S. 27.
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Hinweise

©Hinweise
@ Einbauhinweise (Fur Hydraulik-Serie) @ Liste Hydraulikflissigkeiten
1) Prifung des Mediums y ” 1SO \'\llllsk:s|tat5l:(la|:sedISO—|\LG—l32
Hydrauliko| mit VerschleiRsch d
@ Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflssigkeit laut Liste. ersteller yeraglielmt Versenletfschutz | ViehrzweckeTlydraulko
Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32
2) Vorgehen vor der Verrohrung j(j(eNrTutsu T)(T;E Dap;hne Hfrauthllij 32 Dasphne Sr\:pTrMugL(O;If
Ippon Uil & £ner
@ Die Rohrleitung, der Rohrleitungsanschluss und der Medienkanal P - 9 UpErTyrando Uper il Pus
sind durch griindliches Spilen zu reinigen. Cosmo Ol Cosmo Hydro AW32 | Cosmo New Mighty Super 32
@ Staub und Spine im Kreis ks ) Auslaufen d ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
taub und Spane im Kreis kdnnten zu einem Auslaufen der :
Flissigkeit und einer Funktionsstorung fithren. Matsumura Oil Hydol AW-32
Castrol Hyspin AWS 32
® Kosmek stellt keine Filter fir seine Produkte zur Verfligung,
mit Ausnahme von Ventilteilen, die verhindern, dass Fremdkdrper Anmerkung  Da es schwierig sein kénnte, die in der Tabelle aufgelisteten Produkte
und Verunreinigungen in den Kreis ge|angen. aus dem Ausland zu beschaffen, kontaktieren Sie bitte den

entsprechenden Hersteller.

3) Anwendung des Dichtungsbands
® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.
@ Ein kaputtes Dichtungsband kann zu Olaustritt und Funktionsstérung fiihren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkorper in
das Produkt gelangen, sollte man vor den Arbeiten eine sorgfaltige
Reinigung durchfihren.

4) Entliften des hydraulischen Kreises

® Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die
Zykluszeit stark verlangern. Wenn nach dem AnschlieBen des Hydraulikanschlusses
Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine Luft im Oltank befindet, fiihren Sie die folgenden Schritte durch.

(D Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2 MPa.

@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am nachsten beim Spannelement befindet, durch eine volle Umdrehung.

(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohrverschraubung zu lésen.
Hydraulikflissigkeit vermischt mit Luft kommt heraus.

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften fest.

(® Es ist wirksamer, die Entliftung am héchsten Punkt im Kreis oder am
Ende des Kreises durchzufiihren.

(Bauen Sie ein Entliftungsventil am hochsten Punkt im Kreis ein.)

5) Prifen des Spiels und Nachziehen

® Zu Beginn der Maschinenaufstellung kénnen die Schraube und
Mutter leicht angezogen werden. Priifen Sie das Spiel und ziehen
Sie sie erforderlichenfalls nach.
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Einbauhinweise Liste Hydraulik- Hinweise zur Verwendung | Hinweise ) .
(Filr Hydraulik-Serie) flissigkeiten B?gsiggﬂ’rea#tlillsecri:en zum Umgang Wartung/Inspektion Garantie K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

® Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Hydraulik-Serie
Funktionsgeschwindigkeit des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer
Anwendungsfehlfunktion und Schaden fiihren. Uberpriifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus. Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir einfachwirkende Zylinder Im Falle einer Riicklaufregelung sollte der Hydraulikplan Manuelle Produkte
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federriickstellung kann eine mit den folgenden Merkmalen konstruiert sein. Zubehér
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Lésevorgang @ Einfachwirkende Teile sollten nicht in der gleichen —
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode ist, den Vol | ie die d \wirkend
Volumenstrom wihrend des Spannvorgangs mit einem Ventil mit olumenstromregelung wie die doppelwirkenden

; ; e ) Teile verwendet werden. Der Lésevorgang der
f Durch der L. ht In. Esist auch
reiem burehgang in oer LOSerichtung zu regemn. £ st auc einfachwirkenden Zylinder konnte unregelmagig

vorzuziehen, bei jedem Aktuator ein Drosselventil vorzusehen.
oder sehr langsam werden. M

Einbauhinweise
E_ (Fiir Hydraulik-Serie)
_H‘ M < \/ ill Liste Hydraulikflissigkeisten
- I | Liste hydraulikfussigheisten
T @ Hinweise zur Verwendung von
g |Ll hydraulischen Drosselventilen

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspektion
Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch einen tibermaBigen IZI X | }\/\/ Garantie
Hydraulikfluss zum Zylinder kann zu Schaden fiihren. In diesem Fall in
fugen Sie eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom ®
zu regeln. (Wenn Schwenkspanner verwendet werden, fiigen Sie Unternehmensprofil
eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom freizugeben, ~ Siehe folgender Plan bei gemeinsamer Verwendung von Unternehmensprofil
wenn das Hebelgewicht wihrend des Lésevorgangs aufgesetzt wird.) einfachwirkenden und doppelwirkenden Zylindern. “Unsere Produkte
O Trennen Sie den Regelkreis. TGeschichte

Volumenstromregelung auf der Seite des Losens

""""" / N :":I |ndex7
R in U= a S

alphabetischer Reihenfolge

I, = T E(’ ‘Ef’ E VertriebT

A X} A X} I

-~

| v

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder ®
Die Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder sollte eine
Ricklaufregelung fur die Spann- und Loseseite haben. Die O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppelwirkenden Zylinders.

Zulaufregelung kann durch vorhandene Luft im System
unglnstige Wirkungen haben.

Bei der Regelung von LKE, TMA, TLA sollten jedoch sowohl die
Spannseite als auch die Loseseite eine Zulaufregelung sein.

Siehe S. 47 zur Geschwindigkeitseinstellung von LKE. :":| Aﬁéﬁz

Wird bei TMA und TLA eine Rucklaufregelung verwendet, wird
ungewohnlich hoher Druck aufgebaut, der zu Olaustritt und
Schaden fihrt. E(’ E(’ E

[Ricklaufregelung] (auBer LKE/TMA/TLA)

Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird jedoch der einfachwirkende
Zylinder aktiviert, nachdem der doppelwirkende Zylinder arbeitet.

-~

A X

|
| @ Bei einer Rucklaufregelung kann es vorkommen, dass sich
wahrend der Zylindertétigkeit der Druck im Kreis aufgrund
E(r E(r der Flissigkeitszufuhr erhoht. Eine Druckzunahme im Kreis

kann durch die vorherige Reduktion der zugefiihrten Flussigkeit

Uber das Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei

IZI X | }\/\/ der Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern

zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck hoher als der Solldruck

@® ist, dann wird das System nicht so funktionieren, wie es konzipiert wurde.

[Zulaufregelung] (LKE/TMA/TLA missen mit einer
Zulaufregelung geregelt werden.) :":' :":'
:":I :":I E2N

X Abfolgeschaltventil

Drosselventil
(jede Position ist ok)
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Hinweise
=

©Hinweise

® Hinweise zum Umgang @® Wartung und Inspektion

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Abbau der Maschine und Abschalten der Druckquelle

® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine @ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher,
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen. dass die zuvor genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen

) ) o ) wurden. Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf
Sicherheitsprotokoll gewdhrleistet wird. kein Druck besteht.

(D Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift oder @ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffalligkeiten bei den Schrauben
eingestellt werden, wenn bestatigt ist, dass die Schutzeinrichtungen und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie das Gerdt wieder starten.

vorhanden sind.

(@ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher, dass die zuvor
genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden. Drehen Sie 2) Reinigen Sie den Bereich um die Kolbenstange und den Bolzen regelméBig.
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck besteht. @ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu

Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Flissigkeitsaustritt
3 Nach dem Abstellen der Maschine Teile erst demontieren, wenn und Luftverlust kommen.
die Temperatur abgekihlt ist.

@ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffélligkeiten bei den Schrauben
und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie die Maschine oder
Ausriistung wieder starten.

3) Beriihren Sie die Spannelemente (Zylinder) nicht, wahrend die
Spannelemente (Zylinder) in Betrieb sind. Bei Missachtung kann
es zu einer Verletzung der Hande durch Einklemmen kommen.

X OOm

3) Reinigen Sie alle Referenzflachen der Positionierungsmaschine
regelmaBig. (VS/VT/VL/VM/ VI/NK/WVS/WM/WK/VX/VXF)

4) Das Gerat nicht zerlegen oder abdndern.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt @ Positionierungsprodukte, mit Ausnahme des Modells VX/VXF,
die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes. kénnen durch Reinigungsfunktionen Verunreinigungen entfernen.
Beim Einbau von Paletten stellen Sie sicher, dass sich keine
dicken, schlammahnlichen Stoffe auf den Paletten befinden.

@ Eine regelmaBige Verwendung mit verschmutzten Teilen fihrt
zu nicht einwandfrei funktionierenden Positionierungsfunktionen,
Undichtheiten und Fehlfunktionen.

O (

X O O

4) Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

5

=

Ziehen Sie regelmaBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder
und die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung
zu gewahrleisten.

6

=

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit nicht schlecht
geworden ist.

7

—

Stellen Sie sicher, dass das Gerat reibungslos funktioniert und
keine ungewohnlichen Gerdusche macht.

® Vergewissern Sie sich vor allem nach einem Neustart nach

einer langen Nichtverwendung, dass das Gerdt einwandfrei
bedient werden kann.

8

=

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung oder Feuchtigkeit gelagert werden.

9

=

Bitte kontaktieren Sie uns fir Instandsetzungen und Reparaturen.
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Hinweise zur Verwendung

von hydraulischen Hinweise

Einbauhinweise Liste

(Fiir Hydraulik-Serie) |Hydraulikflissigkeiten| " Drosselventilen zum Umgang Wartung/Inspektion

® Garantie

1) Garantiezeitraum

@ Der Garantiezeitraum flr das Produkt betréagt 18 Monate ab
Versand von unserem Werk oder 12 Monate ab Erstbenutzung,
je nachdem was friher eintritt.

2) Umfang der Garantie

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wéhrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, fehlerhaften
Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir das fehlerhafte Teil
auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren. Defekte oder Schaden, die
durch Folgendes verursacht werden, sind nicht gedeckt.

(D Wenn die vorgeschriebenen Wartungen und Inspektionen nicht durchgefiihrt werden.

(@ Wenn das Produkt verwendet wird, wahrend es basierend auf der Beurteilung der
Bedienperson nicht fiir den Einsatz geeignet ist, und dies zu einem Defekt fiihrt.

(3 Wenn es durch die Bedienperson unsachgemaf verwendet oder behandelt wird.
(Dazu zdhlen auch Schaden, die durch das Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt durch andere Griinde verursacht wird, fiir die wir nicht verantwortlich sind.

(® Reparaturen oder Umbauten, die nicht von Kosmek oder ohne unsere Zustimmung und
Bestatigung durchgefiihrt werden, fiihren zu einem Erl6schen der Garantie.

® Sonstige Schaden aufgrund von Naturereignissen oder Katastrophen, die nicht
unserem Unternehmen zuzuschreiben sind.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschleif3.
(Zum Beispiel Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Teile.)

Schéden, ausgenommen wenn diese direkt aus einem Produktfehler resultieren,
sind von der Garantie ausgenommen.

Garantie

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/
Sonstiges

Einbauhinweise
(Fiir Hydraulik-Serie)

Liste Hydraulikfliissigkeiten

Hinweise zur Verwendung
von hydraulischen Drosselventien
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Unternehmensprofil
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Reg elventil Geschwindigkeitsregelventil (fiir Niederdruck)

© Geschwindigkeitsregelventil fiir Niederdruck PAT.

Direkt an Spannelemente montiert

Durchflussregelventil (Modell BZL) kann direkt an
Hydraulik-Spannelemente/Arbeitsabstlitzungen G-Gewinde (-C-Option) montiert werden.

)
N——

Einstellschraube

Spannmutter

Geschwindigkeitsregelventil

Funktionsbeschreibung

Den Durchfluss mit Innensechskantschliissel einstellen.
Die Spanngeschwindigkeit kann individuell eingestellt werden

Spannelement
//
=

Durchflussregelung

G-Gewindestopfen

Den Durchfluss mit Innensechskantschliissel
einstellen.

© Modell Nr. Bezeichnung (Geschwindigkeitsregelventil fiir Niederdruck)

BZL O

il

G-GewindemaR

ModellBZL

% Das Foto zeigt ein doppeltwirkendes Spannelement.

10 : Gewindeteil G1/8A Gewinde
20 : Gewindeteil G1/4A Gewinde

Design Nr.

Gewindeteil

0 : Revision Nummer

Regelmethode

B : Riicklauf (Empfohlen *1)
A : Zulauf

A

Schaltsymbol: Riicklauf

P1 Anschluss

Seite der .
Bneumanschen
ruckzufuhr

Schaltsymbol: Zulauf

P1 Anschluss

P2 Anschluss Seite der . h
: neumatischen
Spann-Seite o

P2 Anschluss
Spann-Seite

% 1. Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppeltwirkende Zylinder sollte sowohl fiir die Spannseite
als auch die Loseseite eine Riicklaufregelung haben, mit Ausnahme des Modells LKE/TLA/TMA.
Zulaufregelungen kénnen durch Luft im System unglinstig beeinflusst werden.



Durchflussraten-
diagramm

Zutreffende
Produkte

Modell Nr.
Bezeichnung

Spezifikationen Abmessungen

Harmony in Innovation

© Sperzifikationen Hydraulik-Serie
Modell Nr. BZL0100-B BZL0200-B BZL0100-A BZL0200-A
Max. Betriebsdruck MPa 7 W
Prifdruck MPa 10.5 o
Regelmethode Ricklauf Zulauf Hinweise
G-Gewindeman GI/BA | Gl/4A GI/BA | Gl/A4A
Offnungsdruck MPa 0.12 0.04 .
Max. Querschnitt mm? 26 ‘ 5.0 26 ‘ 5.0
Verwendbares Medium Standard Hydraulik-Ol nach ISO-VG-32
Betriebstemperatur °C 0~70
Anzugsmoment fiir Hauptgehduse N-m 10 ‘ 25 10 ‘ 25

Anmerkungen: 1. Der minimale Querschnitt bei vollstandiger Offnung ist derselbe wie der maximale Querschnitt in der oben stehenden Tabelle.

2. Die Montage muss mit dem empfohlenen Anzugsmoment erfolgen. Bei unzureichendem Anzugsmoment kann aufgrund
der Struktur des Metallauflagers das Drosselventil die Durchflussrate méglicherweise nicht anpassen.
3. Keine gebrauchten BZL mit anderen Spannelementen verwenden.

Durch die nicht mehr exakt passenden Gewinde wird die Dichtwirkung herabgesetzt und die Durchflussregelung gestort.

© Zutreffende Produkte

Modell Nr.

LHW (doppelwirkend)

Schwenk-Spanner

LKW (doppelwirkend)
Hebelspanner

LLW (doppelwirkend)
Zylinder

BZL0100-B

LHW0401-COC-C
LHW0481-COC-C
LHW0551-COC-C

LKwo0401-CC-0
LKwo481-CC-0
LKW0551-CLC-0

LLW0361-CLOL-C
LLW0401-CLC-
LLW0481-CLC-C

BZLO100-A

(LHW0401-CO00)
(LHW0481-CO0-0)
(LHW0551-CO0-0)

(LKW0401-CC0-0)
(LKW0481-C0-D)
(LKW0551-COC-)

(LLW0361-CCC-0)
(LLwo401-CO00)
(LLW0481-CCC-0)

BZL0200-B

LHW0651-COC-C
LHW0751-CLOC

LKW0651-CHC-0
LKW0751-COC-0

BZL0200-A

(LHW0651-CLC-D)
(LHW0751-COC00)

(LKWO0651-CO0-0)
(LKW0751-CO0-0)
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Regelventil Geschwindigkeitsregelventil (fiir Niederdruck) Modell BZL

@© Durchflussratendiagramm < Hydraulikmedien ISO-VG32 (25~35°C) >

BZL0100-B : Riicklauf

Gesteuerte Durchflussrichtung Freie Durchflussrichtung
_10 _10
£ £ [—‘—‘—I
£ 8 /J_‘_‘_\ 1S 38 Vollstandig gedffnet
3 Druckverlust 5SMPa 3 )D
26 // 26
2 Druckverlust 3MPa_] 1 o ="
E / E A==t AL
S Druckverlust 1MPa - — | S /(, e \glﬁllzhgfsfn
3’ = v
4 ’,
0 0
0 1 2 3 4 1 20 3 4 5 6
«Geschlossen Anzahl der Umdrehungen der Einstellschraube Gedffnet— Druckverlust (MPa)
BZL0200-B : Riicklauf
Gesteuerte Durchflussrichtung Freie Durchflussrichtung
25 25
g 20 Druc‘kverlu‘st SMliJ g 20 {Vollstandig gesffnet
- Cubebie) 4 S D
g5 y/ gl5
o Druckverlust 3MPa — o --
210 [_} /// §10 /‘/ ) =T
= = --"
< Druckverlust TMPa < =" Vollstandig
Y 5 [ : : : r],/ ] Y 5 /’ = eschlosslen
5 % I = -1
o _/ a s
0 0
0 1 2 3 4 1 20 3 4 5 6
Geschlossen Anzahl der Umdrehungen der Einstellschraube Gedffnet— Druckverlust (MPa)
BZL0100-A : Zulauf
Gesteuerte Durchflussrichtung Freie Durchflussrichtung
10 10
< _~ < Vollstandig gedffnet =
£ 8 Druckverlust 5SMPa |~} E 8
S v S P
y Druckverlust 3MP, ~] g © i e
® ruckverlust Q / © PN S e
e
= Druckverlust TMP; / <= .- [_/ostan ig
.g 5 Mﬁa,/'/ J:% b ( o geschlossen
a — a 0 At
0
0 1 2 3 4 1 20 3 4 5 6
Geschlossen Anzahl der Umdrehungen der Einstellschraube Gedffnet— Druckverlust (MPa)
BZL0200-A : Zulauf
Gesteuerte Durchflussrichtung Freie Durchflussrichtung
25 25
= = Vollstandig gedff _
£20 Druckverlust 5MPa £20 ofstandlg geot
3 N < P
15 15
% Druckverlust 3MPa % — La=--
210 — 210 =
.- Vollstandig
% s Druc‘kverlu‘st 1MPa 15///— _E 5 /‘/‘ geschlossen
8 L 8 “Ae ‘
0 0
0 1 2 3 4 1 20 3 4 5 6

«Geschlossen Anzahl der Umdrehungen der Einstellschraube Gedffnet— Druckverlust (MPa)




Modell Nr. Zutreffende Durchflussraten-

Bezeichnung S oL e Produkte diagramm Abmessungen K.SMEK

Harmony in Innovation

@ AbmeSSUngen Hydraulik-Serie

Hinweise

(Spannelement/Zylinder)

M Schraube - .
Spezialdichtung ~ G-Gewinde

iy~

NS BZL
() =l ER =
: P — S= H—
W ..... \ N / Q} i| P2 Anschluss
nensechsk L ) f \ | L4 Spannseite
o~—— ] %
R
Sechskant K max.H D
Sechskant A max.C F

P1 Anschluss
Hydraulikdruck

Versorgungsseitig (mm)
Modell Nr. BZL0100-[J BZL0200-[]
A 14 18
© FertigungsmaBe fiir die Montage B 155 20
C 15 16
D 12 13
5 N-510 E 8.5 9.5
U—Gewing min.P F (11.6) (15.1)
Z (Vorbereitete BohrunggT G G1/8 G1/4
Flachboden) P2 Anschluss
- H 3 3
R Spannseite
J 35 3.5
e 07 K 10 10
S 9 - = L 3 3
<l % e S M M6x0.75 M6 0.75
£ E e %4 N 15 15
; P 8.5 %t
‘ ‘ Q 9 11.5
BV P1 Anschluss R (Ebene Flache) 16 20.5
Q Hydraulikdruck S 10 135
Versorgungsseitig T 87 115
U G1/8 G1/4
\ 2~3 3~4
w 25~5 35~7
Anmerkungen:
1. Dader V¥ Bereich ein Dichtteil ist, achten Sie darauf, dass er nicht beschadigt wird.
2. Dader v Bereich der Metalldichtungsteil von BZL ist, achten Sie darauf, dass er nicht beschadigt wird. (Vor allem beim Entgraten)
3. Am Bearbeitungsloch sollten sich keine Spane oder Grate befinden.
4. Wie in der Abbildung zu sehen ist, wird der Anschluss P1 fiir die Hydraulikversorgung und der Anschluss P2 als Spannelementseite verwendet.
5. 5. Wenn Befestigungsstopfen oder Verschraubungen mit G-Gewinde verfiigbar sind, sollte die Abmessung '*%1' 12.5 betragen.

© Anmerkungen

1. Bitte lesen Sie die "Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen" als Hilfestellung furr das richtige Design des Hydraulikplans.
Fehler im Hydraulikplan fihren zu Anwendungsfehlfunktionen und Schéaden. (Siehe S. 64)
2. Das Entliften wahrend des Betriebs unter Hochdruck ist gefdhrlich. Das Entliften muss bei niedrigem Druck erfolgen.
(Als Referenz: der Mindestbetriebsdruckbereich des Produkts im Kreis.)
3. Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fir doppeltwirkende Zylinder sollte sowohl fiir die Spannseite als auch die
Loseseite eine Riicklaufregelung haben, mit Ausnahme des Modells LKE/TLA/TMA. Zulaufregelungen kénnen durch
Luft im System ungtinstig beeinflusst werden.
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Harmony in Innovation

Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2THIESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRFXRIMEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhandler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEREET2T B 10&H1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX EEmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.
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