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Hydraulische
Werkzeughebevorrichtung

Modell RA

Flir das Einsetzen In den T- oder U-Steckplatz.

Leichtes Ein-/Ausspannen des Werkzeugs mit den Heberollen.

Das Werkzeug kann dank der Rollen der Werkzeughebevorrichtung leicht
zum Tisch bewegt werden.
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Vorwalze | RA Werkzeug-
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Funktionsbeschreibung
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o Feder
Hydraulikanschluss L @ ©
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Oben Unten
Die Werkzeughebevorrichtung fahrt durch Versorgung

Die Werkzeughebevorrichtung fahrt durch
des Hydraulikanschlusses mit Hydraulikdruck hoch.  die Federkraft nach unten, wenn der Hydraulikdruck
Die Rollen fahren Uber die Tischflache hoch, und das unterbrochen wird. Die Rollen fahren
Werkzeug kann durch die Rollen leicht bewegt werden. unter den Tisch und das Werkzeug tritt mit
dem Tisch in Kontakt.

Entliftungsventil
e Umfasst Staubschutzgehduse, die Fremdkorper /
am Eindringen in das Rollengehduse hindern.

® Umfasst Entliftungsventil. (Nur fiir RA0500/RA0800)
Staubabdeckung

® Das freie Rollensystem (Modell RAF) steht auch zur Verfligung. Es ist kein Hydraulikdruck erforderlich,
und die Rollen sind immer oben. Weitere Informationen finden Sie auf Seite 081~084.



Anschlag Freies Rollensystem Hinweise
Modell RAT Modell RAF 5.089

Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

Abmessungen

@© Option

Harmony in Innovation

Spannelement
Hydraulikeinheit

D:Hydraulikanschllsse an beiden Enden
Wenn Hydraulikanschliisse an beiden Enden erforderlich sind.

Rohrnippel
(inkludiert)

Hydraulikanschluss
AnschlussgroBe ist beidseitig und Standard.

Hydraulikanschluss

Betriebssteuereinheit

Werkzeughebe-
vorrichtung
Vorwalzwerk

Zubehor

Hinweise
Unternehmensprofil

G:Zylinderspezifikationen
Die Werkzeughebevorrichtung am Boden mit dem Zylinder befestigen.

«Fur die Verklirzung des Wegs A vom Tisch oder von der Endfléche des Ausschusslochs zur ersten Rolle.

+Wenn die Endplatte fir die Vermeidung des Eindringens von Fremdkdrpern in den Schlitz nicht verwendet wird.

Werkzeughebe-
vorrichtung

RB

Abstand A Abstand A Abstand A
Vorwalzwerk
O 0 O O o O e
MRD
MRE/MRF

— , = F

U H
Endplatte Zylinder

MRG
Zylinder MRJ/MRK

Rohrnippel Bei Wahl des Rohrnippels Bei Wahl des Kniestticks

Standard G:Zylinderspezifikationen

J:Crowning-Rolle
Bei schragem Einspannen des Werkzeugs. 3 Maximales Einspann-Werkzeuggewicht liegt unter dem Standard.

K
ol

N:Hydraulischer Anschluss NPT Gewinde

Fir Montage NPT Gewinde am Hydraulikanschluss.

S:Langhub
Wenn ein zusatzlicher Abstand erforderlich ist, aufgrund eines Passteils oder weil ein % Wenn Sie genauere Informationen
Uberstand zwischen dem Tisch und dem Werkfeug vorhanden ist. dariiber wiinschen, setzen Sie sich
Werkzeug ) ) ) )
: bitte mit uns in Verbindung.

ﬁ ' 1 ; ﬁ RALI-C-S
© | X
|
|

[
Langhub

L]

Tisch

V:Hohe Temperatur (0 ~ 120°C)

Fir Umgebungen mit hohen Temperaturen.

@ Beispiel fiir Sonderspezifikation

Spezialdistanzscheibe % Um Einzelheiten zu erfahren, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Wenn die Schlitztiefe groBer ist als die Spezifikationen.

El
Spezialdistanzscheibe

Standard Spezialdistanzscheibe

Werkzeughebevorrichtung mit Zubehor:
RAT Anschlag. Siehe 5.080.

Steckplatztiefe

- Es gibt eine andere Option fiir die einfahrbare

Wenn Sie Informationen tiber Optionskombinationen
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
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Hydraulische Werkzeughebevorrichtung

@ Modell Nr. Bezeichnung

RA

018

0O -

o

138

P38

i

Kl Zutreffende Schlitzbreite

:

Modell RA

-3l

6

Lange des Rohrnippels

018:
022:
028:

Schlitzbreite 182522 mm
Schlitzbreite 22252 mm

Schlitzbreite 287322 mm

050 : Schlitzbreite 50753 mm
080 : Schlitzbreite 80753: mm

Schlitzbreite

e

Schlitztiefe

Blank : Kniestck (nur furl[ G:Zylinderspezifikationen)*3

50 :Standardldnge des Rohrnippels 50 mm
75 :Standardlange des Rohrnippels 75 mm
100 :Standardlange des Rohrnippels 100 mm
125 :Standardldnge des Rohrnippels 125 mm
150 :Standardldnge des Rohrnippels 150 mm

Design Nr.

0 : Revisionsnummer

Gesamtlange der Werkzeughebevorrichtung

Lange der Werkzeughebevorrichtung, die Sie wahlen konnen, ist abhéngig von der Wahl
[N utreffende Schlitzbreite oder @ Option G:Zylinderspezifikationen.

Einzelheiten dazu finden Sie jeweils in den Abmessungen.

Gesamtldange der Werkzeughebevorrichtung L _

Lénge des Rohrnippels A

b Py
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[ Zutreffende Steckplatztiefe

Leer : Fiir [l Steckplatzbreite 028, 050, 080 *1
Fiir [l Steckplatzbreite 018

F31 :Steckplatztiefe 31*3°mm

F34 :Steckplatztiefe 34*5°mm

Fiir [l Steckplatzbreite 022

F36 :Steckplatztiefe 36*3°mm

F39 :Steckplatztiefe 39*5°mm

Anmerkung
1. Fur | Steckplatzbreite 028, 050, 080,
1 kann Steckplatztiefe nicht gewéhlt werden.
Steckplatztiefe ist ein Modell pro GréRBe.

P[25~149]: Speziallinge des Rohrnippels 25~149 mm?2

E  :KeinRohrnippel
Anmerkung
% 2. Die Speziallinge kann in einem Bereich von 25-149 mm eingestellt werden.
Alle T mm, mit Ausnahme der Standardldnge des Rohrnippels.

(Bsp.) 50 : Wenn die Lange des Rohrnippels 50 mm betragt
P45 :Wenn die Lange des Rohrnippels 45 mm betragt

A Option

Leer :Standard

* Hydraulikanschlisse an beiden Enden
: Zylinderspezifikationen *3

: Crowning-Rolle

* Hydraulikanschluss NPT Gewinde
:Langhub

< W 2 -« 0 O

:Hohe Temperatur (0 ~ 120°C)

Anmerkung

%3. Bei Wahl von @ Option G:Zylinderspezifikationen,
Léange des Rohrnippels Standard:Kniestlick kann
gewdhlt werden
Gegebenenfalls wahlen Sie Lange der Schmiernippel.



Merkmale
Option

Modell Nr. Bezeichnung
Spezifikationen

Abmessungen

Anschlag
Modell RAT

Hinweise
S.089

Freies Rollensystem
Modell RAF

Harmony in Innovation

Spannelement

@ Spezifikationen Hydraulikeinheit
Modell Nr. RA0180 RA0220 RA0280 RA0500 RA0800
Zutreffende Steckplatzbreite mm 18102 22102 28102 50792 80792 “::er:'i‘:::lgn':be'
Zutreffende Steckplatztiefe *4 mm| 31%3° | 3473 | 36%5° | 39%%° 43792 537> 80°%° Vorwalzwerk
Gesamthub mm 2.2 2.2 3 3 4
Abhebehub mm 1.5 1.5 2 2 3 Zubehér
Zulissi %5, %6 | Werkzeugmaterial | Flache Rolle *7 kg 25 45 80 200 500
uldssiges - v
Werkzeug- S5400 Crowning-Rolle*7 kg 17.5 30 50 110 = T
gewicht Werkzeugmaterial | Flache Rolle *7 kg 45 80 140 350 800 Unternehmensprofil
pro Rolle S45C « FC250 Crowning-Rolle’7 kg 30 50 90 200 -
Hebekraft (pro Zylinder) kN 2.2 3.8 49 11.1 245 Wetleelishebe:
Zylinderkapazitat (pro Zylinder) cm3 0.2 0.34 0.6 1.4 4.1
Hydraulikanschluss Rc1/8 Rc1/4 [Ra
Arbeitshydraulikdruck MPa 245 RB
Betriebstemperatur °C 0~ 70 (V : Hohe Temperatur 0 ~ 120 °C)
Betriebshaufigkeit 20 Zyklen / Tag Vorwalzwerk
MRC
Anmerkungen MRD
%4. RA0180 und RA 0220 sind in zwei Steckplatz-Tiefen lieferbar. MRE/MRE
%5. Die Anzahl an Rollen und Zylinder pro Werkzeughebevorrichtung schwankt in Abhdngigkeit der “MRG
Gesamtlange der Werkzeughebevorrichtung. Siehe Abmessungen. TMRIMRK

%6.
%7. Flache Rolle

Crowning-Rolle :[@ Option J

Das aufgefiihrte Gewicht basiert auf der Werkzeugbodenharte (Rollflache).
:[@ Option Leer, D, G, N, S,V
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Hydraulische Werkzeughebevorrichtung

@ Abmessungen : RA0180-[J-F31-[J

Modell RAO180

L
4.5 L-9 .45
02~03 1‘
& ! ! ! ! ! 53
S e i i U E— [ — R /s s %
Endplatte J’gle slile §
inkludiert 29 . 40 40 40 __ 40%n 29 104_ 2
‘ Abstreifer ‘ Rolle Rollenabstand Lange des Rohmippels A ~ 5
. | ~ 3 -2
Hoéheneinstell- .. e [/ S R _ A :*
scheibe AN S Y - »T?:// ----- o { 2=l ==
\g = Feti= ___.._.I._.._r-n_ — 7 o $ $
A ! [ | T N K i
o ! o ! —/ o ! “\ ] | ==
© N 7 i/ ‘ - -
/ ‘ ‘ Hebezylinder Abgefahrener  Hochgefahrener
®7_1| M3 X 0.5 Gewinde Rohrnippel Zustand Zustand
4AxM4 X 0.7 Gewinde d)‘,l 75 (Fiir Entfernung von Distanzscheibe) (inkludiert)
- <
29 | P1 P2,P3 29 C__|\ Hydraulikanschluss
- B Rc1/8 Gewinde
@Abmessungen : RA0180-[1-F34-[] 3¢ Nicht aufgefiihrte Abmessungen sind dieselben wie RA0180-[J-F31-[. -
=}
<
L :
wn <
| ) - 3 25
””” N e e N e S LS —Et R
T 82 7 T ! e T
==dtos ot i r—d—ar
N /A v Ty e i = v ¢ T
n Yo ! T A I i ‘ N} d T
- o e i A A— | == ]
‘ Abgefahrener  Hochgefahrener
Zustand Zustand
@ Abmessungsliste
Lingeder | Anzahl | Zuldssiges Werkzeuggewicht (kg)*! |Hebezylinder Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. "‘(/%':‘rzigﬁglz‘zbe der | Flache Rolle |Crowning-Rolle —_ ohebeit
L (mm) | Rollen 5540072 S45C%2/55400%2 545C*2 " (kN)
RA0180-138-F[ -] 138 3 75 | 135 525 | 90
RA0180-178-F[1-[] 178 4 100 | 180 & 70 | 120
RA0180-218-F[1-[] 218 5 125 | 225 | 87.5 | 150 ) 44
RA0180-258-F[1-[] 258 6 150 | 270 | 105 | 180 '
RA0180-298-F[1-[] 298 7 175 | 315 [ 1225 210
RA0180-338-F[1-[] 338 8 200 | 360 | 140 | 240
RA0180-378-F[1-] 378 9 225 | 405 | 157.5| 270
RA0180-418-F[1-[] 418 10 | 250 | 450 | 175 | 300
RA0180-458-F[1-[] 458 11 | 275 | 495 [ 1925 330 3 66
RA0180-498-F[1-[] 498 12 | 300 | 540 | 210 | 360 '
RA0180-538-F[1-[] 538 13 | 325 | 585 227.5| 390
RA0180-578-F[1-[] 578 14 | 350 | 630 | 245 | 420
RA0180-618-F[-[] 618 15 | 375 | 675 |262.5 | 450 185 190 185
RA0180-658-F[1-[] 658 16 | 400 | 720 | 280 | 480 4 8.8 200 200 200
RA0180-698-F[1-[] 698 17 | 425 | 765 297.5| 510 210 220 210

@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs

18

+0.25
+0.05

+0.5
0

Modell Nr. Steckplatztiefe D (mm)
RA0180-1-F31-1 31
RA0180-[-F34-[] 34

@ Vorsprung am Rohrnippel C

Wahlen Sie die Rohrnippellénge gemaf dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.

Lénge des Rohrnippels A B Vorsprung am Rohrnippel €3
50 0~23 12~35
75 24~ 48
100 49 ~73
125 74~ 98 12~36
150 99 ~ 123

Anmerkungen

% 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.

%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.

%3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betrdgt =1.5mm je nach Schraubwert

des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-15



Anschlag Freies Rollensystem Hinweise

Abmessungen Modell RAT Modell RAF 5.089 KOSMEK

Harmony in Innovation

Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

@© Abmessungen : RA0180-[1-F31-[J-G (Zylinderspezifikationen) :';:I::::ﬁ(:i?\r;\teit

Betriebssteuereinheit

L
Werkzeughebe-
vorrichtung
. , . , i ) Vorwalzwerk
Il Il Il Il Il —m,
T T T T b T So
EFE—TF———— T3 % ..
[ I I I (U T — Zubehor
$6 Federstift 4002 a _—
> Inweise
<
20_, 40 e 40 ‘ 40 ‘ 40Xn _._20 104 % Unternehmensprofil
Abstreifer Rolle Rollenabstand Lange des Rohmippels A ~ 5
! ‘ o : j . En Werk: heb:
i — erkzeughebe-
Hoheneinstellung .--."?;;;.-'.'f."*i’;f.’.’f*f.’;f.’.’- e s S TEEET TTEEEE A
Scheibe \';\:*’__‘ ~E S ~P i 1 o Fe=r =i ﬁ
N I // _:_:'._n{-n_ﬁ-r“ BN B RV S éjb $
L ! AN T N aal I ; RB
NG hebemncer /| B Y o o
Hebezylinder
Abgefahrener Hochgefahrener
o7 ‘ M3X0.5 Gewinde Rohrnippel %ustand Z?Jstand Vorwalzwerk
¢‘1‘7 5 (Fur Entfernung Distanzscheibe) (inkludiert) - = MRC
=
20_|_ P1 P2,P3 20_| B_|_ C _\ Hydraulikanschluss MR
‘ ‘ Rc1/8 Gewinde _MRE/MRF
MRG
MRJ/MRK

© Abmessungen : RA0180-[1-F34-[J-G (Zylinderspezifikationen):Nicht aufgefihrte Abmessungen identisch mit RAO180-01-F31-01G.
L

Abhebehu

e | ] e
o b EEETR e[S
- — gl g g ) !

‘ Abgefahrener Hochgefahrener

Zustand Zustand
@ Abmessungsliste
Lénge der Zulissiges Werkzeuggewicht (kg)™* ! | Hebezylinder Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. %ﬂﬁfﬁ&:@be Flache Rolle |Crowning-Rolle Abhebekraft
L (mm) $5400%2/ 54502 5540077 5452 ™ )
RA0180-120-FL1-[-G 120 3 75 135 | 525 | 90
RA0180-160-FJ-[-G 160 4 100 | 180 & 70 | 120
RA0180-200-F(J-[J-G 200 5 125 | 225 | 87.5 | 150 ) 44
RA0180-240-F(I-[-G 240 6 150 | 270 | 105 | 180 '
RA0180-280-F[I-[J-G 280 7 175 | 315 11225 210
RA0180-320-FJ-CJ-G 320 8 200 | 360 | 140 | 240 280
RA0180-360-F(J-[J-G 360 9 225 | 405 | 157.5 | 270 160
RA0180-400-FCJ-C1-G | 400 10 | 250 | 450 175 | 300 180
RA0180-440-FCJ-CJ-G | 440 11 | 275 | 495 [ 1925 330 3 66 200
RA0180-480-FCJ-CJ-G | 480 12 | 300 | 540 210 | 360 ' 220
RA0180-520-F(J-[J-G 520 13 | 325 | 585 227.5| 390 240
RA0180-560-F(1-[-G 560 14 | 350 | 630 245 | 420 260
RA0180-600-F[I-[J-G 600 15 | 375 | 675 |262.5 450 185 190 185
RA0180-640-F[1-[I-G 640 16 | 400 | 720 | 280 | 480 | 4 8.8 200 200 200
RA0180-680-F[1-[1-G 680 17 | 425 | 765 297.5| 510 210 220 210
@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
1819% Wahlen Sie die Rohrnippellénge gemal dem gewiinschten Vorsprung an Rohrnippel.
ﬁ Lénge des Rohrnippels A B Vorsprung am Rohmippel C*3
| R 50 0~32 12~ 44
9 \ - ?S 75 33 ~57
0L 100 58 ~ 82 12 ~36
‘ o 125 83~ 107
6.8Bohrer 3 150 108 ~ 132
Anmerkungen
Modell Nr.. Steckplatztiefe D (mm) % 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug
RA0180-[1-F31-[1-G 31 auf allen Rollen Aruht. o A . .
VOISOTRETS 34 e et s Mot g e s

Schraubwert des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-18
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Hydraulische Werkzeughebevorrichtung Modell RA0220

@© Abmessungen : RA0220-D-F36-LD

6 L-12 6
02~03_, |
- 2 I I I I /A I I 53
A :
Endplatte 12 12 ]
(inkludiert) 34 50 ‘ 50 o 50Xn 34 125 &
‘ Abstreifer ‘ Rolle ‘ Rollenabstand ‘ Linge dés Rofmippels A ~ ,_Qﬁ
(o] o —[Q
Héheneinstell- e —— - [ —— T S QU S - — :* —r —*4
scheibe [T """",_QPA" ‘I' """"" ,_QBA i ‘I'"']/'""" = { £ L T -
‘ NI Ny Ny N 1 <
N zseeqeag TET T & ©
| \ | Y AT Eﬂ% 7
,4|'_1.|. — I LU — ——— 1L ::-:: I [
~ ‘ Hebezylinder;
09 M4 X 0.7 Gewinde Rohrnippel Abgefahrener  Hochgefahrener
4xM5 X 0.8 Gewinde ‘21‘5 (Ftir Entfernung von Distanzschgibe) (mkludlert) Zustand Zustand
‘ 34 * P1 P2 34 C_|\Hydraulikanschluss
B Rc1/8 Gewinde
_ o)
@Abmessungen : RA0220-[1-F39-[] 3¢ Nicht aufgefiihrte Abmessungen sind dieselben wie RA0220-1-F36-L1. 2
L &
‘ ~ 2
| - : :
(*:;_T_"ﬁ_:i:::_ ’;i:_i_"_i”‘T_’;ﬁf_;’f'**_:f"*—T —r T 4*‘ TF %4
I - ﬁﬁ S 1 T Py S
ool L AR T i ™

@h@‘tﬁﬂ?’ ,,,,,,,,, o v e — — A= -

Abgefahrener Hochgefahrener
Zustand Zustand

@ Abmessungsliste
Langeder | Anzah| | Zulissiges Werkzeuggewicht (kg)* 1 | Hebezylinder | Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. %iﬁsﬁ%ZZbe der | Flache Rolle | Crowning-Rolle Abhebekraft
L (mm) | Rollen 55400%2 S45C*2 5540072 5452 NNy P P2
RA0220-168-FC1-[1 = 168 3 | 135240 | 90 | 150 100 I
RA0220-218-F[1-[] 218 4 180 | 320 | 120 | 200 150 ]
RA0220-268-F[1-[] 268 5 225 | 400 | 150 | 250 2 7.6 200 I
RA0220-318-FCJ-[71 | 318 6 | 270 | 480 180 @ 300 250 [ ]
RA0220-368-FL1-[1 368 7 | 315 | 560 | 210 | 350 300 I
RA0220-418-F[1-[] 418 8 360 | 640 | 240 | 400 175 175
RA0220-468-F[1-[] 468 9 405 | 720 | 270 | 450 200 200
RA0220-518-F[1-[] 518 10 | 450 @ 800 | 300 | 500 225 225
RA0220-568-F[1-[] 568 11 495 | 880 | 330 | 550 3 114 250 250
RA0220-618-F[1-[] 618 12 | 540 H 960 | 360 | 600 275 275
RA0220-668-F[1-[] 668 13 | 585 | 1040 | 390 | 650 300 300
RA0220-718-F[1-[] 718 14 | 630 1120 | 420 | 700 325 325
@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
22183 Wihlen Sie die Rohrnippelldnge gemaR dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.
Lénge des Rohrippels A B Vorsprung am Rohmippel C*3
| - 50 0~20 12~ 32
75 21 ~45
g0 100 46 ~ 70
e 125 71~95 12736
L | 150 96~ 120
Anmerkungen
Modell Nr. SR anIITT >< 1. Das zuldssige Werk'zeugge\'/.vicht bezieht sich auf den‘ Fall,in dem das Werkzeug auf a!len Rollen ruht.
%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.
RA0220-L1-F36-L] 36 %3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betrdgt =1.5mm je nach Schraubwert
RA0220-[J-F39-[] 39

des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-18



Anschlag Freies Rollensystem Hinweise

Abmessungen Modell RAT Modell RAF 5.089 KOSMEK

Harmony in Innovation

Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

Spannelement

@© Abmessungen : RA0220-[J-F36-[J-G (Zylinderspezifikationen) Hydraulikeinheit
L Betriebssteuereinheit
T W Werkzeughebe-
. . . ¥ . vorrichtung
1 I I 77 I —m Vorwalzwerk
T i rp 3
' ' ' ' Zubehor
¢ 6 Passstift 50"
-g Hinweise
22 50 50 50%Xn 22 12.5 S Unternehmensprofil
Abstreifer Rolle Rollenabstand Lange des Rohmippels A ~ §
‘ ~ ) — g et
) W .
Hihglr;einstell— s e 7 /.’::::+*_:__ == I EE s
schelipe \\F// N N ’I/’,' N ' + _
Nt et/ s 1 e = B S IS W
HRara i R 49 & | mna
i ! i ! :‘, i ! %
SRR S — S ——— - /L" H R S — ————— ]
‘ Hebeleinder; QJ | ) Vorwalzwerk
9 M4 X 0.7 Gewinde Rohrnippel Abgefahrener  Hochgefahrener MRC
¢‘21 '5| (Fir Entfernung von Distanzstheibe) (inkludiert) Zustand Zustand MRD
22 * P1 P2 22 B | Hydraulikanschluss MRE/MRF
Rc1/8 Gewinde MRG
MRJ/MRK

© Abmessungen : RA0220-[]- F39-D G (Zylinderspezifikationen) : Nicht aufgefiinrte Abmessungen sind dieselben

wie RA0220-[J-F36-[1-G.

Hl
‘
il
i
I
i
i
|
4l
il
i
_l
|
o7
|
|
Abhebehub

~ S
AT o = e e S &
oo | P £ o . 0
Lt MR o , vl ‘ it
i 5 i 3 Y s 75 _ $ !

Abgefahrener Hochgefahrener
Zustand Zustand

@ Abmessungsliste

wé?kzgﬁgﬁébe Anzahl | Zuléssiges Werkzeuggewicht (kg)™! |Hebezylinder | Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. vorrichtung | der | Flache Rolle | Crowning-Rolle NummerAbhebekraft p1 P2
L (mm) | Rollen 55400%2 545C*2/S5400%2 545C*2 (kN)
RA0220-144-FC-(0-G | 144 3 1135|240 90 @ 150 100 ]
RA0220-194-FJ-[1-G 194 4 180 | 320 | 120 | 200 150 ]
RA0220-244-F[-[J-G 244 5 225 | 400 | 150 | 250 2 7.6 200 ]
RA0220-294-FC-[-G | 294 6 | 270 480 | 180 | 300 250 [ ]
RA0220-344-FC-(J-G | 344 7 | 315 | 560 @ 210 @ 350 300 ]
RA0220-394-FLI-[1-G 394 8 360 | 640 | 240 | 400 175 175
RA0220-444-F[-[J-G 444 9 405 | 720 | 270 | 450 200 200
RA0220-494-FL1-[I-G 494 10 | 450 H 800 | 300 | 500 225 225
RA0220-544-F1-[-G 544 1 495 | 880 | 330 | 550 3 1.4 250 250
RA0220-594-FLI-[1-G 594 12 | 540 H 960 | 360 | 600 275 275
RA0220-644-F[-[1-G 644 13 | 585 | 1040 | 390 @ 650 300 300
RA0220-694-FL1-[1-G 694 14 | 630 1120 | 420 | 700 325 325
@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
2218% Wahlen Sie die Rohrnippellange gemaR dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.
Lénge des Rohrnippels A B Vorsprung am Rohrnippel C*3
— | —— 50 0~32 12 ~ 44
‘ " 75 33 ~57
52 100 58 ~ 82
| | 7 ° 125 83~ 107 12~ 36
— ‘ 150 108 ~ 132
Bohrer LQ b
Anmerkungen
Modell Nr. Steckplatztiefe D (mm) %1, Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.
RA0220-[1-F36-1-G 36 %2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.
RA0220-[1-F39-[]-G 39 %3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betragt £1.5mm je nach Schraubwert

des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-6
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Hydraulische Werkzeughebevorrichtung Modell RA0280

@ Abmessungen : RA0280-D-DL

8_| | L-16 8
02~03_,_|
‘ 1 1 1 — Y|
~ T T 11 T L H— 33
*l e AT R H =B &
1
Endplatte Jﬁle Jﬁle
(inkludiert) ‘ 40 50 . 50 _ 50xn 40 .
‘ Abstreifer  Rolle Rollenabstand Linge des Rohmippels A~ w1
| ~
Hoheneinstell- e
scheibe t N
RACALN A P N ]}:AF -
i AR i B . ! RN .
M4 X 0.7 Gewinde Hebezylindet Rohrnippel Abgefahrener Hochgefahrener
4xM5 X 0.8 Gewinde ® 9 (Fur Entfernung von Distanzscheibe) (inkIudiert) Zustand Zustand
40 | P P2,-++Pn 40 C _\ Hydraulikanschluss

Rc1/8 Gewinde

oo

@ Abmessungsliste

WLékr;gedﬁrb Anzahl| Zulsssiges Werkzeuggewicht (kg)*!| Hebezylinder Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
erkzeughebe

Modell Nr. vorrichtung | der | Flache Rolle | Crowning-Rolle Numme Abhebekaf
L (mm) | Rollen 55400%2 S45C%2 55400%2 S45C2 (kN)
RA0280-180-[1 180 3 240 | 420 | 150 | 270

RA0280-230-] 230 4 320 | 560 | 200 | 360
RA0280-280-[] 280 5 400 | 700 | 250 | 450 2 9.8
RA0280-330-[] 330 6 480 | 840 & 300 | 540
7
8

RA0280-380-[] 380 560 | 980 | 350 | 630 300
RA0280-430-[] 430 640 | 1120 | 400 | 720 175

RA0280-480-[] 480 9 720 | 1260 | 450 | 810 3 14.7 | 200
RA0280-530-[] 530 10 | 800 | 1400 | 500 | 900 225
RA0280-580-[] 580 11 | 880 | 1540 | 550 | 990 165
RA0280-630-[] 630 12 | 960 | 1680 | 600 | 1080 4 196 180
RA0280-680-] 680 13 | 1040 | 1820 650 | 1170 1200
RA0280-730-[] 730 14 | 1120 | 1960 700 | 1260 215
RA0280-780-[] 780 15 | 1200 | 2100 | 750 | 1350 175
RA0280-830-[] 830 16 | 1280|2240 | 800 | 1440 | 5 | 245 185
RA0280-880-1] 880 17 | 1360 | 2380 = 850 | 1530 200
RA0280-930-[] 930 18 | 1440 | 2520 900 | 1620 170
RA0280-980-[] 980 19 | 1520 | 2660 | 950 | 1710 6 | 294 180
RA0280-1030-[] 1030 20 | 1600 | 2800 | 1000 | 1800 1190
RA0280-1080-] 1080 21 | 1680 | 2940 | 1050 | 1890 200
RA0280-1130-[] 1130 22 | 1760 | 3080 | 1100 | 1980 175
RA0280-1180-[] 1180 23 | 1840 | 3220 | 1150 | 2070 7 | 343 180
RA0280-1230-[] 1230 24 11920 | 3360 | 1200 | 2160 1190
RA0280-1280-[] 1280 25 | 2000 | 3500 | 1250 | 2250 200
RA0280-1330-[] 1330 26 | 2080 | 3640 | 1300 | 2340 175 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 175
RA0280-1380-[] 1380 27 | 2160 | 3780 | 1350 | 2430 g | 392 185 | 186 | 186 | 186 | 186 | 186 | 185
RA0280-1430-[] 1430 28 | 2240 | 3920 1400 | 2520 1190 | 194 194 | 194 | 194 194 | 190
RA0280-1480-] 1480 29 | 2320 | 4060 1450 | 2610 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
28181%2 Wahlen Sie die Rohmippelldnge gemal dem erforderlichen Vorsprung am Rohippel.
Lénge des Rohrnippels A B Vorsprung am Rohrnippel €3

\ 50 0~ 16 12~28

| o 75 17 ~ 41

i Q 100 42 ~ 66

| 125 67 ~ 91 12736

150 92~116
Anmerkungen

% 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.

%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.

%3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betragt £1.5mm je nach Schraubwert
des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-22



Anschlag Freies Rollensystem Hinweise

Abmessungen Modell RAT Modell RAF 5.089 KOSMEK

Harmony in Innovation

Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

Spannelement

@ Abmessungen : RA0280-[1-[1-G (Zylinderspezifikationen) Hydraulikeinheit

Betriebssteuereinheit
L

Werkzeughebe-
vorrichtung
Il Vorwalzwerk

0 1 O O 3 ——
M= rr——8 R S
AR 1 T
2xPassstift /L 10002 = o
@ 6X18 = E Hinweise
24 50 . 50 50Xn 24 1598 Unternehmensprofil
Abstreifer | Rolle Rollenabstand ange desRohmippels A % N
~
- ~
-7 N — -7 S~ -7 FT-7-T vorrichtung
Hoheneinstell- "\—QD—)' Sy n 1 - ' i B rn 00
scheibe P N [ Sl = g g
| T s s z
L N

Vorwalzwerk

M4 X 0.7 Gewinde \ Hebezylinder Rohrnippel Abgefahrener Hochgefahrener MRC

9 (Fiir Entfernung von Distangscheibe) inkludiert) Zustand Zustand MRD
24 P1 P2,-+--Pn 24 | B C Hydraulikanschluss MRE/MRF
‘ Rc1/8 Gewinde MRG -
@ Abmessungsliste MRJ/MRK
wiihgeder | Anzahl | Zulassiges Werkzeuggewicht (kg)*1 | Hebezylinder | Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. fgrrf#{-’un"g % der | Flache Rolle Crowning-Rolle Nummer Abhebekraft
L (mm) | Rollen 55400%2 S45C*2/S5400*2 545C*2 (kN)

RA0280-148-[1-G 148 3 240 | 420 | 150 | 270
RA0280-198-1-G 198 4 320 | 560 | 200 | 360
RA0280-248-[1-G 248 5 400 | 700 | 250 | 450 2 9.8
RA0280-298-[1-G 298 6 480 | 840 | 300 | 540
RA0280-348-[1-G 348 7 560 | 980 | 350 | 630 300
8
9

RA0280-398-[ -G 398 640 | 1120 | 400 | 720 175
RA0280-448-[1-G 448 720 | 1260 | 450 | 810 3 14.7 | 200

RA0280-498-[1-G 498 10 | 800 | 1400 | 500 | 900 225
RA0280-548-[1-G 548 11 880 | 1540 | 550 | 990 165
RA0280-598-[]-G 598 12 | 960 | 1680 | 600 | 1080 4 196 180
RA0280-648-]-G 648 13 | 1040 1820 | 650 | 1170 ' 200
RA0280-698-[1-G 698 14 11120 | 1960 | 700 | 1260 215
RA0280-748-[1-G 748 15 1200 2100 | 750 | 1350 175
RA0280-798-[1-G 798 16 | 1280 2240 800 1440 5 245 | 185
RA0280-848-[1-G 848 17 11360 2380 | 850 | 1530 200
RA0280-898-[1-G 898 18 | 1440 2520 | 900 | 1620 170
RA0280-948-[1-G 948 19 | 1520 | 2660 | 950 | 1710 6 294 180
RA0280-998-[1-G 998 20 | 1600 2800 | 1000 | 1800 ' 190
RA0280-1048-[1-G 1048 21 | 1680 | 2940 | 1050 | 1890 200
RA0280-1098-[1-G 1098 22 | 1760 3080 | 1100 | 1980 175
RA0280-1148-[1-G 1148 23 | 1840 3220 | 1150 | 2070 7 343 180
RA0280-1198-[1-G 1198 24 11920 3360 | 1200 | 2160 ’ 190
RA0280-1248-[1-G 1248 25 | 2000 | 3500 | 1250 | 2250 200
RA0280-1298-[1-G 1298 26 | 2080 3640 | 1300 | 2340 175 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 175
RA0280-1348-[1-G 1348 27 | 2160 | 3780 | 1350 | 2430 8 392 185 | 186 | 186 | 186 | 186 | 186 | 185
RA0280-1398-[1-G 1398 28 | 2240 | 3920 | 1400 | 2520 ’ 190 | 194 | 194 | 194 | 194 | 194 | 190
RA0280-1448-[1-G 1448 29 | 2320 4060 | 1450 | 2610 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
28192 Wahlen Sie die Rohmippelldnge gemal dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.
Lénge des Rohmippels A B Vorsprung am Rohmippel C*3
! — 50 0~32 12~ 44
3 75 33 ~57
Q@ 100 58 ~ 82
125 83 ~ 107 12~36
| Anmerkungen 150 108~ 132
2-6.8 Drill w = % 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.

%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.
%3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betrdgt =1.5mm je nach Schraubwert
des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-6
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Hydraulische Werkzeughebevorrichtung

@© Abmessungen : RA0500-J-[]

L

12.5

L-25

2xM6 Schraube fiir Stockschraube 0.2~0.3

Modell RAO500

‘ c,>/ it i
1 33
A g HE A IHTH HH == &
Endplatte / _|25| \ Entliftungsventil 25
(inkludiert) ]
60 75 75 75 _, 75Xn 60 _, Rohrnippel E
‘ Abstreifer ‘ Rolle Rollen- | 3pge ngohrmppelsA (inkludiert) 218 2
Hoheneinstel- | /1 abs’ltand" | M o o ﬁ 42*:2
schelbe corRerRerer o 1 o BE _* -
PR e~k t
o L -
1
M6 Gewinde Hebezylinder ":T Abgefahrener Hochgefahrener
4xM8 Gewinde (b 1 8 (Fiir Entfernung von Distanzs¢heibe) Zustand Zustand
60 0 P1 P2,--+Pn 60 C Hydraulikanschluss
- B Rc1/8 Gewinde
@ Abmessungsliste
Langeder | Apzahl | Zulissiges Werkzeuggewicht (kg)™ 1 | Hebezylinder Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Werkzeughebe .
Modell Nr. vorrichtung | der | Flache Rolle | Crowning-Rolle| Abhebekraft
L (mm) | Rollen 540072 s45C%2 55400%2s45C%2) | (kN)
RA0500-195-] 195 2 400 | 700 | 220 | 400
RA0500-270-1 270 3 600 | 1050 | 330 | 600
RA0500-345-] 345 4 800 | 1400 | 440 | 800 2 222
RA0500-420-] 420 5 1000|1750 550 | 1000
RA0500-495-] 495 6 | 1200|2100 | 660 | 1200
RA0500-570-1 570 7 | 1400 2450 770 | 1400
RA0500-645-] 645 8 1600|2800 | 880 | 1600 | 3 | 333
RA0500-720-] 720 9 1800|3150 | 990 | 1800
RA0500-795-] 795 10 | 2000 | 3500 | 1100 | 2000
RA0500-870-] 870 11 | 2200 | 3850 | 1210 | 2200 4 | 444
RA0500-945-] 945 12 | 2400 | 4200 1320 | 2400
RA0500-1020-] 1020 13 | 2600 | 4550 1430 | 2600
RA0500-1095-] 1095 14 | 2800 | 4900 1540 | 2800 5 555
RA0500-1170-] 1170 15 | 3000 | 5250 | 1650 | 3000 ’
RA0500-1245-] 1245 16 | 3200 | 5600 | 1760 | 3200
RA0500-1320-[] 1320 17 | 3400 | 5950 1870 | 3400
RA0500-1395-[] 1395 18 | 3600 6300 | 1980 | 3600 6 | 66.6
RA0500-1470-1 1470 19 | 3800 | 6650 | 2090 | 3800
RA0500-1545-] 1545 20 | 4000 | 7000 | 2200 | 4000
RA0500-1620-[] 1620 21 4200 | 7350 | 2310 (4200 7 | 777
RA0500-1695-] 1695 22 | 4400 | 7700 | 2420 | 4400
RA0500-1770-] 1770 23 | 4600 | 8050 2530 | 4600 3 | 888
RA0500-1845-] 1845 24 | 4800 | 8400 2640 | 4800 )
@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
Wéhlen Sie die Rohrnippellange gemdR dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.
50102 Lange des Rohrnippels A B Vorsprung am Rohrnippel C**3
= 50 0 16
‘ 75 1~25
‘ 3o 100 26 ~ 50
| b 125 51~75 167~40
‘ 150 76 ~ 100
Anmerkungen
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% 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.

%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.

%3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betrdgt £1.5mm je nach Schraubwert
des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-34



Anschlag Freies Rollensystem Hinweise

Abmessungen Modell RAT Modell RAF 5.089 KOSMEK

Harmony in Innovation

Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

Spannelement

@ Abmessungen : RA0500-[1-[1-G (Zylinderspezifikationen) Hydraulikeinheit

Betriebssteuereinheit

L Werkzeughebe-

2xM6 Schraube fiir Stockschraube vorrichtung
Vorwalzwerk

/ ,,

] i —=mn
T O ¢
\Entlilftungsventil 2xPassstift 10002 Hinweise

$6X18 < Unternehmensprofil
35, 75 e 75 _ 75Xn_,_ 75 _, 3-; Rohrnippel 318 E
Abstreifer Rolle Rollen- Linge des Rohrrippels A (inkludiert) : 2
Rl i b
; R P . . . I . — vorrichtung
Hoheneinstell- > s ) 1 C - B I
Hohene O 2 ) O jEf* 15 - - E
| 1\ P\ | @ |
‘ M6 Gewinde Hebezylinder = Abgefahrener Hochgefahrener Vorwalzwerk
18 (Fiir Entfernung von Distanzs¢heibe) Zustand Zustand MRC
| 35] P1 P2,c++Pn 35 Hydraulikanschluss MRD
e Y Rc1/8 Gewinde MRE/MRF
MRG
@ Abmessungsliste MRJ/MRK
vLékr;gedﬁrb Anzahl | Zulsssiges Werkzeuggewicht (kg)*! | Hebezylinder Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. Veor,,iceﬁtguneg ® der | Flache Rolle Crowning-Rolle Nummer Abhebekrat
L(mm) | Rollen S540072 545C*2 554002 S45C2 (kN)

RA0500-220-[]-G 220 3 600 | 1050 | 330 | 600
RA0500-295-1-G 295 4 800 | 1400 & 440 | 800
RA0500-370-[1-G 370 5 1000 1750 | 550 | 1000
RA0500-445-[1-G 445 6 | 1200 2100 660 | 1200
RA0500-520-[J-G 520 7 | 1400 | 2450 = 770 | 1400
8
9

2 222

RA0500-595-]-G 595 1600 | 2800 | 880 | 1600 | 3 | 333
RA0500-670-[1-G 670 1800 | 3150 | 990 | 1800
RA0500-745-[1-G 745 10 | 2000 | 3500 | 1100 | 2000
RA0500-820-[]-G 820 11 12200 | 3850 | 1210 | 2200 | 4 | 444
RA0500-895-]-G 895 12 | 2400 | 4200 | 1320 | 2400
RA0500-970-L1-G 970 13 12600 | 4550 | 1430 | 2600
RA0500-1045-[J-G | 1045 14 | 2800 | 4900 | 1540 | 2800
RA0500-1120-(J-G | 1120 15 3000 | 5250 | 1650 | 3000
RA0500-1195-[J-G | 1195 16 | 3200 | 5600 | 1760 | 3200
RA0500-1270-1-G | 1270 17 | 3400 | 5950 | 1870 | 3400
RA0500-1345-[J-G | 1345 18 | 3600 | 6300 | 1980 3600 6 | 66.6
RA0500-1420-[J-G | 1420 19 | 3800 | 6650 | 2090 | 3800
RA0500-1495-[1-G | 1495 20 | 4000 | 7000 | 2200 | 4000
RA0500-1570-C1-G | 1570 21 | 4200 | 7350 | 2310 | 4200 | 7 | 777
RA0500-1645-[]-G | 1645 22 | 4400 | 7700 | 2420 | 4400
RA0500-1720-(J-G | 1720 23 | 4600 | 8050 | 2530 | 4600
RA0500-1795-[1-G | 1795 24 | 4800 | 8400 | 2640 | 4800

5 555

8 | 888

© Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs @ Vorsprung am Rohrnippel C
Wahlen Sie die Rohrippellange gemaR dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.
50192 Lénge des Rohmnippels A B Vorsprung am Rohmippel C*3
wg 50 0~25 16 ~ 41
| 75 26 ~ 50
a ~
! 3o 100 51~75 16 ~ 40
! A 125 76 ~ 100
J— 150 101 ~ 125
o
2x6.8 Bohrer - Anmerkungen

32102 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.
%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.
%3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betragt £1.5mm je nach Schraubwert
des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-9
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Hydraulische Werkzeughebevorrichtung

@© Abmessungen : RA0800-[J-[]

Modell RAO800/RAT500

L
125 1, L-25 12.5
‘ 0.2~0
@ = ./'7 @ 5
A AL T
i e ]
: 7
Endplatte \ Entltiftungsventil _2xM8 Gewinde fiir Stockschraube, /
(inkludiert) 25 25 S
725 100 __ 100 _,_ 100 _ _100Xn, 725 Rohrnippel 475 P
Abstreifer Rolle Rollen-" | "Lange deshohmippels A /~ (inkludiert) : 2
\ abstand 1) ™ 2
Héheneinstell- ( @ oo e e @1 L
scheibe DT IR T Iy T iR ¢ LY
i ":\:'1.’:/: """ X er' """ X Qi:: '_'_“'\qézr' /'_“.E".‘.“ ‘ £ 2
T TS =5 -
© Ly ! L Ima ! " Lrma ! N [a]
- ; \ T 1] )
) Hebezylind Abgefahrener Hochgefahrener
4xM10 Gewinde 25 (mg&:xgc\fﬂ Distanzschelibe) coennee Hydraulikanschluss____Zustand __ Zustand
T Rc1/8 Gewinde
72.5 P1 P2,---,Pn | 72.5 ‘ C
B
@ Abmessungsliste
WLaEge dﬁrb Anzahl| Zulassiges Werkzeuggewicht (kg)* 1| Hebezylinder|  Abstand zwischen jedem Hebezylinder (mm)
Modell Nr. fo’mﬁﬁt?mi, S der Flache Rolle Numme Abhebekraft
L (mm) | Rollen| SS400%2 S45C%2 (kN)
RA0800-445-[] 445 4 2000 3200
RA0800-545-[] 545 5 2500 4000 2 49
RA0800-645-[] 645 6 3000 4800 500
RA0800-745-[1] 745 7 3500 5600 300
RA0800-845-[] 845 8 4000 6400 3 735 350
RA0800-945-[] 945 9 4500 7200 400
RA0800-1045-[] 1045 10 5000 8000 300
RA0800-1145-[] 1145 11 5500 8800 4 98 330
RA0800-1245-[] 1245 12 6000 9600 360
RA0800-1345-[] 1345 13 6500 10400 300
RA0800-1445-] 1445 14 7000 11200 5 11225| 325
RA0800-1545-[] 1545 15 7500 12000 350
RA0800-1645-[] 1645 16 8000 12800 300 300 300 300 300
RA0800-1745-[] 1745 17 8500 13600 6 147 320 320 320 320 320
RA0800-1845-] 1845 18 9000 14400 340 340 340 340 340

@ Bearbeitungsabmessung des Montagebereichs

79

+0.25

80+0.05

80+8.5|

@ Vorsprung am Rohrnippel C

Wahlen Sie die Rohrnippellange geméR dem erforderlichen Vorsprung am Rohrnippel.

Lénge des Rohrnippels A B Vorsprung am Rohrnippel C*3
50 0 16
75 | ~25
100 26 ~ 50
125 51 ~75 16~ 40
150 76 ~ 100

Anmerkungen

% 1. Das zulassige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.

%2. Werkzeugmaterial. Zuldssiges Werkzeuggewicht des Materials: FC250 wie S45C.

%3. Der Vorsprungtoleranzwert am Rohrnippel C betrdgt £1.5mm je nach Schraubwert
des R Gewindes. Berechnungsformel C=A-B-34



Merkmale
Option

Modell Nr. Bezeichnung
Spezifikationen

Hinweise
S.089

Anschlag
Modell RAT

Freies Rollensystem

Abmessungen Modell RAF

Harmony in Innovation

Spannelement
Hydraulikeinheit
Betriebssteuereinheit

@ Zubehor : Anschlag

Nach dem Einspannen verhindert der RAT Anschlag, dass die Werkzeughebevorrichtung

Werkzeughebe-
vorrichtung
Vorwalzwerk

aus dem Tisch lauft. Nach Ausspannen des Anschlags wird die
Werkzeughebevorrichtung frei ein- und ausgespannt.
® Bei gemeinsamer Nutzung einer Werkzeughebevorrichtung durch mehrere Pressen.

Zubehor
® Beim Wechseln von Steckpldtzen je nach Werkzeugbreite.
® Um zu vermeiden, dass das Werkzeug in das Ausschussloch fallt. Hinweise
. . X Unternehmensprofil
® Bei gemeinsamer Nutzung des T-Steckplatzes durch die
Werkzeughebevorrichtung und das automatische Spannelement.
Werkzeughebe-
vorrichtung
Werkzeug [RA
RB
RAT500 Anschlag .
Vorwalzwerk
“\_GB Spannelement MRC
i MRD
Tiscly RA Werkzeug- T
hebevorrichtung MRE/MRF
RA Werkzeughebe- T MRG
vorrichtun %(@ MRJ/MRK
RAT500 Anschlag —_—

Cle)

Die Werkzeughebevorrichtung  Das automatische
beim Ein-/Ausspannen des

Werkzeugs einstellen.

Spannelement beim
Einspannen des Werkzeugs

einstellen.
©® Modell Nr. Bezeichnung
RAT50 O
—DDesign Nr.
(Revisionsnummer)

©® Abmessungen und Bearbeitungsabmessungen des Montagebereichs

Anschlag Modell NI'. Werkzeughebevorrichtung Modell Nr. AbmeSSUng A (mm)
RA0180 9
RA0220 7
RATS00 RA0280 4
RA0500 0

9.5

w-.
22

T N
I

4xInnensechskantschraube (inkludiert)
M6 X 25 Schraube
mit rechteckigem Federring

Werkzeughebe- Anschla
vorrichtung  \ \ 2

50

"l o

&

35
©

- @i—"'@

A
11.5

Beim Einspannen des Anschlags

Verhindert, dass die Werkzeughebe-
vorrichtung herausféhrt

Beim Ausspannen des Anschlags

Einspannen/Ausspannen der Werkzeughebe-
vorrichtung méglich
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Freies Rollensystem Modell RAF
T

@© Freies Rollensystem

Das freie Rollensystem, das keinen Hydraulikdruck erfordert, wird immer hochgefahren.

Geeignet fiir besondere Anwendungen, wo die Rollen nicht unten sein mussen.

Gleitelement
[ ]
Werkzeug
RAF Freies Rollensystem » I A RA Werkzeughebevorrichtung
[ |
o)t sfoy for for loi for 1oy {of O ® ® ® ® Q) RO
P N ?
1*} J 14 14 g u
Werkzeugwechsel Tisch
©® Modell Nr. Bezeichnung
[} Breite freies Rollensystem Gesamtldnge freies Rollensystem
Freies Roll t

28 : Breite freies Rollensystem 28mm ey e [El Wahlbare Gesamtlange des freien Rollensystems

50 : Breite freies Rollensystem 50mm E! ] hangt ab von [lill der Breite des freien Rollensystems.

80 : Breite freies Rollensystem 80mm | Weitere Informationen dariiber finden Sie in den Abmessungen.

‘ Gesamtlange des freien Rollensystems L ‘
Design Nr.
0 : Revisionsnummer

@ Spezifikationen
Modell Nr. RAF280 RAF500 RAF800
Zuldssiges Werkzeuggewicht | \Werkzeugmaterial SS400 kg 80 200 500
proRolle 1. %2 Werkzeugmaterial S45C « FC250 kg 140 350 800
Betriebstemperatur °C 0~70

Anmerkungen
% 1. Die Anzahl an Rollen pro freies Rollensystem hdngt ab von der Gesamtldnge des Rollensystems.
Weitere Informationen dartiber finden Sie in den Abmessungen.
%2. Das aufgefihrte Gewicht basiert auf der Werkzeugbodenharte (Rollflache).
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Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

Anschlag Freies Rollensystem Hinweise

Abmessungen Modell RAT Modell RAF 5.089 KOSMEK

Harmony in Innovation

Spannelement

©® Abmessungen:RAF280-[] Hydraulikeinheit

Betriebssteuereinheit

Werkzeughebe-
vorrichtung
Vorwalzwerk

] i i i i i y//— i i i i
o2 - '-1_@_ L0 S — '-@-L B 0 S | T
-3 i_i |- | } —I_ =_|_ l_i | | |77_ —|_=—|_@ h i_ _| | |' —I_i—l_@ h |_ Zubehr
40 P1 P2, P3:-- Pn 40 Hinweise
Unternehmensprofil
L
Werk: heb:
15 50 50 50 50 50Xn 50 50 50 50 15
" Rollenabstand |  Role _
o P /] RB
oy o7 {07 {oy for Iioy {0y {07 oy o7
0 3 __=J.=__EE¢_‘I___\L’_ ________ el O :4:___I§~It_s___=].’___]/.____ ’___:?;_I___\J._’ ________ sbe______2 :.L’___:_Erzl___\.l._’__ Vorwalawerk
it i /i’l i :i: MRC
°°L'!\ Ul " U] ad MRD
Q-M6x25 Schraube _MRE/MRF__
Federring (inkludiert) MRG
MRJ/MRK

©® Abmessungsliste

Lange des Anzahl | Zuléssiges Werkzeuggewicht (kg)* Anzahl Abstand zwischen jeder Befestigungsschraube (mm)
Modell Nr. fre;;;\teR%llsen- Rollen |werkzeugmaterial Werkzeugmaterial ngﬁgggggs' P1 p) p3 P4 p5

L (mm) SS400 S45C + FC250 Q
RAF280-230 230 5 400 700 150 [ [ ]
RAF280-280 280 6 480 840 5 200 [ ]
RAF280-330 330 7 560 980 250 [ [ ]
RAF280-380 380 8 640 1120 300 [ [ ]
RAF280-430 430 9 720 1260 150 200 [
RAF280-480 480 10 800 1400 200 200 [
RAF280-530 530 11 880 1540 3 200 250 [ 1
RAF280-580 580 12 960 1680 250 250 [ ]
RAF280-630 630 13 1040 1820 250 300 [ ]
RAF280-680 680 14 1120 1960 300 300 [ ]
RAF280-730 730 15 1200 2100 200 250 [ ]
RAF280-780 780 16 1280 2240 200 250 [ ]
RAF280-830 830 17 1360 2380 4 250 250 [ ]
RAF280-880 880 18 1440 2520 250 300 [
RAF280-930 930 19 1520 2660 250 300 [ 1
RAF280-980 980 20 1600 2800 300 300 [ ]
RAF280-1030 1030 21 1680 2940 200 250 250 250 [
RAF280-1080 1080 22 1760 3080 250 250 250 250 [
RAF280-1130 1130 23 1840 3220 5 250 250 300 250 [
RAF280-1180 1180 24 1920 3360 250 300 300 250 |
RAF280-1230 1230 25 2000 3500 250 300 300 300 |
RAF280-1280 1280 26 2080 3640 300 300 300 300
RAF280-1330 1330 27 2160 3780 250 250 250 250 250
RAF280-1380 1380 28 2240 3920 6 250 250 300 250 250
RAF280-1430 1430 29 2320 4060 250 250 300 300 250
RAF280-1480 1480 30 2400 4200 250 300 300 300 250
Anmerkung

% 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.
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Freies Rollensystem Modell RAF
111 S

® Abmessungen:RAF500-[]

83

B | | | 7 | | | |
(oI SN 0 W N 2NN N ——
50 P1 P2, P3 Pn 50
L
125 75 75 75 75 75Xn 75 75 75 75 125
- Rollenabstand | Rojje
(e8]
I 2 2 Z O Z O 2 0O O Z O
’ et v s et
] ! u
- Q-M12X30 Schraube
- Federring (inkludiert)
® Abmessungsliste
Lénge des Anzahl | Zuléssiges Werkzeuggewicht (kg)* Anzahl Abstand zwischen jeder Befestigungsschraube (mm)
Modell Nr. freslsgtejolsen- Rollen |werkzeugmaterial| Werkzeugmaterial Bgﬁ%ﬁgggggs_
L (mm) SS400 S45C - FC250 Q
RAF500-250 250 4 800 1400
RAF500-325 325 5 1000 1750 2
RAF500-400 400 6 1200 2100 300
RAF500-475 475 7 1400 2450 150
RAF500-550 550 8 1600 2800 3 225
RAF500-625 625 9 1800 3150 225
RAF500-700 700 10 2000 3500 300
RAF500-775 775 11 2200 3850 225
RAF500-850 850 12 2400 4200 4 225
RAF500-925 925 13 2600 4550 225
RAF500-1000 1000 14 2800 4900 300
RAF500-1075 1075 15 3000 5250 225
RAF500-1150 1150 16 3200 5600 5 225
RAF500-1225 1225 17 3400 5950 225
RAF500-1300 1300 18 3600 6300 300
RAF500-1375 1375 19 3800 6650 225
RAF500-1450 1450 20 4000 7000 6 225
RAF500-1525 1525 21 4200 7350 225
RAF500-1600 1600 22 4400 7700 300
RAF500-1675 1675 23 4600 8050 225 225 300 300 300 225
RAF500-1750 1750 24 4800 8400 7 225 300 300 300 300 225
RAF500-1825 1825 25 5000 8750 225 300 300 300 300 300
RAF500-1900 1900 26 5200 9100 300 300 300 300 300 300

Anmerkung

%1, Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.



Merkmale Modell Nr. Bezeichnung
Option Spezifikationen

Anschlag Freies Rollensystem Hinweise

Abmessungen Modell RAT Modell RAF 5.089 KOSMEK

Harmony in Innovation

® Abmessungen:RAF800-[] :32::::&2:3;“

Betriebssteuereinheit

Werkzeughebe-
vorrichtung
Vorwalzwerk

_ : : ! ! ! /— ! ! ! !
] 22 A 7 /0 A s . 0
Hinweise
75 P1 P2,P3::- Pn 75 Unternehmensprofil
L
25 100 100 100 100 100Xn 100 100 100 100 25
Rollenabstand Rolle g
< RB
Sr . Or oy oy oy 1%y Wy oy or 1
| n :L—i__l (. I__:.\-_’ _________ ~Ll o :\-_’___: -ﬂl __:\;’_____,’,’____:\-_’__.: lﬁ: N L . A ~ -\-_’__TI -,i:___\_\-_’_ Vorwalzwerk
- B ) R & e
| u ” u MRD
~ Q-M16 X 40 Schraube MRE/MRF
Federring (inkludiert) MRG
MRJ/MRK
® Abmessungsliste
Lingedes | Anzahl | Zulsssiges Werkzeuggewicht (kg)*1 Anzahl Abstand zwischen jeder Befestigungsschraube (mm)
Modell Nr. ﬁeslsgteR%"Sen_ Rollen |werkzeugmaterial| Werkzeugmaterial Bszﬁsrgggggs_ P ) P3 P4 Ps5
L (mm) 55400 S45C - FC250 Q
RAF800-450 450 5 2500 4000 5 300
RAF800-550 550 6 3000 4800 400 | e
RAF800-650 650 7 3500 5600 200 300
RAF800-750 750 8 4000 6400 ; 300 300
RAF800-850 850 9 4500 7200 300 40
RAF800-950 950 10 5000 8000 400 400
RAF800-1050 1050 11 5500 8800 300 300 300 N
RAF800-1150 1150 12 6000 9600 4 300 400 300
RAF800-1250 1250 13 6500 10400 300 400 400 N
RAF800-1350 1350 14 7000 11200 400 400 400
RAF800-1450 1450 15 7500 12000 300 300 400 300
RAF800-1550 1550 16 8000 12800 5 300 400 400 300
RAF800-1650 1650 17 8500 13600 300 400 400 400
RAF800-1750 1750 18 9000 14400 400 400 400 400
RAF800-1850 1850 19 9500 15200 6 300 300 400 400 300

Anmerkung
% 1. Das zuldssige Werkzeuggewicht bezieht sich auf den Fall, in dem das Werkzeug auf allen Rollen ruht.
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Werkzeughebevorrichtung/Freies Rollensystem Hinweise

modell RA/RAF/RB

89

@ Hinweise

® Anmerkungen zum Design

1) Prifen der Spezifikationen

® Der Arbeitsdruck der RA Werkzeughebevorrichtung betragt
24.5 MPa und der maximale Betriebsdruck betrédgt 27 MPa.

® Das Produkt ist jeweils gemaR jeder Spezifikation fir die
RA/RB Werkzeughebevorrichtung und RAF Rollen zu verwenden.

2) Prifen Sie das Gewicht

® Das Produkt ist innerhalb des zuldssigen Gewichtsbereichs zu
verwenden. Wenn das Werkzeuggewicht den zuldssigen Bereich
Ubertrifft, kann der Werkzeugboden beschadigt werden, und es
kann zu Hebestdrungen kommen.

3) Die Positionen des Ausschusslochs und der Zylinder priifen
(nur bei der RA Werkzeughebevorrichtung).

® Wenn der Tisch ein Ausschussloch besitzt, stellen Sie sicher, dass
sich die Zylinder am Boden der RA Hebevorrichtung nicht im
Bereich des Ausschusslochs befinden. Wenn sich die Zylinder am
Ausschussloch befinden, wird die RA Werkzeughebevorrichtung
beschadigt, was zu Betriebsstérungen und/oder geféhrlichen
Arbeitsbedingungen fiihrt.

4) Prufen Sie die Positionen des Ausschusslochs und
Befestigungsschrauben (nur bei den RAF Rollen).

® Wenn der Tisch ein Ausschussloch besitzt, stellen Sie sicher,
dass sich die Befestigungsschrauben der RAF Rollen nicht im
Bereich des Ausschusslochs befinden.

@ |Installationshinweise

1) Priifen Sie das zu verwendende Medium (nur bei der RA Werkzeughebevorrichtung)
® Siehe Hydraulikfliissigkeitsliste, in der Sie die geeignete
Flussigkeit finden.

2) Vorgehensweise vor der Verrohrung (nur bei der RA Werkzeughebevorrichtung)
® Das Rohr und der Rohrleitungsanschluss missen durch
griindliches Spiilen gereinigt werden.

3) Verwenden Sie einen Hydraulikschlauch fur die Verrohrung
(nur bei der RA Werkzeughebevorrichtung)

® Verwenden Sie einen Hydraulikschlauch, weil der Hydraulik-
anschluss hoch und runter fahrt.

4) Hoheneinstellung
® Setzen Sie die Werkzeughebevorrichtung in den U-Steckplatz

(T-Steckplatz) und stellen Sie die Hohe entsprechend den
Abmessungen beim Hoch- und Abfahren ein. Siehe
Abmessungen fiir U-Steckplatz(T-Steckplatz)-Abmessungen
und die Hoéheneinstellung. Wenn die Hohe nicht eingestellt ist,
wird die Last moglicherweise nicht gleichmafig verteilt,
wodurch das Werkzeug und die Werkzeughebevorrichtung
beschddigt werden konnten. Verwenden Sie die Hohenein-
stellscheiben, die RA-Rollenh&he einzustellen und verwenden
Sie die Hoheneinstellschraube fir die Einstellung der
RB-Rollenhohe und befestigen Sie die Hoheneinstellschraube
mit einer Kontermutter, die mit einem Anzugsmoment von
5.9-9.8 Nm festgezogen wird.

Schraube fiir Entfernung Héheneinstellscheibe

RAQ18---M3X0.5 0.Tmm---1
RA022---M4X0.7 0.2mm---1
RA028---M4X0.7 0.4mm---2
RA050- - -M6
RA080- - - M6

5) Luftblasen im Hydraulikkreis (nur bei der RA-Werkzeughebevorrichtung)
® Zu viel Luft im Hydraulikkreis fiihrt zu einer verlangsamten
Reaktionszeit und kann zu einer standig schwergangigen
Pumpe fihren. Nach Installation des Hydraulikkreises oder
wenn in der Pumpe kein Ol mehr ist, entliiften Sie bei
RA0180/0220/0280 tiber den Nippel oder bei RA050/080
Uber das Entluftungsventil.

@ Liste Hydraulikflussigkeiten
1SO Viskositatsklasse ISO-VG-32
Hydrauliksl mit Verschlei@schutz | Mehrzweck-Hydraulikol

Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32
Daphne Hydraulic Fluid 32 | Daphne Super Multi Oil 32

Hersteller
Showa Shell Sekiyu
Idemitsu Kosan

JXNippon Oil &Energy | super Hyrando 32 Super Mulpus DX 32
Cosmo Ol Cosmo Hydro AW32 | Cosmo New Mighty Super 32
ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
Matsumura Oil Hydol AW-32

Castrol Hyspin AWS 32

Anmerkung Da es schwierig sein konnte, die in der Tabelle aufgelisteten Produkte
aus Ubersee zu beziehen, setzen Sie sich bitte mit dem entsprechenden
Hersteller in Verbindung.
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Harmony in Innovation

Spannelement
Hydraulikeinheit

Betriebssteuereinheit

@ Hinweise zum Umgang @ Wartung / Inspektion Werkzeughebe-

vorrichtung

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Entfernen der Ausristung ponnalanerk

® Vor dem Entfernen der Maschine ist sicherzustellen, dass

2) Die Maschine nicht handhaben oder entfernen, bevor alle alle Schutzvorrichtungen angebracht sind. LT
Sicherheitsmanahmen getroffen wurden. ® Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/

(@ Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift oder vorbereitet Schrauben und die entsprechenden Teile keine Anomalien SL::::LS:mensproﬁl
werden, wenn bestétigt wird, dass die Schutzausriistungen an Ort aufweisen.
und Stelle sind.

@ Vor dem Entfernen der Komponente ist sicherzustellen, dass alle oben 2) Stellen Sie sicher, dass die Rollen reibungslos gleiten und
genannten Sicherheitsmanahmen getroffen wurden. Die Druckluft der keine Gerdusche verursachen. ﬁ
Hydraulikquelle abschalten und sicherstellen, dass im Hydraulik- und “RB
Druckluftkreis kein Druck mehr vorhanden ist. 3) Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und Reparaturarbeiten

(3 Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden, mit uns in Verbindung. Vorwalzwerk
nachdem die Temperatur abgesunken ist. MRC

@ Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und entsprechenden 4) Um einen reibungslosen Betrieb zu gewahrleisten, sind MRD
Teilen keine Anomalien zu erkennen sind, bevor die Maschine bzw. die Rohrleitungen regelméaBig nachzuziehen. MRE/MRF
Ausriistung wieder in Betrieb genommen wird. MRG

5) Priifen Sie regelmaBig, ob die Hydraulikdruckversorgung MRJ/MRK

3) Kein Ausbau der Maschine und keine Anderungen an der Maschine. den Betriebsdruck erreicht.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt die
Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes. 6) Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflissigkeit noch

® “ gebrauchsféhig ist.
“ 7) Stellen Sie sicher, dass der Betrieb reibungslos und ohne

ungewdohnliche Gerdusche erfolgt.

4) Berlhren Sie die Werkzeughebevorrichtungen nicht, so lange @ Insbesondere, wenn die Ausriistung langere Zeit nicht benutzt

sie noch in Betrieb sind wurde oder wenn sie zum ersten Mal verwendet wird,

® Es besteht Verletzungsgefahr. stellen Sie sicher, dass sie reibungslos funktioniert.

8) Ziehen Sie regelméBig die Befestigungsschrauben der
Endplatte nach, um den reibungslosen Betrieb zu gewdhrleisten.

® n 9) Wenn Sie das Produkt lagern, vermeiden Sie direkte
—

Sonneneinstrahlung und bewahren es an einem kihlen
5) Halten Sie die RA Werkzeughebevorrichtung selbst fest, wenn Ort und vor Wasser geschiitzt auf.
Sie sie bewegen oder entfernen.
® Wenn Sie am Schlauch ziehen, kann die RA Werkzeughebevorrichtung
herausfallen, was zu Unféllen fithren kann. AuBerdem kénnen sich
genietete Schlauchteile lockern, was zu einer Mediumleckage fiihrt.

—

O &

6) Das Produkt darf nicht mit Wasser / Ol in Kontakt kommen.
® Dies kann zu Betriebsstorungen oder das Produkt beschadigen
und zu Unfallen fihren.

+ Installationshinweise -+ Hydraulikflussigkeitsliste + Drosselventil des Hydraulikzylinders und Hinweise

* Allgemeine Hinweise siehe 5.145 + Anmerkungen zur Handhabung + Wartung / Inspektion « Garantie
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Hinweise

@ Hinweise

@ Installationshinweise (Hinweise zur Hydraulikserie)

1) Das zu verwendende Medium priifen.

@ Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut Liste.

® Wenn die Viskositatsklasse des Hydraulikols héher als
ISO-VG-32 ist, verldngert sich die Zykluszeit.

@ Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verldngert
sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikdls zunimmt.

2) Vorgehen vor der Verrohrung

® Das Rohr, der Rohrleitungsanschluss und die Medienkandle
mussen durch griindliches Spiilen gereinigt werden.

® Staub und Spéne im Kanal kénnen zu Mediumleckagen und
Betriebsstorungen fihren.

@ Von einigen Ventilen abgesehen sind unsere Produkte nicht mit einer
Funktion zum Schutz vor Staub und Schneidespanen ausgestattet, die
in das Hydrauliksystem und Rohrleitungen gelangen kénnen.

3) Anwendung des Dichtungsbands

® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.

® Dichtungsbandreste kdnnen zu Druckluftleckagen und
Betriebsstorungen fihren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkorper
in das Produkt gelangen, ist das Produkt griindlich zu reinigen.

4) Entltften des hydraulischen Kreises
® Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die
Zykluszeit stark verlangern. Nach Einrichten des Hydraulikkreises oder

wenn in der Pumpe Ol fehlt, ist zuerst auf folgende Weise zu entliften.

(D Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2MPa.

@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am
nachsten bei den Spannelementen befindet, RA Werkzeughebe-
vorrichtungen um eine volle Umdrehung.

(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohr-

verschraubung zu |6sen. Es tritt Hydraulikflissigkeit mit Luft vermischt aus.

GA
Spannelement

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften wieder fest.
® Es ist effizienter, die Entliftung am hochsten Punkt im Kreis oder
am Ende des Kreises durchzuftihren.

5) Priifen auf lockeren Sitz und Nachziehen
® Zu Beginn der Maschineninstallation kénnen die Schraube/Mutter
leicht angezogen werden.

Das Anzugsmoment priifen, gegebenenfalls nachziehen.

@ Liste Hydraulikflassigkeiten

ISO Viskositatsklasse 1SO-VG-32

Hersteller Hydraulikél mit Mehrzweck-Hydraulikél

Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32

Idemitsu Kosan Daphne Hydraulic Fluid 32 | Daphne Super Multi Oil 32

JX Nippon Oil & Energy Super Hyrando 32 Super Mulpus DX 32
Cosmo Ol Cosmo Hydro AW32 | Cosmo New Mighty Super 32
ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
Matsumura Oil Hydol AW-32

Castrol Hyspin AWS 32

Anmerkung Da es schwierig sein konnte, die in der Tabelle aufgelisteten
Produkte aus Ubersee zu beziehen, setzen Sie sich bitte mit dem
entsprechenden Hersteller in Verbindung.



- . f Drosselventil des
Hinweise zur Installation Liste

i - Sari Hydraulikfliissigkeiten |  Hydraulikzylinders Hinweise zum Umgang | Wartung / Inspektion Garantie
(Fiir Hydraulik-Serie) y 9 und Hireise K.sME K

Harmony in Innovation

Spannelement
Hydraulikeinheit

Betriehshedienfeld
® Drosselventil des Hydraulikzylinders und Hinweise Werkzeug-
. . L . . . . . . hebevorrichtung
Wenn der Hydraulikzylinder mit einem Drosselventil geregelt wird, muss der Kreis unter Beriicksichtigung der folgenden Vorwalzwerk
A Punkte entworfen werden. Lesen Sie diese Hinweise vor der Installation gut durch, da ein falsches Kreislauf-Design zu
Betriebsstérungen und Beschadigung der Maschine fiihren kann. .

® Flussregelkreis fir einfach wirkende Zylinder. Im Falle einer Ricklaufregelung sollte der Hydraulikplan —
Fir einfachwirkende Zylinder mit Riickholfeder kann ein begrenzter Fluss unter Berticksichtigung folgender Punkte konzipiert werden. Unternehmenss
wéhrend des Losens den Losevorgang extrem verlangsamen oder gar (@ Einfach wirkende Komponenten sollten in derselben Volumenstrom-
verhindern. Die bevorzugte Methode besteht darin, den Volumenstrom richtung wie doppelt wirkende Komponenten eingesetzt werden.
wahrend des Spannvorgangs mit einem Ventil zu priifen, das tiber einen Beim Ldse-Vorgang der einfachwirkenden Zylinder kann es zu
freien Strom in Lose-Richtung verfligt. Betriebsstorungen kommen oder er wird sehr langsam.

Auferdem sollte flir jeden Aktuator ein Drosselventil vorgesehen werden.

T d Salllss

o S ok

Drosselventil des Hydraulik-
zylinders und Hinweise

Hinweise zum Umgang

Wartung / Inspektion

lzI X | }\/\/ Garantie
Wenn der Losezyklus durch exzessiven Hydraulikfluss beschleunigt wird, ©‘"' Unternehmensprofil
kann der Zylinder beschadigt werden. In diesem Fall ist die Fluss- Unternehmensprofil
steuerung zur Regelung des Durchflusses zu erhéhen. Siehe folgenden Plan, wenn sowohl der einfachwirkende Zylinder Unsere Produkte
Volumenstromregelung auf der als auch der doppeltwirkende Zylinder zusammen verwendet werden.  Geschichte
/Lése—Seite ODen Regelkreis trennen. Vertriebsstelle
< 5 =S N N
' ' H
i ® :}: Aﬁ:
Fereee = 0
| G0 9
® Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppeltwirkende Zylinder |I|X| }\/\/ |I|X| }\/\/

Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fir doppeltwirkende Zylinder A in
sollte sowohl fiir die Spannseite als auch die Loseseite eine Riicklauf- ®

regelung haben. Zulaufregelungen kénnen durch Luft im System

ungiinstig beeinflusst werden. (OReduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppeltwirkenden

Zylinders. Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird der
[Ricklaufregelung] einfach wirkende Zylinder nach der Arbeit des doppeltwirkenden

Zylinders aktiviert.
] :}: Aﬁ:

o o

5 A X

==
-~

& B
W

7K

@ w
O)
[Zulaufregelung] @ Bei einer Riicklaufregelung kann es vorkommen, dass sich wéhrend

der Zylindertatigkeit der Druck im Kreis aufgrund der Flissigkeits-
:‘yZI :‘yZI zufuhr erhoht. Eine Druckzunahme im Kreis kann durch die vorherige
Reduktion der zugefiihrten Fliissigkeit Giber das Drosselventil
. vermieden werden. Insbesondere bei Verwendung eines Abfolge-
Y

(’ schaltventils oder von Druckschaltern fiir die Spannelementdetektion,
wenn der Gegendruck Uber dem Solldruck liegt, arbeitet das System

IZI X | }\/\/ nicht in seinem Istzustand.

Abfolgeschaltventil

-
-

<r
¥ r

\ Drosselventil

- / (jede Position ist OK)
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Hinweise
T

@ Hinweise

@ Hinweise zum Umgang ® Wartung - Inspektion

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Entfernen der Maschine und Abschalten der Luftdruckquelle.

® Die hydraulische Maschine/der Druckluftkompressor miissen @ Stellen Sie vor dem Entfernen der Maschine sicher, dass die oben

von qualifiziertem Personal gehandhabt und instand genannten Sicherheitsma3nahmen getroffen wurden. Drehen Sie

gehalten werden. die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr vorhanden ist.

2) Die Maschine nicht handhaben oder entfernen, bevor alle ® Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/Schrauben und

SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. die entsprechenden Teile keine Anomalien aufweisen.

(® Die Maschine und die Ausriistung kdnnen nur gepriift bzw. vorbereitet

werden, wenn bestétigt wird, dass die Schutzausriistungen an Ort 2) RegelmaRige Reinigung des Maschinenbereichs.

und Stelle sind. @ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberfléache kann es zu Dichtungs-

(@ Vor dem Entfernen der Maschine ist sicherzustellen, dass alle oben genannten schiden, Fehlfunktionen, Fliissigkeitsaustritt und Luftverlust kommen.

SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie die Luft der Hydraulik-
quelle ab und stellen Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreis-

147

lauf kein Druck mehr vorhanden ist.

(3 Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden,
nachdem die Temperatur abgesunken ist.

@ Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und entsprechenden
Teilen keine Anomalien zu erkennen sind, bevor die Maschine bzw.
Ausriistung wieder in Betrieb genommen wird.

X
b2
]

3) Berihren Sie die Spannelemente (Zylinder) nicht, so lange sie noch
in Betrieb sind.
Andernfalls besteht Quetschgefahr fir die Hande.

4) Kein Ausbau der Maschine und keine Anderungen an der Maschine.
® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt
die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes.

./
= O @)

X O

3) Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

4) Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, sind Bolzen
und Rohrleitungen, Befestigungsschrauben, Muttern,
Sicherungsringe und Zylinder regelméaBig nachzuziehen.

5) Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflissigkeit noch
gebrauchsfahig ist.

6) Stellen Sie sicher, dass der Betrieb reibungslos verluft und
keine ungewohnlichen Gerdusche horbar sind.

® Insbesondere wenn nach léngerem Stillstand ein Neustart
erfolgt, ist sicherzustellen, dass der Betrieb einwandfrei
erfolgen kann.

7) Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung und trocken gelagert werden.

8) Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und Reparaturarbeiten
mit uns in Verbindung.
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Spannelement
Hydraulikeinheit
Betriebshedienfeld

. Garantie Werkzeug-

hebevorrichtung

. . Vorwalzwerk

1) Garantiezeit

® Die Produktgarantie betragt 18 Monate ab Verlassen des Werks

Zubehor

oder 12 Monate vom Erstgebrauch an, je nachdem, welches
Ereignis zuerst eintritt. m

Hinweise

Unternehmens-

profil

2) Garantieumfang

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstorungen wahrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, M

fehlerhaften Materialien oder fehlerhafter Ausfihrung werden wir Installationshinweise

das fehlerhafte Teil auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren. (Fiir Hydraulik-Serie)

Betriebsstérungen und -ausfille, die durch Folgendes verursacht Listedaifisileten

Drosselventil des Hydraulik-
zylinders und Hinweise

Hinweise zum Umgang

werden, sind nicht abgedeckt.

( Wenn die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten
nicht ausgefiihrt werden. EE
(@ Wenn das Produkt verwendet wird, obwohl nach Meinung der
Bedienperson das Produkt nicht betriebsbereit ist und dies Unternehmensprofil
moglicherweise zu einem Defekt fihrt. Untemehmensprofi

(3 Wenn es von der Bedienperson in unangemessener Art und Weise Unsere Produkte

verwendet oder gehandhabt wird. (EinschlieBlich Schaden, die Geschichte

durch Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.) Vertriebsstelle

@ Wenn der Defekt auf Ursachen zuriickzufiihren ist, fiir die wir nicht
verantwortlich sind.

(® Wenn Anderungen oder Reparaturarbeiten ohne unsere Genehmigung
und Bestatigung nicht von Kosmek ausgefiihrt werden, erlischt der
Garantieanspruch.

© Andere Schaden, die durch Naturkatastrophen oder humanitére
Notsituationen verursacht wurden, fur die unsere Gesellschaft
nicht verantwortlich ist.

@ Ausgaben fiir Teile oder Austauscharbeiten, die durch den Verbrauch
bzw. VerschleiB von Teilen hervorgerufen werden.

(Wie z. B. Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige
elektrische Bauteile.)

Schaden ausschlieBlich solcher, die direkt auf einen Produktdefekt

zurlckzufiihren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2TH1ESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRIXAINEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhadndler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHRARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEEET2T B 10&H 1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX L EmE1T B8-10-101




