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' OMES
LUFTDRUCK-SPANNSYSTEM Q Serie

Pneumatisch angetriebenes Formspannelement in reduzierter Grolle.
Die Reduzierung wurde durch einen Power-Zylinder moglich, der einen
neu entwickelten integrierten Druckiibersetzer besitzt.

@ Eine Serie mit Spannkapazitaten von 10kN (1 Tonne) bis 63 kN (6,3 Tonnen).
Die Spannelemente sind fiir GieBmaschinen bis zur 350-Tonnenklasse geeignet.

@ Die Spannelemente erfiillen die minimalen Formstarken fast aller GieBmaschinen aufgrund ihres
kleinen und kompakten Designs.

@ Sie sind am besten fir kleinmotorige GieBmaschinen geeignet, die aufgrund des Pneumatikantriebs fiir
die Herstellung von Halbleitern, Nahrungsmitteln und medizinischen Komponenten verwendet werden.

P LEISTUNG

" Luft-
| LOSEVORGANG | druck-
zufuhr Lése-Anschluss
Hebelbolzen .
Losefeder @ Druckluftkolben @ Druckluftversorgung tiber Lose-Anschluss bereitstellen,
Spannelement — H um den Druckluftkolben zuriick zu bewegen.
o ¢ @ Der Luftdruck fiir die Betatigung der Spannelement-
) stange und die Losefederkraft bewegen das

Spannelement vorwarts. Der Spannhebel dreht sich um
den Hebelbolzen und wird im Lésezustand gehalten.

mD @\ 009
Spannstick Rolle \Spannfeder
Luft-
‘ Spannvorgang ‘ ‘:l:‘f‘:xr © Luftdruck ber Lése-Anschluss Isen und
Luftzufuhr Uber den Spannanschluss bereitstellen.
@ Der Luftdruck und die Spannfederkraft bewegen den

Druckluftkolben vorwérts und bringen die Rollen mit
der Konusflache des Druckluftkolbens im Bereich der
Spannstlickmitte in Kontakt.

© Die Kraft wird durch den Druckibersetzer erhéht, um
das Spannstlick nach hinten zu bewegen.

O Die Riickwartsbewegung des Spannstlicks versorgt
den Spannhebel mit Drehmoment im Bereich des
Hebelbolzens, um die Form sicher einzuspannen.
(Einspannen abgeschlossen)

» KOMPONENTEN fiir die Q-Serie

QB Spannelement QE Spannelement QM Spannelement MV9011 YMBO080
Ventileinheit Bedieneinheit / Steuereinheit
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I ANORDNUNG
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GieBmaschinen- e Ventileinheit Formabstiitz-| Formsicher- |Fiihrungs-
kapazitt (kN) QB Spannelement | QE Spannelement |QM Spannelement | Mge Sp?m‘yaﬁ () mit Gleitelement block heitsblock block
~ 500 QB0100 QE0100 QMO0100 8 40
~ 750 QB0160 QE0160 QMO0160 8 64 MV90T1-UU-5 MHO3 o010
~1500 | QB0250 | QEO250 | QM0250 | 8 | 100 | \\onry yirrs) MG
~ 2500 QB0400 QE0400 QM0400 8 160 MHO04 MJ0020
~ 3500 QB0630 QE0630 QM0630 8 252
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LUFTDRUCK-
SPANNELEMENT

B MODELL-CODE

QB 0 — — —[1000
® —‘7 @ ® ® Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des

Schafts vom T-Steckplatz des Spannelements und
die Einspannhéhe dar.

Nach Bestatigung der Spezifikation erstellen

wir eine Nummer.

Design Nr.

( Spannkapazitit (siehe Spezifikationen)

@ Optionaler Code

.ANWENDUNG Leer :Standard

H :Hohes Modell

(Wenn die Hohe gréBer als die max.h ist)
J I Niedriges Modell

(Wenn die Hohe niedriger als die min.h ist)
P :Mit Naherungsschalter fiir die Formerkennung *!
V' Modell fiir hohe Temperaturen (0~120°C)

% 1. Optionaler Code an ® (Schalterlastspannung) und

T-Steckplatz @ (Luftzylinder-Montageposition) ist erforderlich bei
Wahl des optionalen Codes “P".
M SPEZIFIKATIONEN (3 Schalterlastspannung (Strom)
Modell QB0100 | QBO160 & QB0250 | QB0400 | QB0630 ! ﬁgggx
Spannkapazitat kN 10 16 25 40 63 5 :DC24V (5~40mA)
Rickhaltekraft | Luftdruck  0.4MPa, 10 16 25 40 63 @ Schaltermontageposition
L :wieillustriert
kN Luftdruck OMPa 3.5 6 9 14.5 22 R :Umgekehrt im Vergleich zur lllustration
Spannkraft | Luftdruck  0.8MPa 2.9 4.5 7 11.5 17 "
J
Luftdruck  0.4MPa| 1.6 26 4 6.5 10 SO,
kN | Luftduck  OMPa| 0.4 0.6 1 1.5 23
Restliche Spannkraft #2 kN 1.6 2.6 4 6.5 10
Gesamthub mm 26 2.8 34 43 46 Schaltermontageposition
. : : . . Beispiel : QB0250-V-T001
Spannhub mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 * Spannkapazitdt 25kN
+ Modell Hohe Temperatur (0~120°C)
Hubspanne mm 2 2.2 2.8 3.7 3.8 - T001 = h=30,A=17,B=28,C=10.5,D=20.5
Luftzylinder- Spannseite 23 42 77 162 265 Hinweise -
1. Bitte unter der Spannkapazitat bleiben.
volumen cm?3 | Loseseite 21 38 71 150 244 2. Riickhaltekraft und Spannkraft kénnen um =10% schwanken.
. 3. Esist ein Luftdruck von 0.3 MPa oder hoher erforderlich,
Max. Betriebsdruck MPa 1.0 um den Losezustand aufrecht zu erhalten.
. ) . 4. Die Genauigkeit der Spannelementteilstarke der Form
Min. Betriebsdruck (Ldseseite) MPa 03 Abmessung h) muss innerhalb von £ 0.2 mm fiir
. ~TO R B O~ o | QB0100 bis QB0250 und innerhalb von £ 0.3 mm
Betriebstemperatur 0~70°C (-V Modell fir 0~120°C lieferbar) fir QB0400 und GBO630 libgen.
Arbeitsfrequenz Max.20 Mal pro Tag (bei intensiverem Gebrauch, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.) 5. Wenn die Spezifikationen von den oben genannten
abweichen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
%2. Die restliche Spannkraft wird generiert, wenn der
Luftdruck von 0.4MPa fir das Spannelement auf
-LEISTUNGSKURVE Null reduziert ist.
70 25 7
I/Q
4
-------- )
60 / QB0630 | Sy
/ 20 /O
z 50 _ <
< / £ 5 A
“rG 40 —Ff—F—F—————F -1 = ’&
£ / / QB0400 &
9] = A
s 30 £ /
10 Q]
< © - C)
-------- L2oQk
g 20 // QB0250 & / o® -
........ / - '0’\60
/ QB0160 5 QbY =
10 V7 T """ / ==
QB0100 /%/ Q0100
0 0
0 0.5 1.0 (1.5) 0 0.5 1.0 (1.5)
Bereitgestellter Luftdruck (MPa) Bereitgestellter Luftdruck (MPa)
KO@SMEK

Harmony in Innovation



M ABMESSUNGEN
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B T-Steckplatz-Abmessungen
a

=

=T
o
N Hinweise
—r 1. , , und@ werden auf der Basis der T-Steckplatz-Abmessung bestimmt.
v 2. Geben Sie bei Bestellungen die T -Steckplatz-Abmessungen a, b, c und d sowie die Spannteilstarke
V. (Abmessung h) der Form in 0.1- mm-Einheiten an.

I
b 3. Behalten Sie eine Abmessungstoleranz d des T-Steckplatzes von = 0.2 mm bei.
4. Die Genauigkeit der Spannelementstarke der Form (Abmessung h) muss = 0.2 mm
fir QB0100 bis QB0250 und = 0.3 mm fiir QB0400 und QB0630 betragen.

Abmessungen

Modell | MIN.E | FA FB | ¢FC G J KA KB L P RA RB S X | MIN.a |MIN.[C]| MIN.h |[MAX.h
QB0100 | 51 55 62 | 455 | 245 12 38 66 104 6 21 27 11 [Rc1/8| 10 6.5 | 15%02] 3002
QB0160 | 61 65 68 55 | 295 14 42 73 115 6.5 22 32 13 |Rcl/8 | 12 8 502 352
QB0250| 73 77 73 67 | 355 16 49 85 134 7 25 42 155 |Rc1/8 | 14 9.5 | 20%02] 4002
QB0400 | 93 95 89 86 | 445 21 59 105 | 164 36 49 20 |Rcl/8| 18 12 | 25%03] 5003
QB0630 | 1155 | 117 110 | 108 | 555 | 24 71 121 192 9 42 57 | 245 |Rc1/8 | 22 14 | 30%03 6003

[oc]
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LUFTDRUCK-
SPANNELEMENT

BANWENDUNG

BMODELL-CODE

QE 010/ 0 -| 25

5L

Design Nr.

®

Spannen (Spannelement in der vorderen Position)

Luftzylinder
Q@ e ¢

Form

L&sen (Spannelement in der hinteren Position)

Form [

M SPEZIFIKATIONEN

Modell QE0100 | QE0160 | QE0250 | QE0400 | QE0630
QB Spannelementmodell QB0O100 | QB0O160 | QB0250 | QB0400 | QB0630
Spannkapazitat kN 10 16 25 40 63
Gleithub *! mm| 25~200 | 25~200 | 25~200 | 25~300 | 25~300
Spannelementversorgung| Normal (empfohlen) 0.4~0.8

Luftdruck MPa Min. 0.39

Antriebszylinder Luftdruckzufuhr MPa 0.39~0.49

Betriebstemperatur 0~70°C (-V Modell far 0~120°C lieferbar)
Betriebshaufigkeit Max. 20 Mal pro Tag (bei mehr als 20 Mal setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.)

B SCHALTERMODELL und ANDERES ZUBEHOR

Modell QE0T00 | QE0160 | QE0250 | QE0400 & QE0630
Geschwindigkeitsregler (Hersteller SMC) Modell:AS2201F-01-06S (Hersteller SMC)

Vorwartsende AC100V, AC200V Modell:FL7M-7T7HD (Hersteller azbil)
Bestatigungsschalter | DC24V(5~40mA) Modell:FL7M-7J6HD (Hersteller azbil)

Rickwdrtsende AC100V, AC200V Modell:D-B73L (Hersteller SMC)

Bestatigungsschalter | DC24V(5~40mA) Modell:D-B73L (Hersteller SMC)

[ - g
®

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des
Schafts vom T-Steckplatz des Spannelements und
die Einspannhohe dar.

Nach Bestatigung der Spezifikation erstellen

wir eine Nummer.

(@ Spannkapazitat (siehe Spezifikationen)

@ Gleithub (siehe Abmessungen)
75:Spannweg 75mm
150:Spannweg 150mm
% Den Weg im Hinblick auf die Wegspanne
bestimmen.

(3 Schalterlastspannung (Strom)
1 TACI00V
2 AC200V
5 :DC24V (5~40mA)

@ Luftzylinder Montageposition

L :Rechte Seite von der Riickseite R aus gesehen
R < Linke Seite von der Riickseite her gesehen

® Optionaler Code
Leer :Standard
H  : HohesHebelmodell (Bei Hohen von mehr als maxh)
J * Niedriges Hebelmodell (Bei Hhen von unter minh)
Q :Doppelzylinder
S :spezielle Distanzscheibe
V  :Hohe Temperatur (0~120°C)

Beispiel : QE0250-125-5L-H-T001
» Spannkapazitat 25kN
- Gleitweg 125mm
- DC24V
« Luftzylinder auf der linken Seite
positioniert (von hinten gesehen)
+ Hohes Hebelmodell
+ T001 = h=30,A=17,B=28,C=10.5.D=20.5

Hinweise

1. Siehe QB Spannelement (P3, P4), wo Sie
Einzelheiten zum Spannelement finden.

2. Wahlen Sie den Gleithub unter
Berticksichtigung der Hubspanne.

3. Eine Luftdruckversorgung von unter 0.39MPa

kann zu Betriebsstorungen fiihren.

Wenn die Spezifikationen von den oben

genannten abweichen, setzen Sie sich bitte

mit uns in Verbindung.

. Zur Verbesserung der Produkte kénnen die
Spezifikationen und Inhalte in diesem Dokument
ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.
Verlangen Sie vor der tatséchlichen Anwendung
die technischen Spezifikationen.

. Die Abmessungslédnge von “A” und “K" ist anders,
wenn der Gleithub seine Standardbegrenzung
Uberschreitet. (In Bezug auf die Abomessungstabelle
auf der nachsten Seite unten.)

>

w
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BMABMESSUNGEN

Vorwértsende
Bestatigungsschalter Loseanschluss

Spannanschluss
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Hinweise

1. Die Genauigkeit der Spannelementteilstérke der Form (Abmesssung h) muss innerhalb
von £ 0.2 mm fir QE0100 bis QE0250 und innerhalb von =+ 0.3 mm fiir QE0400
und QE0630 liegen.

@Luftzylinder Modell-Code

Modell Luftzylinder Modell-Code

QE0100

QE0160 CDG1RN20-[1[1-B73LS

QE0250

QE0400 CDG1RN25-[1[1-B73LS

QE0630 CDGTRN32-[J[J-B73LS

Abmessungen

Modell A*2 B C D E F G H b KF L ° - Q | B
Befestigungsschraube Gewinde

QE0100 105 (113) 62.5 | 655 55 36.5 39 41 18 9 12(14) | 77.5 | M5X0.8X40 | M5X0.8 Tiefe 10 | Rc1/8 | (66)

QE0160 105 (113) 61.5 | 64.5 60 36.5 39 40 18 9 12(14) | 76.5 | M5X0.8X40 | M5X0.8 Tiefe 10 | Rc1/8 | (66)

QE0250 105 (113) 675 | 705 66 36.5 39 46 18 9 12(14) | 82.5 | M5X0.8%X40 | M5X0.8 Tiefe 10 | Rc1/8 | (66)

QE0400 112 (120) 82.5 | 855 75 45.5 45 56 22 10 [12(14)| 97 M6X50 M6 Tiefe 12 | Rc1/8 | (74.5)

QE0630 118 (126) 100 102 86 54.5 46 68.5 24 13 112(14)| 114 M8X55 M8 Tiefe 16 | Rc1/8 | (84)

2. Die Nummernin (- )“A” und “K” geben die Zahl der Ldnge derjenigen an, deren Hub die Standardgrenze Gberschreitet.
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LUFTDRUCK-
SPANNELEMENT

M APPLICATION

BMODELL-CODE

kR

Design Nr.

( Spannkapazitét (siehe Spezifikationen)

(@ Spannpositionsstarke (h Abmessungen)
20 :h Abmessung 20mm
30 :h Abmessung 30mm
% Abmessungstabelle bezieht sich auf den
Bereich der Ldnge “h".

(3 Optionaler Code

Spannen (Spannelement in der hinteren Position) Lésen (Spannelement in der hinteren Position) Lever iagire‘?'grrn?)eratur (0~120°C)
< Gleitelement Beispiel QM0250-30-V
Form } Form « Spannkapazitat 25kN
MM « Spannelementpositionsstérke 30mm
‘ i —— @J_ + Modell Hohe Temperatur (0~120°C
U oy ; ‘ Hinweise
1. Bitte unter der Spannkapazitat bleiben.
2. Rickhaltekraft und Spannkraft kénnen um
%+ 10 % schwanken.
- S P EZI F I KATI O N E N 3. Um d?n Lésezustandlaufrecht zu erhalten, muss
der Loseanschluss mit einem Luftdruck von 0.3
Modell QM0100 | QM0160 | QMO0250 | QM0400 | QMO0630 MPa oder mehr versorgt werden.
. 4. Die Genauigkeit der Spannelementteilstarke der
Spannkapazitat kN 10 16 25 40 63 Form (Abmessung h)muss = 0.2 mm betragen.
. 5. Wenn die Spezifikationen von den oben
Riickhalte-|Luftdruck ~ 0.4MPa 10 16 25 40 63 genannten abweichen, setzen Sie sich bitte mit
uns in Verbindung.
kraft kN | Luftdruck OMPa 33 6 ? 14.5 22 6. Zur Verbesserung der Produkte kénnen die
Spann- Luftdruck  0.8MPa 2.9 4.5 7 11.5 17 Spezifikationen und Inhalte in diesem Dokument
ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
kraft Luftdruck  0.4MPa 1.6 2.6 4 6.5 10 Verlangen Sie vor der tatsichlichen Anwendung
die technischen Spezifikationen.
kN Luftdruck OMPa 0.4 0.6 1 1.5 23 #1. Die Restspannkraft ist die Spannkraft, die iibrig
f X bleibt, wenn der Luftdruck von einem Spann-
Restliche Spannkraft ! kN 1.6 2.6 4 6.5 10 zustand mit einem Luftdruck von 0.4MPa auf
Gesamthub mm 26 2.8 3.4 43 4.6 Null gesenkt wird.
Spannhub mm 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8
Hubspanne mm 2 2.2 2.8 3.7 3.8
Effektiver Gleithub mm 35 40 50 60 75
Luftzylinder- Spannseite 23 42 77 162 265
volumen cm3| Loseseite 21 38 71 150 244
Max. Betriebsdruck MPa 1.0
Min. Betriebsdruck (Loseseite) MPa 0.3
Betriebstemperatur 0~70°C (-V Modell fiir 0~120°C lieferbar)
Betr]ebshéufig keit Max.20 Mal pro Tag (bei intensiverem Gebrauch, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.)
MLEISTUNGSKURVE
70 25 —~
........ S
60 / QM0630 o
/ 20 ASC——H
= 50
K / z A
= < 15 7O
E 40—ttt = ™
2 / / QM0400 5 / c
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< v/ 1 0 ______ © Pz ’)f)
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2 20 / _/6'0’
[/ o0 5 s
10 V7 =T T a1 / ST,
QMO0100 /%/ QMot0
0 0
0 0.5 1.0 (1.5) 0 0.5 1.0 (1.5)
Bereitgestellter Luftdruck (MPa) Bereitgestellter Luftdruck (MPa)
KOSMEK

Harmony in Innovation



BANMESSUNGEN

4xX Schraube (inkludiert) K
c D N 2xY Passstift (inkludiert)
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Spannelement hinten

) Kfektiver Gleithub L 43
Loseanschluss Spannanschluss
2xRc1/8 Gewinde! 2xRc1/8 Gewinde
e Y 7 —
g2 /| (1D _08 e ) | &
S| 2 .
22l it i
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Ol »n I —
. \\ 7 T [ ‘ |
o = i V| |
i 5 \
= 1. '
= il | ml &~ @] |m
; ; W B W
Spannpunkt P = S | |
max. —
min. FormgroBe | FormgroBe|| 2
Hinweise
1. Die Zeichnung zeigt den gel6sten Zustand.
2. Die Genauigkeit der Spannteilstdrke der Form (Abmessung h)
muss bei = 0.3 mm oder weniger liegen.
3. Achten Sie darauf, dass bei der Installation des Spannelements
die Riickhalteplatte (Abmessung K)nicht tber die
Walzflache vorsteht.
@Abmessungen
Modell A B C D E F G J K L N P S T \ W X Y | MIN.h |MAX.h
QMO0100| 106 83 8.5 15 51 68 | 24.5 12 77 114 | 495 6 30.5 | 285 3 14.5 | M8x35 | p4x8| 15703 | 30*03
QM0160| 129 98 10 18 61 80 | 295 14 85 127 53 6.5 | 385 | 35 3 15 |M10X40| p4Xx8| 15703 | 35%03
QM0250| 152 | 116 | 12 20 | 73 | 96 | 355 | 16 94 | 146 | 57 7 48 | 435 | 4 | 185 |MI2X50/¢5%10 207%° | 40*03
QMO0400| 192 | 145 13 26 93 122 | 445 | 21 118 | 180 73 8 58 53 5 21 |M14X60|p6Xx12 25703 | 50%03
QM0630| 243 | 190 18 36 | 1155 | 156 | 555 | 24 136 | 213 72 9 72 | 68.5 8 31.5 |M20%80|¢p8x16| 307°% | 60*03
KOSMEK
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BSPEZIFIKATIONEN

BMODELL-CODE

MV901 1 ———
T ® @ O

Design Nr.

BMKREISSYMBOLE

@ Kreis

U :Kreis fiir Spannelement (mit Druckschalter)
T :Kreis fiir Gleitelement ( ohne Druckschalter)

@ Steuerspannung

1 :AC100V
5:DC24v

(3 Optionaler Code

Leer :Standard (Rc Anschluss)

N NPT Anschluss *!

- — %1. Wenn “N” als optionaler Code gewdhlt wird,
Modell MV9011 Kreissymbol Inhalt Zutreffendes Spannelement: Beispiel ist jede Abmessung, die in den Spezifikationen
i - i Typische Spannelementanwendung nur am oberen Werkzeug und anderen Dokumenten angegeben wird,
Typ Metalldichtung / 5-Anschlusspilot U Spannkreis X 1 eme‘wenikalenSpngussmaschine,g\e\(hze\tigerVorgrangvon in “Zoll” angegeben.
Position und Nummer des Solenoid 2-Position und doppelt stationerund beweglicher Walze et horzontalen GeBmaschine 5 oo
g = ispi 11-UU-5
RohrgréRe Rc1/4 . Feste und bewegliche Walze fiir elspie
g uu Spannkreis X 2| 0 izontale GieBmaschine -Fur QB /QM Spannelement
Tatsachlicher Querschnittbereich 15mm? ) Ein Kres fir die obere Form und zwe Krelse Spannelementkreis Tandem
Arbeitsmedium Luft uuu Spannkrels X3 fir die untere Form fir vertikale SpritzgieBmaschine -Steuerspannung DC24V
Spannelement-Betriebsdruck (Max. 0.8MPa yuTT Spannkreis X 2 | Feste und bewegliche Walze fiir
. Gleitelementkreisx 2 | horizontale GieBmaschine
Priméar-Luftdruckversorgung 0.4MPa oder mehr
Arbeitsmedium Temperatur -10 ~ +60°C .HlNWEISE ZUR VERWENDU NG
Olversorgung Keine Olversorgung 1. Trockenluftversorgung.
Seluiiz Staubdicht 2.Es sind Edelstahlrohre und Kunststoffrohre fiir die Luftanschliisse zu verwenden, um Rostbildung zu vermeiden.
3. Vor dem Transport werden die Driicke wie folgt eingestellt: 0.4MPa / Sekundardruck: 0.8MPa
Druckschalter: Inc. 0.5MPa / Entlastungsventil: 0.8MPa Vergessen Sie nicht, dass das Drehen am Griff des
Druckverstarkungsventils zu einer Anderung des oben angegebenen Sollwerts fiihrt.
4. Bei Entlastung des Sekundardrucks fiir Wartungsarbeiten verwenden Sie ein Entlastungsventil mit Restdruck.
- A b messun 9 eén (Verwenden Sie beim Einspannen das Restdruck-Ablassventil im geschlossenen Zustand.)
236 3.2
(16) 150 70 1525 135 @Kreissymbole
175 115 17.5 Druckschalter
[UKreis ] Ds |-Solenoid: il
2xé9Lloch Loch - ™| B1: Spannanschluss ;-1 ____ :fppe olenoidventi
XMBX20 Schraube (inkludiert Al:Lbseanschiuss  -—F-------212 :
JIS Federring e ‘ ‘ © p
Druckv i
B
| ‘ ‘ B2:Spannanschluss --t-----1----- 7%::«
Verbleibendes Druckbegrenzungsventil A2:Loseanschluss
Oberseite |
H?LH-@ ) 1xRc1/4
I
Entlastungsventil /77 _—Y (P Ansch - &
==\ : vorne Anschlu i
é \) ii: Gleitelement hintenAAnschluss - .
\ e % Entlastungsventil
Unterseite 7 Eﬂ \ ‘é’
Eﬂ \-\ T Luftdéuckk I
cEsE d T g 920 O,
& - A4 hinten Anschluzs P
; T % g é t--< mit Auto-Ablass
) Schalldampfer Luftfilter
= Druckschalter - B "M rsangs:
Entlastungsventil ventil
. / D-Rcl1/4
E{rﬂn;:\g:g:n(:k | (AB Anschluss) (Sekundar) ®AuBienabmessungen
Terminal:1.25-3) Schalldampfer, 2 Kreissymbol | C D F G H J
Solenoidventil — 325 U 323 5 12805| - - -
uu 379 | 4 |3085| 28 - -
éi?tgrerses&iggsen des 2xM5 X 125chraube (inkludiert) UUU | 435 | 6 |[336.5] 28 | 28 | -
UUTT | 435 | 8 (3085 28 | 28 | 28
, @Bestehend aus
Oberseite
:[ Modellname Modell Hersteller
IN § out -
LA (primar) ~ Filterregler AW20-02BCG SMC
= - Druckverstérkungsventil | VBATOA-02GN | SMC
Bleidraht Outlet 128 2XEXH Anschluss ) K 3
G3/4) {mit Schalldampfen)| Untersefe Entlastungsventil NSV-302K10 TACO
Hinweise r Restdruckbegrenzungsventil HV02-6 PISCO
1. Filterregler kann nicht umgekehrt installiert ;:ﬁ Solenoidventil VFS2200 SMC
werden. (Siehe Tabelle nebenstehend) v " }
2. Verbindungsteile (fiir den Anschluss des Druck- V. Schalldampfer HNZ0EHT2 SMC
verstdrkungsventils und Filterreglers ) sind nicht Druckschalter APS-6D-W CKD

in der Standardausriistung enthalten.
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YMB080

BEDIENFELD / STEUEREINHEIT

© MODELL-CODE
YMBOS % -
2

Design Nr.

% Zeigt die Einheit-Version an 10

Die zahlreichen lieferbaren Modelle gewahrleisten die Kompatibilitdt mit einer Vielfalt
von Anwendungen. Das separate Bedienfeld und die Steuereinheit erméglichen mehr
Flexibilitdt und Variationen bei der Montage und im Betrieb.

R

Druckschalter

Standardmodell mit Druckschalter im Spannkreis

00 Sondermodell ohne Druckschalter im Spannkreis
Formwechselsystem
\ © Vertikales Einspannen (Horizontale IMM) Optionaler Code
H * Seiteneinspannung (Horizontale IMM) Leer Standard (Bedienfeld auf Japanisch)
R © Vertikales IMM *' E Mit Nherungsschalter, um die reibungslose
%1. Wenn Sie G iber vertikale P t TR
(IMM) wnschen, setzen Sie sich bitte mit uns Spannelementbewegung zu gewshrleisten
in Verbindung. H Mit 6~8 Naherungsschalter pro Walze
N Bedienfeld auf Englisch
Zutreffendes Spannelementmodell 9
C Bedienfeld auf Chinesisch

% *  Siehe Spezifikationstabellen unten.

© SPEZIFIKATIONEN

Modell

Stromversorgung Bedieneinheit

YMBO08O-[IIC110 | YMBO080-[J[J[100
DC24V (Versorgung Uber Steuereinheit)

Regeleinheit | Spannung AC100 ~ 240V (50/60Hz)
Stromversorgung | Kapazitat 30W | 100W
Modell @System (®spannelementmodell | @Optionen
YMB080-VHB10 QB QM E/H/N/C
——— | V| Vertikales Einspannen
YMB080-VHE10 QE H/N/C
Hinweise

1. Fur Auskinfte tiber besondere Anwendungen, die hier nicht erwdhnt sind, setzen
Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

. Signale mssen Uber potenzialfreie Kontakte gesendet und empfangen werden.

. Der Output der SpritzgieBmaschine muss DC24V / 10mA betragen

. Der Output-Kontakt der Bedieneinheit / Steuereinheit betragt DC24V / 0.5A.

. Fur Auskinfte Gber die Bedieneinheit / Steuereinheit fiir magnetische Spannsysteme

v AW N

setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

KOSMEK
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YMB080

BEDIENFELD / STEUEREINHEIT

@ ABMESSUNGEN . Bedienfeld 3¢ Der Biigel kann in jeder Ausrichtung montiert werden.

Der Biigel wird gemaB unten stehenden Abmessungen geliefert.
Ringaufhdng-
vorrichtung

Montagebugel D Display-Leuchten
) 4 N

O FORMENSCHNELLWECHSELSYSTEM O

wn
[2a} 05 Offlo, Ok Orower)
oanomg‘m
—
2 | © Drucktastenschalter
- ——= o
Q o BEWEGLICH ~ STATIONAR
o o
3 ol °
o
o
:
= / 1l
p—

35
O

DOCHAER LT, [e)
KOBE JAPAN

2x ¢ 7 Bohrung

M6 X 12 Schraube (inkludiert) E—J 5

151 20 40 Drucktastenschalter 40 100
(Formwechsel)

@ ABMESSUNGEN . 3% Der Bugel kann in jeder Ausrichtung montiert werden.

Der Biigel wird gemaB unten stehenden Abmessungen geliefert.

195

Schlisselschalter Schliisselschalter
(Form schlieBen Bypass) (Power)

60

3x ¢ 7 Bohrung 20120 Montagebuigel
M6 X 12 Schraube (inkludiert)

40 14 140 14

” KO@SMEK
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@ BEISPIEL FUR BETRIEBSVERFAHREN : YMB080-VQE10

Eine Form ausspannen

% Wenn Sie Auskiinfte Uiber Betriebsverfahren fir andere
Modelle wiinschen, setzen Sie sich bitte mit ins Verbindung.
Eine Form einspannen

BEDIENFELD

IMM BETRIEB BEDIENFELD

IMM BETRIEB
Finish-Produktion 1. Die Form mit dem Kran abstiitzen.
Formwechselmodus | 2. IMM auf

JFormwechselmodus “ setzen.
Diise hinten 3. Sicherstellen, dass sich IMM

im “Nozzle Back” Modus befindet.

Die “IMM COND." Leuchte geht an.

| IMM COMM.
/.\COND. . FEHLER
y  CoRM GFPIEN @ FORMSCHLESSEN @ FRI S5
2@ nigre g s

POWER

4. Den “Formwechsel-Schltissel-
schalter” auf dem Bedienfeld

auf “ON" setzen.

FORMENWECHSEL
OFF

DL

Form schlieBen

5. Die IMM Walzen schlieRen.

Sicherstellen, dass die “FORM SCHLIESSEN
ABGESCHLOSSEN" Leuchte an ist.

T@ M
,?\COND.

| |

N N N

- FORM OFFNEN — . FORM. SCHUESSEN‘ R,
OK ; OK ; GESH(

[ ) COMM.

FEHLER POWER

ESCHOSEN

6. Stellen Sie sicher, dass die Form

durch den Kran abgestitzt wird.
7. Driicken Sie die “STATIONARY;
(Platen) RELEASE” Taste.

Driicken Sie die “MOVABLE
(Platen) RELEASE" Taste.

MOVABLE STATIONARY
RELEASE ~ RELEASE

Die “RELEASE” Leuchten sind an.

MOVABLE = STATIONARY
RELEASE  RELEASE

O B
STA. BACK and MOV. BACK

Stationare / Bewegliche Walze

voll eingefahren) leuchtet.

@ MOV. FWD.
STA. FWD.

NG

—: MOV. BACK.

| STA.BACK.

21

Sicherstellen, dass die “MOLD OPEN OK”

Leuchte an ist.

- @® W
,.\COND.

. COMM.
ERROR

Die Walze-6ffnen-
Taste am IMM

driicken

8. Offnet die Walze

- @® 'MW COMM.
,?\COND. [ ERROR
SUA L
— @ MOLDOPEN_ '@y MOLD CLOSE @yNOLDCLOSE
OK o OK .COMPLETED

POWER

9. Die Form entfernen.

@ VERRIEGELUNG INPUT UND OUTPUT

Guss-Leerlauf 1. Die Formstarke priifen und

die Form einsetzen.

2. Die Form positionieren.

3. Die Sicherheitstir des IMM Sicherstellen, dass die “FORM SCHLIESSEN

Form schlieBen schlieBen und die Taste “Form | ABGESCHLOSSEN" Leuchte an ist.

. COMM.
FEHLER

N N
— @ o cesossaL @y Touscsonosal
o N

- @® 'MW
/) | .COND.

@ FomorEEN
OK.

schlieBen” an der IMM driicken. POWER

4. Driicken Sie die “Stationare MOVABLE STATIONARY

LOCK LOCK

Die “LOCK” Leuchte ist an.

MOVABLE = STATIONARY
LocK LocK

dalh

STA. FWD. and MOV. FWD.

Walze einspannen” Taste.

Driicken Sie die “Bewegliche

Walze einspannen” Taste.

(Stationare / Bewegliche Walze Form

Erkennung) Leuchte ist an.

\, | /
- @ MoV. FWD.
<>
—: STA. FWD.
B
‘ MOV, BACK.
@ STA. BACK.

5. Den Formwechsel- FORMWECHSEL

OFF

“MOLD OPEN OK” und “MOLD CLOSE

Schliisselschalter auf

“OFF" drehen.

OK” Leuchten sind an.

- @® W COMM.
,. COND. . ERROR

POWER

6. Die Form vom Kran losen, um

das Einrichten abzuschlieen.

2¢ Wenn Sie Auskinfte Gber Input-/Outputsignale wiinschen, die unten nicht aufgefiihrt
sind, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. (Besondere Bestelleinheit)

IMM OUTPUT

INHALT

Formwechselmodus

Ein Signal, das sicherstellt, dass die IMM im langsamen Formwechselmodus ist.

Form geschlossen (unter Druck gesetzt)

Ein Signal, das sicherstellt, dass die Form vollstandig geschlossen ist. Fiir das Einspannen/Losen des Spannelements erforderlich, um das Herausfallen der Form zu verhindern.

Duse hinten

Ein Signal, das sicherstellt, dass die Diisen-/Einspritzeinheit ganz hinten ist, um eine Beschadigung der Diisen-/Einspritzeinheit beim Wechsel der Formen zu vermeiden.

Auswerfer hinten

Ein Signal, das sicherstellt, dass sich die Auswerferplatte in der hinteren Position befindet, um eine Beschédigung der

1ge wahrend der F ung zu vermeiden.

IMM INPUT

INHALT

Form offen OK

Ein Signal, dass darauf hinweist, dass das Spannsystem fir das Formoffnen bereit ist.

Form schlieRen OK

Ein Signal, dass darauf hinweist, dass das Spannsystem fur das Formschliel3en bereit ist.

Formenwechsel “ON”

Ein Signal, das darauf hinweist, dass sich das Spannsystem im ,Formwechsel-Modus “ befindet.

Spannelementfehler

Wenn im Spannelement-Kreis ein Fehler auftritt, wird dieses Signal gesendet, um ein Notaus an die Maschine zu senden.

Druckanforderung

Dieses Signal erfordert gegebenenfalls zusétzlichen Hydraulikdruck, um die Spannelemente im Formwechselmodus zu spannen oder zu l6sen.

KOSMEK
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YMB080

BEDIENFELD / STEUEREINHEIT

@ MONTAGEANWEISUNGEN . BEDIENEINHEIT XDie einzelnen Abmessungen der Bedieneinheit finden Sie auf Seite 2.
Montage oben Montage unten
v \ . I I B ]
2 C C
i i 5 B
5 E v - -
(16)] |(40) ] 35
Montage links Montage rechts
40 (100) (100) 40
(& |
R i
=
35| (40)| | (16)
@ MONTAGEANWEISUNGEN . BEDIENEINHEIT XDie einzelnen Abmessungen des Bedienfelds finden Sie auf Seite 2.
Montage oben Montage unten
L
= | B
o i = =
le ol v | | L ! ==
o = =D
40_|_(45) |
Montage links Montage rechts
38.5 (168) (168) 38.5
$- % - -t % %
¢ hd T e o o o - e e
$- ad - - % <+
= = 55555 2~ oooe0s = =
40 | (45) |
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* WENN SIE WEITERE INFORMATIONEN UBER NICHT
AUFGEFUHRTE SPEZIFIKATIONEN UND GROSSEN
WUNSCHEN, RUFEN SIE UNS BITTE AN.

» ANDERUNGEN DER SPEZIFIKATIONEN IN DIESER
PRODUKTBESCHREIBUNG VORBEHALTEN.
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