Absti]tzelement

Automatischer Sicherungsstift
Modet WD C

Vermeidet Rattern und Verformungen bei von oben wirkender Last.

Der Stift stellt einen weichen Kontakt mit dem Werkstiuick her, hdlt es an und fest.

Ohne Sicherung Mit Sicherung

Las

Rattern Rattern wird vermieden

Rattern an der Grundplatte, bei der Formgebung und am Werkstuck Das Vermeiden von lastbedingtem Rattern
aufgrund der Arbeitslast. ermoglicht ein hochwertiges Implementieren und Verarbeiten.
(Der Stift stellt einen weichen Kontakt mit dem Werkstick her und halt es sofort fest.)
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Harmony in Innovation

Produktivitatssteigerung + Kostenreduzierung : von manuell zu automatisah

Automatische Hohenkontrolle

Der Stift (StéBel) lduft nach unten und erreicht die Referenzfliche durch das Werkstiickgewicht
(geringe Kraft). Da der Stift dem Werkstlck entsprechend nach unten lduft, kann er die
Héhentoleranz des Werkstiicks absorbieren und sofort die Hohenanpassung vornehmen.
Verkirzte Einstellzeiten verbessern die Maschinenverfiigbarkeit.

Keine Zeiteinsparung (hdndisch)

Feineinstellungen an schwer
zugdnglichen oder
einzusehenden Stellen

sind schwierig und zeitaufwandig.

Handische Einstellung
mit Schraube <a__=

Guft fahrt dem Werkstick entsprechend nach unteD Widersteht der Last,

die kleiner als die Abstutzkraft ist

Geringe Beriihrungskraft
FederstoBelkraft

6 Lésn—Luftdruck m

Spannen mit Einbaufeder

~*—Nu|l Abstand

Einbau des Aufsatzes moglich

Reduzierte Ausschussrate (Yield rate reduction) : geeignet fiir Prazisionsarbeiten.

Null Abstand

Ermoglicht eine hoch préazise Durchfiihrung und eine reduzierte Ausschussrate (Yield Rate Reduction),
da es nicht zu Abstdnden kommt, ungeachtet der verschiedenen Héhen, zu denen es durch
Werkstlckverzerrung kommt, keine Spalten zwischen der Auflageflache und der Stiftspitze oder
durch unterschiedliche Feststoffe.

Rattern

Der fixe allgemeine Sicherungsstift tendiert zum Rattern aufgrund der unterschiedlichen Héhen, die sich durch die
Werkstlckverzerrung ergeben, durch den Spalt zwischen der Sitzfliche und der Stiftspitze oder durch unterschiedliche
Stifthohen. Rattern fihrt zu Ungenauigkeit und Montagefehlern. Auerdem muss bei einem Teileaustausch der
Sicherungsstift gewechselt werden

Lastbedingtes Rattern
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Befestigter Sicherungsstift

Abstand
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Positionieren

Roboterhandwechsler

Spannelement

Kupplung

Kontrolle



Automatischer Sicherungsstift Modell WD C

Funktionsbeschreibung

% Die dargestellte Innenstruktur ist vereinfacht. Die Komponenten sehen in Wirklichkeit anders aus.

Spannzange

Spannen mit Feder

Spannfeder (Halten)

StolBelfelder
Feder halt
den StoRel

Lose-Druckluft

Vor dem Einspannen (beim Ldsen) Beim Einstellen des Werkstiicks Beim Abstltzen

Lose-Luftdruck m Loése-Luftdruck m Loése-Luftdruck
Zufuhr des Lose-Luftdrucks fir das Ein Werkstiick einspannen. Der StoB3el Wenn der Lése-Luftdruck OFF geschaltet ist,
Ausspannen des StoBels. Der StoRel fahrt aufgrund des Werkstiickgewichts verriegelt die Spannzange den Sto3el sicher
lduft bis zur Hubendlage durch nach unten. mit der Spannfeder. Sie héalt der Last stand,
die StoBelfeder hoch. *Der St6Bel fahrt nicht nach unten, wenn die geringer ist als die Abstiitzkraft.

die Kraft der StoBRelfeder groBer als das
Werkstiickgewicht ist.

Anwendungsbeispiel

Loten Montage Schraubbefestigung

Grundplatte, Fliissigkristallanzeige etc.
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Pressfit-Maschine

Dinnwandiger Abschnitt HDD Installation - Pressfit
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Harmony in Innovation

Modell Nr. Bezeichnung Spezifikationen
Modell Nr. WDC0030-E
Abstiitzkraft *1 N 3
StoBelhub mm 4
Zylindervolumen mm3 19
W D C 0 0 3 0 - E StéRelfederkraft *2 N 0.1~0.3
—L Max. Betriebsdruck MPa 0.7
E : Federvorschub Min. Betriebsdruck MPa 0.35
) B Prafdruck MPa 1.0
Konstruktion Nr. (Revision Nummer) Betriebstemperatur °C 0~70
Verwendbares Medium Trockenluft
Absttzkraft © 3N Empfohlenes Anzugsmoment fiir das Hauptteil  N-m 2
Masse g 7

Abmessungen

% Die Zeichnung zeigt den WDC0030-E im gel6sten Zustand.
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Fertigungszeichnung fiir den Einbau (empfohlen)
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O-Ring (inkludiert)/ 645 ‘ ‘ R0.4 oder weniger ¢ 1.5 oder weniger

- Druckluft-Lése-Anschluss
S$57.5 (NOK-Fertigung) ‘ ‘ Daraufachten, dassdas
Dichtungsteil nicht beschadigt wird

Schraffierter Bereich12.5S
chratrnerter bereic Savi

Zubehor : Anschlussblock fiir die Montage
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Wenn Sie weitere Infos wiinschen, t
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. ’ -

Hinweise

% 1. Beidiesem Produkt erfolgt das Spannen mit einer Feder und das Lésen mit Luftdruck. Die Abstltzkraft ist deshalb konstant.
%2. Gegebenenfalls ist der Stopper fir diinne und leichte Werkstlicke bereitzustellen.
Bei Verwendung mehrerer Sicherungsstifte kann das Werksttick durch die Federkraft des StoBels nach oben gedriickt werden.
1. Beim Anbringen eines Aufsatzes auf die StoBelspitze muss das Lastverhaltnis im Vergleich zur Federkraft 30 % oder weniger betragen.
(StoRelrichtung entweder vertikal oder horizontal: Das Lastverhaltnis muss 30 % oder weniger betragen.)
Bsp.) StoRelfederkraft = 0.1-0.3N
Aufsatz-Hochstgewicht =0.1 X 0.3/0.009807=3g

Dennoch kann der berechnete Wert aufgrund des Gleitwiderstands und der Federspezifikation etc. abweichen, so dass das Lastverhaltnis
so niedrig wie méglich sein sollte.

Kupplung Spanne ‘Roboterhandwechsler Positionieren

Kontrolle





