Hydraulikol/Luft/KiihImittel

Drehdurchfithrung

Modell JR

Lange Lebensdauer - Kompakt « Geringes Drehmoment

Modell fiir hohen KiihImitteldurchsatz durch Mittenbohrung verfiigbar

® Verwendbar fir Hydraulik «+ Pneumatik + hohen KiihImitteldurchsatz*'

Es kommt eine urspriinglich entwickelte Dichtung mit geringer Reibung zur Anwendung, dadurch werden ein geringes Drehmoment und eine gleichmafige
Rotation ermdglicht.

Jeder Teil dieser Drehdurchfiihrung ist hochbestandig. Jede von KOSMEK angebotene Dichtung ist hochbesténdig, verflgt tiber ein geringes

Drehmoment und ein Hochleistungsdesign, um eine ldngere Lebensdauer der Teile zu gewéhrleisten.

Neben der Anzahl der Anschlisse (2, 4, 6, 8) ist auch ein Modell mit Mittenbohrung auswahlbar.
% 1. JRB ist das einzige Modell mit Mittenbohrung.

Primédre Seite
Hydraulik/Pneumatik/Kihimittel

l Mittenbohrung (nur JRB)

(Rc-Gewinde oder G-Gewinde)

i'
Priméare Seite i
Hydraulik/Pneumatik » i «

Kugellager

Spezialdichtung

Dichtung Detail

}

Sekundare Seite Sekunddre Seite
Hydraulik/Pneumatik  Hydraulik/Pneumatik/KiihImittel

Kugellager
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Merkmale Modell Nomenklatur Leistung Abmessungen Abmessungen

Querschnitt Spezifikationen |(BezugsgréBe Verdrehmoment) JRC JRB Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

Anwendungsbeispiele High-Power-

Serie

(1 Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

0

° Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

BWD

Hydraulische
Kupplung mit Druck-
erhaltungsfunktion

BGA/BGB
BGC/BGD
BGP/BGS
BBP/BBS

BNP/BNS
Auf einem Drehtisch Auf einem Spannturm BJP/BJS

BFP/BFS

Kupplung
Mit Niederdruck Mit Drucklibersetzer JVAVB

. . C/JVD
Druckquelle Geringes Sekundare Seite e

® Ermdglicht hoheren Druck auf . Hochdruck JVE/IVF
der sekundiren Seite mit Niederdruck Drehmoment AN

geringem Drehmoment. INC/IND

JLP/JLS
Die Verwendung eines Drucklbersetzers

(MOdeII AU/BU) nach der Drehdurchfﬂhrung
erlaubt ein geringes Verdrehmoment sowie = ————————
(R

die Verwendung von Hochdruck fur Aktuatoren. -
Hydraulikventile

BK

BEQ

BT
BLS/BLG

BLB

JSS/JS

JKA/JKB
CBM/BMG
CAUAUM

BU

BP/JPB

BX
BEP/BSP

BH
Klassifikation Ohne Mittenbohrung Mit Mittenbohrung BC

ModeIIJ RC — 5.889 Modell JRB — S5.890

Anzahl der Anschliisse 2/4/6/8 Port 2/4/6/8 Anschliisse + Mittenbohrung h‘;ﬁ;au“keinheh

v
K
cp
cs
Kiihlmittel: weniger als 1 MPa ce

fiir Mittenbohrung verfiigbar) cc
AB/AB-V

Geringes Verdrehmoment AC/AC-V
Kompaktes Design _

Standard-Hydraulikdl : 7 MPa oder weniger
|

Medium Luft : 1 MPa oder weniger

Merkmal
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Drehdurchfiihrung Modell JRC/JRB

© Modell Nr. Bezeichnung: Modell ohne Mittenbohrung

JRC 02

00
T

A
B

[Nl Anzahl der Anschliisse ] Anschlussmethode primére Seite
02 : 2 Anschlisse 06 : 6 Anschlisse B : Rohrleitungsanschluss (BSPP Gewinde (G-Gewinde))
04 : 4 Anschliisse 08 : 8 Anschliisse S ! Rohrleitungsanschluss (BSPT (Rc-Gewinde))
Mittenbohrung Anschlussmethode sekundére Seite
0 : Ohne Mittenbohrung A : Sowohl O-Ring-Anschluss als auch Rohrleitungsanschluss

(Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen))

D : Sowohl O-Ring-Anschluss als auch Rohrleitungsanschluss
(Mit BSPP (G-Gewindestopfen))

0 : Revisionsnummer Anmerkung

Konstruktionsnummer

1. Kontaktieren Sie uns, wenn Sie einen anderen Rohrleitungsanschluss
bendtigen als im Modell-Code des Katalogs abgebildet.

@ Spezifikationen
Modell Nr. JRC0200-0-0 | JRCO400-T-0 | JRC0600-0-0 | JRCO800-O-]
Betriebsdruck Ol 0~70
MPa | Luft 0~10
Ports Anzahl 2 | 4 | 6 | 8
Min. Querschnitt mm?2 19.6
Mittenbohrung Ohne
Zulissige Drehzahl (bei 7 MPa) *in-’ 280 ‘ 280 ‘ 200 ‘ 200
Medium Standard-Hydraulikol nach 1SO-VG-32 oder Luft
Betriebstemperatur °C -10~70
Masse kg 45 ‘ 55 ‘ 8.0 ‘ 95

Anmerkungen 1. Die zuldssige Drehzahl basiert auf einem Betriebsdruck von maximal 7 MPa.

1. Sehen Sie einen Leckdlanschluss zwischen den Kreisen vor, wenn Leckdl des hydraulischen Kreises
zum Problem fiir den angrenzenden pneumatischen Kreis wird.

2.Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung und Schdden an der internen Dichtung fiihrt.

@© Leistung (Verdrehmoment: Bezugsgrofe)

10
Verdrehmoment (N-m)
Modell Nr. Bezeichnung | JRC0200 | JRC0400 | JRC0600 | JRCO800
Fliissigkeitsdruck (MPa) |  -[J-[] -0-0 -0-a -0-0 8 JRCO800
7 15 18 55 75 £ ]
6 14 17 5.1 6.9 z 7
5 14 16 47 6.4 £ 6
3 7 JRC0600
4 13 15 43 58 £ _— //
3 12 15 4.0 53 E _— _—
24
2 1.1 14 36 4.7 kS
1 11 13 32 42 k] //
0 1.0 1.2 2.8 3.6
2 JRC0400
Anmerkungen T
1. Dieses Diagramm zeigt das Verhdltnis zwischen = JRC0200
dem Verdrehmoment und dem Flussigkeitsdruck.
2. Das Anlaufdrehmoment kann mehr als das Doppelte 0
des im Diagramm gezeigten Verdrehmoments betragen 0 1 2 3 4 5 6 7

und kann sich in Abhéngigkeit der Bedingungen wie
zum Beispiel der festen Stillstandszeit verdndern.

3. Das Verdrehmoment ist eine BezugsgroRe.

Flissigkeitsdruck (MPa)
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Merkmale Modell Nomenklatur Leistung Abmessungen Abmessungen

Querschnitt Spezifikationen |(BezugsgroBe Verdrehmoment) JRC JRB Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

© Modell Nr. Bezeichnung : Modell mit Mittenbohrung Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

JRB 02

10-S-G-S
o a8 5 & Lot

Manuelle Produkte

Zubehor
[}l Anzahl der Anschliisse Anschlussmethode primére Seite Hinweise/Sonstiges
02 : 2 Anschlisse 06 : 6 Anschliisse B : Rohrleitungsanschluss (BSPP Gewinde (G-Gewinde)) Preumatisches
04 : 4 Anschliisse 08 : 8 Anschltisse S : Rohrleitungsanschluss (BSPT (Rc-Gewinde)) Abfolgeschaltventil
BWD
. . Hydraulische
Anschlussmethode sekundare Seite Kupplung it Drcl
erhaltungsfunktion
7)| Mittenbohrun I re—
. 9 G : O-Ring-Anschluss _BGA/BGE
BGC/BGD
1 : Mit Mittenbohrung . —
A Anschlussmethode der Mittenbohrung _BGP/BGS
BBP/BBS
. B : Rohrleitungsanschluss (BSPP Gewinde (G-Gewinde)) BNP/BNS
Konstruktionsnummer %Kontaktieren Sie uns. BJP/BJS
0 : Revisionsnummer S Rohrleitungsanschluss (BSPT (Rc-Gewinde)) BFP/BFS
Anmerkung
1. Kontaktieren Sie uns, wenn Sie einen anderen Rohrleitungs- Kupplung
. . anschluss bendtigen als im Modell-Code des Katalogs abgebildet. JVA/IVB
© Spezifikationen C/VD
Modell N. JRB0210-0-G-0 | JRB0410-0-G-I | JRB0610-0-G-1 | JRBOB10-0-G-C0 j:i’;JVNFB
Betriebsdruck o] 0~70 INC/IND
MPa Luft/KihImittel 0~10 JLP/ILS
Anzahl 2 | 4 | 6 | 8

. R R Drehdurchfiihrung
Anschlisse | Min.Querschnitt mmz2 283 ﬁ

Medium Standard-Hydraulikél nach ISO-VG-32 oder Luft
Anzahl 1 Hydraulikventile
Mittenbohrung | Min, Querschnitt mm2 254 BK
BEQ
Medium Standard-Hydraulikél nach ISO-VG-32 oder Luft oder Kiihimittel ot
Zulassige Drehzahl (bei 7 MPa) *1 min-! 140 BLS/BLG
Betriebstemperatur °C -10~70 BLB
Masse kg 7.5 10.0 12,5 15.0 SSAs
JKA/JKB
Anmerkungen ¢ 1.Die zuldssige Drehzahl basiert auf einem Betriebsdruck von maximal 7 MPa. TBM/BMG
1. Sehen Sie einen Leckélanschluss zwischen den Kreisen vor, wenn Leckél des hydraulischen Kreises CAUAUM
zum Problem flir den angrenzenden pneumatischen Kreis wird IR
2.Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung und Schdden an der internen Dichtung fiihrt. BU
BP/JPB
@© Leistung (Verdrehmoment : BezugsgrofRe) ox
10 A
JRB0810 BEP/BSP
Verdrehmoment (N-m) // _PEP/ESR
BH
Modell Nr. Bezeichnung | JRB0210 | JRBO410 | JRBO610 | JRBO810 / oC
Flissigkeitsdruck (MPa) | -(J-G-0J | -00-G-0J | -0-G-0J | -0-G-0 8 RBO610
— |— Luft-
7 32 >4 75 96 E // // Hlildraulikeinheit
6 3.1 5.2 7.2 9.2 z ; L o
5 29 49 6.9 8.8 < —
K
g — cp
3 2.7 4.5 6.2 8.0 £ | -
2 25 42 59 76 s 4 o
[
1 24 4.0 5.6 7.2 2 ///// JRB0210 o
0 23 3.8 53 6.8 , — AB/ABY
Anmerkungen AC/AC-V
1. Dieses Diagramm zeigt das Verhaltnis zwischen dem
Verdrehmoment und dem Flissigkeitsdruck.
2. Das Anlaufdrehmoment kann mehr als das Doppelte des 0
im Diagramm gezeigten Verdrehmoments betragen und 0 1 2 3 4 5 6 7
kann sich in Abhéngigkeit der Bedingungen wie zum Beispiel Flussigkeitsdruck (MPa)

der festen Stillstandszeit verdndern.
3. Das Verdrehmoment ist eine BezugsgroRe.
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Drehdurchfiihru Ng ohne Mittenbohrung

© Abmessungen : JRC0200

% Diese Zeichnung zeigt JRC0200-S-A.
(Zweiwege-Anschluss)

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der primdren Seite
oder auf der sekundaren Seite benétigen, kontaktieren Sie uns bitte.

JRC0200-

Anmerkungen

4 x M8X1.25 Gewindetiefe 13
[Arretierung feststehende Seite |

Modell JRC

Modell Nr. Bezeichnung

Anschlussmethode primére Seite

Anschlussmethode sekundare Seite

1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch,
die feststehende Seite wird nicht bewegt.
2. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein Schlauch verwendet werden.

3. Sehen Sie einen Leckolanschluss zwischen den Kreisen vor,wenn Leckol
des hydraulischen Kreises zum Problem fiir den angrenzenden pneumatischen
Kreis wird.

4. Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung und Schaden an
der internen Dichtung fihrt.

5. Jeder Anschluss hat eine Nummer.

6. Wenn Sie ein Rc1/4 Gewinde fiir einen Anschluss auf der sekundéaren Seite
verwenden, befestigen Sie den beigefiigten R1/8 Gewindestopfen
am O-Ring-Anschluss.
Wenn Sie einen O-Ring-Anschluss verwenden, befestigen Sie den
O-Ring und den R1/4 Stopfen.

@© Fertigungsmafe fiir die Montage

3 $87.0> =
| i
]l A

Anschluss
Rc-1/4 Gewinde

<
<

\7 o

o ™M

- 1 J I T

= [ 1 i -
64297 80% Anschluss

(]
74

(180° Steigung)

<
O'/Sq

4 xM8X1.25 Tiefe 16
(90° oder mehr)

®118 2 x Rc-1/4 Gewinde
Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen)
4x M8X1.25 X45 Schraube (inkludiert) 0046
i Federring $42H8 o
90 [Anschluss priméare Seite |
C0.6 6.35%1

Il Il
= |
[
el
3 \
o
n
m

2 x Rc-1/8 Gewinde (¢ 8 oder weniger) *!

Mit BSPT Stopfen
(R-Gewindestopfen)

Anschluss

Anmerkungen
1. Ist nur bei einem O-Ring-Anschluss erforderlich.

2 x O-Ring-Anschluss

‘6g

0-Ring:1BP12 (inkludiert)

1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Flache)
sollte 6.3S oder weniger betragen.



Merkmale Modell Nomenklatur Leistung Abmessungen Abmessungen

Querschnitt Spezifikationen |(BezugsgréBe Verdrehmoment) JRC JRB Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
@© Abmessungen : JRC0400 Serie
% Diese Zeichnung zeigt JRC0400-S-A.

(Vierwege-Anschluss) Pneumatik-Serie

Modell Nr. Bezeichnung

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der priméren Seite
oder auf der sekundaren Seite benétigen, kontaktieren Sie uns bitte. n Anschlussmethode primére Seite

JRC0400- o - i
Anschlussmethode sekundare Seite :;::::::;:’:::,:Ttg

Manuelle Produkte
4 5 Zubehor

Hydraulik-Serie

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

BWD
Anmerkungen 1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch, Hydraulische
die feststehende Seite wird nicht bewegt. Kupplung mit Druck-
2. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein erhaltungsfunktion
Schlauch verwendet werden. BGA/BGB
3. Sehen Sie einen Leckélanschluss zwischen den Kreisen vor, BGC/BGD
wenn Leckdl des hydraulischen Kreises zum Problem fiir den BGP/BGS
angrenzenden pneumatischen Kreis wird. Toep/eEs
4. Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung Conprens
und Schdden an der internen Dichtung fihrt. —_—
BJP/BJS
7% M8 125 Gewindetiefe 13 5. Jeder Anschluss hat eine Nummer. !
X —— ewindetiefe = 6. Wenn Sie ein Rc1/4 Gewinde fiir einen Anschluss auf der BEP/BES
[Arretierung feststehende Seite | sekundaren Seite verwenden, befestigen Sie den
beigefiigten R1/8 Gewindestopfen am O-Ring-Anschluss. Kupplung
Wenn Sie einen O-Ring-Anschluss verwenden, befestigen IVA/IVB
Sie den O-Ring und den R1/4 Stopfen.
JVC/IVD
. L JVE/JVF
© FertigungsmaBe fiir die Montage v
Feststehende Seite —
INC/IND
Anschluss JLP/ILS

#8793, 4 x Re-1/4 Gewinde

S

Y]
v

Drehdurchfiihrung

Hydraulikventile
BK

68

98

BLS/BLG
BLB
JSS/JS
JKA/JKB
BM/BMG
AU/AU-M
BU

= O .
1 U] T -

ap % 4xM8X1.25Tiefe 16
$4297200% Anschluss p8 o(ggrg/: ee‘r;lgrf;? (90° Steigung)
- igu
®118 4 x Rc-1/4 Gewinde

Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen) BP/JPB
4xM8X1.25 X 45 Schraube (inkludiert) BX

0.046 —
Federring ¢42H8"0 BEP/BSP

[Anschluss primare Seite BH
C0.6 6.35%1 o

Do |
30

|

1

‘ Luft-
Hydraulikeinheit

‘ e

cv
CK
CcpP
(&
CB
cC
AB/AB-V
AC/AC-V

3.5 oder meh!

(¢ 8 oder weniger) *1

Anmerkungen
*1. Ist nur bei einem O-Ring-Anschluss erforderlich.
1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Flache)
sollte 6.3S oder weniger betragen.

4 x Rc-1/8 Gewinde - T ) Anschluss
Mit BSPT Stopfen 4 x O-Ring-Anschluss
(R-Gewindestopfen) @ 0-Ring: 1BP12 (inkludiert)
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Drehdurchfiihru Ng ohne Mittenbohrung

© Abmessungen : JRC0600

% Diese Zeichnung zeigt JRC0600-S-A.
(Sechswege-Anschluss)

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der primdren Seite
oder auf der sekundaren Seite benétigen, kontaktieren Sie uns bitte.

Modell JRC

Modell Nr. Bezeichnung

Anschlussmethode primére Seite

JRC0600-

6 x M8X1.25 Gewindetiefe 13
[Arretierung feststehende Seite]

Feststehende Seite

Anschlussmethode sekundare Seite

Anmerkungen 1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch, die

feststehende Seite wird nicht bewegt.

. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein Schlauch verwendet werden.
. Sehen Sie einen Leckolanschluss zwischen den Kreisen vor,

wenn Leckél des hydraulischen Kreises zum Problem fiir den
angrenzenden pneumatischen Kreis wird.

. Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung und

Schéden an der internen Dichtung fiihrt.

5. Jeder Anschluss hat eine Nummer.
6. Wenn Sie ein Rc1/4 Gewinde fiir einen Anschluss auf der sekundéren

Seite verwenden, befestigen Sie den beigefiigten R1/8
Gewindestopfen am O-Ring-Anschluss. Wenn Sie einen
0-Ring-Anschluss verwenden, befestigen Sie den O-Ring
und den R1/4 Stopfen.

Anschluss © Fertigungsmafe fiir die Montage

$97-5> 6 x Rc-1/4 Gewinde

92

122

|

.
|
|

U | -

65297 20040 Anschluss
¢ 128 6 x Rc-1/4 Gewinde

6x M8X1.25 Gewindetiefe 1 6x¢ 8 oder weniger *!
(60° Steigung) (60° Steigung)

Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen)

6 x M8 1.25%45 Schraube (inkludiert)

Federring
[Anschluss primére Seite |

¢ 52H8 T30

C0.6 6.35%1
|

6 x O-Ring-Anschluss
0-Ring: 1BP12 (inkludiert)

6 x Rc-1/8 Gewinde

Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen)

g

3.5 oder meh!
-

(¢ 8 oder weniger) *1

Anmerkungen

1. Ist nur bei einem O-Ring-Anschluss erforderlich.
1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Flache)
sollte 6.3S oder weniger betragen.



Merkmale Modell Nomenklatur Leistung Abmessungen Abmessungen

Querschnitt Spezifikationen |(BezugsgréBe Verdrehmoment) JRC JRB Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

p High-Power-
@© Abmessungen : JRC0800 Serie
% Diese Zeichnung zeigt JRC0800-S-A.

(Achtwege-Anschluss) Pneumatik-Serie

Modell Nr. Bezeichnung

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der priméren Seite
oder auf der sekundaren Seite benétigen, kontaktieren Sie uns bitte. n Anschlussmethode primére Seite

JRCO0800- o - )
Anschlussmethode sekundare Seite :;:::::::’:::,:Ttg

Manuelle Produkte
4 5 Zubehor

Hydraulik-Serie

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

Anmerkungen 1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch, BWD
die feststehende Seite wird nicht bewegt. Hydraulische

2. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein Kupplung mit Druck-
erhaltungsfunktion
Schlauch verwendet werden. -

3. Sehen Sie einen Leckdlanschluss zwischen den Kreisen vor, BGA/BGE
wenn Leckol des hydraulischen Kreises zum Problem fir _BGC/BGD
den angrenzenden pneumatischen Kreis wird. BGP/BGS

4. Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung und BBP/BBS
und Schiden an der internen Dichtung fiihrt. BNP/BNS

5. Jeder Anschluss hat eine Nummer. BJP/BJS

8 x M8X1.25 Gewindetiefe 13 6. Wenn Sie ein Rc1/4 Gewinde fiir einen Anschluss auf der BFP/BFS

[Arretierung feststehende Seite | sekundaren Seite verwenden, befestigen Sie den
beigefligten R1/8 Gewindestopfen am O-Ring-Anschluss. Kupplung

Anschluss Wenn Sie einen O-Ring-Anschluss verwenden, befestigen JVA/JVB

3 $97.5, 8 x Rc-1/4 Gewinde Sie den O-Ring und den R1/4 Stopfen. VCOVD
) " B @© FertigungsmaRe fiir die Montage j:i’/JJVNFB
@ @ Lw INC/IND

== JLP/ILS

Drehdurchfiihrung

116

146

Hydraulikventile
BK

90°

BLS/BLG
BLB
JSS/JS
JKA/JKB
BM/BMG
AU/AU-M

b o0
S | A

-0.010 Anschluss
65297 0040 3 x Re-1/4 Gewinde 6 X M8X 1.25 Gevindetiefe 16 o

®128 Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen)
BP/JPB

6 x M8X1.25 X45 Schraube (inkludiert) BX

+0.046 —_—
Federring $52H8 "o BEP/BSP

[Anschluss primére Seite | 06 o BH
. 6.35* BC

p=—g
30

19

|

1

‘ Luft-
Hydraulikeinheit

‘ e

cv
CK
(¢ 8 oder weniger) %1 cp

3.5 oder meh!

(&
CB
cC
AB/AB-V
AC/AC-V

Anmerkungen
*1. Ist nur bei einem O-Ring-Anschluss erforderlich.
1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Flache)
sollte 6.3S oder weniger betragen.

Anschluss
8 x Rc-1/8 Gewinde 8 x O-Ring-Anschluss
Mit BSPT Stopfen (R-Gewindestopfen) O-Ring:1BP12 (inkludiert)
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Drehdurchfiihrung mit Mittenbohrung

@© Abmessungen : JRB0210
% Diese Zeichnung zeigt JRB0210-5-G-S.
(Zweiwege-Anschluss + Mittenbohrung)

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der priméren
Seite oder eine Mittenbohrung bendtigen, kontaktieren Sie
uns bitte.

2 x M8 1.25 Gewindetiefe 13

JRB0210-

Anmerkungen 1.

Modell JRB

Modell Nr. Bezeichnung

. Anschlussmethode
primdre Seite

A Anschlussmethode
Mittenbohrung

-G-

Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch,
die feststehende Seite wird nicht bewegt.
Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein Schlauch verwendet werden.
. Sehen Sie einen Leckolanschluss zwischen den Kreisen vor,
wenn Leckdl des hydraulischen Kreises zum Problem fiir den

w o~

angrenzenden pneumatischen Kreis wird.

4, Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung
und Schaden an der internen Dichtung fiihrt.

5. Jeder Anschluss hat eine Nummer.

Arretierung feststehende Seite |

Feststehende Seite

$115_5,

Anschluss
2 x Rc-1/4 Gewinde

)“
= )
]
ressl]

"<

fpere
L
P

65

83

¢ 18

ﬁu Sis L{l - <

¢ 7297 530

@© Fertigungsmafe fiir die Montage

Anschluss sekundare Seite

@155 Federring

4xMB8X125 X30 Schraube (inklu(iiert)

x M8X 1.25 Gewindetiefe 13 2 x @7 oder weniger

[Anschluss primdre Seite ] (

90° Steigung) (180° Steigung)

Rotierende Seite

2 x Rc-1/2 Gewinde

Anschluss
2 x O-Ring-Anschluss
O-Ring: 1BP10 (inkludiert)

¢ 72H8+8.046

C0.6

3 oder mehr

(¢ 7 oder weniger)

Anmerkung
1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Flache) sollte
6.3S oder weniger betragen.

(Gleiche Position auf gegenlberliegender Seite)



Merkmale Modell Nomenklatur Leistung Abmessungen Abmessungen

Querschnitt Spezifikationen | (BezugsgroBe Verdrehmoment JRC JRB Hinweise K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
@© Abmessungen : JRB0410 Serie
% Diese Zeichnung zeigt JRB0410-S-G-S.

(Vierwege-Anschluss + Mittenbohrung) Pneumatik-Serie

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der primaren Modell Nr. Bezeichnung
Seite oder eine Mittenbohrung benétigen, kontaktieren Sie a Anschlussmethode  Hydraulik-Serie
uns bitte. primére Seite
J R B 0 4 1 0 - - G - Ventile/Kupplung
E Ar]schlussmethode Hydraulikeinheit
Mittenbohrung
Manuelle Produkte
4 6 Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

Anmerkungen 1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch, BWD
die feststehende Seite wird nicht bewegt. Eydij“SChi Druck
2. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein er“h"a‘itﬂﬂgs?ﬁnkgg; i
Schlauch verwendet werden. e ——
o . . . BGA/BGB
3. Sehen Sie einen Leckélanschluss zwischen den Kreisen Tsccmen
vor, wenn Leckdl des hydraulischen Kreises zum Problem —_—
. . - BGP/BGS
fuir den angrenzenden pneumatischen Kreis wird. oerrens
4. Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung —
R . h . BNP/BNS
und Schéden an der internen Dichtung fihrt. -
BJP/BJS

5. Jeder Anschluss hat eine Nummer. B —
4 x M8X1.25 Gewindetiefe 13 BFP/BFS

[Arretierung feststehende Seite]

Kupplung
JVA/IVB
JVC/IVD
@© FertigungsmaRe fiir die Montage j:Z//JJVNFB
Feststehende Seite _INC/IND
Anschluss BEZET
$115-9> 4 x Rc-1/4 Gewinde

Drehdurchfiihrung

;: HE {) HE :; «:\/E

Hydraulikventile
BK

95
113

18

ﬁlu —— {]_2

$7297 Z5040

¢ 155 4 x M8X1.25 X 30 Schraube (inkludiert) 4 x M8X 1.25 Gewindetiefe 13
Federring (90° Steigung) 4 x ¢ 7 oder weniger

- - ; BP/JPB
[Anschluss primare Seite] (90° Steigung) T —

BX
+0.046 —
@ 72H8 "o BEP/BSP

BLS/BLG
BLB
JSS/JS
JKA/JKB
BM/BMG

Anschluss AU/AU-M
sekundare Seite

fmn

BH

C0.6 6.3
! | BC

|
| ‘ Luft-
Hydraulikeinheit

v
K
cp
Anmerkung cs
1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Fldche) cB
sollte 6.3S oder weniger betragen.

3 oder mehr

(¢ 7 oder weniger)

cC
AB/AB-V
AC/AC-V

Anschluss 2 x Rc-1/2 Gewinde
4 x O-Ring-Anschluss (Gleiche Position auf gegentiberliegender Seite)

0-Ring: 1BP10 (inkludiert)

896



Drehdurchfiihrung mit Mittenbohrung Modell JRB

© Abmessungen : JRB0610

% Diese Zeichnung zeigt JRB0610-S-G-S.
(Sechswege-Anschluss + Mittenbohrung)

Wenn Sie ein G-Gewinde flir einen Anschluss auf der primaren Modell Nr. Bezeichnung

Seite oder eine Mittenbohrung benétigen, kontaktieren 4] Ar!schlussn}ethode
Sie uns bitte. JRB0610 G primére Seite
A Anschlussmethode
Mittenbohrung

Anmerkungen 1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch,
die feststehende Seite wird nicht bewegt.
2. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein Schlauch verwendet werden.
3. Sehen Sie einen Leckdlanschluss zwischen den Kreisen vor,
wenn Leckol des hydraulischen Kreises zum Problem fiir den
angrenzenden pneumatischen Kreis wird.
4, Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung
und Schaden an der internen Dichtung fiihrt.
5. Jeder Anschluss hat eine Nummer.

6 x M8 X 1.25 Gewindetiefe 13
[Arretierung feststehende Seite |

¢ 115.9, 6 x Rc-1/4 Gewinde

S Anschluss @© FertigungsmaRe fiir die Montage

; i - 11 i - ™
Fary )
S
&
18 3
=
O
l T l ® N
il bt ; rh ~_ =
g1 < L 2 =0 Anschluss
= b 72977555 4xM8X 1.25 Gewindetiefe 13 sekundare Seite
¢ 155 (90° Steigung) 6 x ¢ 7 oder weniger
4xM8x125 x30 Schraube (inkludiert) (60° Steigung)

Federring

[Anschluss primére Seite | $72H8" 9%

& C0.6 6.35
Il Il Il
\ i = ||
7 10 N : 3
%) [2s)

1. Die Rauheit der Montageflache (O-Ring-Flache) sollte
6.3S oder weniger betragen.

O)— 4

\ 4 ,// R \‘\ J—L

&) / @f/\@ \ ped. 135 (@7 oder weniger)
l | 7 \ ) Anmerkung

Anschluss 2 x Rc-1/2 Gewinde
6 x O-Ring-Anschluss (Gleiche Position auf gegenliberliegender Seite)

O-Ring:1BP10 (inkludiert)

897



Modell Nomenklatur
Spezifikationen

Merkmale
Querschnitt

Leistung
(BezugsgroRe Verdrehmoment)

Abmessungen
JRC

Abmessungen

JRB Hinweise

@© Abmessungen : JRB0810

% Diese Zeichnung zeigt JRB0810-S-G-S.
(Achtwege-Anschluss + Mittenbohrung)

Wenn Sie ein G-Gewinde fiir einen Anschluss auf der primaren Modell Nr. Bezeichnung

Seite oder eine Mittenbohrung bendtigen, kontaktieren
Sie uns bitte.

4] Anschlussmethode
primare Seite

A Anschlussmethode
Mittenbohrung

JRB0810- o -G-

Anmerkungen 1. Die Befestigung der rotierenden Seite erfolgt am Flansch,
die feststehende Seite wird nicht bewegt.

2. Zum Anschluss der feststehenden Seite muss ein
Schlauch verwendet werden.

3. Sehen Sie einen Leckélanschluss zwischen den Kreisen vor,
/’ wenn Leckol des hydraulischen Kreises zum Problem fiir den
angrenzenden pneumatischen Kreis wird.
4. Vermeiden Sie Dauerbetrieb, da dies zu Uberhitzung
und Schéden an der internen Dichtung fihrt.
5. Jeder Anschluss hat eine Nummer.

8 x M8 X 1.25 Gewindetiefe 13
[Arretierung feststehende Seite |

Feststehende Seite

Anschluss
_ 1153, _ 8 x Rc-1/4 Gewinde
i e = @© FertigungsmaRe fiir die Montage
AL AT (A =}
Lo\ A% Ul .

A

$18 =
[

i

| R | =
ﬁu U 1 o
= $ 729708 N —
040 4xM8X1.25 X30 Schraube (inkludiert) nschluss
6155 Federring sekundare Seite
— - N -
[Anschluss primére Seite] ~ 4xM8X 1.25 Gewindetiefe 13

(90° Steigung) (45° Steigung)
¢ 72H8 "5
25
’ C0.6 6.3S
Il Il
| il
H il
| % J—L
™M
(¢ 7 oder weniger)

Anmerkung
1. Die Rauheit der Montagefliche (O-Ring-Flache) sollte
6.3S oder weniger betragen.

2 x Rc-1/2 Gewinde
(Gleiche Position auf gegentiberliegender Seite)

Anschluss
8 x O-Ring-Anschluss
0-Ring: 1BP10 (inkludiert)

8 x ¢ 7 oder weniger

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

BWD

Hydraulische
Kupplung mit Druck-
erhaltungsfunktion

BGA/BGB
BGC/BGD
BGP/BGS
BBP/BBS
BNP/BNS
BJP/BJS
BFP/BFS

Kupplung
JVA/JVB
JVC/IVD
JVE/JVE
JNA/INB
JNC/JND
JLP/JLS

Drehdurchfiihrung

Hydraulikventile
BK

BLS/BLG
BLB
JSS/JS
JKA/JKB
BM/BMG
AU/AU-M
BU
BP/JPB
BX
BEP/BSP
BH
BC
Luft-
Hydraulikeinheit

cv

CK

cp

cs

CB

cc

AB/AB-V

AC/AC-V

898



Drehdurchfiihrung Hinweis

modell JRC/JRB

899

@ Hinweise

® Anmerkungen zur Konstruktion

1) Prifen der Spezifikationen

® Verwenden Sie jedes Produkt gemaf
den Spezifikationen.

2) Arretierung feststehende Seite

® Die feststehende Seite ist mit Schrauben gegen Versatz der
Drehdurchfiihrung zu sichern. Das Befestigungsmaterial ist
im Lieferumfang des Produkts enthalten.

3) Verwenden Sie einen Schlauch zum Anschluss auf
der feststehenden Seite.

® Falls Sie ein Stahlrohr verwenden, wird dieses durch die
Rotation beansprucht.
4) Vermeiden Sie Dauerbetrieb.

® Dies fiihrt zu einer Uberhitzung der internen Dichtung.

5) Achten Sie auf Leckél, wenn sich der pneumatische
und der hydraulische Kreis nebeneinander befinden.

® Sehen Sie einen Leckdlanschluss zwischen den Kreisen
vor, wenn Leckol des hydraulischen Kreises zum Problem fir
den angrenzenden pneumatischen Kreis wird. (Es hangt
vom Modell ab, ob Leckdl vom hydraulischen Kreis in
den pneumatischen Kreis gelangen kann.)

6) Das Verdrehmoment éndert sich je nach dem Druckzustand
des Mediums.

® Das im Leistungsdiagramm dargestellte Verdrehmoment basiert
auf dem Druck des Mediums bei einer Bezugsgrof3e von 0 (NULL).

7) Das Anlaufdrehmoment kann mehr als das Doppelte des
Verdrehmoments betragen.

® Das Anlaufdrehmoment wird von der Einwirkzeit beeinflusst und variiert.

8) Die Mittenbohrung ist keine Drehdurchfiihrung.

@ Einbauhinweise

1) Prifung des Mediums
® Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflissigkeit
laut Liste (S. 1043).

® Die Luft sollte sauber und schadstofffrei sein.

2) Behandlung vor der Montage

@ Fihren Sie eine ausreichende Spilung der Verrohrung und der
Rohrverschraubungen durch, um eine saubere Umgebung sicherzustellen
und eine Fehlfunktion zu vermeiden. Vorhandene Spéne oder Staub
kénnen zu Olaustritt oder Fehlfunktionen fiihren.

® Staub und Spédne im Kreis konnen zu einem Auslaufen der
Flissigkeit und einer Funktionsstorung fihren.
@ Dieses Produkt verfiigt Gber keine Schutzvorrichtung, um das Eindringen
von Staub und Spanen in das hydraulische System und die Leitung zu verhindern.
® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkorper
in das Produkt gelangen, sollte vor den Arbeiten eine sorgfaltige
Reinigung durchgefiihrt werden.
3) Anwendung des Dichtungsbands
® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.
@ Ein kaputtes Dichtungsband kann zu Olaustritt und Funktionsstérung fiihren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkérper in
das Produkt gelangen, sollte man vor den Arbeiten eine sorgfaltige
Reinigung durchfiihren.

4) Montage der Einheit

@ Gehen Sie bei der Montage sorgfaltig vor, um den in jedem Gehduse eingebauten
O-Ring nicht zu beschadigen.

® Verwenden Sie die beigefiigten Schrauben mit Sechskantloch (Festigkeit 12.9)
und ziehen Sie das Gehduse mit dem in der nachstehenden Tabelle
angegebenen Anzugsmoment fest.

Modell Nr. Befestigungsschraube | Anzugsmoment (N-m)
® Wenn eine Mittenbohrung verwendet wird, wird eine JRC/JRB M8X 125 25
Drehverschraubung bendétigt.
« Liste Hydraulikfliissigkeiten ~ + Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

% Siehe S. 1043 fiir allgemeine Hinweise.

+ Einbauhinweise

* Hinweise zum Umgang  * Wartung/Inspektion  * Garantie




Merkmale Modell Nomenklatur Leistung Abmessungen Abmessungen

Querschnitt Spezifikationen |(BezugsgréBe Verdrehmoment) JRC JRB Al K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-

@ Notiz Serie
Pneumatik-Serie
Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/Sonstiges

Pneumatisches
Abfolgeschaltventil

BWD

Hydraulische
Kupplung mit Druck-
erhaltungsfunktion

BGA/BGB
BGC/BGD
BGP/BGS
BBP/BBS
BNP/BNS
BJP/BJS
BFP/BFS

Kupplung
JVA/JVB
JVC/JVD
JVE/JVF
JNA/INB
JNC/JND
JLP/JLS

Drehdurchfiihrung

Hydraulikventile
BK
BEQ
BT
BLS/BLG
BLB
JSS/1S
JKA/JKB
BM/BMG
AU/AU-M
BU
BP/JPB
BX
BEP/BSP
BH
BC

Luft-

Hydraulikeinheit
cv
CcK
cP
@Y
CB
cc
AB/AB-V
AC/AC-V

900



Hinweise

©Hinweise
@ Einbauhinweise (Fur Hydraulik-Serie) @ Liste Hydraulikflissigkeiten
1) Prifung des Mediums y ” 1SO \'\llllsk:s|tat5l:(la|:sedISO—|\LG—l32
Hydrauliko| mit VerschleiRsch d
@ Verwenden Sie die entsprechende Hydraulikflssigkeit laut Liste. ersteller yeraglielmt Versenletfschutz | ViehrzweckeTlydraulko
Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32
2) Vorgehen vor der Verrohrung j(j(eNrTutsu T)(T;E Dap;hne Hfrauthllij 32 Dasphne Sr\:pTrMugL(O;If
Ippon Uil & £ner
@ Die Rohrleitung, der Rohrleitungsanschluss und der Medienkanal P - 9 UpErTyrando Uper il Pus
sind durch griindliches Spilen zu reinigen. Cosmo Ol Cosmo Hydro AW32 | Cosmo New Mighty Super 32
@ Staub und Spine im Kreis ks ) Auslaufen d ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
taub und Spane im Kreis kdnnten zu einem Auslaufen der :
Flissigkeit und einer Funktionsstorung fithren. Matsumura Oil Hydol AW-32
Castrol Hyspin AWS 32
® Kosmek stellt keine Filter fir seine Produkte zur Verfligung,
mit Ausnahme von Ventilteilen, die verhindern, dass Fremdkdrper Anmerkung  Da es schwierig sein kénnte, die in der Tabelle aufgelisteten Produkte
und Verunreinigungen in den Kreis ge|angen. aus dem Ausland zu beschaffen, kontaktieren Sie bitte den

entsprechenden Hersteller.

3) Anwendung des Dichtungsbands
® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.
@ Ein kaputtes Dichtungsband kann zu Olaustritt und Funktionsstérung fiihren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten Fremdkorper in
das Produkt gelangen, sollte man vor den Arbeiten eine sorgfaltige
Reinigung durchfihren.

4) Entliften des hydraulischen Kreises

® Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die
Zykluszeit stark verlangern. Wenn nach dem AnschlieBen des Hydraulikanschlusses
Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine Luft im Oltank befindet, fiihren Sie die folgenden Schritte durch.

(D Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2 MPa.

@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am nachsten beim Spannelement befindet, durch eine volle Umdrehung.

(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohrverschraubung zu lésen.
Hydraulikflissigkeit vermischt mit Luft kommt heraus.

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften fest.

(® Es ist wirksamer, die Entliftung am héchsten Punkt im Kreis oder am
Ende des Kreises durchzufiihren.

(Bauen Sie ein Entliftungsventil am hochsten Punkt im Kreis ein.)

5) Prifen des Spiels und Nachziehen

® Zu Beginn der Maschinenaufstellung kénnen die Schraube und
Mutter leicht angezogen werden. Priifen Sie das Spiel und ziehen
Sie sie erforderlichenfalls nach.

1043



Einbauhinweise Liste Hydraulik- Hinweise zur Verwendung | Hinweise ) .
(Filr Hydraulik-Serie) flissigkeiten B?gsiggﬂ’rea#tlillsecri:en zum Umgang Wartung/Inspektion Garantie K.SMEK

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

® Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Hydraulik-Serie
Funktionsgeschwindigkeit des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer
Anwendungsfehlfunktion und Schaden fiihren. Uberpriifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus. Ventile/Kupplung

Hydraulikeinheit

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir einfachwirkende Zylinder Im Falle einer Riicklaufregelung sollte der Hydraulikplan Manuelle Produkte
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federriickstellung kann eine mit den folgenden Merkmalen konstruiert sein. Zubehér
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Lésevorgang @ Einfachwirkende Teile sollten nicht in der gleichen —
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode ist, den Vol | ie die d \wirkend
Volumenstrom wihrend des Spannvorgangs mit einem Ventil mit olumenstromregelung wie die doppelwirkenden

; ; e ) Teile verwendet werden. Der Lésevorgang der
f Durch der L. ht In. Esist auch
reiem burehgang in oer LOSerichtung zu regemn. £ st auc einfachwirkenden Zylinder konnte unregelmagig

vorzuziehen, bei jedem Aktuator ein Drosselventil vorzusehen.
oder sehr langsam werden. M

Einbauhinweise
E_ (Fiir Hydraulik-Serie)
_H‘ M < \/ ill Liste Hydraulikflissigkeisten
- I | Liste hydraulikfussigheisten
T @ Hinweise zur Verwendung von
g |Ll hydraulischen Drosselventilen

Hinweise zum Umgang

Wartung/
Inspektion
Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch einen tibermaBigen IZI X | }\/\/ Garantie
Hydraulikfluss zum Zylinder kann zu Schaden fiihren. In diesem Fall in
fugen Sie eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom ®
zu regeln. (Wenn Schwenkspanner verwendet werden, fiigen Sie Unternehmensprofil
eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumenstrom freizugeben, ~ Siehe folgender Plan bei gemeinsamer Verwendung von Unternehmensprofil
wenn das Hebelgewicht wihrend des Lésevorgangs aufgesetzt wird.) einfachwirkenden und doppelwirkenden Zylindern. “Unsere Produkte
O Trennen Sie den Regelkreis. TGeschichte

Volumenstromregelung auf der Seite des Losens

""""" / N :":I |ndex7
R in U= a S

alphabetischer Reihenfolge

I, = T E(’ ‘Ef’ E VertriebT

A X} A X} I

-~

| v

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder ®
Die Volumenstromregelung fiir doppelwirkende Zylinder sollte eine
Ricklaufregelung fur die Spann- und Loseseite haben. Die O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppelwirkenden Zylinders.

Zulaufregelung kann durch vorhandene Luft im System
unglnstige Wirkungen haben.

Bei der Regelung von LKE, TMA, TLA sollten jedoch sowohl die
Spannseite als auch die Loseseite eine Zulaufregelung sein.

Siehe S. 47 zur Geschwindigkeitseinstellung von LKE. :":| Aﬁéﬁz

Wird bei TMA und TLA eine Rucklaufregelung verwendet, wird
ungewohnlich hoher Druck aufgebaut, der zu Olaustritt und
Schaden fihrt. E(’ E(’ E

[Ricklaufregelung] (auBer LKE/TMA/TLA)

Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird jedoch der einfachwirkende
Zylinder aktiviert, nachdem der doppelwirkende Zylinder arbeitet.

-~

A X

|
| @ Bei einer Rucklaufregelung kann es vorkommen, dass sich
wahrend der Zylindertétigkeit der Druck im Kreis aufgrund
E(r E(r der Flissigkeitszufuhr erhoht. Eine Druckzunahme im Kreis

kann durch die vorherige Reduktion der zugefiihrten Flussigkeit

Uber das Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei

IZI X | }\/\/ der Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern

zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck hoher als der Solldruck

@® ist, dann wird das System nicht so funktionieren, wie es konzipiert wurde.

[Zulaufregelung] (LKE/TMA/TLA missen mit einer
Zulaufregelung geregelt werden.) :":' :":'
:":I :":I E2N

X Abfolgeschaltventil

Drosselventil
(jede Position ist ok)

1044



Hinweise
=

©Hinweise

® Hinweise zum Umgang @® Wartung und Inspektion

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen. 1) Abbau der Maschine und Abschalten der Druckquelle

® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine @ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher,
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen. dass die zuvor genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen

) ) o ) wurden. Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf
Sicherheitsprotokoll gewdhrleistet wird. kein Druck besteht.

(D Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift oder @ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffalligkeiten bei den Schrauben
eingestellt werden, wenn bestatigt ist, dass die Schutzeinrichtungen und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie das Gerdt wieder starten.

vorhanden sind.

(@ Bevor die Maschine abgebaut wird, stellen Sie sicher, dass die zuvor
genannten Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden. Drehen Sie 2) Reinigen Sie den Bereich um die Kolbenstange und den Bolzen regelméBig.
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im

hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck besteht. @ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu

Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Flissigkeitsaustritt
3 Nach dem Abstellen der Maschine Teile erst demontieren, wenn und Luftverlust kommen.
die Temperatur abgekihlt ist.

@ Stellen Sie sicher, dass es keine Auffélligkeiten bei den Schrauben
und entsprechenden Teilen gibt, bevor Sie die Maschine oder
Ausriistung wieder starten.

3) Beriihren Sie die Spannelemente (Zylinder) nicht, wahrend die
Spannelemente (Zylinder) in Betrieb sind. Bei Missachtung kann
es zu einer Verletzung der Hande durch Einklemmen kommen.

X OOm

3) Reinigen Sie alle Referenzflachen der Positionierungsmaschine
regelmaBig. (VS/VT/VL/VM/ VI/NK/WVS/WM/WK/VX/VXF)

4) Das Gerat nicht zerlegen oder abdndern.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgedndert wird, erlischt @ Positionierungsprodukte, mit Ausnahme des Modells VX/VXF,
die Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes. kénnen durch Reinigungsfunktionen Verunreinigungen entfernen.
Beim Einbau von Paletten stellen Sie sicher, dass sich keine
dicken, schlammahnlichen Stoffe auf den Paletten befinden.

@ Eine regelmaBige Verwendung mit verschmutzten Teilen fihrt
zu nicht einwandfrei funktionierenden Positionierungsfunktionen,
Undichtheiten und Fehlfunktionen.

O (

X O O

4) Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich
entliftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

5

=

Ziehen Sie regelmaBig Muttern, Schrauben, Stifte, Zylinder
und die Rohrleitung fest, um die einwandfreie Nutzung
zu gewahrleisten.

6

=

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit nicht schlecht
geworden ist.

7

—

Stellen Sie sicher, dass das Gerat reibungslos funktioniert und
keine ungewohnlichen Gerdusche macht.

® Vergewissern Sie sich vor allem nach einem Neustart nach

einer langen Nichtverwendung, dass das Gerdt einwandfrei
bedient werden kann.

8

=

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung oder Feuchtigkeit gelagert werden.

9

=

Bitte kontaktieren Sie uns fir Instandsetzungen und Reparaturen.
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Hinweise zur Verwendung

von hydraulischen Hinweise

Einbauhinweise Liste

(Fiir Hydraulik-Serie) |Hydraulikflissigkeiten| " Drosselventilen zum Umgang Wartung/Inspektion

® Garantie

1) Garantiezeitraum

@ Der Garantiezeitraum flr das Produkt betréagt 18 Monate ab
Versand von unserem Werk oder 12 Monate ab Erstbenutzung,
je nachdem was friher eintritt.

2) Umfang der Garantie

@ Im Falle von Produktschaden oder Funktionsstérungen wéhrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, fehlerhaften
Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir das fehlerhafte Teil
auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren. Defekte oder Schaden, die
durch Folgendes verursacht werden, sind nicht gedeckt.

(D Wenn die vorgeschriebenen Wartungen und Inspektionen nicht durchgefiihrt werden.

(@ Wenn das Produkt verwendet wird, wahrend es basierend auf der Beurteilung der
Bedienperson nicht fiir den Einsatz geeignet ist, und dies zu einem Defekt fiihrt.

(3 Wenn es durch die Bedienperson unsachgemaf verwendet oder behandelt wird.
(Dazu zdhlen auch Schaden, die durch das Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt durch andere Griinde verursacht wird, fiir die wir nicht verantwortlich sind.

(® Reparaturen oder Umbauten, die nicht von Kosmek oder ohne unsere Zustimmung und
Bestatigung durchgefiihrt werden, fiihren zu einem Erl6schen der Garantie.

® Sonstige Schaden aufgrund von Naturereignissen oder Katastrophen, die nicht
unserem Unternehmen zuzuschreiben sind.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschleif3.
(Zum Beispiel Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Teile.)

Schéden, ausgenommen wenn diese direkt aus einem Produktfehler resultieren,
sind von der Garantie ausgenommen.

Garantie

Harmony in Innovation

High-Power-
Serie

Pneumatik-Serie

Hydraulik-Serie

Ventile/Kupplung
Hydraulikeinheit

Manuelle Produkte
Zubehor

Hinweise/
Sonstiges

Einbauhinweise
(Fiir Hydraulik-Serie)

Liste Hydraulikfliissigkeiten

Hinweise zur Verwendung
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alphabetischer Reihenfolge
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2TH1ESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRIXAINEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhadndler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHRARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEEET2T B 10&H 1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX L EmE1T B8-10-101




Globales Netzwerk

@® Partner und Vertriebsstellen im Ausland
@® Vertriebshandler
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@ TECHNISCHE ANDERUNGEN IN DIESEM KATALOG VORBEHALTEN.
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