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KOSMEK
FORMENSCHNELLWECHSELSYSTEM

HC/HB/HE VORTEILE DES LUFTSPANNSYSTEMS

OAls Energiequelle dient im Allgemeinen Druckluft.
ODas Luftspannsystem vermeidet im Spannelementbereich Verschmutzungen durch Olleckagen oder Tropfen.
ODie Verrohrungsarbeiten sind einfach, weil der Kreis aus Druckluftleitungen besteht.
OBrandgefahren durch die Verwendung/Lagerung von Hydraulikol werden ausgeschlossen.
OExzellent fiir Elektromaschinen, keine Hydraulikeinheit erforderlich.
OEinfache Wartung, keine Verschmutzung durch Ol.
ODieses System kann gegen unser hydraulisches Spannelement (GWA Modell) ausgetauscht werden, da
der Befestigungsschrauben-Abstand identisch ist.
ODie Langlebigkeit bei hohen Temperaturen wird verbessert, da der Arbeitsdruck dieses Systems geringer als beim Hydraulikmodell ist.
(ODie Gesamtkosten fiir das System sind niedriger als bei Hydrauliksystemen.

Basisstruktur der H-Serie PATNC.
JP PAT.INO.3410212 |
. . . US PAT.NO.5476252
Der Luftdruck der H-Serie-Spannelemente wird durch einen EP PATNG.0663268 B
Druckverstarkungsmechanismus erhéht (exzentrisch). KR PATNO.308826
TW PAT.NO.96666
bRk MBeschreibung des Verhaltens:
+ Hoher Output durch ein
DRUCK- kompaktes System
FEDER
ROLLENSTIFT ®\venn Druckluft bereitgestellt wird, driickt
ein Luftdruckkolben eine kleine Rolle durch
EXZENTERARM LUFTKOLBEN
EXZENTER- - VLINDER Schub von .
\W&EE WELLE ﬁUSE FEDER i (Wenn kein Luftdruck bereitgestellt wird, wird die kleine
DRUCKLUFT- Rolle nur durch eine Feder gedriickt.)
%SLASS VERgRGUNGGDie kleine Rolle ist in einem Exzenterarm
integriert, der sich um den Rollenstift dreht.
“_I / @ Der exzentrische Arm dreht eine
0o exzentrische Welle.

Hebel durch den Schub nach oben .

e
DRUCK-
FEDER

S <EL$FUTCT< @Die exzentrische Welle driickt einen

©®Der Hebel dreht sich um die Mitte einer

e-9 - - Hauptwelle.
! Opic  Spannkraft wird durch das
sHebelprinzip“  verstarkt, und durch
KLEINE ROLLE Verwendung der Hauptwelle
als Drehpunkt wird die Form i
sicher befestigt.

Komponenten fur die H-Serie

HC HE SPANNELEMENT YMBO080

SPANNELEMENT BETRIEBS- JL KUPPLUNG
STEUEREINHEIT

% 1. Infos Uber die JL Kupplung
HB SPANNELEMENT MV7000 VENTILEINHEIT finden Sie in diesem

separaten Katalog
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VERTIKALES FORMWECHSELSYSTEM

SPANNELEMENT

FORM-
ABSTUTZBLOCK

Das vertikale Formwechselsystem ist eine Methode fur
den Formenwechsel, bei der ein Kran uber die
Gussmaschine gefahren wird, um die Form durch ein mit
Energie versorgtes Spannelement zu befestigen. Die
T-Nut (HC und HE), Xing-Typ (HC) oder ein Spannelement
kann je nach Formzustand und Gussmaschine gewahlt
werden.

HORIZONTALES FORMWECHSELSYSTEM

FORMPOSITIONIERUNGS-
AUSRUSTUNG

SPANNELEMENT
FORMHALTEAUSRUSTUNG

WALZENROLLE
FORMANSCHLAG

BEWEGLI
WALZE

z

J/ VERLANGERUNGE.
ROL

Das horizontale Formwechselsystem ist eine Methode fir
den Formenwechsel, von der Betriebsseite her oder von
der Nichtbetriebsseite unter Verwendung eines
Wechselwagens oder Wechselstands. Die geeignetste
Konstruktion kann auf der Basis der

Formwechselh&ufigkeit oder der Werksanordnung gewahlt
werden.

VERTIKALE SPRITZGIESSMASCHINE

BEWEGLICHE WALZE

Das Luft-Spannelement (H-Serie) ist am besten fir vertikale
SpritzgieBmaschinen geeignet. Insbesondere bei einer Drehtischmaschine
fahrt die untere GieRseite bei jedem Guss immer unter das obere
Spannelement, aufgrund des Mechanismus der SpritzgieBmaschine. Zu
diesem Zeitpunkt fuhrt selbst eine geringe Menge Hydraulikdl, das von den
Spannelementen oder von der Hydraulikverrohrung tropft, nicht nur zu einer
Verschmutzung der Formen, sondern zu einer Massenproduktion
mangelhafter Gussteile. Das Luft-Spannelement enthélt kein Hydraulikdl, so

dass Verschmutzungsgefahren ausgeschlossen sind.

HINWEISE ZUM SYSTEMBETRIEB

[JPrifen Sie den Zustand der Gussmaschine und die Formen vor ihrem
Wechsel und héngen Sie sie mit einem Kran aus, bis die Wechselarbeiten
abgeschlossen sind. Wenn die Form nicht mit einem Kran ausgehangt wird,
kann sie herausfallen und dabei Verletzungen verursachen.

[[JWenn Sie mit einer Form arbeiten, wahrend sie noch in der Maschine ist,
hangen Sie die Form mit einem Kran aus oder befestigen sie mit Schrauben
und drehen die Stromversorgung der Maschine auf OFF. Andernfalls kann
die Form herausfallen, und es kann zu Kérperverletzungen kommen.

[Jwenn die Produktion abgeschlossen ist, schlieRen Sie die Form in der
Maschine und entfernen Sie sie von der Maschine. Andernfalls kann die
Form herausfallen, und es kann zu Kérperverletzungen kommen.

[INicht den Formabstiitzblock entfernen oder den Anschlagblock von der
stationaren oder beweglichen Walze entfernen. Andernfalls kann die Form
herausfallen, und es kann zu Kérperverletzungen kommen. Hinweis: Wenn
die xed Seite mit einem Positionierungsring ausgestattet ist, installieren Sie
den Block fur den Herausfallschutz nur auf der beweglichen Seite.

[JTreten Sie beim Wechseln einer Form nicht unter die Form und bringen Sie
weder Hand noch FuB unter die Form. Die Form kann herausfallen, und es
kann zu Korperverletzungen kommen.

[TJVerwenden Sie nur die spezifizierten Formen. Andernfalls kann dies zu
einem unzureichenden Einspannen der Form fiihren, die Form kann
herausfallen, und es kann zu Kérperverletzungen kommen.

[[]Das System darf nur mit dem spezifizierten Druck betrieben werden.
Andernfalls kann die Form herunter- bzw. herausfallen, und es kann zu
Korperverletzungen kommen. AufRerdem kann es zu Betriebsstérungen des
Spannelements kommen.

KOSMEK
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VERTIKALES FORMWECHSELSYSTEM

FUR

MIT

FORMEN

EINHEITSBREITE

BEWEGLICHE WALZE

FUHRUNGSBLOCK (MG)

HC SPANNELEMENT

FESTE
WALZE

1
{
Y

—

RELAISBOX ‘

L ELEKTRISCHE

BEDIENEINHEIT

STEUEREINHEIT

ZUR

HC

HINE

OLUFT

L—"""VERKABELUNG

LT

g
LUFTVENTILEINHEIT

FUR

FORMEN

FESTE
WALZE

T-STECKPLATZ PLATTE

HE SPANNELEMENT

HB/HE
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ELEKTRISCHE VERKABELUNG
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! LY
FORMSICHERHEITSBLOCK
M Standardsystem (HC/HB/HE)
Cleftinerdilin- sl — Ventileinheit Formabstitzblock | Formsicherheitsblock
kapazitat (N) | HC Spannelement | HB Spannelement| HE Spannelement| Menge | Eesteibencqiche ( )FurHE.
~ 500 HCO0102 HB0101 HEO0101
8 39 MHO03 MJ0010
~ 750 HC0162 HB0161 HE0161 8 63 MV7010-UU-5-5
~1500 HC0253 HB0252 HE0252 8 98 (MV7010-UUTT-5-5)
~2500 HC0403 HB0402 HE0402 8 157 MHO04 MJ0020
~3500 HC0633 HB0632 HE0632 8 247 MV7020-UU-5-5
~5500 HC1003 HB1002 HE1002 8 392 (MV7020-UUTT-5-5) MHO6 MJ0030
~8500 HC1603 HB1602 HE1602 8 627 (M98 T e s) MJ0040
~13000 HC2503 — - 8 980 MV7040-UU-5-5 MHO08 MJ0050
KOSMEK




HORIZONTALE FORMWECHSELSYSTEME

FORMGROSSE
MUSS EINHEITLICH SEIN

FORMANSCHLAG (MM)

HC SPANNELEMENT

FORMSICHERHEITS-
ARRETIERUNG (MF)

FESTE WALZE BEDIENEINHEIT

FORMPOSITIONIERUNGS- /
VORRICHTUNG (MP) STEUEREINHEIT

v o
PLATTEN INTEGRIERTE

ROLLEN (MR) A

VORWALZWERK (ML)

\ RELAISBOX| -
<:> o ELEKTRISCHE ‘
- VERKABELUNG ZUR HINE
o0y 8@l a -
FORM- .
WECHSELWAGEN
P NS LUFTVERSORGUNG [T A=l T
FUR MP il
[ <]
3 Y,
LUFTVENTIL-
N _EINHEIT FUR MP
BEWEGLICHE WALZE @O LUFT

LUFTKREIS FUR SPANNELEMENT

& LUFTVENTILEINHEIT
\_FUR SPANNELEMENT

*1.Anzumerken ist hier, dass einige Walzenkomponenten nicht gemaf oben stehender Tabelle gewéhlt werden kénnen, aufgrund von
. Stan dardSyStem (H C) Anordnungsproblemen bei der Gussmaschine und den anzutreffenden Gief3bedingungen.

7

i inen- S | t S Plattenintegrierte Komponenten *

Eleﬁmﬁicﬂnen panne e'—men iche Ventllelnhelt iti Fe itsri i g p Erkennung vonzu Erkennung vonzu Stand’all"]dfortm-
BRI ((0Y) (e A vSpannkraﬂ TkN) i i Vorwalzwerk groRer Formstérke | Kleiner Formstarke Formanschiag(vm)| - 9ewicht ®
~ 509 HC0102 | 8 39 MPO3 MR0270 |  MLO2 06
~ 750 HCO0162 | 8 63 MVI010.UU5.5 MS2030-5 '
~1500 HC0253 | 8 98 MF0010 MS4011-5 | Grenz- 1.0

MPO04 halt
~2500 HC0403 | 8 157 MR0400 MLO4 schalter MM 1.5
~3500 HC0633 | 8 247 MV7020-UU-5.5 MPOS MS2041-5 25
~5500 HC1003 | 8 392 MR0600 | MLO6 Naherungs- 45
MF0020 MS4021-5| schalter
~8500 HC1603 | 8 627 MV7030-UU-5-5 MPOS MRO0800 MLO8 8.0
~13000 HC2503 | 8 980 MV7040-UU-5-5 MF0030 | MR1000 ML10 |MS4031-5 15
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B Modell-Code

@ T @ ® @
Design Nr.

2:HC0102 - HC0162

3 HC0253~HC2503 (DSpannkapazitit (siehe Spezifikationen)

(@Formstarke (h-Abmessung)
20:h Abmessung 20 mm
50:h Abmessung 50 mm
(@Kabel- und Luftanschluss Montageposition
R:rechte Seite von der Riickseite her gesehen (Zylinderseite)
L :linke Seite von der Riickseite her gesehen (Zylinderseite)

Kabel

Anmerkung 1) Bei Verwendung von HC0102,HC0162, HC0253 und HC0403,
. S pez Ifi kati O ne n Naherungsschalter Kabel und Luftanschluss Richtung gehen in
dieselbe Richtung. Anschliisse, die der Rumpfseite gegentiber
liegen, sind mit Stopfen versehen.

Modell HC0102 | HC0162| HC0253 HC0403| HC0633 HC1003| HC1603 | HC2503  Anmerng 2 B e o e meniagorhion aosier
" Die Kabelposition ist fiir L und R tblich.

Spannelementkapazitat(kN) | 9.8 157 | 245 | 39.2 | 617 98 157 245 @Sondersymbole
Ruckhalte] Luftdruck ~ 0.39MPa| 9.8 | 157 | 245 | 39.2 | 61.7 | 98 157 | 245 J: Unteres Hebelmodell

kraft K: extrem kleiner Lastschalter

(kN) | Luftdruck OMPa| 2.9 5.9 7.8 11.8 | 176 | 265 | 40.9 65 V: Spezifikation hohe Temperatur (0~120°C)
S Lufidruck ~ 0.49MPa| 7.8 13.7 | 196 | 314 48 755 | 124 | 190 Beispiel HC0102-30L

pann- L

kraft | Lufdruck  0.39MPa| 6.9 | 11.8 | 16.7 | 265 | 412 | 63.7 | 104 | 160 *Spannkapazitat 9.8kN

(kN) +Formstarke 30 mm

Luftdruck OMPa 2 2.9 4.9 6.9 9.8 14.7 235 35 . Kabelmontageposition links
Gesamthub (mm)| 2 2 2.1 2.3 2.6 2.8 3 3.3
Spannelementhub ~ (mm)| 1 1 11 1.2 1.2 12 13
Hubspanne (mm)| 1 1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2
Luftylinder- Spannseite 56 94 144 | 259 444 | 773 | 1334 | 2468
volumen(cmd) Loseseite 52 88 135 244 416 729 1262 | 2346
Luftdruckversorgung| Normal 0.49
(MPa) | Minimum 0.39

Arbeitstemperatur Max. 70 °C (wenn tiber 70°C, setzen Sie sich mit uns in Verbindung
Arbeitsfrequenz Max. 20 Mal pro Tag (wenn tber 20 Mal, setzen Sie sich mit uns in Verbindung.)

Anmerkungen) 1. Die Spannkapazitét nicht tberschreiten.

2. Riickhalte- und Spannkraft kénnen um=10 % schwanken.

3. Druckluftversorgung mit mehr als 0.39MPa fiir das Losen des Anschlusses, um den Lose-Zustand aufrecht zu erhalten.

4. Halten Sie die Spannelementgenauigkeit (Abmessung h) auf =0.3 mm.

5. Wenn HC0102 und HC0162 mit starkerer Formplatte als der Standard verwendet werden (h-dimension), wird eine
Distanzscheibe am Spannelementboden befestigt. Wenn die Formplattenstéarke jedoch diinner als die Standardabmessung
ist, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Wenn Spannelemente verwendet werden, die gréBer als HC0253 fiir nicht
standardméRige Formplattenstarke sind, wird die Spannelementhebelstéarke (M-Abmessung) angepasst.

6. Wenn Sie andere Spezifikationen als die oben genannten benétigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

7. Spezifikationen und Inhalte dieses Dokuments kénnen zur Verbesserung unserer Produkte ohne vorherige Ankiindigung geandert
werden. Verlangen Sie die technischen Spezifikationen vor der tatsachlichen Anwendung.

B Hinweise zum Betrieb

1. Den Abstand zwischen der Form und dem Spannelement auf den spezifizierten Wert einstellen. @HC Zulassiger Uberstand
Andernfalls kann die Form heraus- bzw. herunterfallen, und es kann zu Kérperverletzungen kommen.
2. Die Spannelementseite der Form parallel zur SpritzgieBmaschine einstellen. Wenn die Spannelementseite [
vorsteht oder nicht parallel zur Platte ist, wird das Spannelement ungleichmafigen Kréaften ausgesetzt und
es kann zu einer Deformierung des Hebels und der Hauptwelle kommen, die Form kann herunter- oder
herausfallen und es besteht Verletzungsgefahr. | 0
3. Schiitzen Sie das Spannelement, die Luftventileinheit und die Bedieneinheit vor Ol, Wasser und anderen
Flussigkeiten. Bei einer Exposition gegentber diesen Elementen kann es zu Betriebsstérungen und zu Modell ] '
Unfallen kommen. HC0102 113
. " ) M HC0162 119
4. Nie Demontagen oder Anderungen vornehmen, andernfalls kann es zu Betriebsstérungen des HCO0253 111
Spannelements und zu Unfallen kommen. Setzen Sie sich immer mit uns in Verbindung. HC0403 156
5. Nach der Installation die Verrohrung vor dem Betrieb reinigen. Unzureichendes Reinigen kann dazu fihren, HC0633 179
dass Verunreinigungen Dichtungen beschadigen, was zu Leckagen fiihren kann. HC1003 167
6. Die Versorgung mit trockener Druckluft herstellen. Wenn dieser Rat nicht befolgt wird, kann es durch :géggg 123

Schmutz und/oder Rost zu Beschadigungen kommen, die zu Betriebsstorungen des Produkts fuihren.
Installieren Sie einen Lufttrockner und Filter.

KOSMEK
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B AuRenabmessungen

[ JHC0102,HC0162,HC0253,HC0403 SPANN- LOSE-
X SCHRAUBE BESTATIGUNGS- gEaLALPEGRUNGS- $6.5 (4-KERN)
B cfestigt SCHALTER X 3m KABEL BEFESTIGT
efestigD \ §
o R ] te

\..

Em OE
: ®
1R
J L
K .
<< =N =N
= : ‘ ‘ @
o
2 3 / @
E I
s| 22 | < & @
w m b4 o) D
o
79 l
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- ald o D
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I xYA GEWINDE xYA GEWINDE
IR 2xYA 2xYA
SPANNPUNKT P Q LOSEANSCHLUSS SPANNANSCHLUSS
X SCHRAUBE *1  SPANNBESTATIGUNGSSCHALTER LOSEBESTATIGUNGSSCHALTER
[JHC0633~HC2503 \ o]
*1. Die Anzahl Befestigungsschrauben e T e ,:...I:,L l < I =k
flir HC0633 und HC1003 ist zwei. A\ (7 =) i
7 ™ @ @ B 6.5 (4-KERN)
X 3m KABEL BEFESTIST
L oo
AN @ @
A
- 7 Y e
o =+ o>
Nur HC0163 / T, U o
J L z
K 22
5 Zh __4_43__‘
I =
e g
/ . s
o YB GEWINDE =
HEBEN
w22 scHrAuBYOCH | @
£z
22 |
as | &/
G| & Fan Fant
T - = =4
< Z b
< H ||
(% 4 '+ s —
LU= P
IR = 2xYA GEWINDE 2xYA GEWINDE
SPANNPUNKT P | Q LOSEANSCHLUSS SPANNANSCHLUSS
@Abmessungen
Modell | E [EAJFA[FB]Fc]FD][ G [JU [ K[L|[M[P[MNQ[R[S [ TJuJuaJus][valvB][ W] X YA | YB | Z Bandadh
HCO0102 | 66 [2.5 [ 50 | 6 | 6 |25 16 [10.5] 755 159|395 |56 | 46 | 15|33 | 8 | - | 525|505 |68.5|7.5 | 12 | 2-M8 |Rc1/8| - - [20=03
Hco162 | 76 |25 60| 6 | 6 |25 19 [12 | 86 [174] 48 |6.1| 55 [15/39 | 95| - | 60 | 58 | 73 [7.5 | 15 [2-M10 | Re1/8| - - [20=03
HC0253 | 855| - | 72| - | - | 25| 25 | 13 [100.5/ 195|485 74| 84 | 2 |50 | 11 | - | 67 | 67 |795]7.5 | 22 [2-M12 | Rc1/8| - - [30%03
HC0403 [1045] - [ 90| - | - [25 [ 30 [155]117.5/217]665 |88 | 61 | 2 |62 | 14 | - | 80 | 80 |84.5]75 | 27 [2-M16 | Re1/8| - - [30%03
HC0633 | 128 | - [110] - | - | 25|36 [17.5]139.5/254| 59 [9.9| 75 | 3 |76 | 17 | - | 94 | 94 [99.5]7.5 | 33 [2-M20 | Rc1/8 | 2-M8 | - [35%03
HC1003 | 150 [25 [135| - | - [ 25 [ 48 [ 20 [1635]/287[735| 11 | 120 | 3 |95 | 20 | - |109.5[109.5[108.5] 7.5 | 36 [2-M24 | Rc1/8 | 2-M8 | - [40+03
HC1603 | 182 [35 [142] 9 | 9 |35 |55 | 23 | 203 [355| 91 | 13 | 203 | 5 |[104| 17 [ 40 [ 132 [ 132 [ 132 [ 10 | 30 [4-M20 | Rc1/4 | 2-M10| 6 [40%03
HC2503 [ 227 [ - (1701 10 [ 10 | 9 [65 [ 26 | 253 [435[1255] 17 | 245 | 5 [130] 20 | 50 | 166 | 166 | 158 | 12 [37.5(4-M24 | Ro1/4 | 6-M10| 10 |50+03
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LUFT-
SPANNELEMENT

B Modell-Code

v [063] 2 ~[owp]-[s][C)-
“ T @ @ 9 Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des

i Schafts des Spannelement-T-Steckplatzes und
DeSIQn Nr. der Spannelementhéhe dar. Nach Bestatigung
der Spezifikation erstellen wir eine Nummer.

1:HBO101 - HBO161
2:HB0252 ~ HB1602

(DSpannkapazitit (siehe Spezifikationen)

(@Sondersymbole

D:Mit Griff (fur 0402 und hoher)

H:Hohes Modell (wenn die Hohe groRer als
max.h ist)

J:Niedriger Hebel (wenn die Hohe geringer
als die min. hist.)

P:Mit einem Naherungsschalter fur das
Erkennen der Form Position*!

V:Hohe-Temperatur-Spezifikation (0~120°C)

4 H *INur wenn ,P* aus den Sondersymbolen gewéhlt
.SpeZIflkatlonen wird, sind die folgenden Symbo¥e erfordegrlich:
Modell HBO0101 | HBO161 | HB0252 | HB0402 | HB0632 | HB1002 | HB1602 ®f$£‘g'1tggsstspannung (Strom)
Spannelementkapazitat (kN)| 9.8 15.7 24.5 39.2 61.7 98 157 2:AC200V

5:DC 24V(5~40mA)
Ruil:hgne. Luftdruck ~ 0.39MPa| 9.8 15.7 24.5 39.2 61.7 98 157 @Schaltermontageposition
(k%) Luftdruck OMPa| 2.9 59 88 13.7 20.6 30.8 50.3 R:rechte Seite von der Rickseite her gesehen
’ ’ ’ : ’ : ; (Zylinderseite)
Luftdruck  0.49MPa| 7.8 13.7 20.6 323 50 774 127 L :linke Seite von der Riickseite her gesehen
Spann- (Zylinderseite)
I((mf;i Luftdruck  0.39MPa| 6.9 11.8 17.6 274 43.1 66 108
Luftdruck OMPa| 2 39 49 7.8 118 17.7 28.9 Beispiel HB0402-DP-5R-T001
Gesamthub mm)| 3 3 32 | 36 4 45 5 :fﬂﬁ’tagﬂ'f‘fapaz'tat 39.2kN
Spannelementhub (mm) 1 1 11 1.2 1.2 1.2 -Mit N@herungsschalter DC24V Spannung
fur das Erkennen der Formposition
Hubspanne (mm) 2 2 2.2 2.5 2.8 33 38 -Schalter, der sich an der rechten Seite
Luftylinder- Spannseite 56 94 144 259 444 773 1334 befindet, von der Riickseite her gesehen
- -T001=h=30,A=17,B=28,C=10.5,D=23.6
volumen(cm?) Loseseite 52 88 135 244 416 729 1262
Luftdruckversorgung | NOrmal 0.49
(MPa) | Minimum 0.39
Arbeitstemperatur Max.70°C (wenn iiber 70 ‘C , setzen Sie sich mit uns in Verbindung.)
Arbeitsfrequenz Max. 20 Mal pro Tag (wenn tber 20 Mal, setzen Sie sich mit uns in Verbindung.)
Anmerkungen) Die Spannkapazitat nicht tiberschreiten.

1.

2. Ruckhalte- und Spannkraft kdnnen um=10 % schwanken.

3. Druckluftversorgung mit mehr als 0.39MPa fiir das Losen des Anschlusses, um den Ldse-Zustand aufrecht zu erhalten.

4. Halten Sie die Spannelementgenauigkeit (Abmessung h) auf £ 0.3 mm.

5. Wenn HC0102 und HC0162 mit starkerer Formplatte als der Standard verwendet werden (h-dimension), wird eine
Distanzscheibe am Spannelementboden befestigt. Wenn die Formplattenstérke jedoch dinner als die Standardabmessung
ist, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Wenn Spannelemente verwendet werden, die groBer als HC0253 fiir nicht
standardméRige Formplattenstarke sind, wird die Spannelementhebelstarke (M-Abmessung) angepasst.

6. Wenn Sie andere Spezifikationen als die oben genannten benétigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

7. Spezifikationen und Inhalte dieses Dokuments kénnen zur Verbesserung unserer Produkte ohne vorherige Ankiindigung geandert
werden. Verlangen Sie die technischen Spezifikationen vor der tatsachlichen Anwendung.

BHinweise zum Betrieb

1.Stellen Sie die Spannelementseite der Form parallel zur Gussmaschinenplatte ein. Wenn die @HB Zulassiger Uberstand

Spannelementseite vorsteht oder wenn sie nicht parallel zur Platte liegt, wird das Spannelement

ungleichmaRigen Kréaften ausgesetzt, und es kommt zu einer Deformierung des Hebels und einer

Hauptwelle oder die Form kann herunter- bzw. herausfallen und es kann zu Kérperverletzungen kommen.

2. Schiitzen Sie das Spannelement, die Luftventileinheit und die Bedieneinheit vor Ol, Wasser und anderen Modell ]
Flussigkeiten. Eine Exposition gegeniiber diesen Flissigkeiten kann zu Betriebsstérungen und infolge :ggigi 122
dessen zu Unfallen fuhren. HB0252 122.5

HB0402 121725

" o et . . HB0632 124.5
Spannelements und es kann zu Unfallen kommen. Setzen Sie sich grundsétzlich mit uns in Verbindung. ,O HB1002 1335

3. Keine Demontage noch Anderungen vornehmen, andernfalls kann es zu Betriebsstorungen des

4. Nach der Installation die Verrohrung vor dem Betrieb reinigen. Unzureichendes Reinigen kann dazu fiihren, HB1602 167

dass Verunreinigungen Dichtungen beschadigen, was zu Leckagen fiihren kann.
5. Die Versorgung mit trockener Druckluft herstellen. Wenn dieser Rat nicht befolgt wird, kann es durch

Schmutz und/oder Rost zu Beschadigungen kommen, die zu Betriebsstorungen des Produkts fiihren.

Installieren Sie einen Lufttrockner und Filter.
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M AuRRenabmessungen

HBO101, 0161

OT-Nut

Abmessung

1.[A]/B],[c] und [0] werden auf Basis der T-
Nut-Abmessung bestimmt
2.Bei Aufgabe einer Bestellung geben Sie

z | die T-Nut-Abmessung a, b, ¢ und d und
= die Spannelementstarke (Abmessung h)
in 0.1-mm-Einheiten an.
o ® | b | 3.Behalten Sie eine Abmessungstoleranz d
der T-Nut von +0.2 mm bei.
. oL________ 1
R
== }
J L z
KA
2
0
: T
2 [ D ¢ | =1 ° 9
= 3 VA VB ‘
5z
&% T - " T — "1 T |
__%E}E.... Q\ @
52
Iz P SPANNELEMENT-
& PUNKT 21y GEWINDE\ 21Y GEWINDE
7 LOSE-ANSCHLUSS ~ SPANNANSCHLUSS
HB0252 ~ 1602
=
— ®
T8 (DL———————— -
®
] ===}
J L z
KA
KB a
® ] | |
] |
2o (D | o == o 4
s|EZI ® VA VB ‘
5z \ N A N I
w |
O »n
[ © @
T |
o ——
-
% = P|  SPANN
5 FONKT / 2(Y GEWINDE | 2xY GEWINDE
v / \ LOSE-ANSCHLUSS ~ SPANNANSCHLUSS
21X HEBEBOLZEN-BOHRUNG / \FU&UNG
@Abmessungen
Modell E F1G|J | KA |KB| L M(h) N|P|JUA]| VA | VB X Y Z | MINa | MINCI | MINKh | MAX.h
HBO101 | 69 |50 | 16|14 | 65 | - | 1485 27(35)~47(15) 25| 7 | 53 | 685| 75 - | Rc1/8| - 10 6.5 15503 | 3503
HBO161 | 77 |60 | 19|16 | 74 | - | 162 30.5(40)~555(15) | 25[75|585| 73 | 75 - |Rd/8| - 12 8 15503 | 40*03
HB0252 | 875 |72 | 25|17 | 87 - [ 181.5 | 40.5(40)~ 60.5(20) 25|87]685|795] 75 - Rc1/8 - 14 9.5 20%03 | 4003
HB0402 |106.5| 90 | 30 | 20 |101.5] - | 201 53.5(45)~785(20) | 25| 10| 815 | 845 | 75 - |Rc1/8 | - 18 12 2003 | 45%03
HB0632 | 131 [110| 36|22 |1215] - | 236 60(50)~ 80(30) 250 11 ] 96 | 995 | 7.5 M8 | Rc1/8 - 22 14 30%03 | 50*03
HB1002 | 154 [135]48 | 26 | 143 | 60 | 266.5 74(60)~ 99(35) 25] 13 [112.1]1085| 75 | M8 | Rc1/8 o 24 165 | 35%% | 60
HB1602 | 186 [160] 55130 [179.5] 7513315 | 93.5(70)~123.5(40) |35] 17 [1336] 132 10 | M10 | Rc1/4 6 28 20 40*03 | 70*%3

KOSMEK

Harmony in Innovation




B Modell-Code

Design Nr.

1:HE0101 - HEO161
2:HE0252 ~ HE1602

M Spezifikationen

Modell HEO0101 | HE0161 | HE0252 | HE0402 | HE0632 | HE1002 | HE1602
HB Spannelement HB0101 | HB0161 | HB0252 | HB0402 | HB0632 | HB1002 | HB1602
Spannelementkapazitat (kN) 9.8 15.7 245 39.2 61.7 98 157
Gleithub (mm) | 25~150| 25~150{25~200 | 25~200 | 25~300 | 50~300 | 50~300
Sreerent [ Mo

versorgung (MPa) | Minimum 0.39

Antrigbszylinder Druckluftversorgung  (MPa) 0.39~0.49

Arbeitstemperatur Max. 70 ‘C(wenn tiber 70°C, setzen Sie sich mit uns in Verbindung.)
Arbeitsfrequenz Max. 20 Mal pro Tag (wenn tiber 20 Mal, setzen Sie sich mit uns in Verbindung.)

BiSchaltermodell und anderes Zubehor

Modell HE0101 |HE0161 | HE0252 HE0402 | HEO632|HE1002 | HEL602
Geschwindigkeitsregler (Hersteller SMC) AS2201F-01-06S AS2201F-02-10S
Vorderes Ende AC100V,AC200V Néherungsschalter Modell (Azbil : FL7M-7T7HD)
Bestatigungsschalter | o 54\v(5- 40mA)|  Naherungsschalter Modell (Azbil : FL7M-7J6HD)
Hinteres Ende AC100V,AC200V Autoswitch Modell (SMC: D-B73L)
Bestatigungsschalter | pc 24v/(5- 40mA) Autoswitch Modell (SMC: D-B73L)

Anmerkungen) 1. Detailinformationen tiber Spannelemente finden Sie im Dokument tiber das HBa Luft-Spannelement.
2. Wahlen Sie den Gleithub unter Beriicksichtigung der Hubspanne.
3. Eine Luftdruckversorgung von unter 0.39MPamay kann zu Betriebsstérungen fiihren.
4. Wenn Sie andere Spezifikationen als die oben genannten benétigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
5. Spezifikationen und Inhalte dieses Dokuments kénnen zur Verbesserung unserer Produkte ohne vorherige Ankiindigung
geandert werden. Verlangen Sie die technischen Spezifikationen vor der tatséachlichen Anwendung.

BHinweise

1. Stellen Sie die Spannelementseite der Form parallel zur Gussmaschinenplatte ein. Wenn
das Spannelementseite vorsteht oder wenn sie nicht parallel zur Platte liegt, wird das
Spannelement ungleichmaBigen Kraften ausgesetzt, und es kommt zu einer
Deformierung des Hebels und einer Hauptwelle oder die Form kann herunter- bzw.
herausfallen und es kann zu Kdrperverletzungen kommen.

2.Schiitzen Sie das Spannelement, die Luftventileinheit und die Bedieneinheit vor Ol,
Wasser und anderen Fliissigkeiten. Eine Exposition gegeniber diesen Flussigkeiten
kann zu Betriebsstérungen und infolge dessen zu Unféllen fuhren.

3.Nehmen Sie niemals Demontage- oder Anderungsarbeiten vor, andernfalls kann es zu
Betriebsstorungen des Spannelements und zu Unféallen kommen.

4.Nach der Installation die Verrohrung vor dem Betrieb reinigen. Unzureichendes Reinigen
kann dazu fihren, dass Verunreinigungen Dichtungen beschédigen, was zu Leckagen

fuhren kann.

5.Die Versorgung mit trockener Druckluft herstellen. Wenn dieser Rat nicht befolgt wird,

zum Betrieb

[

Diese Nummer stellt die Hauptspezifikation des
Schafts des Spannelement-T-Steckplatzes und
der Spannelementhohe dar. Nach Bestéatigung
der Spezifikation erstellen wir eine Nummer.

(D Spannkapazitat (Spezifikationen)
(2 Gleithub (siehe AuRenabmessungen)
75:Spannelement-Weg 75 mm
150:Spannelement-Weg 150 mm
% Bestimmen Sie den Weg unter Beriicksichtigung
der Bewegungsspanne.

(@ Schalterlastspannung (Strom)
1:AC100V
2:AC200V
5:DC 24V(5~40mA)

@ Luftzylinder-Montageposition
R:Rechte Seite von der Riickseite her gesehen (Zylinderseite)
L :linke Seite von der Riickseite her gesehen (Zylinderseite)

(® Spezialsymbole
H:Hohes Modell
J:Niedriger Hebel (wenn die Hohe geringer
als die min. hiist.)
Q:Doppelzylinder
S:spezielle Distanzscheibe
V:Hohe-Temperatur-Spezifikation (0~ 120°C)

Beispiel HE0402-125-5L-H-T001
-Spannkapazitat 39.2 kN

+Gleitweg 125 mm

-DC 24V

-Luftzylinder auf der linken Seite
positioniert (von hinten gesehen)

+Hohes Modell

-T001=h=30,A=17,B=28,C=10.5,D=23.6

@HE Zulassiger Uberstand

Modell )
HEO0101 108
HEO161 13
HE0252 | 1225
HE0402 | 1275
HE0632 | 1245
HE1002 | 1335
[ HE1602 167

kann es durch Schmutz und/oder Rost zu Beschadigungen kommen, die zu

Betriebsstérungen des Produkts fiihren. Installieren Sie einen Lufttrockner und Filter.
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B AuRenabmessungen

BESTATIGUNGSSCHALTER
VORDERES ENDE ) LA LB
|
\ N GEWINDE N GEWINDE
— - EE / LOSEANSCHLUSS SPANNANSCHLUSS
b o
= ——=_—— —junan
@
e GEWINDE
o © (LCEWINDE.
LUFTANSCHLUSS
om e —— :‘ FUR VORWARTS
~ ~ s
o QQ—————————— ¢
= I
BEFESTIGUNGS-
@ SCHRAUBE P F J Q GEWINDE
efestigt L
LUFTANSCHLUSS K
FUR RUCKWARTS GESCHWINDIGKEITS-
REGLER
GLEITHUB ) GLEITHUB+A C ) D
| r | . N - A
A ® I

| |

[ [ |® fed =— |

i ol T I =7
;] E} %E ____E'T | . | ® : @

RUCKWARTS-
BESTATIGUNGSSCHALTER

E

@Gleithub

Modell Standardhub

25 | 50 | 75 [100]125[150 | 200 [ 250 [ 300

HEO101| ® | ® | ® | ®  ® O
HEO161| ® | ® [ ®  ® @ O
HE252 | @ | ® [ © @ © 0 O
HE0402| @ | ©  © ®© ® ® ©
HE0632| ® | ®©  ®© ®© @ ®© @ 0 o
HE1002 [ 2K AK AN AN AN AN AN )
HE1602 o 0/0/0 0 0 o o
@Abmessungen

Modell [HB Modell| A B C|D|E|F| G|H|[J|K|[LA[LB | M N [P sefesi P Gewinde Q R S
HEO0101 | HB0101 | 105 | 56.5 |59.5| 55 [36.5/39| 35 [18]9[12|725 | 68.5 |71.5 | Rc1/8 | M5X0.8X40 [M5x 08 Tiefe 10| Rc1/8 | 36 6
HEO0161 | HBO161 | 105 | 61.5 |64.5| 60 [36.5/39| 40 [18|9[12|81.2 | 73 |76.5 | Rc1/8 | M5X0.8X40 |M5x 08 Tiefe 10| Rc1/8| 36 6
HE0252 | HB0252 | 112 | 73.5 |76.5| 66 |45.5(45| 47 [22[10(12]945 [ 795 | 88 | Rc1/8| M6X50 | M6 Tiefe 12 |Rc1/8| 36 6
HE0402 | HB0402 | 118 | 89 | 91 |75 |54.5/46|57.5|24(13/12| 109 | 845 | 103 | Rc1/8 | M8X55 | M8 Tiefe16 |Rcl/8| 36 6
HE0632 | HB0632 | 136 | 108.5 | 113 | 85 |64.5|56 | 70.5(32|14/12| 129 | 99.5 [124.5| Rc1/8 | M10X70 | M10 Tiefe 20 |Rc1/8| 36 6
HE1002 | HB1002 | 157 | 1325 [137.5/97.5|80.5|64 | 84.5|41[16] 14 |150.5|108.5 |148.5| Rc1/8 | M12X85 |M12 Tiefe 24 |Rc1/4| 33 10
HE1602 | HB1602 | 169 | 151.5 [162.5/110 [95.5| 72| 101 | 46|20/ 14 |189.5] 132 | 174 | Rc1/4 | M16X100 |M16 Tiefe 32| Rc1/4| 36 10

*Siehe HB Spannelement-Dokument, wo Sie Einzelheiten tiber Spannelemente finden.
*Spezifikationen und Inhalte dieses Dokuments kénnen zur Verbesserung unserer Produkte ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Verlangen Sie die technischen Spezifikationen vor
der tatsachlichen Anwendung.
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MV7000

VENTILEINRHEIT

B Modell-Code

Design Nr.
O GroRke
1: Anzuwendendes Spannelement 010~040
2: Anzuwendendes Spannelement 063 ~100
3: Anzuwendendes Spannelement 160
4: Anzuwendendes Spannelement 250
@ Kreis Typ **
U: Kreis fur Spannelement (mit Druckschalter)
.SpeZIfI kationen T: Kreis fur Gleitelement (ohne Druckschalter)
(3 Steuerluftspannung
Modell MV7010 MV7020 MV7030 MV7040 1: AC 100V
Typ Metalldichtung/5-Anschluss Pilot 5: DC 24V
Position und Nummer des Solenoid 2- Position und doppelt O Normaler Luftdruck
RohrgroRe Rcl/4 Rc3/8 5. 0.49 MPa
T - 4: 0.39 MPa
Tatsachlicher Querschnitt 15mm? 32.4mm? 36mm? 6s ial
Arbeits-Medium Luft N: N[E)(_EI_CLEZ\
Spa_nnelemem'BemebSdrUCk oMEe) #1 Einige Produkte kdnnen nach Eingang einer Bestellung
Design Druck 0.7MPa gefertigt werden, je nach Kreistyp @ .
Arbeits-Medium Temperatur —10~+60C Fragen Sie vor der Aufgabe von Bestellungen nach
Bl ™ der Lieferfrist. o
Versorgung Keine 0Iver§orgung «2 Wenn ,N“ aus den Sondersymbolen gewahlt wird, sind
Schutz Staubdicht alle Abmessungen in den Spezifikationen und anderen
Anschluss mit Steuereinheit Abhéngig von der Anzahl an Kreisen™* Dokumenten in ,Zoll* angegeben
Solenoid (SMC) VFS2200 VFS3200 Beispiel MV7030-UU-5-5
Druckschalter (SMC) 1S1000-01S - Fur HO160
Schalldampfer Modell (SMC) AN203-02 AN403-04 - Spannelementkreis Tandem
Abgas-Geschwindigkeitsregler (SMC) — — | AsVs10F-02-105 mitgeliet | ASVS10F-02:125 mitgeeert - Steuerspannung DC 24 V
Empfohlene RohrgréRe 46 $10 $12 - Normaler Luftdruck 0.49 MPa

%1 Anschluss Modell
MV Typ Anzahl

Kreise

Anschluss Modell mit Steuereinheit (SMC)

1 VV5FS2-01T1-031-02-F
MV7010 2 VV5FS2-01T1-041-02-F

3 VV5FS2-01T1-051-02-F

4 VV5FS2-01T1-061-02-F
MV Typ ﬁ?ezizzl Anschluss Modell mit Steuereinheit (SMC)

1 VV5FS3-01T-031-02-F
MV7020 2 VV5FS3-01T-041-02-F

3 VV5FS3-01T-051-02-F

4 VV5FS3-01T-061-02-F

MV Typ ﬁ[‘eziggl Anschluss Modell mit Steuereinheit (SMC)

1 VV5FS3-01T-031-03-F

MV7030 2 VV5FS3-01T-041-03-F
MV7040 3 VV5FS3-01T-051-03-F
4 VV5FS3-01T-061-03-F
B Kreissymbole
Kreissymbol Inhalt Zutreffendes Spannelement: Beispiel
HC/HB: nur fiir obere Form der
U Spannelementkreis X1 vertikalen Gussmaschine
HC/HB: feste und bewegliche
uUu Spannelementkreis X2 Platte fir horizontale
Gussmaschine
HC/HB: ein Kreis fiir obere Form
Uuu Spannelementkreis X3 und zwei Kreise fiir untere Form
bei vertikaler Gussmaschine
. HE: feste und bewegliche Walzen
UUTT | SpannelementkreisX2 | fijr horizontale Gussmaschine
Gleitelementkreis X 2

BHinweise zum Betrieb

1.Versorgung mit Trockenluft.

2.Zu verwenden sind Edelstahirohre, Kunststoffrohre fiir die Luftdruckverrohrung, um Rostbildung zu vermeiden.

3.Eine niedrige Abgas-Leistung aufgrund von langer Verrohrung fihrt zu einer langen
Losezykluszeit. Installieren Sie den Abgasgeschwindigkeitsregler oder ahnlichen am Kreis,
um die L6sezeit zu reduzieren. MV7030 und MV7040 werden mit Geschwindigkeitsabgasregler geliefert.

M Allgemeines Beispiel fiir Betriebskreis

DHC LOSEN
SPANNEN BESTATIGUNG
BESTATIGUNG LS LS

DRUCKSCHALTER
Steuersolldruck=Druckluftversorgung X 0.8

DOPPEL. LUFTDRUCK
SOLENOIDVENTIL @
ﬂa D SELBSTABFLUSS-

i LUFTFILTER
=D -
H T N PaANSCHLUSS

LUFTVERSORGUNGS-
ANSCHLUSS (Min.0.39MPa)

LUFTREGLER

DOPPEL-
SOLENOIDVENTIL

l«—1
SCHALL-
i DAMPFER
DRUCKSCHALTER

Steuersolldruck=Druckluftversorgung X 0.8

LUFTDRUCK

SELBSTABFLUSS-
LUFTFILTER

=

Y PaANSCHLUSS
LUFTVERSORGUNGS-
ANSCHLUSS (Mn.0.39MP)

SCHALL-
DAMPFER

o)l

OHE

GLEITERVORWARTS-
BESTATIGUNG LS

GLEITERRUCKWARTS-
BESTATIGUNG LS

DOPPEL-
SOLENOIDVENTIL

EJ

9 Geschwindig-
keitsregler

*

i DRUCKSCHALTER
+ Steuersolldruck=
i Druckluftversorgung X 0.8

b

e\ [/

i LUFTDRUCK

SELBSTABFLUSS-
LUFTFILTER

Installieren Sie diesen Regler auf

% 1.MV7030 und MV7040 werden mit Geschwindigkeitsabgasregler geliefert.

ANSCHLUSS (Min.0.39MPa)

o s i ’ _______ o
H T N’  PaANSCHLUSS
L LUFTVERSORGUNGS-
SCHALL-  LUFTREGLER
DAMP

der Spannkreisseite, wo es beim Losen zu Abgasen kommt.
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B AuRenabmessungen

(AB ANSCHLUSS)

A
E F
ANSCHLUSS-
DRAHT-AUSLASS
(G314) 3
> | T
I TR s N
—
i il
o 0 P 1 1 T (3
. Y H-Ho—0
— e l e @
2| T — e
s al PO —9
g B L v¢
e PO,
i B P = -
S G- 0
DRUCK- X [ "
SCHALTER _ n—Rc W
A4
o

TERMINALBLOCK
(Zutreffender Crimp-Terminal: 1.25—3)

1-G

(P ANSCHLUSS)

mllll

2XEX ANSCHLUSS,
(MIT SCHALLDAMPFER)

@ Ungefahre Abmessungen des Geschwindigkeitsabgasreglers

410 Schnellkupplung

3 1l

/(#12 Schnellkupplung)
]

ns

C i R

(inm

90(92

410 Schnellkupplung
(#12Schnellkupplung)

(700000

ns

(Ven{i’I\‘seite) d> IH_L Hﬂﬂﬂﬂﬂ

Sy

Rl

~
~

ouT
(Spannelementseite)

]

2—-M6X 30 EEFESTIGUNGSSCHRAUEE/

JIS FEDERRING

\ 10 Schnellkupplung

(#12 Schnellkupplung)

% Die Abmessungen in Klammen beziehen sich auf ASV510F-02-12S.

I

| N
@Abmessungen
Modell MV7010 MV7020 [ MV7030 | MV7040
A 220 218
B 181 218
1Kreis 345 412
c 2Kreise 373 445
3Kreise 401 478
4Kreise 429 511
D 123 148
E 83 109
F 68 55
G Rcl/4 Rc1/2
H 315 275
J 79.5 102.5
K 47 57
L 128 134
M 315 39.5
N 118 1515
p 2x$7 Bohrung 2x$9 Bohrung
. M6 x14 Schraube M8 X20 Schraube
(Zubehdr) JIS Federring JIS Federring
Q 67.5 86
R 28 33
S 6.5 9.5
T 70 90
8] 325 39.5
\ 58.5 74.5
W Rcl/4 Rc3/8

*1.N ist zweimal so groB wie die Anzahl an Kreisen.

Anmerkung

1. MV7030 und MV7040 werden mit Geschwindigkeitsabgasreglern geliefert.
Installieren Sie diesen Regler auf der Spannkreisseite, wo es beim Losen zu Abgasen kommt.

KOSMEK

Harmony in Innovation



BEDIENEINHEIT /
STEUEREINREIT

[l Design Nr.

Die separate Bedienei

Die zahlreichen lieferbaren Modelle gewéahrleisten die Kompatibilitat mit
einer Vielfalt von Anwendungen.

nheit und die Steuereinheit ermdglichen mehr

Flexibilitat und Variationen bei der Montage und im Betrieb

© MODELL-CODE

YMBOS %

A or

% Zeigt die Einheit-Version an

Formwechselsystem

\%
H
R

Vertikales Einspannen (Horizontale 1.M.M)
Seitliches Einspannen (Horizontal 1.M.M)
Vertikale [.M.M *!

Zutreffendes Spannelementmodell

% Siehe Spezifikationstabellen unten.

© SPEZIFIKATIONEN

r

farally

uckschalter
10 . Standardmodell mit Druckschalter im Spannelementkreis
00 . Spezialmodell ohne Druckschalter im Spannelementkreis

% Nur fur Hydrauliksysteme, die I.M.M Hydraulikdruck verwenden

Optionen-Codes

Ohne Standard (Bedieneinheit auf Japanisch)

E : Mit Naherungsschalter fiir die Gewé&hrleistung der korrekten
Spannelementpositionierung
Mit 6~8 Naherungsschalter pro Walze

N . Bedieneinheit in Englisch

C :  Bedieneinheit auf Chinesisch

Modell YMBO080-00010 | YMBO080-00000
Stromversorgung DC24V (Versorgung tber Steuereinheit)
Steuereinheit | Spannung AC100 ~ 240V (50/60Hz)
Stromversorgung | Kapazitat 30W | 100W

Modell @System (3spannelement-Modell (®Optionen
YMB080-VHB10 HB E/H/N/C
YMBO080-VHC10 Vertikales Einspannen HC N/C
YMBO080-VHE10 HE H/N/C
YMBO080-HHC10 Seitliches Einspannen HC N/C

ANMERKUNGEN

* 1. Wenn Sie Einzelheiten iiber vertikale Pressensysteme (IMM) wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

1. Fir Auskiinfte Uber besondere Anwendungen, die hier nicht erwahnt sind, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

. Signale mussen uber potenzialfreie Kontakte gesendet und empfangen werden.
. Der Output der SpritzgieBmaschine muss DC24V / 10mA betragen.
. Der Output-Kontakt der Bedien- / der Steuereinheit betragt DC24V / 0.5A.

. Die SpritzgieBmaschinen-Terminologie kann je nach Hersteller abweichen.

o O B~ W N

. Um Auskiinfte tber die Bedien- / Steuereinheit fiir magnetische Spannsysteme zu erhalten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

KOSMEK

Harmony in Innovation



© ABBILDUNG : BEDIENEINHEIT

% Der Bugel kann in jeder Ausrichtung montiert werden.

Der Bugel wird gemaf unten stehenden Abbildungen geliefert.

e

Montagebiigel
3
Q,
o
Ire}
10 j}
—

2X ¢ 7 Bohrung
M6x12 Schraube (inkludiert)

15

20 40

© ABBILDUNG: STEUEREINHEIT

Ringaufhéngvorrichtung

Display-Beleuchtungen

35

T
Ot
QUoRgFeN uoncren

O_QUICK MOLD CHANGE SYSTEM O
OF, oo

150
80

ooooooo]o

MOLDCHANGE
o
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35
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(¢}

(0)

W
BIOCEAER 0D,
KOBE JAPAN

MOVABLE  STATIONARY

Q
Lock
o
RELEASE.

Drucktastenschalter

(o)

45

=

40

SchlUsseIschaIte/

100

(Formwechsel)

2 Der Bigel kann in jeder Ausrichtung montiert werden.

Der Bigel wird gemaf unten stehenden Abbildungen geliefert.

5 168 .
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©
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BEDIENEINHEIT
STEUEREINREIT

@© BEISPIEL FUR BETRIEBSVERFAHREN : YMB080-VHE10

Ausspannen einer Form

Einspannen einer Form

% Wenn Sie Auskiinfte Uber Betriebsverfahren fiir andere Modelle
wiinschen, setzen Sie sich bitte mit ins Verbindung.

I.M.M BETRIEB

BEDIENEINHEIT

.M.M BETRIEB

BEDIENEINHEIT

Finish-Produktion 1. Die Form mit dem Kran abstiitzen.

Formwechselmodus | 2. Das |.M.M auf

JFormwechselmodus “ setzen.

Duse hinten 3. Sicherstellen, dass sich die IMM

im “Nozzle Back” Modus befindet.

Die “I.M.M COND.” Leuchte geht an.

T@ MM COMN.
,“\cowo. @ ERK0k

|
N U
- ‘ FORM OFFNEN . FORM SCHUESSEN .mmswmu
OK. OK.
t t

> ’\ POWER

HGECHOSY

4. Den “Formwechsel-Schliissel-
schalter” auf der Bedieneinheit

auf “ON” setzen.

FORMENWECHSEL
OFF

5. Die IMM Walzen schlieen.

Form schlieRen

Sicherstellen, dass die “FORM SCHLIESSEN
ABGESCHLOSSEN" Leuchte an ist.
ok em:

\
\ |
N Uz N
- FORM OFFNEN _ FORM SCHLESSEN _ (@ FORISCHUESSEN
o @ R @

> .\POWER

6. Stellen Sie sicher, dass die Form

durch den Kran abgesttitzt wird.

7. Driicken Sie die “STATIONARY
(Platen) RELEASE” Taste.

Driicken Sie die “MOVABLE
(Platen) RELEASE" Taste.

BEWEGLICH STATIONAR
LOSEN LOSEN

“LOSEN” leuchten sind an.

BEWEGLICH STATIONAR
LOSEN LOSEN

O [3
STA. BACK and MOV. BACK

(Stationare / Bewegliche Walze

voll eingefahren) leuchtet.

@ MOV. FWD.
. STA. FWD.

N
—<:> MOV. BACK.
-@ STA. BACK.
g

Sicherstellen, dass die “MOLD OPEN OK”

Leuchte an ist.

@ 1MM.
®_COND.
---------- |
MOLD OPEN_" @) MOLD CLOSE" @ H0LD CLOSE
@ "™ @ YOOk @ Ginies

COMN,
Fetier — @ POWER

Die Walze durch 8.0ffnet die Walze
Driicken 6ffnen Taste

am LM.M

y
T@ MM COMN.
,“\COND. @ R0k

;
—/’\POWER
N _ 7 \‘/
@ MOLD OPEN_" @ MOLD CLOSE @ lOLDCLOSE
ok @ TP @
:

COMPLETED,

9. Die Form entfernen.

@ VERRIEGELUNG INPUT UND OUTPUT

Guss-Leerlauf 1. Die Formstérke prifen und

die Form einsetzen.

2. Die Form positionieren.

3. Die Sicherheitsttir der 1.M.M.

Form schlieBen schlieBen und die “Form

driicken.

schlieBen” Taste an der |.M.M.

Sicherstellen, dass die “FORM SCHLIESSEN
ABGESCHLOSSEN" Leuchte an ist.

T@ MM COMN._
A ' COND. @ Llite ,?\POWER

|
N U U
- FORM OFFNEN . FORM SCHUESSEN . [
OK. OK.
t t

HBRESCHOSSB

4. Driicken Sie die “Stationére

Walze einspannen” Taste.

Driicken Sie die “Bewegliche

Walze einspannen” Taste.

BEWEGLICH STATIONAR
SPANNEN ~ SPANNEN

Die “SPANNEN" Leuchte ist an.

BEWEGLICH STATIONAR
SPANNEN  SPANNEN

O [3
STA. FWD. und MOV. FWD.

(Stationare / Bewegliche Walze

Form Erkennung) Leuchte ist an.

\, | /
—<:> MOV. FWD.
- @ STA. FWD.
e

‘ MOV. BACK.
@ STA. BACK.
5. Den Formwechsel-Schliissel-
FORMENWECHSEL
schalter auf “OFF” drehen. OFF

,FORM OFFNEN OK” und “FORM
SCHLIESSEN OK" Leuchten sind an.

T@ MM COMN.

O Wl @R ,?\POWER
PR v DA NI

1 s
= ‘ FORM&F(FNEN — .FORM SC;’EESSEN: - m&m:

6. Die Form vom Kran lésen, um

das Einrichten abzuschlieRen.

¥ Wenn Sie Auskinfte Uber Input-/Outputsignale wiinschen, die unten
nicht aufgefihrt sind, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

(Besondere Bestelleinheit)

I.M.M OUTPUT

INHALT

Formwechselmodus

Ein Signal, das sicherstellt, dass die IMM im langsamen Formwechselmodus ist.

Form geschlossen (unter Druck gesetzt)

Ein Signal, das sicherstellt, dass die Form vollstandig geschlossen ist. Fiir das Einspannen/Ldsen des Spannelements erforderlich, um das Herausfallen der Form zu verhindern.

Duse hinten

Ein Signal, das sicherstellt, dass die Diisen-/Einspritzeinheit ganz hinten ist, um eine Beschadigung der Diisen-/Einspritzeinheit beim Wechsel der Formen zu vermeiden.

Auswerfer hinten

Ein Signal, das sicherstellt, dass sich die Auswerferplatte in der hinteren Position befindet, um eine Beschédigung der Auswerferstange wahrend der Formentfernung zu vermeiden.

I.M.M INPUT

INHALT

Form offen OK

Ein Signal, das darauf hinweist, dass das Spannsystem fiir das Forméffnen bereit ist.

Form schlieBen OK

Ein Signal, das darauf hinweist, dass das Spannsystem fiir das FormschlieBen bereit ist.

Formenwechsel “ON”

Ein Signal, das darauf hinweist, dass sich das Spannsystem im ,Formwechsel-Modus “ befindet.

Spannelementfehler

Wenn im Spannelement-Kreis ein Fehler auftritt, wird dieses Signal gesendet, um ein Notaus der Maschine zu senden.

Druckanforderung

Dieses Signal erfordert gegebenenfalls zuséatzlichen Hydraulikdruck, um die Spannelemente im Formwechselmodus zu spannen oder zu losen.

KOSMEK
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@ MONTAGEANWEISUNGEN: BEDIENEINHEIT

Montage oben

Lo
—

-

(150)

35

40

(16)]

40)| 35

16)

40

(100)

@ MONTAGEANWEISUNGEN: REGELEINHEIT

Montage oben

Montage links

al [+ = =

40

&

(45),

e

38.5

40_| (45) |

Montage unten

(150)

65

*Die einzelnen Abmessungen der Bedieneinheit finden Sie auf Seite 14.

Montage rechts
(100)

40

Montage unten

»¢Die einzelnen Abmessungen der Regeleinheit finden Sie auf Seite 14.

B
o ® )
=
| )
o o =
©
v
Montage rechts
(168) 38.5
: %
© (-] o ﬁ}
: %
=e====] =
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http:7/www.kosmek.co.jp

Aufer unseren Werkzeugschnellwechselsystemen fertigen und vertreiben wir eine gro3e Palette an Systemen und

- P d kt H h Produkten, die mit Druckerhaltungsventilen arbeiten. |
ro u rel e Wenn Sie weitere Infos dariiber wiinschen, setzen Sie sich bitte mit unserem Verkaufspersonal in Verbindung.

WERKZEUGSCHNELLWECHSELSYSTEME

KOSMEK DRUCKGUSS-SPANNSYSTEME

KOSMEK SPANNSYSTEME
Komponenten fir Hydraulikvorrichtungen
fur verschiedene Werkzeugmaschinen

L (zmPa) Serie
Tsmra) Serie

KOSMEK
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HEAD OFFICE 1-5, 2-Chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe 651-2241
TEL.+81-78-991-5162 FAX.+81-78-991-8787

BRANCH OFFICE (U.S.A) KOSMEK (U.S.A)) LTD.
1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

TEL.+1-630-241-3465 FAX.+1-630-241-3834
THAILAND REPRESENTATIVE OFFICE 67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250
TEL.+66-2-715-3450 FAX.+66-2-715-3453
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