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Zentrierschraubstock

“Hochprazisionsmodell” und “Langhubmodell”

Hochprazisionsmodell Long Stroke Model

Model FVA Model FVC

Fir Positionierung von Werkstiicken Flr Automatiktransfer von
Werkstiicken
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Anwendungsbeispiele

Zentrierschraubstock

FVA

® Langhubmodell fiir Automatiktransfer mit Roboter e
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u" X SR ” i mn Ei tand Geloster Zustand
Hochprazisionsmodell” und “Langhubmodell Hnspannzustan Seeste ftand
Fiir das Greifen zylindrischer Werkstiicke und Werkstiick-Transferhand
Losbare Probleme
Beim Einspannen an der Frontseite Beim Einspannen an der Seite

Der Roboter kann das lange Werkstiick nicht horizontal halten.

O O o 19
Der Schraubstock mit Kurzhub kann den QEQ o9
Abstand fiir das Einspannen des Werkstiicks | __
nicht gewéhrleisten. SEO o

O O ©) [©

Er kann den Abstand fir das Einspannen von Werkstiicken mit unregelmagiger
Form nicht gewahrleisten.

Doppeltwirkung
MAX. 7 MPa A\ P °l 9
S N
\ Schraubstock mit Kurzhub | ||
Geldster Zustand ol |o (e} L] |
= =) © C Roboterhand
model FV A 555 model FV C 55.9 wodel WPL]
T Doppelwirkung Doppelwirkung
WERHITLEL0D Hochprazisionsmodel Il Langhubmodell
Betriebsdruckbereich 1.5 ~ 7 MPa 1.5 ~ 7 MPa
® Hochprazisionsmodell fiir die Werkstiickpositionierung
Hohe Prazision mit T-Steckplatz Blockmethode Langhub mit Verbindungsmethode
Vorteile Wiederholbarkeit £0.05 mm Gleitvorrichtungshub  FVC0630 : 10 mm

FVC1000 : 15 mm
FVC1600 : 20 mm

OO0

. indigkei i : - S.13
) GesshmndlgkelFsregerentlI Modell BZL / = -
Zubehor + Entliiftungsventil ' Modell BZX — —
+ G-Gewindest en (mit Be-/Entltiftungsfunktion) I Modell JZG =

= [

=
o o




Zentrierschraubstock

@ Funktionsbeschreibung : Hochprazisionsmodell

Modell FVA

Werkstiick

Lose-
Hydraulikanschluss

Lose-Funktion

Fihren Sie einen Lése-Vorgang durch,
indem Sie die Hydraulikdruckversorgung
flr den Lése-Anschluss herstellen.

® Hohe Prazision

T- Die Steckplatz-Blockbauweise ermdglicht eine hohe Wiederholbarkeit und ist geeignet fiir Hochprazisionsvorgdnge.

Wiederholbarkeit : +0.05 mm

@ Funktionsbeschreibung : Langhubmodell

Modell FVC

Blasluft-

Lose-
anschluss

Hydraulikanschluss

Lose-Funktion

Fihren Sie einen Lése-Vorgang durch,
indem Sie die Hydraulikdruckversorgung
fur den Lose-Anschluss herstellen.

® Langhub

Verbindungs-Gleitmechanismus macht einen weiteren Hub des Spannhebels
und ein leichtes Ein-/Ausspannen von Werkstlicken moglich.

Geeignet fur Automatiktransfer

modell FVA/FVC

Spann-
Hydraulikanschluss

Spannvorgang

Fiihren Sie einen Spann-Vorgang durch,
indem Sie die Hydraulikdruckversorgung
fur den Lose-Anschluss herstellen.

Blasluft-

Spann-
P anschluss

Hydraulikanschluss

Spannvorgang

Fihren Sie einen Spann-Vorgang durch,
indem Sie die Hydraulikdruckversorgung
fur den Lose-Anschluss herstellen.

Verbindungs-Gleitmechanismus

) Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModelNr.| Model FVA | ModellFVA ModellNr|  Model FVC
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Zentrierschraubstock

FVA

® Mit Staubabdeckung ausgestattet! FVC
® Luftblasfunktion! (urfvo)

Die Staubabdeckung und das Luftblasen schiitzen vor Fremdstoffen und machen eine langere Lebensdauer moglich.

Staubabdeckung

Blasluft-Anschluss

® Leichte Bearbeitung der Montageflache des Spannhebels!

Es missen nur der Schlisselschlitz und das Schraubenloch fiir die Montage des Spannhebels
bearbeitet werden. Dies kann durch allgemeine Vorrichtungen erfolgen und es ist keine
komplizierte Verzahnung erforderlich

® Sicheres Einspannen des Werkstiicks mit hoher Greifkraft!

® Exzellente Wartbarkeit!

Der Schmiernippel ist urspriinglich fiir das Aufbringen von Schmiere auf interne Teile ausgestattet.

Schmiernippel

® Offset erhaltlich!

Offset fir das Werkstlck erhaltlich. (NurFvQ)
Drehwerkzeuge sind zugdnglich, so dass Stérungen mit Ladevorrichtungen etc. vermieden werden.

% Bei einer Verwendung mit Offset setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

Offs
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X Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModellNr.| Model FVA | ModellFVA ModellNr|  Modell FVC

Zentrierschraubstock Hochprizisionsmodell Modell FVA Binleitung | “geispiele  |beschreibung| [2mm | Abmessungen|  Be=tnung | Abmessungen| Zubehor | Hinweise | I @) Gy IMIE K
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@ Modell Nr. Bezeichnung @ Spannkraftkurve
FVA
i Anmerkungen: Fve
F VA O 6 3 O ) [—mp| & ] ) ) 1. Diese Tabelle und Grafik zeigen das Verhéltnis zwischen
F : Spannkraft (kN)I ! T L :Spannhdhe (mm) F:Spannkraft (kN), P:Hydraulikdruckversorgung (MPa) und
ﬁ E L:Spannhdhe (mm).
2. Wenn ein nicht verwendbarer Bereich verwendet wird,
( kann das Produkt beschadigt werden und es kann zu einer
( Mediumleckage kommen.
Zylinderkraft =
* % 1. F:Spannkraft (kN), P:Hyraulikversorgungsdruck (MPa),
040 : Zylinderkraft 4.2 kN (Hydraulikdruck 7 MPa) P : Hydraulikdruck (MPa) L:Spannhghe (mm).

063 : Zylinderkraft 7.0 kN (Hydraulikdruck 7 MPa)
100 : Zylinderkraft 11.1 kN (Hydraulikdruck 7 MPa)

% Die Zylinderkraft unterscheidet sich von der Spannkraft. 25 L=30 mm
FVA0400 L=50 mm
. . L=70
Konstruktion Nr. Berechnungsformel 1 (kN)  F=(74xP)/(183+L) | 2 =90 22
Spannkraft (kN) Nicht verwendbarer Bereich (M) g
0 : Revision Nummer Hydraulik- 5 =
ek Spannhohe L (mm) & 15
(MPa) 30 50 _‘zc‘
7 243 2.22 é
. 6 2.08 1.91 b !
@ Konstruktion Nr. 5 174 | 159 -
Modell Nr. FVA0400 FVA0630 FVA1000 4 139 | 127 | 117 | 108 05
Gleitvorrichtungshub (eine Seite) mm 5 3 1.04 0.95 0.88 0.81 Nicht verwendbarer Bereich (M)
Zylinderflache cm2 6.0 100 158 2 069 | 064 | 058 | 054 0
Zylindervolumen cms3 5.5 9.1 144 15 052 048 044 041 0 1 2 3 4 5 6 7
Max. Betriebsdruck MPa 7.0 P : Hydraulikdruck (MPa)
Min. Betriebsdruck MPa 1.5
Prifdruck MPa 10.5
Wiederholbarkeit (x-Achsen-Richtung) mm +0.05 5
Betriebstemperatur C 0~70
Druckmittel Standard-Hydraulikdl nach 1ISO-VG323.4 FVAO63O
Gewichtt kg 25 43 Berechnungsformel 1 (kN)  F=(136XP)/(204+L) | 4 P =30 mm
Anmerkungen: Spannkr.aft (kN) Nicht verwendbarer Bereich () Z // k:;g mm
. . N . . ) . . . Hydraulik- Spannhohe L (mm) 3 /|
1. Die Betriebsgeschwindigkeit anpassen, so dass die Gleitvorrichtung innerhalb von 1~2 Sekunden seinen vollen Hub ausfiihrt. druck £ 7
) (MPa) 30 50 70 90 =
2. Den Zusatzhub von 1T mm oder mehr sicherstellen. c /
7 407 375 | ] g , 77
6 3.49 321 208 [ & .
5 291 2.68 248 231 -
4 232 2.14 1.99 1.85 ]
3 1.74 1.61 1.49 1.39 Nicht verwendbarer Bereich ()
2 1.16 1.07 0.99 0.93 0
1. .87 . .74 .
5 0.8 0.80 0 0.69 0 1 ) 3 4 5 6 7
P : Hydraulikdruck (MPa)
7
FVA1000 Caome
6 L=50 mm
. L=70 mm
#1 —
‘ Berechnungsformel *1(kN)  F=(240XP) / (226+L) ‘ L=90 mm
Spannkraft (kN) Nicht verwendbarer Bereich (M) . 5
- Z
Hydraulik- Spannhoéhe L (mm) 2 //
druck & 4 /
(MPa) 30 50 70 90 T /
X
7 656 | 609 | 568 [N S 3
6 5.63 5.22 4.86 4.56 §
5 4.69 435 4.05 3.80 L2
4 3.75 348 3.24 3.04
3 281 261 243 | 228 1 , ,
5 188 174 162 152 Nicht verwendbarer Bereich (M)
1.5 1.41 1.30 1.22 1.14 0

P : Hydraulikdruck (MPa)



. Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModelNr.| Model FVA | ModellFVA ModellNr|  Modell FVC

Zentrierschraubstock Hochprizisionsmodell Modell FVA Binleitung | “gaispiele | beschreibung| 2mng | Abmessungen|  Beiciming | Abmessungen| Zubehdr | Hinweise | R @) Gy IMLIE K
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@ Abmessungen © Abmessungen und FertigungsmaBe fiir die Montage (mm)
% Diese Zeichnung zeigt den FVA im geldsten Zustand. Modell Nr. FVA0400 FVA0630 FVA1000
o A 50 55 60 AL
8-¢5.5 B B 100 110 120
8668 T Planflichep ¢ 9 Tiefe P - G F G C 72 80 85
£068 (auBerFVA1000) %\\\ \ b \ \ = = % 28
ks N I 5
=1 RS O © OO © E 9 15 15
L_) B ‘ = F 45 50 65
- /@ @ @ @ ,m ol < G 20 23 20
FVAT000 1 i H 39 43 49
Vi @ DL @ ! ’ ° °
A= A ANZJANT @3 K 18 18 22
4-Q Schrauben Jl K M 2 Parallelschliissel (rechteckiges Ende) L 419022 41998 51005
e (inkludiert) M 14 16 175
N : :
= s (Steckplatzbreite) N A 28 28
Hebel 5 (Gleitvorrichtungs-Hub) P 6 / =
(vom Kunden bereitzustellen) Q (GewindeX Steigung X Tiefe) M6X1X12 M8X1.25X13 M10X1.5X15
% R 32 35 42.5
< < S 19.5 21.5 24.5
s
5 — 2 x Schmiernippel & T il 46 2l
! E (inkludiert) > U 9 10 10
505 Vv 15 16.5 17
i i W 31 36 36.5
i RRERRRE domsosposcad REREEEEEEEE % X 2 2 2.5
i1+ |  2xG-Gewindestopfen { a v Y 235 25.5 205
0| (inkludiert) = z 19.5 21.5 24.5
2 ] gEE - AA 425 48 525
> H : .'J' ' H _m g AB 22.5 25 325
“Lu*" s ‘ "Lu” 35 R ! ‘ ] AC (GewindeXSteigung X Tiefe) M5X0.8X10 M5X0.8X10 M6X1X12
. Parallelschlussel 4X4X20 4X4X25 5X5X25
@5 oder weniger
Lése-Anschluss:G1/8-Gewinde (Regelventil-Anschluss) 2 D G 8 M8 Gewindetiefe 15

FVAO0400 hat nur vier Locher,
die mit % markiert

Lose-Anschluss
O-Ring 1BP7 (inkludiert)

)

)

Spann-Anschluss
O-Ring 1BP7 (inkludiert)

Spann-Anschluss:G1/8-Gewinde (Regelventil) 2

2-Parallelstifte (inkludiert)

@5X%X10 (B Typ)
@ Fertigungsmale fiir die Montage
’ Montage von oben ‘ ’ Montage von unten ‘
8- » 9 Gewindetiefe
AA AA FVA0400 hat nur vier Locher, AA AA
8-AC Schrauben die mit % gekennzeichnet sind

AB AB AB

AB
% | i 1 1 . S ann—Ans(cﬁh;uss \x i 1 *
R © o170 —& & | oD
D (%] o) (%]
o] . 5[ o ST
N /@ a N /6 :rj
Lose-Anschluss /@* - - - - Lose-Anschluss :,L /@* - il *
5 R+0.01 R£0.01 5 R+0.01 R£0.01
2-¢ 5n88"° Tiefe 6 T*01 2-¢ 5n88"° Tiefe 6 T*01
it les I
IRUE 1 1
Anmerkungen ‘ ‘ ‘ ‘
1. Rauhheit der Montageflache sollte 6.3S oder besser sein. : ‘g : | : | : |
2. Oben auf der Gleitvorrichtung, sofern ein solcher in Gebrauch ist, einen Hebel installieren.
%1. Montageschrauben werden nicht zusammen mit dem Produkt geliefert. (Befestigungsschraube)

Bitte gemaR Montagehdhe unter Berticksichtigung der Abmessung ,C “ vorbereiten.
%2. Das Regelventil ist separat zu bestellen. Detailinformationen dazu finden Sie auf S.13.



. Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModellNr.|  Model FVA | ModellFVA ModellNr| ~ Modell FVC

Zentrierschraubstock Langhubmodell Modell FVC Binleitung | g oicpiele  |beschreibung| [2emns | Abmessungen|  Beimna | Abmessungen| Zubenor | Hinweise | B @) @ IMLIE K
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@ Modell Nr. Bezeichnung @ Spannkraftkurve
FVA
FVC

F V C 1 O O O SZGIeitvorrithungshub (mm) F : Spannkraft (kN)

Anmerkungen:

F N 1. Diese Grafik zeigt das Verhdltnis zwischen
@ ) L : Spannhdhe (mm) F:Spannkraft (kN), P:Hydraulikdruckversorgung (MPa),
olo L:Spannhéhe (mm) und S: Gleitvorrichtungshub (mm).
! 2. Der Betrieb aulerhalb des Betriebsbereichs kann das
Zylinderkraft | — S— Produkt beschadigen und zu einer Mediumleckage fiihren.
% 1. Beieiner Spannhdhe, die Gber der maximalen Spannhdhe liegt,
063 : Zylinderkraft 6.6 kN (Hydraulikdruck 7 MPa) P : Hydraulikdruck (MPa) setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
100 : Zylinderkraft 11.1 kN (Hydraulikdruck 7 MPa)
160 : Zylinderkraft 16.4 kN (Hydraulikdruck 7 MPa)
% Die Zylinderkraft unterscheidet sich von der Spannkraft. 6 : :
S —
FVCO63 O Sso /—L_OLAT]" Nicht verwendbarer Bereich (M)
. ~ =
Konstruktion Nr. l Max. Spannhéhe *1 30 mm ‘ \Z S
0 : Revision Nummer < 4 S<o ~
& S~
© ~ —
& \ -o P=7MPa
£ —
©
& ~~d. P=5MPa
© Spezifikationen L2 —==~—=
Modell Nr. FVC0630 FVC1000 FVC1600 - P=3Mpa
Gleitvorrichtungshub (eine Seite) mm 10 15 20 = P=15MPa
Zylinderfliche | Spannen 9.4 15.8 234
cm2 | Lésen 12.6 19.6 283 0
Zylinder- Spannen 21.2 47.5 90.0 0 2 4 6
volumen cm3 | Lésen 283 58.9 108.9 S ¢ Spannhdhe (mm)
Max. Betriebsdruck MPa 7.0
Min. Betriebsdruck MPa 15
Prifdruck MPa 105 10 T
Luftblasen Betriebsdruck MPa 0.4 FVC 1 OOO N N L=0mm Nicht verwendbarer Bereich (M)
—T T
S
’ vy 0 T : J _
W|ed.erholbarke|t (x-Achse-Richtung) mm +0.1 l Max. Spannhahe ® 50 rmm ‘ 8 < 50 mm
Betriebstemperatur C 0~70 \“ <
= T~
Druckmittel Standard-Hydraulikél nach ISO-VG32 = Sd - \\~
Gewicht kg 58 1138 212 € 6 ~N -]
< T~
g —3c- P=7MPa
Anmerkungen: g 4 ™
1. Die Betriebsgeschwindigkeit anpassen, so dass die Gleitvorrichtung innerhalb von 1~2 Sekunden seinen vollen Hub ausfiihrt. :j ."\~ -~ P=5MPa
2. Den Zusatzhub von 1T mm oder mehr sicherstellen. T
2 L P=3MPa
—— e _
P=1.5MPa
0
0 2 4 5 6 8 10
S : Spannhohe (mm)
14 ‘ ‘
FVC1 600 < . Nicht verwendbarer Bereich (M)
12 ~ =0 mm
Sro K S /_
l Max. Spannhohe 100 mm ‘ < L=100 mm
~|
é 10 \\< SA ~L
T 8 RN o bt
X So S~ -
. ~ 4. P=7MPa
Q. T— -~
v - \ = - -
o 4 1~ ~ol I P=5MPa
T — = -
— Dt - ___
sod o P=3MPa
2 === =t
=== P=1.5MPa
0

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 19 20
S : Spannhohe (mm)



. Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModelNr.| Model FVA | ModellFVA ModellNr| — Modell FVC

Zentrierschraubstock Langhubmodell Modell FVC Einleitung | “geipiele  |beschreibung| %o | Abmessungen|  Beecnung | Abmessungen| Zubehor | Hinweise | I @) Gy M IE K
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@ Abmessungen © Abmessungen und FertigungsmaBe fiir die Montage (mm)
3% Die Zeichnung zeigt den FVC im gel6sten Zustand. 15 Q Modell Nr. FVC0630 FVC1000 FVC1600 FVA
- - FVC
8-V Schraube R S GIE|tv0rr|c:tungshub ;2 ;g 2(2)
8-Vochraube | ‘
e © © ©
2-Schmiernippel —~d & D | @ oo B 80 94 114
(Inkludiert) [ N LB [= C 182 234 298
s| =™ i 8 L o <| o D 60 70 82
- ) i E 75 94 116
49$ Qe @ | @ QQ QQ F 54 63 80
4-Parallelschlussel (rechteckiges Ende) G 129 157 196
(Inkludiert) PG8 (Steckpaltzbreite) H 35 35 4
U005 Werkstlickmitte Hebel (vom Kunden bereitzustellen) . :
— — J 19 24 30
Gleitvorrichtung // \ o K 25 25 25
, Vi N S L 40 44 57
T \ t Gleitvorrichtungshub % M 42 54 62
B e e = & N 29 4 56
p 006 005 10 69%
> Gewind ‘ Q 50 70 90
-Gewin .estop en R 16 2 30
(Inkludiert)
S 6.5 8 10
E ;g O T 2.5 5 4.5
U 42 60 77
Z V (Gewinde X Steigung X Tiefe) M6X1X9 M8x1.25X11 M10X1.5X15
2-Parallel Pin (Inkludiert) W 10 n 15
X 82 104.5 136.5
R —— ui 5! E——u! —
Y M8 M8 M10
Lose-Anschluss: G-Gewinde (Regelventil-Anschluss) * 8 x Y-Gewindebohrungen ¢ Z Loch z 68 638 8.5
Lése-Anschl FVC0630 hat nur vier Locher, die AA 9 13 16
Ose-Anschluss mit % gekennzeichnet sind. AB 16 16 20
O-Ring 1BP7 (Inkludiert)
Blasluftanschluss AC 5 6 8
O-Ring 1BP7 (Inkludiert) AD 34 41 49
= X 1 AE 34 41 49
e b=
= AF 71 97 130
AG - 37 50
AH 50 75 90
Spann-Anschluss _ AJ (Gewinde X Steigung X Tiefe) M6X1X12 M6X1X12 M8X1.25X16
O-Ring 18P7 (Inkludiert) c AK 589° Tiefe6 | 6'3°° Tiefe7 | 8¢ Tiefe 9
Spann-Anschluss:G-Gewinde (RegelventiI—AnschIuss)X2 JA AL 56 65 82
. o AM 9 9 1
@ Fertigungsmale fiir die Montage A 35 45 45
8-AJ Schrauben ’ Montage von oben ‘ 8-¢ AM Durchfiihrung ’ Montage von unten ‘ JB 14 19 19
FVC0630 hat nur vierSchrauben, FVC0630 hat nur vier Licher, Parallelstift »5%X10 $6X12 »8X16
die mit % markiert sind. die mit % markiert sind.
AF e | C AF 2-HAK AF C i v AF 2-¢ AKhg Parallelschlissel 8X7X20 8X7X%X32 10X 8X%45
Spann—AnfciIuss x *7% Locﬁ gor‘( * x Spann-Hydraulikanschluss : G-Gewinde s e e
S 17 % ¢ & 0 O 17T ¢ & Lése-Hydraulikanschluss: G-Gewinde

p:

3 65 S b5

2 \B /\ e Luftblas- < \, /\ i Luftblas-
(E% | _ . < __/ Anschluss 2T - - == L Anschluss
= 5 = =l S

= o 2V i

ﬁ

R e o S0 | o
+001 +001 +001 +001
Lose-Anschluss AH AH Lose-Anschluss AH AH
XiO.W Xi0.1 X +0.1 X +0.1
(Befestigungsschraube) : [Stop Lochbearbeitung] [Durchgangslochbearbeitung] : : [Stop Lochbearbeitung] [Durchgangslochbearbeitung] :
‘ ‘
’500 @ D+8A3 300 @ D+83
[}ﬁL ; | | 635 wJF‘l R o~ 635 —
1 = L) i1 1 = ) 1
im Ué ! MII E % 1
i o] 1 D
3 | 8 Ll
=< ‘ <

(Befestigungsschraube)

Anmerkungen:
1. Rauhheit der Montageflache sollte 6.3S oder besser sein.
2. Oben auf der Gleitvorrichtung, sofern ein solcher in Gebrauch ist, einen Hebel installieren.
%1. Montageschrauben werden nicht zusammen mit dem Produkt geliefert. Bitte gemiB Montagehéhe unter Beriicksichtigung der Abmessung ,C = vorbereiten.
%2. Das Regelventil ist separat zu bestellen. Detailinformationen dazu finden Sie auf 5.13.



. Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModelNr.| Model FVA | ModellFVA ModellNr|  Modell FVC

Regelventil Geschwindigkeitsregelventil (fiir Niederdruck) Modell BZL Einleitung Beispiele | beschreibung| (mng | Abmessungen|  Beeenng | Abmessungen | ZUPENOT Hinweise KOSMEK
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© Modell Nr. Bezeichnung (Geschwindigkeitsregelventil fiir Niederdruck) PAT. © Durchflussratendiagramm < Hydraulikmedien 1SO-VG32 (25~35°C) >
FVA
FVC
BZL0100-B : Riicklauf BZL0200-B : Riicklauf
B Z L O 1 O O - B Gesteuerte Durchflussrichtung Gesteuerte Durchflussrichtung
10 25
ﬁ g ! < [ T ] =3 | | |
§ 8 DruckverlustSMP@ % 0 Druckverlust 5MPa |
26 7 215 \
n G-Gewindegréfse o L’DW_CKV'M3MP3 J);/ o (Druckverlust 3ViPa />///
3 4 310 ! S
< [Druckverlust]MPa ] / € (Druckverlust 1MPa —
10 : Gewindeteil G1/8A-Gewinde £2 3'/ g i ‘_J// —
a a ]
. , , - 0 0
20 : Gewindeteil G1/4A-Gewinde Cewindetel 0 1 5 3 2 0 1 5 3 4
«Geschlossen Anzahl der Umdrehungen der Einstellschraube Gedffnet— «Geschlossen Anzahl der Umdrehungen der Einstellschraube Gedffnet—
Konstruktion Nr.
Freie Durchflussrichtung Freie Durchflussrichtung
0 : Revision Nummer 1o 25
£ Voll gedffnet = A—‘ﬁ
8 20 Voll gesffnet
Regelmethode ® 6 215
---" © o
. B £ 4 D e 210 1 o
B : Ricklauf € /< P e 9255;7355'3” £ //_ L= Vollstandig
Schaltsymbol : Riicklauf S 2" ‘ g 5 X geschlossen
a |/ /-
0 0
P1 Anschluss o 1 2 3 4 5 6 o 1 2 3 4 5 6
Seite derA Druckverlust (MPa) Druckverlust (MPa)
pneumatischen P2 Anschluss
Druckzufuhr Spannelementseitig
© Spezifikationen @ Abmessungen (mm)
Modell Nr. BZL0100-B BZL0200-B Einstellschraube (Zentrierschraubstock) Modell Nr. BZL0100-B BZL0200-B
Max. Betriebsdruck MPa 7 M Schraube / o ‘ A 14 18
Prifdruck MPa 105 S‘pe2|alc!|chtung G-Gewinde B 15.5 20
“ (inkludiert) C 15 16
Regelmethode Rucklauf GER (\
G-Gewindemaf G1/8A \ G1/4A D 12 13
Offnungsdruck MPa 0.12 - S "_I_ E 85 95
Max. Querschnitt mm?2 26 \ 50 i S £= ks 4 F (11.6) 15.1)
] 1 J 72D = \ S / P i[ P2 Anschluss C c1/8 G1/a
Druckmittel Standard-Hydraulikél nach ISO-VG-32 Hex Sodket L | @ | | Y spannseite
Betriebstemperatur °C 0~70 = H 3 3
Anzugsmoment fiir Hauptgehéuse N-m 10 25 N f ' J 3.5 3.5
g P | CLOSE J E Aiéﬁi K 10 10
Anmerkungen: 1. Der minimale Querschnitt bei vollstandiger Offnung ist derselbe wie der maximale Querschnitt Sechskant K max.H D / I L 3 3
in der oben stehenden Tabelle. Sechskant A max.C F M M6X0.75 M6X0.75
2. Die Montage muss mit dem empfohlenen Anzugsmoment erfolgen. Bei unzureichendem Anzugsmoment P1 Anschluss ) N 15 15
T L . ) Hydraulikdruckversorgung Seite o
kann aufgrund der Struktur des Metallauflagers das Drosselventil die Durchflussrate moglicherweise nicht anpassen. P 85 117
3. Keine gebrauchten BZL mit anderen Spannelementen verwenden. Durch die nicht mehr exakt @ FertigungsmaBe fur die Montage Q 9 11.5
passenden Gewinde wird die Dichtwirkung herabgesetzt und die Durchflussregelung gestort. R (Ebene Flache) 16 20.5
S 10 13.5
0
N_ T 8.7 1.5
© Zutreffende Produkte (2 010
71U Gewinde min.P Y G1/8 G1/4
FVA FVC - (Vorbereitete vV 2~3 3~ 4
Modell Nr. i X Bohrung ¢ T Flachboden) P2 Anschluss
Zentrierschraubstock Zentrierschraubstock ] - W 25~75 35~7
R Spannseite
FVA0400
BZL0100-B FVA0630 FVC0630 Anmerkungen:
0.2 1. Dader "V Bereich ein Dichtteil ist, achten Sie darauf,
FVA1000 A . i
© O - = dass er nicht beschadigt wird.
FVC1000 <l 3 o 3 ) ) ) ) )
BZL0200-B - gl g ~— 2. Dader v Bereich der Metalldichtungsteil von BZL ist, achten Sie
0 /\‘% ‘ 04 darauf, dass er nicht beschadigt wird. (Vor allem beim Entgraten)
Anmerkung: 1. Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppeltwirkende Zylinder sollte 3. Am Bearbeitungsloch sollten sich keine Spane oder Grate befinden.
sowohl fiir die Spannseite als auch die Loseseite eine Riicklaufregelung haben. | ‘ ‘ 4. Wie in der Abbildung zu sehen ist, wird der Anschluss P1 fir die
Zulaufregelungen kdnnen durch Luft im System ungunstig beeinflusst werden. oV P1 Anschluss Hydraulikversorgung und der Anschluss P2 als Spannelementseite verwendet.
Q Hydraulikdruck- 5. Wenn Befestigungsstopfen oder Verschraubungen mit
versorgung Seite ) - ) ) v
G-Gewinde verfiigbar sind, sollte die Abmessung %1 * 12.5 betragen.
© Anmerkungen

1. Bitte lesen Sie die "Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen" als Hilfestellung fir das richtige Design des Hydraulikplans.
Fehler im Hydraulikplan fihren zu Anwendungsfehlfunktionen und Schéaden. (Siehe S. 17)

2. Das Entluften wahrend des Betriebs unter Hochdruck ist gefahrlich. Das Entllften muss bei niedrigem Druck erfolgen.
(Als Referenz: der Mindestbetriebsdruckbereich des Produkts im Kreis.)



i Modell FVA Modell FVC
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModelNr.| Model FVA | ModellFVA ModellNr|  Modell FVC

Zentrierschraubstock Hinweise Modell FVA/FVC Einleitung Beispiele | beschreibung| Jesting - |Abmessungen | Sexkiurg | Abmessungen Zubehdr HKHOSMEIK

Harmony in Innovation

@ Hinweise

Zentrierschraubstock

FVA

@ Anmerkungen zur Konstruktionsweise ® Einbauhinweise

1) Prufen der Spezifikationen

@ Bitte verwenden Sie jedes Produkt gemal den Spezifikationen.

1) Prifung des Mediums
@ Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut Liste.

6) Geschwindigkeitseinstellung fiir den Betrieb

@ Eine exzessive Geschwindigkeitseinstellung des Zentrierschraub-
stocks kann zu Verschleif3 fithren oder die internen Komponenten
beschadigen. Die Betriebsgeschwindigkeit anpassen, so dass die

® Liste Hydraulikflussigkeiten isoviskosititsklasse 150-vG-32

Hersteller Hydraulikol mit Verschleischutz | Mehrzweck-Hydraulikol
Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina S2 B 32
Idemitsu Kosan Daphne Hydraulic Fluid 32 Daphne Super Multi Oil 32

2) Anmerkungen zum Schaltungsdesign 2) Vorgehen vor der Verrohrung Gleitvorrichtung innerhalb von 1~2 Sekunden ihren vollen JX Nippon Oil & Energy Super Hyrando 32 Super Mulpus DX 32
@ Bitte ,Hinweise zum Hydraulikzylinder-Steuerventilkreis “ auf @ Das Rohr, der Rohrleitungsanschluss und die Medienkandle missen Hub ausfuhrt. Cosmo Oil Cosmo Hydro AW32 Cosmo New Mighty Super 32
5.17 lesen, um den Hydraulikkreis richtig zu entwerfen. durch griindliches Spiilen gereinigt werden. @ |Installieren Sie ein Durchflusssteuerventil und priifen Sie regelmaRig ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light
@ Stellen Sie sicher, dass es nicht méglich ist, gleichzeitig dem Hydraulik- @ Staub und Spéne im Kanal kdnnen zu Mediumleckagen und die Durchflussrate auf der Seite mit der niedrigen Geschwindigkeit Matsumura Oil Hydol AW-32
anschluss fiir Ein- und Ausspannen hydraulischen Druck zuzufiihren. Betriebsstérungen fuhren. (geringer Durchfluss) auf die Sollgeschwindigkeit. Die Steuerung Castrol Hyspin AWS 32

@ Der Luftblasquerschnitt sollte ¢ 6 mm oder mehr betragen.

3) Der Luftblas-Anschluss ist permanent mit Luftdruck zu versorgen. (Nur FVC)
@ Der Luftblas-Anschluss ist permanent mit Luftdruck zu versorgen.
Wenn die Druckluft wahrend des Betriebs abgeschaltet wird, kdnnen

Fremdkorper in den Zylinder gelangen, die zu Betriebsstdrungen fiihren.

4) Die Einschraubtiefe der Hebel-Montageschraube muss geringer als
die maximale Einschraubtiefe sein.

@ Eine langere Hebel-Befestigungsschraube als die maximale Einschraub-
tiefe flihrt zu einem Festziehen des Gehduses und der Gleitvorrichtung,
was zu Betriebsstorungen und einer geringeren Spannkraft fihrt.

® Kosmek stellt keine Filter flr seine Produkte zur Verfligung,
mit Ausnahme von einigen Ventilen, die verhindern, dass
Fremdkorper und Verunreinigungen in den Kreis gelangen.

3) Anwendung des Dichtungsbands

® Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln.

@ Teile des Dichtungsbands kénnen zu Olaustritt und Funktionsstérung
fuhren.

® Um zu vermeiden, dass wahrend der Rohrleitungsarbeiten
Fremdkorper in das Produkt gelangen, sollte man vor den Arbeiten
eine sorgfaltige Reinigung durchfiihren.

4) Installation/Entfernen des Hebels (vom Kunden bereitzustellen)
® Verwenden Sie bei der Montage des Zylinders Innensechskantschrauben

auf der Hochgeschwindigkeitsseite (hoher Durchfluss) verursacht
exzessive Druckschldge oder Uberlast fiir die Spannelemente, was
zu einer Beschadigung der Maschine oder des Gerats flhrt.

@ Bei der Geschwindigkeitskontrolle mit dem Durchsatzsteuerventil
achten Sie darauf, dass im Hydraulikkreis kein exzessiv hoher Druck
herrscht.

@ Die Geschwindigkeitssteuerung kann nicht durchgefiihrt werden,
wenn ein exzessiv hoher Druck im Hydraulikkreis herrscht.

@ Die Viskositat des Mediums nimmt mit steigender Temperatur ab.
Dies fiihrt zu einer Verlangsamung der Bearbeitungsgeschwindigkeit
des Zentrierschraubstocks. Stellen Sie die Geschwindigkeit unter

ordnungsgemalen Temperaturbedingungen ein.

Model No. Max. Einschraubtiefe (mm) zur Befestigung (mit einer Zugfestigkeit von 12.9) und ziehen Sie sie mit 7) Entliiften des hydraulischen Kreises

FVC0630 9 dem in der nachfolgenden Tabelle angegebenen Drehmoment fest. @ Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich
FVC1000 n Eine fehlerhafte Installation fiihrt zur Deformierung des Hebels und ) ) . )

FVC1600 15 die Zykluszeit stark verlangern. Wenn nach dem Anschlieen des

reduziert die Spannkraft.

Hydraulikanschlusses Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine

5) Beim Einspannen eines Werkstiicks darf fur den Hebel kein Modell ':\;A04oo Ge";\’;{g‘fr‘aﬁ A”Z”9‘m°]”(‘)e”t (N-m) Luft im Oltank befindet, fiihren Sie bitte die folgenden Schritte durch.
Schlagschrauber verwendet werden (vom Kunden bereitgestellt). FVA FVA0630 M8X1.25 25
® Dies fiihrt ansonsten zu Betriebsstorungen, oder der Hebel FVA1000 M10X1.5 50 (@ Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2MPa.
kann beschadigt werden. FVC0630 15X 10 @ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am
FVC FVC1000 M8X1.25 25 schsten beim Zentrierschraubstock befindet ) lle Umdreh
FVC1600 VO = nachsten beim Zentrierschraubstock befindet, um eine volle Umdrehung.

6) Das Werksttick in der Mitte des Schraubstocks einspannen.

® Setzen Sie sich mit uns in Verbindung, um Informationen tiber
verfligbare Offsets zu erhalten. (Keine Offset-Option flir FVA.
Offset steht nur fur FVC zur Verfiigung.)

5) Montage der Einheit

@ Verwenden Sie fiir den Einbau des Zentrierschraubstocks Innensechs-
kantschrauben und mehrere Bohrungen zur Befestigung (mit einer Zug-
festigkeit von 12.9) und ziehen Sie sie mit dem in der nachfolgenden
Tabelle angegebenen Drehmoment fest. Wird zum Anziehen der
Schrauben ein groReres Drehmoment als empfohlen verwendet, so
konnte das dazu fiihren, dass die Auflagefldche niedergedriickt
wird oder die Schrauben abbrechen.

! o Montage
! an der Oberseit
: H

S

Montage 'JE
an der Unterseite % Diese Zeichnung zeigt den FVC.

<Bei der Montage von oben>

(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der
Rohrverschraubung zu Isen. Es tritt Hydraulikflissigkeit mit
Luft vermischt aus.

]
]

@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliften wieder fest.
(® Es ist effizienter, die Entliiftung am héchsten Punkt im Kreis

oder am Ende des Kreises durchzufiihren

(Bauen Sie ein Entliftungsventil am hochsten Punkt im Kreis ein.)

Modell Nr. Gewindemafd Anzugsmoment (N+m)
FVA0400 M5X0.8 63
FVA FVA0630 M5%0.8 63 ——
FVA1000 M6X1 10 C\J_
FVC0630 M6X1 10
FVC FVC1000 M6 1 10 —
FVC1600 M8 125 25 Q/I'

<Bei der Montage von unten>

Modell Nr. Gewindemaf Anzugsmoment (N-m)
FVA0400 M8X1.25 25
FVA FVAQ630 MENF2S 2 8) Prifen auf lockeren Sitz und Nachziehen
FVA1000 M8X1.25 25
FVC0630 M8X1.25 5 ® Zu Beginn der Maschinenaufstellung konnen die Schraube und die
FVC FVC1000 M8x1.25 25 Mutter des Hebels leicht angezogen werden. Priifen Sie das Spiel
FVC1600 M10x1.5 50 und ziehen Sie sie erforderlichenfalls nach.

Anmerkung: Da es schwierig sein konnte, die in der Tabelle aufgelisteten Produkte aus
Ubersee zu beziehen, setzen Sie sich bitte mit dem entsprechenden
Hersteller in Verbindung.



Zentrierschraubstock Hinweise

@ Hinweise

modell FVA/FVC

@ Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer Anwendungsfehlfunktion und Schaden fiihren. Bitte

i Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Funktionsgeschwindigkeit

tiberprifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus.

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir einfachwirkende Zylinder
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federriickstellung kann eine
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Losevorgang
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode besteht
darin, den Volumenstrom wahrend des Spannvorgangs mit einem
Ventil zu prifen, das tber einen freien Strom in Lése-Richtung verfigt.

AuBerdem sollte flir jeden Aktuator ein Drosselventil vorgesehen werden.

%@J’% ®

= L

Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch exzessiven Hydraulik-
volumenstrom zum Zylinder Kann zu Schaden fiihren. In diesem Fall ist
die Flusssteuerung zur Regelung des Durchflusses zu erhéhen.

(Bitte fligen Sie eine Volumenstromregelung hinzu, um den Volumen-
strom freizugeben, wenn das Hebelgewicht wéhrend des Losevorgangs
aufgesetzt wird, wenn Schwenkspanner verwendet werden.

Volumenstromregelung auf der Lose-Seite

'/ ﬂ
liall = ®

R 3_ L

i

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung flr doppeltwirkende Zylinder
Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fir doppeltwirkende
Zylinder sollte sowohl fiir die Spannseite als auch die Loseseite eine
Rucklaufregelung haben. Zulaufregelungen kénnen durch Luft im
System unguinstig beeinflusst werden.

[Riicklaufregelung]

-

th tf
X[

®

[Zulaufregelung]

Im Falle einer Ricklaufregelung sollte der Hydraulikplan unter
Beriicksichtigung folgender Punkte konzipiert werden.

(@ Einfach wirkende Komponenten sollten in derselben Volumen-
stromrichtung wie doppelt wirkende Komponenten eingesetzt
werden. Beim Lose-Vorgang der einfachwirkenden Zylinder kann
es zu Betriebsstérungen kommen oder er wird sehr langsam.

— |[A—
t+ o
o

AX

®

Siehe folgenden Plan, wenn sowohl der einfachwirkende Zylinder

=

als auch der doppeltwirkende Zylinder zusammen verwendet werden.

O Den Regelkreis trennen.

— |
SRS SRS
o

e2)d| A X}

L] [N
O)

O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppelt-
wirkenden Zylinders. Aufgrund des Gegendrucks in der
Tankleitung wird der einfach wirkende Zylinder nach der Arbeit
des doppeltwirkenden Zylinders aktiviert.

— |
d8 ¢

A X

L]

®

=

=

@ Bei einer Riicklaufregelung kann es vorkommen, dass sich wéahrend

der Zylindertatigkeit der Druck im Kreis aufgrund der Flissigkeits-
zufuhr erhoht. Eine Druckzunahme im Kreis kann durch die
vorherige Reduktion der zugefiihrten Flissigkeit Gber das
Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei der
Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern
zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck hoher als der
Solldruck ist, wird das System nicht so funktionieren, wie es

konzipiert wurde.

X Abfolgeschaltventil

Drosselventil
(jede Position ist OK)

i Modell FVA
Anwendung | Funktions- |ModellFVA ModellNr.|  Model FVA

Beispiele | beschreibung siiiféiﬁ?.ﬁﬂin Abmessungen

Einleitung

® Hinweise zum Umgang

1) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen.
® Der Umgang mit und die Wartung der hydraulischen Maschine
und des Luftkompressors sollten durch Fachpersonal erfolgen.

2) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das
Sicherheitsprotokoll gewdhrleistet wird.

(D Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift bzw.
vorbereitet werden, wenn bestatigt wird, dass die Schutzaus-
ristungen an Ort und Stelle sind.

@ Sicherheitsmanahmen getroffen wurden. Drehen Sie die Luft der
Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im hydraulischen Kreis
und im Luftkreislauf kein Druck mehr vorhanden ist.

(3 Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden,
nachdem die Temperatur abgesunken ist.

@ Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und entsprechenden
Teilen keine Anomalien zu erkennen sind, bevor die Maschine bzw.
Ausristung wieder in Betrieb genommen wird.

3) Beriihren Sie den Zentrierschraubstock nicht, so lange er noch in
Betrieb ist. Andernfalls besteht Quetschgefahr fir die Hande.

X

4) Das Gerdt nicht zerlegen oder abédndern.

® Wenn die Ausriistung zerlegt oder abgeandert wird, erlischt die
Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes.

Modell FVC

Modell FVA ModellNr.|  Modell FVC Zubeh Hi .
Bezeichung | Abmessungen ubehor inweise

Spezifikationen

Harmony in Innovation

Zentrierschraubstock

FVA
® Wartung und Inspektion FVC

1) Entfernen des Produkts und Abschalten der Luftdruckquelle.

@ Stellen Sie vor dem Entfernen des Produkts sicher, dass
die oben genannten SicherheitsmalBnahmen getroffen wurden.
Drehen Sie die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher,
dass im hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr
vorhanden ist.

@ Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/Schrauben
und die entsprechenden Teile keine Anomalien aufweisen.

2) RegelmédBige Reinigung des Zentrierschraubstockbereichs.
@ Bei Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu Dichtungs-
schaden, Fehlfunktionen und Flissigkeitsaustritt kommen.

X

Q

Beim regelmdBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte tdglich
entluftet werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis
gemischt wird.

3

=

4) Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, sind Rohre,
Befestigungsschrauben etc. regelméBig festzuziehen.

5

=

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit noch gebrauchsfahig ist.

6

=

Stellen Sie sicher, dass der Betrieb reibungslos verlauft und
keine ungewdhnlichen Gerdusche horbar sind.

@ Insbesondere wenn nach langerem Stillstand ein Neustart erfolgt,
ist sicherzustellen, dass der Betrieb einwandfrei erfolgen kann.

7

-

Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne
direkte Sonneneinstrahlung und trocken gelagert werden.

8

=

RegelméaBig Schmiere am Schmiernippel einbringen. Es ist mit
Lithiumseife eingedickte Schmiere und mit MoS2 verstarkte
Mineraldlschmiere zu verwenden.

(Empfohlenes Schmierfett : MOLYKOTE® BR-2 PLUS von
TORAY - DOW CORNING)

9

=

Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und Reparaturarbeiten
mit uns in Verbindung.

® Garantie

1) Garantiezeit

@ Der Garantiezeitraum fur das Produkt betragt 18 Monate ab
Verlassen unseres Werks oder 12 Monate ab Erstbeniitzung,
je nachdem welches Ereignis friiher eintritt.

2) Garantieumfang

@ Im Falle von Produktschdden oder Funktionsstérungen wahrend des
Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern, fehlerhaften
Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden wir das fehlerhafte
Teil auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren.
Betriebsstorungen und -ausfdlle, die durch Folgendes verursacht
werden, sind nicht abgedeckt.

(D Wenn die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten
nicht ausgefiihrt werden.

(@ Wenn das Produkt verwendet wird, obwohl nach Meinung der
Bedienperson das Produkt nicht betriebsbereit ist und dies
moglicherweise zu einem Defekt fihrt.

(® Wenn es von der Bedienperson in unangemessener Art und Weise
verwendet oder gehandhabt wird. (EinschlieBlich Schaden, die
durch Fehlverhalten von Dritten verursacht werden.)

@ Wenn der Defekt auf Ursachen zuriickzufiihren ist, fr die wir nicht
verantwortlich sind.

® Wenn Anderungen oder Reparaturarbeiten ohne unsere
Genehmigung und Bestédtigung nicht von Kosmek ausgefiihrt
werden, erlischt der Garantieanspruch.

(® Andere Schaden, die durch Naturkatastrophen oder humanitare
Notsituationen verursacht wurden, fiir die unsere Gesellschaft
nicht verantwortlich ist.

@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und
Verschlei. (Wie z. B. Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und
einige elektrische Bauteile.)

Schaden ausschlieBlich solcher, die direkt auf einen Produktdefekt
zurlickzuftihren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.
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