Kosmek Diecast Clamping Systems KDCS

Additional Standard Models

Longer Stroke Model
E The World's Best Long Stroke Clamp!

0100~0400 Size: St. 8~12mm, 0630~5000 Size: St. 15~16.5mm

o For model 0630, the full stroke is 15 mm!

(Ex.) This model works with

three mold thicknesses: 40, 45 and 50mm!

I ¥ v

40 45 50

@ ( Your system will be capable of handling

,:Q more variations in backplate thickness
. Current Model by using the new longer stroke clamps.

GB-Y Clamp

T-Slot Automatic Slide Model

Push Button Operation Completes
the Clamp Positioning and Lock Operation

. There is no need to go to the non-operation side. Clamp movement is automated.




Harmony in Innovation

Verkiirzung des Spannelementbetriebs

Neu entwickelte Luft-/Hydraulikkombinationspumpe fiir hohe Durchsatze

1 ) % 1. BZ = Betriebszeit
(Im Vergleich zu anderen Betriebszeitverkiirzung

5 O % ku rze re B et ri e b SZ e i t Kosmek Produkten.) ist abhdngig von der

Verrohrung usw.

(Bsp.) Bei einer 850-Tonnen-Maschine mit acht 2500er Spannelementer?2
betragt die Spann-Betriebszeit 16 Sekunden!!

%2. Zylindervolumen : Ca. 700 m £

35
Die Zeit fiir das Erreichen des vollen Drucks

30

25
7
.LB. 20
‘5 15 Druckbeaufschlagung abgeschlossen
N (22.5 MPa)

10

Druckschalter
5 FONJ
(INC 17.6 MPa)
0
AB7000 Pumpe Motorpumpe #3 NEUES AE7300
Pumpe X + WL Hohe Durchflussrate
2 Mge. AB7000 Pumpe Kombinationspumpe
1 1 1 1 3%3. Bei Verwendung einer Motorpumpe
1.3 [£/min] 14 [ £ /min] . )
Ablasss| v N 12.5[2 /min] dauert es bis zum Erreichen des
2 Mge. 1.3[£/min] Solldrucks von 22.5MPa nach dem
|
Schalten des Druckschalters auf
Pumpe Druckaufbau Zeitvergleich ,ON “lange.

Kompakt und Platzsparend!

815
Das Schutzgehduse ist eine Standardoption
. = 2 fur den Schutz der Form vor Schmiermittel/Staub.
s o I o ] 2%
I CHORC, 1 o 2
= . B0 4 - Das Druckbegrenzungsventil macht einen
KK ] Temperaturwechsel im Hydraulikkreis moglich.
*0
545 \ \ Aktuelles Modell CT Einheit
Kompakt, Hochdruck
NEUES . .
PRODUKT CTE Einheit und grOBer Ab|aSS




Kosmek Druckguss Einspannsysteme KDCS

Zusatzliche kleinere und grof3ere Grof3en

@ Standardsystem

- 1 } Hydraulikeinheit Block zur il
Drickguss= -~ spann- Spann Stationare / bewegliche v Vermeidung des L]
KapaZItat element- element Spannkraft [kN] . . Spannelement | Herausfallens einheit

groRe Menge Einheit Modell | Pumpenmodell | =0 " derForm | (Nur GKE/GKP)
~ 350 mm 00 40
MJO010
NEU 4
~ 500 0160 64 -
CTBNOLJO AB7000-[]
~ 750 mozso 100 CTDNOLI0 AD7300-]
CTCNoOLIO AC7001-L]
~ 1500 0400 160 CTENOLIO AE7300-L] MJ0020
MV3012-25
~ 2500 0630 252
8
~ 5000 1000 Stationir: 4 400 CTDNOLCIO AD7300-] MJ0030
Beweglich: 4 CTCNOLIO AC7001-[]
~ 6500 1600 640 CTENOLIO AE7300-[] MJ0040
- NEU 2 CTCNOCJO AC7001-[]
-t 2500 1000 CTENOLIO AE7300-CJ
NU 3 MJ0050
~ 16500 4000 1600 MV3022-25
~ 22500 mSOOO 2000 Setzen Sie
e S CUENOLJ0 AE7300-[] i e
~ 25000 12 2400 Winks g
4000 . ] Schneller Verbindung
tationdr:
~ 30000 msooo (Beweglich: 6 ) 3000
Anmerkungen

% 1. T-Steckplatz Manuelles Gleitelement (Modell GKB/GKC): GroBen 0100~5000, T-Steckplatz Automatisches Gleitelement (Modell GKE/GKF):
GroBRen 0400~5000. Um Informationen tiber den T-Steckplatz und Spannelementgréen mit automatischem Gleitelement von unter 0400
zu erhalten, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

1. Das oben genannte Standardsystem dient nur der Orientierung. Wenn Sie die genauen Spezifikationen Ihrer Maschine wiinschen,
setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
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B : AB7000-[] C:AC7001-1 D: AD7300-J E: AE7300-J

Ablassol [ £ /min]



m System Structure

Hydraulic Clamp

T-Slot Manual Slide Model

O |
e

©

Stationary
Platen

O

—3

O

o

Hydraulic Clamp Control Unit
T-Slot Manual Slide Model oo Operation Panel

Harmony in Innovation

Electric Circuit
To Die Casting Machine

Off 1§©
odl lho

Movable
Platen

Hydraulic Unit

Air Circuit

Mold Safety Block

Stationary Side Hydraulic Circuit

Movable Side Hydraulic Circuit ©

Movable Side Hydraulic Circuit @)

Hydraulic Clamp

T-Slot Automatic Slide Model

Hydraulic Clamp
T-Slot Automatic Slide Model Air Valve Unit

o

Stationary
Platen

@ o
_ —
3 L

I"‘" b
”ﬁ'o__ﬁ"l_

Control Unit

Operation Panel

Electric Circuit

To Die Casting Machine
™4 Relay
T—¢ Box
Movable Hydraulic Unit
_,' Platen :
= . Air Circuit
e—— —————
_ ————— | : :o':‘;é:‘;o
- — 0 -
1= S 1 | i
Stationary Side Hydraulic Circuit
Mold Safety Block 1 Movable Side Hydraulic Circuit ®
Movable Side Hydraulic Circuit @
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Hydraulikeinheit

Modell CTB/CTD/CTC/CTE 52 Tank
Modell CUC/CUE @02 Tank)

Wandelt Werksdruckluft in Hydraulikdruck um.

Kompakte Hydraulikeinheit bestehend aus Pumpe, Ventil mit
Druckerhaltungsfunktion, Druckbegrenzungsventil,
Druckschalter und Oltank

Schutzabdeckung

Schiitzt vor Eindringen von
Formschmiermittel und Staub,
die zu Betriebsstérungen
fuhren kdnnen.

Druckzufuhr, wenn
der Hydraulikdruck abnimmt

Die Pumpe liefert Druck, wenn der Hydraulikdruck
im Kreis aufgrund der gesunkenen Temperatur usw.
abnimmt. Dadurch wird eine konsistente
Spannkraft gewéhrleistet.

Pumpe

Halt den Solldruck mit dem

) Druckbegrenzungsventil aufrecht
Der Solldruck: 25MPa *2 wird durch das
Druckbegrenzungsventil (BR Ventil) aufrecht

erhalten, selbst wenn der Hydraulikdruck

Druckbegrenzungsventil
9 9 wahrend des IMM Vorgangs steigt.

Halt den Hydraulikdruck aufrecht ~ Grof3e Durchflussrate

] mit Druckbegrenzungsventil Erhoht die Einspanngeschwindigkeit
([ ]
Ventil mit Druckerhaltungsfunktion (BA Ventil) Breiterer Olweg erméglicht hohere Durchflussrate.

halt Hydraulikdruck aufrecht, selbst wenn die Erhohung der Betriebsgeschwindigkeit des

Luftzufuhr angehalten wird. Dadurch wird ein hydraulischen Spannelements reduziert die

. i Herausfallen der Form vermieden. Formwechselzeit.
Ventil mit Druck-

erhaltungsfunktion



Model Nr. Abmessungen

Vorteile Bezeichnung Spezifikationen Modell CTCT wodell CUCT Einheit Stand K.sMEK

Harmony in Innovation

@© Modell Nr. Bezeichnung Hydraulisches

Spannelement

Anmerkungen: -
1. Bei Wahl Bl Option N: Verrohrungs- Chtauierlic:
C N 0 O = 3 U S = = K 1 Anschluss NPT Gewinde, Abmessungen
auf dem Spezifikationsblatt und in anderen Betriebs-
12 4 7 Dokumenten sind in Zoll angegeben. steuereinheit
. Wenn Sie die Spezifikationen und
Abmessungen fiir diese Optionen wiinschen, ~ Hinweise

—_

Einheit setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung. PRl
T : fiir kleines/mittleres Spannelement (5 £ Tank) ;‘gg;an‘;"';:‘:gt
U : firgroBes Spannelement (10 £ Iron Tank) « « + Nur bei Wahl vonfZl Pumpenmodell C:AC Pumpe and E: AE Pumpe. GKB
GKC
Pumpenmodell GKE
GKF

B : ABPumpe . S . . .
« « « Nur bei Wahl von [l Einheit T: fur kleines/mittleres Spannelement (5 £ Tank)

. AD Pumpe

D Hydraulikeinheit
C : ACPumpe
E CTD

. AE Pumpe i

Pumpenleistungskurve

CTE
cuc
CUE

N
wv
|

N
o
1

Luftventileinheit
MV

—_
v
1

—
o
1

Betriebssteuereinheit
YMB080

(%]
1

Entlade-Hydraulikdruck PH [MPa]

o
—

T T T 1 i [ [ i ! " ) Hinweise

0 1 2 3 4 5 10 11 12 13 Hinweise zum Design
1.324 /min 2.70 2 /min 3.74 0 /min 12.54 /min Installationshinweise
B : AB7000-[] C:AC7001-[] D : AD7300-] E: AE7300-[] Hydraulikflissigkeitsliste

P . Hinweise zur Verwendung von
Menge abgelassenes Ol [‘e /min] hydraulischen Drosselventilen

Druck-Code Hweiezn Ungng

Wartung/
Inspektion

N : Arbeitsdruck 25MPa, Druckschalter Solldruck INC. 17.6MPa (Normaldruckanstieg-Bestatigung),
28.4MPa (ungewodhnlicher Druckanstieg Bestatigung) / DEC. 2.94MPa, mit Druckbegrenzungsventil

Garantie

Unsere Produkte

] Medium-Code E] Option ames
QDcs
0 : Standard-Hydraulikél (gemaR ISO-VG-32) Leer : Standard KWCS
. Wasser-Glykol (Eisentank) C : +lblich FA+Industrieroboter

G Verwandte Produkte
S : Silikonal . Digitaler Drucksensor
F

: Fettsaureester . Ohne Filterregler Unternehmensprofil

D
E
. F : Manueller Ablauffilter Regler M
Design Nr. G Mit Primar-Manometer W
0 : Revisionsnummer H : MitVerrohrungsblock auf der linken Seite Vertriebsstellen
. J : MitLuftregler
E KrelssymbOI ngabezusammen it cer aahlvon e und dem sy mil) KO : Mit Manometer fiir jeden Kreis (ohne Primar-Manometer)
US : Fir Spannelement Doppelsolenoid K1 : MitFarbdisplay fiir jeden Kreis (ohne Primar-Manometer)
mit Druckbegrenzungsventil KGO : MitManometer fiir jeden Kreis (mit Primér-Manometer)
KG1 : MitFarbdisplay fiir jeden Kreis (mit Primér-Manometer)
Spannungs-Code L : MitDruckschalter Leuchte
1 @ AC100V (50/60Hz) N Verrohrungs-Anschluss NPT-Gewinde, Manometer in beiden PSI/MPa ™"
2 : AC200V (50/60Hz) P : Manometerin beiden PSI/MPa
3 : AC110V(50/60Hz) Q0 : Mit Olstandschalter (ON, wenn Olstand fallt)
4 : AC220V (50/60Hz) Q1 : Mit Olstandschalter (OFF, wenn Olstand fillt)
5 : DC4av T : Eisentank (nur bei CT(].)

30



Hydraulikeinheit Modell CTL1/CUL]

@ Spezifikationen

Modell Nr. CTBNOLJO CTDNOLIO CTCNOLCIO CTENOLIO ‘ CUCNOLI0 CUENOLI0
Arbeitshydraulikdruck MPa 25
Prifdruck MPa 37
Tankkapazitat 2 54 (tatsdchliche Menge fiir den Betrieb 3.7 : HL5£2-LL1.3 24 y¥1 ‘10@ (tatséichliche Menge fiir den Betrieb 7.0 : HL104-LL32)
Betriebstemperatur °C 0~70
Betriebshdufigkeit Weniger als 20 Zyklen / Tag Druckanstiegszeit : weniger als 2.5 min. / Zyklus
Modell Nr. AB7000-[] AD7300-[] AC7001-[] AE7300-[] AC7001-[] AE7300-[]
Soll-Enddruck MPa 22.5 225 225 22.5 22.5 225
Pumpe Ablassolunterr.Last £ /min 132 3.74 2.70 12.5 2.70 12.5
Soll-Luftdruck  MPa 0.41 0.41 043 043 043 043
c Luftverbrauch  m{nomal)imin max. 0.4 max. 0.4 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0 max. 1.0
j7%
‘q;:‘J Modell Nr. JF1030 JF1030 JF1030 JF1040 JF1030 JF1040
< | Ansaudfilter| )
8 Filtrationsrate 174 um (100 Maschenweite)
§ Ventil mit
5 |Druckerhaltungs- Modell Nr. BA5R11-0 BA5R11-0 BA5R11-0 BAS5R11-0-Z00102 BA5R01-0 BA5R01-0-Z00108
2 |funktion
T
Modell Nr. JBA3800-0GD
Druck-
schalter Betriebsmodus/Solldruck Normaldruckanstieg Bestétigung /INC. 17.6
MPa Ungewshnlicher Druckanstieg Bestatigung /INC. 28.4
Druckbe- | Modell Nr. BR5N11-0
grenzungsventil
Solldruck MPa 25 *2
Anmerkungen:

% 1. Die Eisentank-Kapazitat betragt 5 £ (tatsachliche Menge fiir den Betrieb 2.9 £:H.L.5.1 £-LL.2.22).

1. Wenn die Hydraulikviskositat hoher als die spezifizierte ist, verlangert sich die Zykluszeit. Siehe Liste mit Hydraulikflissigkeiten auf S.46.

2. Beieinem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikdls zunimmt.

3. Bei der Installation eines Manometers an einem Hydraulikkreis montieren Sie eine Dampfvorrichtung oder verwenden Sie ein mit Ol
gefiilltes (Glycerin) Manometer, um Schaden durch Druckschldge zu vermeiden.

4. Im oberen Bereich der Einheit ist gentigend Freiraum vorzusehen, um die Wartung der Pumpe zu gewdhrleisten.

5. Die Pumpe stoppt bei einem Ausgleich bei 22.5MPa, um einen durchgehenden Betrieb unter ungewohnlichen Bedingungen zu vermeiden,
wobei der Entlastungsdruck 25.0 MPa des Druckbegrenzungsventils beriicksichtigt wird.

© Kreissymbol % Dargestellt wird das folgende Kreissymbol : 3US, Option : K.

[USkreis  Luft-Solenoidventil[A] ‘

[ 3 T

" JBA Druckschalter B B :
1 1
© =@ ' !
@O 6) | ABPumpe/ i
> 1

NG , ACPumpe @ PA Anschluss
> 1 1
AT Anschluss i\ ik Rl - '@'@

[US Kreis
I
|

A2 Anschluss ’L

A3 Anschluss )L

AD Pumpe / AE Pumpe

Anmerkungen:
6. Inder Zeichnung weist das O Symbol auf die Terminalnummer und das [J Symbol auf das Spulensymbol hin.
7. Das rote Kabel des Solenoidventils besitzt ,+ “-Polaritat und das schwarze - “Polaritét.
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Model Nr. Abmessungen

Vorteile . Spezifikationen Einheit Stand
Bezeichnung P Modell CT[] Modell CU] K.SMEK

Harmony in Innovation

@ Abmessungen . CTB/CTD/CTC/CTE (5 y/ Tank) Hydraulisches

Spannelement
% Diese Zeichnung zeigt das CTCINOGO-3US-[1-K1 (Medium-Code G: Wasser - Glykol, Eisentank).
Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Die Abmessungen bei mehr als funf Kreise sind unterschiedlich.

Hydraulikeinheit

b "_:w}" = Betriebs-
[I -‘_;--_"‘1)_ steuereinheit
B/ WA
Druckluft Solenoidventil / S
- = § 3 Hinweise
(A1—=A3 von der Obersenzez) EL ) 3 UitandmerETE
Ablauf-Anschluss )
A _ Hydraulisches
Olversorgungs-Anschluss (Re1/4) Spannelement
GKB
GKC
K-M6x1 Schraube (von hinten) GKE
(Fir Montage YZ0520-U1/U2)
67.5 oKr
Luftdruckprfer Filterregler
136 Kanalbohrung PumDe (Automatikablass) Hydraulikeinheit
1x¢ 28 JBA Druckschalter B / cTB

o ’\ % \ PA Anschluss CTD
é _ w Terminalblock - cTC

\ Entliiftungsventil £3° """ [ 5
& k4 \ \

. H (U] Luftventileinheit
@ BA Ventil i e

: Y,

[} 1 - CTE
Hydraulischer Druck 1 § 55 i Iy @ 4 _
Q| Messinstrument (Option) PIBDIDIBDIBIIDIB o TR cuc
(Farbdisplay) e srpiebepbriield it it CUE
f ) 1 1 1 ! : : :
. 'n 'n 'n
BR Ventil REwe® A 1
o \:::;;;:: T
i "
1 [}
1 [}
1

< T'.1I O w MV
= ] & @ """"
% (i SN SN S g
S Betriebssteuereinheit
£ 7o) [ —
5 ol
= = = q @ YMB08O
Z ° - A1l TA2l TA3 Q
28 q ) [ © —
= > : —L'l: \ Hinweise
2 159 50 | 50 21 Hinweise zum Design
4xM10 Schraubloch / 460 10 Installationshinweise
M10% 20 Schraube (inkludiert) / Hydraulikflissigkeitsliste
205 / IS Fedemng 480 H Hinweise zur Verwendung von
4 245 35 / J hydraulischen Drosselventilen
Hinweise zum Umgang
3xA Anschluss/ Ablauf-Anschluss Wartung/
(Zulassiger Rohrdurchmesser ¢ 10) Inspektion
Garantie
—~ u Produkt:
@© Abmessungen e e
QMCs
QDCs
Modell Nr. CTBNOGO-3US-[J-K1 CTDNOGO-3US-[1-K1 CTCNOGO-3US-[-K1 CTENOGO-3US-[J-K1 s
Pumpe AB7000-G AD7300-G AC7001-G AE7300-G TN —
A 290 290 365 365 Verwandte Produkte
B 335 335 410 410 Unternehmensprofil
C 55 55 90 90 Unternehmensprofil
D 40 40 100 100 Kundendienst Service
B 60 60 . B Geschichte
Vertriebsstellen
F 2335 253.5 285 320
G 317 337 385 420
H 33 33 65 65
J 513 513 545 545
K 4 4 3 3
PA Anschluss Rc1/4 Rc1/4 Rc1/2 Rc1/2
A Anschluss Rc1/4 Rc1/4 Rc1/4 Rc3/8
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Hydraulikeinheit

© Abmessungen : CUC/CUE (102 Tank)

% Diese Zeichnung zeigt das CUCINOLCI0-3US-[J-K1.
Wenn Sie die Spezifikationen und Abmessungen fiir Optionen wiinschen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
Die Abmessungen bei mehr als flinf Kreise sind unterschiedlich

560

Modell CTL]/CU[]

40

110

8xM10X 1.5 Schraubloch

g iy

==

I/‘_\
[rel)
T

(A1—A3 von der Oberseite)

BL o TA
x Druckluft Solenoidventil

4xM10X 1.5 X 20 Schraube (inkludiert)

Olversorgungs-Anschluss

) \_Stockschraube

JIS Federring 2xM8 X 1.25
140
142 JBA Druckschalter 80 3xM6x1 Schraube (von hinten) Pumpe Filterregler
i N (Automatikablass)
Hydraulikdruck (fir Montage YZ0520-U1/U2)
o Messer (Option) Z Luftdruckprifer
i (Farbdisplay) Terminalblock  Entliiftungsventil e R
@ N2 o I . i
= ' 1 25 T i @ )
Kanalbohrung S| BRVentil pREEET2ERnEs n i \_PA Anschluss
[ [
o | | **® 4 : (OSSN —
b o BA Ventil I [t i I 0 "
3 2.5 S T o s P N i ®
1 "
Bl O O i L e <
i 69"“ © : LEHEEHGIM _ "@'-k'
'\ I !
g : Qe | | IEE
, 2 of OO @ i) )
\ \ el N . R g8 T
3xA Anschluss—] 2455 50 | 50 M/@ 70‘ = A
- (Rc1/4) Ablauf-Anschluss
10| 20 560 ’ 20 | “(Zuldssiger Rohrdurchmesser ¢ 10)
190 60 || 7 600 50
291 35 650
@ Abmessungen
Modell Nr. CUCNOLJO-3US-[-K1 CUENOLJ0-3US-[-K1
Pumpe AC7001-J AE7300-[]
A 285 320
B 385 420
PA Anschluss Rc1/2 Rc1/2
A Anschluss Rc1/4 Rc3/8
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Abmessungen
Model CT[] Model CUL]

Model Nr.
Bezeichnung

Vorteile Spezifikationen Einheit Stand

Harmony in Innovation

@ Zubehor : Einheit Stand (Bodenmontage)

Hydraulisches
Spannelement

Modell Nr. Bezeichnung

Hydraulikeinheit

Zutreffende Einheit
P : CTB/CTD/CTC/CTE (54 Tank)

Betriebs-
steuereinheit

C QSV00O

T Q : CUC/CUE (104 Tank)
. Hinwei
1] Design Nr. e il
0 : Revisionsnummer
Hydraulisches
Spannelement
Abmessungen : CPSV000 (Zutreffende Einheit : CTB/CTD/ CTC/CTE) GKB
GKC
(254.5) 10 460 10 GKE
— x W — — — U GKF
N I
! CT
4xM10X 1.5 Schraube
- CTD
o “ (mm) c1C
g - 5 <| Modelll (A) T
CTB | 395 Gue
? 2 4xM10X 1.5 %20 Sechsk. Schraube CUE
9 L - ina (inkludi D | 397
) /JIS Federring (inkludiert)
H &y
- o B T T T ks . crc 470 Luftventileinheit
FL ~ gl e CTE | 480 mv
- R _—
" i i i}
4xDiibel (Hawk Cut Anchor) . o
100 #10CA(KFC) (inkludiert) 100 Betriebssteuereinheit
YMBO080
40 100 35 30 420 30 7
175 480 -
Hinweise
Hinweise zum Design
Abmessungen : CQSV000 (Zutreffende Einheit : CUC / CUE) Instaltionshinweise.
Hydraulikfliissigkeitsliste
(45) (294.5) 5 (650) :wr&we\‘s_ez;r\/e[]rwent‘iun% Ivon
\yarauliscnen Urosselventilen
235 59.5 —
( ) ( ) Hinweise zum Umgang
T j T T T Wartung/
Inspektion
° E)f Garantie
l
(mm) Unsere Produkte
< Modell| (A) QMmes
M10X1.5X70 Schraube cuc | 410 QDcs
4xM10X1.5 Iﬂ JIS Federring KWCS
Gewindetiefe 19 Unterlegscheibe CUE | 420 RS
Spezial-Unterlegscheibe (inkludiert) N \F,Qrwadnlﬁggrrgzzﬁre
[ _ = _ = g —
uln i (=) h fil
:'l' i Ly 4xDiibel (Hawk Cut Anchor) I L Unltjetmeh$pr:l
i o o #10CA(KFC) (inkludiert i e,
T T ki ( ) ) T Kundendienst Service
22.5 235 225 25 560 25 P
Geschichte
85 110 85 50, (510) 50 Vertriebsstellen
280 (610) (45)

Diibel (Hawk Cut Anchor) Bearbeitungsmafle

M10X1.5X 20 Sechsk. Schraube
JIS Federring

M10X 1.5X70 Schraube

JIS Federring
Unterlegscheibe
Spezial-Unterlegscheibe (inkludiert)

e

)|

<~

J» ¢ 14.5 Bohrung )
¢ 14.5 Bohrung
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Hinweise

@ Hinweise

® Anmerkungen zum Design

1) Prufen der Spezifikationen

® Bitte verwenden Sie jedes Produkt gemal den Spezifikationen.

® Der hydraulische Betriebsdruck betragt 25 MPa
Die Spannelemente dirfen nicht mit exzessiv hohem Betriebsdruck
verwendet werden. Das Herausfallen der Form aufgrund
beschadigter Spannelemente fuhrt zu Unfdllen/Verletzungen.
Um die Spannkraft zu reduzieren, sind die Elemente mit
niedrigerem Betriebsdruck zu verwenden.

2) Prifen Sie die Starke des Formspannteils.

® Prifen Sie die Starke des Formspannteils. Wenn andere Formen als
die spezifizierten verwendet werden, konnen die Spannelemente
die Verriegelungsvorgange nicht normal ausfiihren, was zu
Unféllen/Verletzungen fiihren kann.

3) Die Spannelementfldche und der T-Steckplatz missen parallel zur
Formmontageflache sein.

® Wenn die Spannelementfliche nicht eben oder parallel ist, wirkt
eine exzessiv hohe Kraft auf das Spannelement, und das Gehduse
und der Hebel werden verformt, was zu einem Herausfallen des
Spannelements fiihrt, was wiederum zu Unféallen/Verletzungen fihrt.

X X X O

Uberstand Unebenheit Uneben

e = I=I
L

Parallel

LY

:E‘“]‘: |l_l|

4) Stellen Sie sicher, dass der Vorlauf/das Einfahren des Spannelements
reibungslos verlauft. (Modell GKE / GKF)

@ Prifen Sie den Luftzylinder beim Schieben mit dem Doppelsolenoid
(mit Arretierung).

® Den Luftzylinder mit mehr als 0.4MPa Luftdruck versorgen.

® Die Bewegungsgeschwindigkeit des Spannelements mit dem
Geschwindigkeitsregler auf einen Gesamthub von 1 bis 2 Sekunden einstellen.

@ Den Grenzschalter fiir die Formoberflache nicht in die Néhe des
U-Steckplatzes setzen, weil er als Vorwartsende-Erkennung verwendet wird.

@ Die Spannelementgleitfliche muss glatt sein (chne Unebenheiten).

5) Stellen Sie sicher, dass kein Staub, Sand, keine Schneidespane und keine
Rohlinge in das Spannelement gelangen.

@ Der Betrieb des Spannelements erfolgt dann nicht reibungslos, und das
Spannelement kann beschadigt werden.

6) Wenn der Spannzylinder aus dem U-Steckplatz oder T-Steckplatz

heraussteht, muss dieses Vorstehen innerhalb der zuldssigen

Werte liegen.
Modell GKB / GKC / GKE / GKF

l[die)

@

0%

@

X

Zulassiger Uberstand

O Zulgssiger Uberstand

Modell Nr. Zulissiger Uberstand (mm)
GKB0100 / GKC0100 17.5
GKB0160 / GKCO160 21
GKB0250 / GKC0250 25
GKB0400 / GKC0400 / GKE0400 / GKF0400 32
GKB0630 / GKC0630 / GKE0630 / GKF0630 39
GKB1000 / GKC1000 / GKE1000 / GKF1000 45
GKB1600 / GKC1600 / GKE1600 / GKF1600 57
GKB2500 / GKC2500 / GKE2500 / GKF2500 69.5
GKB4000 / GKC4000 / GKE4000 / GKF4000 0
GKB5000 / GKC5000 / GKE5000 / GKF5000 0
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hinweise

Liste

3 ST e Hydraulikfliissigkeiten

® Installationshinweise

1) Das zu verwendende Medium prifen.

@ Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut Liste.

@ Bei Verwendung von Hydraulikdl mit einer Viskositat tiber der
Viskositdtsklasse Liste Hydraulikflissigkeiten ISO-VG-32, mit

Hinweise zum
Umgang

Wartung /
Inspektion

@ Liste Hydraulikflussigkeiten

@ Bitte verwenden Sie das entsprechende Medium laut unten stehender Liste.

Garantie

@ Wahlen Sie dasselbe Medium wie der Medium-Code des hydraulischen

Spannelements und der Einheit.

® Standard Hydraulikol

1SO Viskositatsklasse 1SO-VG-32

Harmony in Innovation

Hydraulisches
Spannelement

Hydraulikeinheit

Betriebs-
steuereinheit

langerer Zyk|uszeit, Hersteller Hydraulikél mit VerschleiBschutz Mehrzweck—Hydraulikf)I Hinweise
@ Bei einem Betrieb bei niedrigen Temperaturen verlangert sich die Showa Shell Sekiyu Tellus S2 M 32 Morlina 52 B 32 Unternehmensprofil
Zykluszeit, weil die Viskositat des Hydraulikols zunimmt. Idemitsu Kosan Daphne Hydraulic Fluid 32| Daphne Super Multi Oil 32
JXNippon Oil &Energy | Super Hyrando 32 Super Mulpus DX 32 Hydraulisches
2) Vorgehen vor der Verrohrung Cosmo Ol Cosmo Hydro Aw32 | Cosmo New Mighty Super 32 Spannelement
@ Das Rohr, der Rohrleitungsanschluss und die Medienkanéle miissen ExxonMobil Mobil DTE 24 Mobil DTE 24 Light e
durch griindliches Spiilen gereinigt werden. Staub und Spane im Matsumura Oil Hydol AW-32 %
Kanal kdnnen zu Mediumleckagen und Betriebsstrungen fiihren. Castrol Hyspin AWS 32 T
(Der Filter, der Verschmutzungen aus der Hydraulikverrohrung oder —
dem Hydrauliksystem filtert, ist nicht im Lieferumfang enthalten. ) ® Wasser - Glykol ISO Viskositétsklasse 1S0-VG-32 N
Hersteller Wasser « Glykol Hydraulikeinheit
3) Anwendung des Dichtungsbands JXNippon Oil & Energy Hyrando FRZ32 ?Di
@ Mitdem Band 1 bis 2 Mal im Uhrzeigersinn umwickeln. Achten Sie bei Cosmo Oil Cosmo Fluid HQ46 T
der Verrohrung darauf, dass keine Fremdkérper wie etwa Dichtungsband ~_Matsumura Oil Hydol HAW32 o
in die Produkte gelangen. Dichtungsbandreste kénnen zu Druck- Tcue
luftleckagen und Betriebsstérungen fiihren. @ Silikondl ISO Viskositatsklasse 1SO-VG-68 e
Hersteller Silikondl —
4) Entliften des hydraulischen Kreises Shin-Etsu Chemical KF-50-100cs Luftventileinheit
@ Wenn sich im hydraulischen Kreis Uberschussluft befindet, kann sich die w
Zykluszeit stark verldngern. Wenn nach dem Anschlieen des Hydraulik- @ Fettsdureester o
anschlusses Luft in den Kreis gelangt oder wenn sich keine Luftim Hersteller Fettsaureester 1SO Viskosititsklasse
Oltank befindet, entliften Sie das Verrohrungsende. Showa Shell Sekiyu Shell Irus Fluids DU56 (IS0-VG-56) Betriebssteuereinheit
(D Reduzieren Sie den hydraulischen Druck auf unter 2MPa. Idemitsu Kosan Firgist ES 1S0-VG-68 YMBO080
@ Lockern Sie die Uberwurfmutter der Rohrverschraubung, die sich am JX Nippon Oil & Energy Hyrando 5556 (1ISO-VG-56)
nachsten beim Spannelement befindet, um eine volle Umdrehung. Cosmo Oil Cosmo Fluid E46 1SO-VG-46 M
(3 Bewegen Sie die Rohrleitung hin und her, um den Ausgang der Rohrver- Nippon Quaker Chemical Quintolubric 822-200 1SO-VG-46

Installationshinweise

Hydraulikfliissigkeitsliste

schraubung zu 16sen. Es tritt Hydraulikfliissigkeit mit Luft vermischt aus.

Anmerkung: Da es schwierig sein konnte, die in der Tabelle aufgelisteten

Hinweise zur Verwendung von

Produkte aus Ubersee zu beziehen, setzen Sie sich bitte mit :
hydraulischen Drosselventilen

dem entsprechenden Hersteller in Verbindung.

Hinweise zum Umgang

Wartung/

GKLJ Spannelement Inspektion

Garantie

Unsere Produkte

QMCs
@ Ziehen Sie die Uberwurfmutter nach dem Entliiften wieder fest. QDCS
® Esist effizienter, die EntlGftung am héchsten Punkt im Kreis oder am KWCs

FA«Industrieroboter
Verwandte Produkte

Ende des Kreises durchzufiihren.

5) Prifen auf lockeren Sitz und Nachziehen
@ Zu Beginn der Maschineninstallation kann die Schraube/Mutter leicht
angezogen werden. Das Anzugsmoment priifen, gegebenenfalls nachziehen.

Unternehmensprofil
Unternehmensprofil
Kundendienst Service

Geschichte
6) Montage des Spannelements

@ Nach dem Einspannen des Spannelements am T-Steckplatz sind die
Innensechskantschrauben zu verwenden, die mit dem unten angegeben
Anzugsmoment festzuziehen sind (Modell GKE / GKF)

Vertriebsstellen

Modell Nr. Gewindemafd Anzugsmoment (N-m)
GKE0400 / GKF0400 M5%0.8 6.3
GKE0630 / GKF0630 M6 X1 10
GKE1000 / GKF1000 M8X%1.25 25
GKE1600 / GKF1600 M10X% 1.5 50
GKE2500 / GKF2500 M12X1.75 80
GKE4000 / GKF4000 M16Xx2 200
GKE5000 / GKF5000 M16X2 200

7) Verdrahtung des Vorwartsende-Bestatigungsschalters

® Stellen Sie sicher, dass der Draht ausreichend Durchhang besitzt, so dass
das Spannelement den Gleitvorgang abschlieBen kann, ohne dass es am
Draht zu Zugspannung kommt.

46
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@® Hinweise zur Verwendung von hydraulischen Drosselventilen

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Hinweise. Konzipieren Sie den Hydraulikplan zur Regelung der Funktionsgeschwindigkeit
des Hydraulikzylinders. Ein falsches Schaltungsdesign kann zu einer Anwendungsfehlfunktion und Schaden fiihren.

Bitte tiberpriifen Sie das Schaltungsdesign im Voraus.

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fir einfachwirkende Zylinder
Bei einfachwirkenden Zylindern mit Federrickstellung kann eine
Volumenstrombeschrankung wahrend des Losens den Losevorgang
extrem verlangsamen oder storen. Die bevorzugte Methode besteht
darin, den Volumenstrom wdhrend des Spannvorgangs mit einem
Ventil zu prifen, das tber einen freien Strom in Lése-Richtung verfigt.
AuBerdem sollte fiir jeden Aktuator ein Drosselventil vorgesehen werden.

% ] *§L©

Eine beschleunigte Spanngeschwindigkeit durch exzessiven
Hydraulikvolumenstrom zum Zylinder kann zu Schaden fihren.
Fligen Sie in diesem Fall eine Volumenstromregelung hinzu, um
den Volumenstrom zu regeln.

Volumenstromregelung auf der Lose-Seite

[ / L
Gl = o

L 3_ |L,

@ Fluidplan bei Volumenstromregelung fiir doppeltwirkende Zylinder
Der Fluidplan bei Volumenstromregelung fir doppeltwirkende Zylinder
sollte sowohl fiir die Spannseite als auch die Loseseite eine Riick-
laufregelung haben. Zulaufregelungen kénnen durch Luft im System
unglinstig beeinflusst werden.

[Ricklaufregelung]

-

Im Falle einer Rucklaufregelung sollte der Hydraulikplan unter
Berticksichtigung folgender Punkte konzipiert werden.

@ Einfach wirkende Komponenten sollten in derselben

Volumenstromrichtung wie doppelt wirkende Komponenten
eingesetzt werden. Beim Lose-Vorgang der einfachwirkenden
Zylinder kann es zu Betriebsstérungen kommen oder er wird

sehr langsam.

o ¢
X o

®

Siehe folgenden Plan, wenn sowohl der einfachwirkende Zylinder

als auch der doppeltwirkende Zylinder zusammen verwendet werden.

A

O Den Regelkreis trennen.

—=
d8 ¢

A X} w A X} w

[in [in}

®

O Reduzieren Sie den Einfluss der Regeleinheit des doppeltwirkenden

=

Zylinders. Aufgrund des Gegendrucks in der Tankleitung wird der
einfach wirkende Zylinder nach der Arbeit des doppeltwirkenden

Aan

Zylinders aktiviert.

o o

A X} w

[an}

@ Bei einer Rucklaufregelung kann es vorkommen, dass sich wahrend

der Zylindertatigkeit der Druck im Kreis aufgrund der Flissigkeits-
zufuhr erhéht. Eine Druckzunahme im Kreis kann durch die
vorherige Reduktion der zugefihrten Flissigkeit Gber das
Drosselventil vermieden werden. Dies gilt vor allem bei der
Verwendung eines Abfolgeschaltventils oder von Druckschaltern
zur Positionsabfrage. Wenn der Gegendruck héher als der Solldruck
ist, wird das System nicht in Ubereinstimmung mit seinem

bauartbedingten Zweck funktionieren.

Abfolgeschaltventil

P
-~

o¥
¥

¥

Drosselventil
(jede Position ist OK)
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Installations-

Hinweise zum Design ) )
hinweise

@ Hinweise zum Umgang

1) Stellen Sie vor dem Anhalten einer Maschine sicher, dass keine Last auf
die Spannelemente wirkt. Andernfalls kann eine Form herausfallen
und zu Unféllen/Verletzungen fiihren.

2) Der Umgang mit dem Produkt sollte durch Fachpersonal erfolgen.

® Die hydraulische Maschine muss von qualifiziertem Personal
gehandhabt und instand gehalten werden.

3) Bedienen oder demontieren Sie die Maschine nur, wenn das
Sicherheitsprotokoll gewahrleistet wird.

(O Die Maschine und die Ausriistung kénnen nur geprift bzw.

vorbereitet werden, wenn bestatigt wird, dass die Schutzausriistungen

an Ort und Stelle sind.

@ Vor dem Entfernen der Maschine ist sicherzustellen, dass alle oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im
hydraulischen Kreis kein Druck mehr vorhanden ist.

(3 Nach dem Anhalten der Maschine darf diese erst entfernt werden,
nachdem die Temperatur abgesunken ist.

@ Stellen Sie sicher, dass an den Schrauben/Bolzen und entsprechenden
Teilen keine Anomalien zu erkennen sind, bevor die Maschine bzw.
Ausrilistung wieder in Betrieb genommen wird.

X
e

4) BerUhren Sie die Spannelemente nicht, so lange sie noch in Betrieb sind.

® Andernfalls besteht Quetschgefahr fiir die Hande.

5) Wenn sich die Formbreite dndert, priifen Sie auf zulassigen Uberstand.

® Wenn der zuldssige Uberstand (iberschritten wird, wirkt eine exzessive
Kraft auf die Spannelemente, die zu Deformierungen oder Verschiebungen
fiihrt, was wiederum das Herausfallen der Form und zu Unfall- und
Verletzungsgefahr nach sich zieht. Informationen tiber den zuléssigen
Uberstand finden Sie unter ,Hinweise zum Design 6 .

6) Halten Sie das Gehduse des Spannelements fest, wenn sie es bewegen oder entfernen.

® Wenn am Hydraulikschlauch oder am Luftrohr gezogen wird, fallt das

Spannelement heraus, was zu Unfall- und Verletzungsgefahr fiihren kann.

AuBerdem kénnen sich genietete Schlauchteile lockern, was zu einer
Mediumleckage fihrt.

-

7) Das Geréat nicht zerlegen oder abéndern.

® Wenn die Ausrlstung zerlegt oder abgeandert wird, erlischt die
Garantie auch innerhalb des Garantiezeitraumes.

8) Achten Sie darauf, dass die Maschine nicht mit Wasser oder Ol in
Kontakt kommt.

® Dies kann zu Betriebsstérungen fiihren oder das Produkt beschadigen
und zu einen Unfall fiihren.

Hinweise zur Verwendung
von hydraulischen
Drosselventilen

Hinweise zum
Umgang

Wartung /

: Garantie
Inspektion

Harmony

@ Wartung - Inspektion

1) Entfernen der Maschine und Abschalten der Luftdruckquelle.

® Stellen Sie vor dem Entfernen der Maschine sicher, dass die oben
genannten SicherheitsmaBnahmen getroffen wurden. Drehen Sie
die Luft der Hydraulikquelle ab und stellen Sie sicher, dass im
hydraulischen Kreis und im Luftkreislauf kein Druck mehr vorhanden ist.

® Stellen Sie vor dem Neustart sicher, dass die Bolzen/Schrauben
und die entsprechenden Teile keine Anomalien aufweisen.

2) RegelméBige Reinigung des Maschinenbereichs.

@ Bei einer Benutzung mit verschmutzter Oberflache kann es zu
Dichtungsschaden, Fehlfunktionen, Fliissigkeitsaustritt und
Luftverlust kommen.

3

s

Beim regelmaBigen Abkuppeln von Kupplungen sollte taglich entliftet

werden, um zu vermeiden, dass Luft in den Kreis gemischt wird.

4) Ziehen Sie regelmaBig Schrauben, Rohrleitungen, Befestigungsschrauben,
Muttern, Sicherungsringe und Zylinder nach, um einen einwandfreien
Betrieb zu gewahrleisten.

5) Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikflussigkeit noch gebrauchsfahig ist.

6) Stellen Sie sicher, dass der Betrieb reibungslos verlauft und keine
ungewohnlichen Gerdusche horbar sind. Vergewissern Sie sich vor allem
nach einem Neustart nach einer langen Nichtverwendung, dass das
Gerdt einwandfrei bedient werden kann.

) Die Produkte sollten an einem kiihlen, dunklen Ort ohne direkte

Sonneneinstrahlung und trocken gelagert werden.

Setzen Sie sich zwecks Uberholungs- und Reparaturarbeiten mit uns

in Verbindung.

@
=

® Garantie

1) Garantiezeit
@ Die Produktgarantie betragt 18 Monate ab Verlassen des Werks oder
12 vom Erstgebrauch an, je nachdem, welches Ereignis zuerst eintritt.

2) Garantieumfang
@ Im Falle von Produktschdden oder Funktionsstérungen wahrend
des Garantiezeitraums aufgrund von Konstruktionsfehlern,
fehlerhaften Materialien oder fehlerhafter Ausfiihrung werden
wir das fehlerhafte Teil auf unsere Kosten ersetzen oder reparieren.
Betriebsstérungen und -ausfélle, die durch Folgendes verursacht
werden, sind nicht abgedeckt.
(® Wenndievorgeschriebenen Wartungs-und Inspektionsarbeiten nichtausgefiinrt werden.
(2 Wenn das Produkt verwendet wird, obwohl nach Meinung der Bedienperson
das Produkt nicht betriebsbereit ist und dies moglicherweise zu einem Defekt fiihrt.
(3 Wenn esvon der Bedienperson in unangemessener Art und Weise verwendet
oder gehandhabt wird. (Einschlieflich Schéden, die durch Fehiverhalten von
Dritten verursacht werden.)
(@ Wenn der Defektauf Ursachen zurlickzufUihren ist, flir die wir nicht verantwortlich sind.
(® Wenn Anderungen oder Reparaturarbeiten ohne unsere Genehmigung und
Bestatigung nicht von Kosmek ausgefiihrt werden, erlischt der Garantieanspruch.
(® Andere Schaden, die durch Naturkatastrophen oder humanitdre Notsituationen
verursacht wurden, fir die unsere Gesellschaft nicht verantwortlich ist.
@ Teile oder Austauschkosten aufgrund von Teileaufbrauch und Verschlei3.
(Wie z. B.Gummi, Kunststoff, Dichtungsmaterial und einige elektrische Bauteile)

Schaden ausschlieB3lich solcher, die direkt auf einen Produktdefekt
zurlickzufiihren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.
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GKB
GKC
GKE
GKF

Hydraulikeinheit
CTB
CTD
CcTC
CTE
cuc
CUE

Luftventileinheit
MV

Betriebssteuereinheit

YMBO080
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Unternehmensprofil

Vertriebsstellen

Vertriebsstellen weltweit

Japan

Auslandsverkauf

TEL. +81-78-991-5162 FAX.4+81-78-991-8787

KOSMEK LTD. 1-5, 2-chome, Murotani, Nishi-ku, Kobe-city, Hyogo, Japan 651-2241
T651-2241 HEERMETREXZEA2TH1ESS

EUROPE TEL. +43-063-287587-11 FAX. +43-463-287587-20
KOSMEK EUROPE GmbH Schleppeplatz 2 9020 Klagenfurt am Wérthersee Austria
USA TEL. +1-630-241-3465 FAX. +1-630-241-3834

KOSMEK (USA) LTD.

1441 Branding Avenue, Suite 110, Downers Grove, IL 60515 USA

China

KOSMEK (CHINA) LTD.
EHE( LB HAERAT

TEL.+86-21-54253000 FAX+86-21-54253709

21/F, Orient International Technology Building, No.58, Xiangchen Rd, Pudong Shanghai 200122, P.R.China
FRELEETHRIXAINEES8S & 5 EREHEAE21FE 200122

India

KOSMEK LTD - INDIA

TEL.+81-80-3565-7481

F 203, Level-2, First Floor, Prestige Center Point, Cunningham Road, Bangalore -560052 India

Thailand

Reprasentanz Thailand

TEL. +66-2-715-3450 FAX. +66-2-715-3453

67 Soi 58, RAMA 9 Rd., Suanluang, Suanluang, Bangkok 10250, Thailand

Mexico TEL. +52-442-161-2347
KOSMEK USA Mexico Office Blvd Jurica la Campana 1040, B Colonia Punta Juriquilla
Taiwan TEL. +886-2-82261860 FAX. +886-2-82261890

(Exklusivhadndler Taiwan)

Full Life Trading Co., Ltd.

16F-4,No.2, Jian Ba Rd., Zhonghe District, New Taipei City Taiwan 23511

BEBSHERLTE B RIRE/\B25%E 16F-4 (REHICER)

Philppines TEL.+63-2-310-7286 FAX. +63-2-310-7286

G.E.T. Inc, Phil. Victoria Wave Special Economic Zone Mt. Apo Building, Brgy. 186, North Caloocan City, Metro Manila, Philippines 1427
Indonesia TEL. +62-21-5818632 FAX. +62-21-5814857

(Exklusivh@ndler Indonesien)

P.TPANDU HYDRO PNEUMATICS  Ruko Green Garden Blok Z- I No.51 Rt.005 Rw.008 Kedoya Utara-Kebon Jeruk Jakarta Barat 11520 Indonesia

Vertriebsstellen in Japan

Hauptsitz
Vertriebsstelle Osaka
Auslandsverkauf

TEL.078-991-5115 FAX.078-991-8787

T651-2241 OERHAHRARER2T B1E5S

Vertriebsstelle Tokio

TEL.048-652-8839 FAX.048-652-8828

T331-0815 BERET O EHILXAMETAT B85

Vertriebsstelle Nagoya

TEL.0566-74-8778 FAX.0566-74-8808

T446-0076 EMEREHEEET2T B 10&H 1

Vertriebsstelle Fukuoka

TEL.092-433-0424 FAX.092-433-0426

T812-0006 ERREmmiELX L EmE1T B8-10-101






