
剖面结构 型号表示 规格 外形尺寸 选配件 注意事项
特点

导入效果

动作说明

使用实例

自�支撑�

WDC

高能力气�
支撑缸

WNC

外配管式安装座
螺母

DZ-R

DZ-C

LZ-S

气���缸

WNA

WNZ-SQ

注意事�・其他

定位
   ＋
夹�

夹�

支撑

�・�接器

定位

针对上方的载荷、防止工件的翘曲・变形

支撑销轻轻的接触到工件、并停止于接触位置・进行保持。

发生翘曲 防止翘曲

改善前Before 改善后After

无：支撑 有：支撑

作业载荷的作用下基板・注塑品・加工零件等发生翘曲 有效防止载荷作用下的翘曲、实现高品质的装配与加工

(支撑销轻轻的接触到工件、并停止于接触位置・进行保持)

销的柱塞随着工件下行

以工件重量 (微小的力)、下压支撑销 (柱塞)、至基准面的高度。

因为支撑销随着工件下行、所以会吸收工件参差不齐带来的高度误差、并在工件装卡结束的

瞬间完成其高度调整。通过削减换取时间有效的提高机械设备的运转率。

高度的自动调节

用螺栓手动调节

改善后

在手伸不到部位、或看不清的部位

实施微调整是非常困难的、

所以所需时间较长。

调整时间长(手动式)改善前

生产效率提高・成本削减：手动调节到自动化

不会受到工件原本的变形、基准面高度与支撑销前端的差、支撑销的个体高度差等高度参差不齐的影响

工件与支撑销之间的间隙会保证在零状态、所以可实现高精度的装配与加工、减少不良率。

间隙为零改善后

一般的固定式支撑销与工件之间会受到工件原本的变形、基准面高度与支撑销前端的差、支撑销的个体

高度差等高度参差不齐的影响出现间隙。造成工件的翘曲变形、并导致产品的加工不良或装配不良。

且、需要根据产品的不同更换支撑销。

有翘曲改善前

提高品质・减少不良率：最适合于精度要求高的作业

载荷下会翘曲

有间隙

固定式支撑销

Model  WDC

自动支撑销

Auto backup pin

负载 负载

释放气压 ＯＦＦ

着座

能够克服支撑力以下的
从上方的载荷。

通过内部弹簧夹紧

着座

工件
微小的接触力
柱塞弹簧力

由于柱塞紧随工件、所以间隙为零

可安装接触螺栓

释放气压 ＯＮ释放气压 ＯＮ
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剖面结构 型号表示 规格 外形尺寸 选配件 注意事项
特点

导入效果

动作说明

使用实例

自�支撑�

WDC

高能力气�
支撑缸

WNC

外配管式安装座
螺母

DZ-R

DZ-C

LZ-S

气���缸

WNA

WNZ-SQ

注意事�・其他

定位
   ＋
夹�

夹�

支撑

�・�接器

定位

针对上方的载荷、防止工件的翘曲・变形

支撑销轻轻的接触到工件、并停止于接触位置・进行保持。

发生翘曲 防止翘曲

改善前Before 改善后After

无：支撑 有：支撑

作业载荷的作用下基板・注塑品・加工零件等发生翘曲 有效防止载荷作用下的翘曲、实现高品质的装配与加工

(支撑销轻轻的接触到工件、并停止于接触位置・进行保持)

销的柱塞随着工件下行

以工件重量 (微小的力)、下压支撑销 (柱塞)、至基准面的高度。

因为支撑销随着工件下行、所以会吸收工件参差不齐带来的高度误差、并在工件装卡结束的

瞬间完成其高度调整。通过削减换取时间有效的提高机械设备的运转率。

高度的自动调节

用螺栓手动调节

改善后

在手伸不到部位、或看不清的部位

实施微调整是非常困难的、

所以所需时间较长。

调整时间长(手动式)改善前

生产效率提高・成本削减：手动调节到自动化

不会受到工件原本的变形、基准面高度与支撑销前端的差、支撑销的个体高度差等高度参差不齐的影响

工件与支撑销之间的间隙会保证在零状态、所以可实现高精度的装配与加工、减少不良率。

间隙为零改善后

一般的固定式支撑销与工件之间会受到工件原本的变形、基准面高度与支撑销前端的差、支撑销的个体

高度差等高度参差不齐的影响出现间隙。造成工件的翘曲变形、并导致产品的加工不良或装配不良。

且、需要根据产品的不同更换支撑销。

有翘曲改善前

提高品质・减少不良率：最适合于精度要求高的作业

载荷下会翘曲

有间隙

固定式支撑销

Model  WDC

自动支撑销

Auto backup pin

负载 负载

释放气压 ＯＦＦ

着座

能够克服支撑力以下的
从上方的载荷。

通过内部弹簧夹紧

着座

工件
微小的接触力
柱塞弹簧力

由于柱塞紧随工件、所以间隙为零

可安装接触螺栓

释放气压 ＯＮ释放气压 ＯＮ
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自动支撑销

WDC

高能力气动
支撑缸

WNC

外配管式安装座
螺母

DZ-R

DZ-C

LZ-S

气动锁紧缸

WNA

WNZ-SQ

注意事项・其他

定位
   ＋
夹紧

夹紧

支撑

阀・连接器

定位

model  WDC
特点

导入效果

动作说明

使用实例
剖面结构 型号表示 规格 外形尺寸 选配件 注意事项自动支撑销

※ 本内部构造为简图。与实际的零部件构成有所不同。

释放气压

柱塞弹簧
柱塞撑起用弹簧

通过供给释放气压解除对柱塞的筒夹抱紧

力。解除后、柱塞会在柱塞弹簧的作用下

上升至上升端。

装卡工件、柱塞会紧随工件下行。

※柱塞弹簧力超过工件重量时柱塞就不会

　下行。

停止供给释放气压、筒夹会在夹紧用弹簧

的作用下抱紧柱塞。可承受支撑力以下的

上方载荷。

(握紧)
弹簧夹紧

工件装卡前 (释放时)

释放气压 ＯＮ

工件装卡时

释放气压 ＯＮ

支撑时

释放气压 ＯＦＦ

载荷

柱塞

筒夹

夹紧用弹簧

 型号

    支撑力 ※1  
 柱塞行程

 气缸容量

 柱塞弹簧 ※2

 最高使用压力

 最低使用压力

 耐压

 使用温度

 使用流体

 本体安装力矩 (推荐值)
 重量

N
mm
mm3

N
MPa
MPa
MPa
℃

N・m
g

 WDC0030-E
 3
 4
 19
 0.1～0.3
 0.7
 0.35
 1.0
 0～70
 干空气

 2
 7

设计 No. (产品系列信息)

WDC00 3  0 -  E
  E ： 弹簧上浮型

※本图表示WDC0030-E的释放状态。

 ※1. 本产品为弹簧力抱紧、气压释放的动作原理、所以支撑力是一定的。

 ※2. 用于轻量工件时、请根据需要设置工件的预夹紧装置。

  复数台一同使用时、柱塞弹簧力会将工件顶起。

 1. 柱塞前端安装接触螺栓时、请将对于柱塞弹簧力的负载率控制在30％以下。

  (柱塞动作方向　无论水平・垂直使用负载率需控制在30％以下)

  例： 柱塞弹簧力为 0.1～0.3Ｎ、

        接触螺栓的最大重量＝0.1×0.3/0.009807＝3g。

   但是、根据柱塞的滑动阻力、弹簧的特性等、会出现偏差、所以推荐负载率尽可量在极小的条件下使用。

详情请另行垂询。

二
面
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度
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密封面需无螺纹压痕
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推荐安装孔加工图

M10×1.0螺纹 M10×1.0螺纹

12.5S
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O形密封圈(附带)
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释放气压供给口

12.5S

支撑力：3N

型号表示动作说明

使用实例

外形尺寸

附件：安装用板式安装块

注意事项

规格

装配 拧螺栓焊装

基板、液晶板等工件

压装机的支撑

HDD 组装·压装的支撑薄壁部分的支撑
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自动支撑销

WDC

高能力气动
支撑缸

WNC

外配管式安装座
螺母

DZ-R

DZ-C

LZ-S

气动锁紧缸

WNA

WNZ-SQ

注意事项・其他

定位
   ＋
夹紧

夹紧

支撑

阀・连接器

定位

model  WDC
特点

导入效果

动作说明

使用实例
剖面结构 型号表示 规格 外形尺寸 选配件 注意事项自动支撑销

※ 本内部构造为简图。与实际的零部件构成有所不同。

释放气压

柱塞弹簧
柱塞撑起用弹簧

通过供给释放气压解除对柱塞的筒夹抱紧

力。解除后、柱塞会在柱塞弹簧的作用下

上升至上升端。

装卡工件、柱塞会紧随工件下行。

※柱塞弹簧力超过工件重量时柱塞就不会

　下行。

停止供给释放气压、筒夹会在夹紧用弹簧

的作用下抱紧柱塞。可承受支撑力以下的

上方载荷。

(握紧)
弹簧夹紧

工件装卡前 (释放时)

释放气压 ＯＮ

工件装卡时

释放气压 ＯＮ

支撑时

释放气压 ＯＦＦ

载荷

柱塞

筒夹

夹紧用弹簧

 型号

    支撑力 ※1  
 柱塞行程

 气缸容量

 柱塞弹簧 ※2

 最高使用压力

 最低使用压力

 耐压

 使用温度

 使用流体

 本体安装力矩 (推荐值)
 重量

N
mm
mm3

N
MPa
MPa
MPa
℃

N・m
g

 WDC0030-E
 3
 4
 19
 0.1～0.3
 0.7
 0.35
 1.0
 0～70
 干空气

 2
 7

设计 No. (产品系列信息)

WDC00 3  0 -  E
  E ： 弹簧上浮型

※本图表示WDC0030-E的释放状态。

 ※1. 本产品为弹簧力抱紧、气压释放的动作原理、所以支撑力是一定的。

 ※2. 用于轻量工件时、请根据需要设置工件的预夹紧装置。

  复数台一同使用时、柱塞弹簧力会将工件顶起。

 1. 柱塞前端安装接触螺栓时、请将对于柱塞弹簧力的负载率控制在30％以下。

  (柱塞动作方向　无论水平・垂直使用负载率需控制在30％以下)

  例： 柱塞弹簧力为 0.1～0.3Ｎ、

        接触螺栓的最大重量＝0.1×0.3/0.009807＝3g。

   但是、根据柱塞的滑动阻力、弹簧的特性等、会出现偏差、所以推荐负载率尽可量在极小的条件下使用。

详情请另行垂询。

二
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推荐安装孔加工图

M10×1.0螺纹 M10×1.0螺纹

12.5S

φ2.5
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O形密封圈(附带)
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释放气压供给口

12.5S

支撑力：3N

型号表示动作说明

使用实例

外形尺寸

附件：安装用板式安装块

注意事项

规格

装配 拧螺栓焊装

基板、液晶板等工件

压装机的支撑

HDD 组装·压装的支撑薄壁部分的支撑

320319



注意事项

安装施工方面的注意事项

保养、检查

质量保证

索引

按型号检索

公司介绍

销售网点

公司概要

商品系列

沿革

クランプ

注意事项・其他

夹紧

支撑

阀・连接器

定位
   ＋
夹紧

定位

注意事项 保养、检查 质量保证操作方面的注意事项

注意事项

1）保修期

 ● 产品的保修期是从本厂发货后 1 年半，或者开始使用后 1 年内

 的较短一方为准。

2）保修范围

 ● 保修期间因本公司的责任发生的故障或不良现象，均由本公司

 负责进行故障部分的更换或修理。

 但是下记事项，因使用方管理不善而出现故障时，不属保修范

 围之内。

 ① 没有按规定条款进行定期检查及维护时。

 ② 因操作人员的判断失误、使用不当造成的故障。

 ③ 因用户不适当使用和操作而造成故障时。

 (包括第三方的不当行为造成的损坏等。)

 ④ 非本公司产品质量方面的原因造成的故障。

 ⑤ 自行进行改造、修理，或未经本公司同意擅自进行改造、修理

 而造成的故障。

 ⑥ 其他非本公司的责任造成的故障，例如自然灾害等引起的故障。

 ⑦ 因磨损、老化发生的备件费用或更换费用。

 橡胶、塑料、密封材料以及部分电器部件等)

 另外，因本公司产品故障造成的间接损失不在质保范围之内。

●  质量保证

1）拆卸设备时必须切断压力源

 ● 拆卸装置时，必须认真确认是否已对被驱动物体采取了防止坠

   落措施和防止误动作等措施，同时应切断压力源和电源，确认

   油压•气压回路的压力为零后方可进行拆卸作业。

 ● 重新启动机械设备前应认真确认螺栓等连接部位有无异常现象。

2）请定期对活塞杆、柱塞周围进行清扫。

 ● 在表面附有污物的状态下使用会损伤密封材料，导致动作不正常、

   漏油等故障。

3）应定期清扫定位设备 (SWT/VRA/VRC/VX/VXF/WVS/WM/WK)

   的各基准面 ( 锥形基准面、着座面 )。

 ● 定位设备 (VRA/VRC/VX/VXF 除外、SWR 仅限带喷气清洁用气

 口的规格 ) 内置有清洁机构 (空气清洁机构 )，能有效清除切削

 屑和冷却液。但是，粘附的切削屑或粘性冷却液等往往难以去

 除，所以在安装前应认真确认工件、托盘上确无异物。

 ●如果在定位设备的表面附有污物的状态下使用，会导致定位精

 度不良，动作不正常，漏油等故障。

4）请定期检查配管•安装螺栓•螺母•固定环•夹紧缸有无松动现象，

 并应及时加固。

5）请检查确认液压油是否存在老化现象。

6）请检查确认装置有无异音，动作是否正常、顺畅。

● 特别是长期闲置后重新启用时，更应对动作状况进行检查确认。

7）请将本产品放置在阴凉干燥处进行保管。

8）本产品的解体大修作业请委托本公司。

●  保养、检查

1）请指派具备丰富知识和专业经验的员工操作使用液压装置。

 ● 请指派具备丰富知识和经验的员工操作使用液压／气动装置的

   机械设备和装置，并对其进行维护保养。

2）在安全措施尚未落实的情况下，严禁操作、拆卸机械设备。

 ① 对机械设备和装置进行检查、维护前，必须认真确认是否已对

   被驱动物体采取了防止坠落措施和防止误动作等措施。

 ② 拆卸机器设备时，应确认是否已落实了上述安全措施，同时应

   切断压力源和电源，确定油压•气压回路的压力为零后方可进行

   拆卸作业。

 ③ 严禁对刚停止运转的设备进行拆卸作业，必须等到设备完全降温

   后再进行拆卸作业。

 ④ 重新启动机械装置前应认真确认螺栓等连接部位有无异常。　

3）为防止造成人身伤害，严禁接触动作中的夹紧缸。否则会导致手指夹

   伤或其他人身伤害。　

4）请勿擅自对本产品进行解体或改造。

 ●若擅自对本产品进行解体或改造，即使在质保期内发生问题厂

   方也概不负责。

●  操作方面的注意事项
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注意事项

安装施工方面的注意事项

保养、检查

质量保证

索引

按型号检索

公司介绍

销售网点

公司概要

商品系列

沿革

クランプ

注意事项・其他
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注意事项

1）保修期

 ● 产品的保修期是从本厂发货后 1 年半，或者开始使用后 1 年内

 的较短一方为准。

2）保修范围

 ● 保修期间因本公司的责任发生的故障或不良现象，均由本公司

 负责进行故障部分的更换或修理。

 但是下记事项，因使用方管理不善而出现故障时，不属保修范

 围之内。

 ① 没有按规定条款进行定期检查及维护时。

 ② 因操作人员的判断失误、使用不当造成的故障。

 ③ 因用户不适当使用和操作而造成故障时。

 (包括第三方的不当行为造成的损坏等。)

 ④ 非本公司产品质量方面的原因造成的故障。

 ⑤ 自行进行改造、修理，或未经本公司同意擅自进行改造、修理

 而造成的故障。

 ⑥ 其他非本公司的责任造成的故障，例如自然灾害等引起的故障。

 ⑦ 因磨损、老化发生的备件费用或更换费用。

 橡胶、塑料、密封材料以及部分电器部件等)

 另外，因本公司产品故障造成的间接损失不在质保范围之内。

●  质量保证

1）拆卸设备时必须切断压力源

 ● 拆卸装置时，必须认真确认是否已对被驱动物体采取了防止坠

   落措施和防止误动作等措施，同时应切断压力源和电源，确认

   油压•气压回路的压力为零后方可进行拆卸作业。

 ● 重新启动机械设备前应认真确认螺栓等连接部位有无异常现象。

2）请定期对活塞杆、柱塞周围进行清扫。

 ● 在表面附有污物的状态下使用会损伤密封材料，导致动作不正常、

   漏油等故障。

3）应定期清扫定位设备 (SWT/VRA/VRC/VX/VXF/WVS/WM/WK)

   的各基准面 ( 锥形基准面、着座面 )。

 ● 定位设备 (VRA/VRC/VX/VXF 除外、SWR 仅限带喷气清洁用气

 口的规格 ) 内置有清洁机构 (空气清洁机构 )，能有效清除切削

 屑和冷却液。但是，粘附的切削屑或粘性冷却液等往往难以去

 除，所以在安装前应认真确认工件、托盘上确无异物。

 ●如果在定位设备的表面附有污物的状态下使用，会导致定位精

 度不良，动作不正常，漏油等故障。

4）请定期检查配管•安装螺栓•螺母•固定环•夹紧缸有无松动现象，

 并应及时加固。

5）请检查确认液压油是否存在老化现象。

6）请检查确认装置有无异音，动作是否正常、顺畅。

● 特别是长期闲置后重新启用时，更应对动作状况进行检查确认。

7）请将本产品放置在阴凉干燥处进行保管。

8）本产品的解体大修作业请委托本公司。

●  保养、检查

1）请指派具备丰富知识和专业经验的员工操作使用液压装置。

 ● 请指派具备丰富知识和经验的员工操作使用液压／气动装置的

   机械设备和装置，并对其进行维护保养。

2）在安全措施尚未落实的情况下，严禁操作、拆卸机械设备。

 ① 对机械设备和装置进行检查、维护前，必须认真确认是否已对

   被驱动物体采取了防止坠落措施和防止误动作等措施。

 ② 拆卸机器设备时，应确认是否已落实了上述安全措施，同时应

   切断压力源和电源，确定油压•气压回路的压力为零后方可进行

   拆卸作业。

 ③ 严禁对刚停止运转的设备进行拆卸作业，必须等到设备完全降温

   后再进行拆卸作业。

 ④ 重新启动机械装置前应认真确认螺栓等连接部位有无异常。　

3）为防止造成人身伤害，严禁接触动作中的夹紧缸。否则会导致手指夹

   伤或其他人身伤害。　

4）请勿擅自对本产品进行解体或改造。

 ●若擅自对本产品进行解体或改造，即使在质保期内发生问题厂

   方也概不负责。

●  操作方面的注意事项
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